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SWS
快换系统

模块化。 坚固。 灵活 

快换系统 SWS
气动快换系统，带专利锁定系统

应用领域
搬运装置和刀具（托盘、机械手）之间切换时间短时使用

优点 - 为您带来的益处
全系列包含 14 个尺寸 优化尺寸选择，应用广泛

专利保险锁定机构 让快换主装置和快换法兰牢固连接

可手动紧急解锁 没有弹簧的反作用力

所有功能部件采用硬化钢制成 让快换系统具有高机械弹性

多种电、气和液体模块可选 适合大部分的通用能源传输

配套气动通道 搬运模块和刀具安全能源供应

可用流体介质传输系统 采用自封式联轴器

刀具侧编码 通过连接插头实现

所有尺寸均适用的储存架 保证成为满足你应用需求的最佳选择

ISO 安装方式 便于装配到大部分机器人型号上，无需其他转接板

规格

数量: 16

搬运重量

1.4 .. 300 kg

力矩负载 Mx

2.8 .. 7170 Nm

力矩负载 Mz

3.45 .. 3800 Nm
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SWS

功能描述
自动更换末端执行器（例如，机械手、托盘、真空抓取系统、气动

或电动工具和焊枪等），让您的机器人灵活性增大。

快换系统 (SWS) 包括快换主装置 (SWK) 和快换法兰 (SWA)

。SWK 安装在机器人上并连接安装在刀具上的 SWA。采用专利

设计的气动锁定活塞保证连接牢固。连接后，将通过电气通道自

动为机器人末端刀具提供动力。

1 锁定装置传感器监控

选配，用于锁定状态下的可靠工艺监控

2 外壳

采用高强度的铝合金，使得重量减轻

3 传动装置

气动、高效、便于搬运

4 锁定机构

无负荷锁定和解锁，在锁定位置确保故障安全

5 空气通道

由于整合至外壳，无干扰轮廓。还适用于真空。
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详细功能说明

剖面图 SWS-001

1 传动装置

气动、高效、便于搬运

2 锁定机构

无负荷锁定和解锁，在锁定位置确保

故障安全

3 外壳

采用高强度的铝合金，使得重量减轻

4 定心和安装可能性

采用标准化 ISO 9409 机器人接口

5 电路通道 

全部集成在壳体内，不会产生干涉轮

廓

6 空气通道

由于整合至外壳，无干扰轮廓。还适用

于真空。

处于解锁位置的快换系统

1 连接板

2 快换机器人侧 SWK

3 电模块，机器人侧

4 锁定机构

5 锁定环

6 快换工具侧 SWA

7 电模块，刀具侧

准备锁定位置剖视图

1 活塞

2 快换机器人侧 SWK

3 锁定活塞

4 No-Touch-Locking™ 无接触锁定机

构

5 锁定环

6 快换工具侧 SWA

准备锁定位置的锁定球位置细节图

1 硬化锁定钢球在凸轮的第一个锥体

上。第一个锥体允许主机侧和刀具侧在

锁定时分离。
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锁定位置的快换系统剖视图

1 启动活塞后，将定位球推到硬化钢环

下方，并将转接头拉到活塞头上。

锁定位置的锁定球细节图

1 第二个锥体上的硬化钢球可产生极高

的锁紧力。

2 故障安全备用锥体

3 凸轮的第一个锥体

防故障安全位置的快换系统剖视图

1 在自锁状态下，只有解锁气压驱动活塞

时，机器人侧和刀具侧才能断开。

防故障安全位置的锁定球细节图

1 如果失压，锁定活塞在锁定活塞的圆

柱型材作用下，保持在适当位置。活塞

密封件产生的摩擦力防止活塞因自身

重量或震动而发生移动。只能通过气

动启动活塞分离头和转接头。

2 故障安全备用锥体

3 凸轮的第一个锥体
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产品系列的常规说明
启动: 气动，带符合 ISO 8573-1:2010 [7:4:4] 的过滤压缩空

气。

工作原理: 活塞驱动定位钢球实现锁紧

能量传输: 根据装置尺寸，通过连接模块可提供灵活性

外壳: 外壳由高强度硬化涂层铝合金制成所有功能部件均由硬

化钢制成

标配范围: 操作维护说明，制造商声明

保修期: 24 个月

恶劣环境条件: 请注意：在恶劣环境条件（例如：冷却液区域、

铸造和研磨粉尘）下使用可能大大缩短装置的使用寿命，我公司

将不承担任何保修责任。但是，大部分情况下，我们可以找到解

决方案。详细信息，请咨询我们。

搬运重量: 是连接到法兰的总荷载重量。设计时，应注意允许的

力和力矩。请注意，超过建议的搬运重量会缩短使用寿命。

应用示例
装配中小型工件用插入刀具。此刀具可在清

洁和多尘的环境使用。其自身的快换系统，使

得其他刀具也可安装在机器人法兰盘上。

1 快换系统 SWS

2 电路通道 

3 公差补偿装置 TCU-Z

4 三指定心机械手 PZN-plus
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雄克提供更多产品...
以下部件使得产品的生产效率更高 - 更大程度地实现功能

性、灵活性、可靠性以及受控生产。

补偿单元 防碰撞和过载保护传感器 防缠绕装置 通用型机械手

存放架电子模块感应接近式传感器

i 在以下产品页上或者 schunk.com 可查找到有关这些产品的更多信息。

选件和特殊信息

No-Touch-Locking™ 无接触锁定机构: 无接触式锁定。即使 SWK 和 SWA 不接触，SWS 系统也能保证牢固锁定。 

专利保险锁定机构: 大活塞直径和外部夹持锁定增加了允许的力矩负载。采用低腐蚀性 Rc 58 材料制造钢材部件 
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快换系统 SWS 选择

1. 确定尺寸
快速方法：

当低或中等的力和力矩作用于 SCHUNK 快换系统时，您应该选择一个有效负载与机器人相当的快换系统。 
如果要将较高的力矩和力作用于 SCHUNK 快换系统，请使用以下更为精确的方法。

更为精确的方法：

力和力矩是选择适当快换系统的关键因素。按照以下步骤，估计极限力矩：

• 计算待使用的最重末端执行器的近似重心 (COG)。计算 COG 到快换工具侧底部的距离 (D)。

• 计算待使用的最重末端执行器的重量 (W)。

• 将 W 和 D 相乘，可得到近似的静态力矩 (M)（或基于 1 g 加速度的力矩）。

• 选择高力矩负载等于或大于 M 的快换系统。

由于其内在的高加速度，机器人能够产生高达 M 的两到三倍的力矩。

2. 气动和电动系统
确定所需的空气接头和电触点的数量。较大的快换系统具有更多的空气接头和电触点。

3. 温度和化学品
SCHUNK 快换系统使用丁腈橡胶垫片，用于气源通道。O 型圈密封气动锁定机构。这些 O 形圈可抵御大多数化学品影响，并且能够承受 

-25 至 +65 °C 的温度。如果您需要有关特定环境中的温度或化学品影响的信息，请与我们联系。

4. 精密应用
如果您的应用场合需求较高的重复精度，请始终遵从规格要求。

请注意：

快换系统会影响机器人的力和力矩、有效负载、尺寸和重复精度。
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SWS 尺寸

描述 建议搬运重量 [kg] 最大力矩 [Nm] Mx 和 My 最大力矩 [Nm] Mz 气动通道 空气接口锁定和解锁

SWS 001 1.4 2.8 3.45 4x M5 M5

SWS 005 8 37.5 51 6x M5 M5

SWS 007 16 75 102 5x M5 M5

SWS 011 16 75 102 6x M5 M5

SWS 020 25 169.5 220 12x M5 M5

SWS 021 25 169.5 230 8x G1/8" M5

SWS 022 25 169.5 230 6x G3/8" M5

SWS 029 35 169.5 230 2x G1/8" ; 4x M5 M5

SWS 040Q 50 471 648 8x G1/8" G1/8"

SWS 041 50 471 648 6x G3/8"; 4x G1/8" G1/8"

SWS 046 50 678 882 - G1/8"

SWS 060 75 591 326 8x G1/8" G1/8"

SWS 071 79 1185 378 8x G1/4" G1/8"

SWS 076 100 1626 2103 5x G3/8" G1/8"

SWS 110 150 2352 2352 8x G3/8" G1/8"

SWS 160 300 7170 3800 5x G3/8"; 4xG1/2" G1/8"

SWS-L 210 300 7600 4060 - -

SWS-L 310 510 9900 9600 - -

SWS-L 510 700 10900 10500 - -

SWS-L 1210 1350 13500 16200 - -
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订购示例 SWS

SW K - 110 - R19 - G19 - SM

     
描述        
SW     

    
页码         
K = 公头（机器人侧）    
A = 适配器（刀具侧）    

   
尺寸          

  
选配模块           
Rxx、Sxx、Gxx、Kxx = 电气模块  
Pxx = 气动模块（阳极氧化铝合金壳体，不适合于液体）  
Vxx = 真空模块  
Fxx = 流体模块（不锈钢，自密封）  
000 = 未使用选配项  

 
接近开关监控        
SG = 感应接近开关（用于 SWK-040Q/076）

SM = 感应接近开关 (SWK-007/022/029/110/160)

SQ = 感应接近开关（用于 SWK-011H/020H/021H）

SIP-IN = 监控准备就绪，包括感应式接近开关 (SWK-011/020/021/027/041/046/060/071)

按要求提供更多型式
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尺寸和最大载荷

Mx 最大 37.5 Nm

My 最大 37.5 Nm

Mz 最大 51 Nm

i 这是保持正常运行时允许施加到快换系统上的所

有力和力矩之和的最大值。

技术参数

描述 SWK-005-000-000 SWA-005-000-000

快换机器人侧 快换刀具侧

ID 0302307 0302308

建议搬运重量 [kg] 8 8

锁紧力 [N] 690 690

重复精度 [mm] 0.015 0.015

重量 [kg] 0.27 0.09

锁定时最小距离 [mm] 1.5 1.5

锁定时最大距离 [mm] 3 3

气路通道空气接口螺纹 6x M5 6x M5

锁定/解锁主连接 M5

最大允许 XY 轴偏移 [mm] ±1 ±1

最大允许角偏移 [°] ±2 ±2

最低/最高环境温度 [°C] 5/60 5/60

最小/最大工作压力 [bar] 4.5/6.9 4.5/6.9

尺寸 Ø D x Z* [mm] 49 x 17.5 49 x 26

螺钉连接图 S5 S5

*  请注意更换主装置 (ZK) 和更换转接器 (ZA) 的高度有所不同。算数和代表已连接好的快换系统的总高度。
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主视图

图纸显示快换系统基本设计，不考虑下述配件的尺寸。

i 安装在 SWK 上机器人侧的板为活塞腔护盖。重要的是，此板由法兰板支撑。

关于法兰板的设计说明请参见更多产品信息。

A, a空气接口锁定

B, b空气接口解锁

1 机械人侧连接

2 工具侧连接

5 螺纹连接用通孔

AS 选配件安装面

BN 螺栓圈数

BO 气体通道

CL 防护罩

IO 适合定心销

IP 适合定心
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转接板ISO-A31.5-R

1 机械人侧连接

2 工具侧连接

CM DIN ISO-9409 螺栓分布圆

IO 适合定心销

IP 适合定心

机器人侧转接板

描述 ID

机器人侧

A-SWK-005-ISO-A31.5 1302326

转接板ISO-A40-R

1 机械人侧连接

2 工具侧连接

CM DIN ISO-9409 螺栓分布圆

IO 适合定心销

IP 适合定心

机器人侧转接板

描述 ID

机器人侧

A-SWK-005-ISO-A40 1302327

转接板ISO-A50-R

1 机械人侧连接

2 工具侧连接

CM DIN ISO-9409 螺栓分布圆

IO 适合定心销

IP 适合定心

机器人侧转接板

描述 ID

机器人侧

A-SWK-005-ISO-A50 0302220

电路通道模块

IT E……，机器人侧

IK E……，刀具侧

IL A.../B... 机器人侧

IM A.../B... 刀具侧

电信号传输模块。

描述 ID 针脚数量

机器人侧信号馈通模块

SWO-B15-K 9937326 15

SWO-E10-005-K 9935799 10

SWO-E2A-K 9941289 20

SWO-E3A-K 9941631 30

SWO-EM8-005-K 9966150 8

工具侧信号馈通模块

SWO-B15-A 9937327 15

SWO-E10-005-A 9935800 10

SWO-E2A-A 9941290 20

SWO-E3A-A 9941632 30

SWO-EM8-005-A 9966151 8

i 如需了解详情及其他模块和匹配的电缆连接器，请参见样本的“SWO”一章，

或者访问我们的网站。



15

SWS 005
快换系统

电缆接头

IT D-sub 连接插头 IK D-sub 连接器

描述 ID

角式电缆连接器，机器人侧

KAS-A15-K-90 0301301

角式电缆连接器，工具侧

KAS-A15-A-90 0301302

直式电缆连接器，机器人侧

KAS-A15-K-0 0301264

直式电缆连接器，工具侧

KAS-A15-A-0 0301265

i 如需了解其他电缆连接器，请参见样本的“选配件”一章，或者访问我们的网

站。

SWM-S 模块化换手系统存储架

IT 存储板

IK 毛坯过渡板

IL 工件销

IM 快换工具侧 SWA

IN 固定块

IO 三位置法兰

IP 垂直型面

模块化存储架为特定尺寸专门设计。采用系统模块化设计，可定制您独特的存储

架。考虑工具数量、摆放位置和工具尺寸，提供满足个性化需求的存储架。如需更

多信息，请参见“SWM 存储架”一章

描述 ID

存储板

SWM-TSS-3310 0302571

SWM-TSS-3312 0302573

工件销

SWM-TSS-M5-3303 0302577

毛坯过渡板

SWM-TSS-3314 0302575

法兰板设计

IT 建议接连板厚度 IP 适合定心

建议的转接板设计。如果使用转接板，则拆除活塞腔护盖，并使用转接板进行密

封。
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