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SWS

Systém rychlej vymeny

Modularny. Robustny. Flexibilny.
Systémy pre rychlu vymenu SWS

Pneumaticky systém na vymenu nastrojov s patentovanym zaistovanim

Oblast pouzitia

MozZno pouzit vSade, kde st potrebné kratke doby vymeny
medzi manipulacnym zariadenim a ndstrojom (paleta,
uchopovac)

Vyhody - Vase benefity

Kompletny konStrukcény rad so 14 konsStrukénymi vel'kostami pre
optimalny vyber velkosti a Sirokd paletu aplikacii
Patentovany zaistovaci mechanizmus odolny voci porucham pre
bezpecné spojenie hlavy a adaptéra rychlej vymeny
Vsetky funkéné komponenty vyrobené z kalenej ocele pre
vysokd mechanicki odolnost vymenného systému

Siroky sortiment signalnych, pneumatickych, kvapalinovych a
komunikaénych modulov pre univerzdlne moznosti prenosu
energie

Integrovany pneumaticky prechod pre bezpecné napdjanie
manipulacnych modulov a nastrojov elektrickou energiou
Moznost prenosu tekutinovych systémov s moznostou
samotesniacich spojok

Kédovanie na strane adaptéra mozné prostrednictvom
zasuvného konektora

Vhodné odkladacie stanice pre vietky velkosti pre zarucenie
optimalneho prispésobenia sa kazdej aplikacii

Montazna schéma IS0 pre jednoduchi montdz vacsiny typov
robotov bez potreby pridavnych adaptérovych platni

il ™ KX

Velkosti Manipulacna hmotnost Momentové zatazenie
Kvantita: 14 1.4 .. 300 kg Mx
2.8 .. 7170 Nm

Momentové zatazenie
Mz
3.45 .. 3800 Nm
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Systém rychlej vymeny

Popis funkcii

Automatickd vymena nastroja robota (napr. uchopovac,
vakuovy uchopovaci systém, pneumaticky alebo elektricky
pohéfané nastroje, zvaracie pistole atd.) zvysuje flexibi-
litu Vasho robota.

Systém na rychlu vymenu (SWS) pozostava z hlavy rychlej
vymeny (SWK) a adaptéra rychlej vymeny (SWA). SWK je

() Monitorovanie zaistovacieho zariadenia pomocou
snimaca

volitelné, pre procesne spolahlivé monitorovanie stavu

zaistenia

@ Kryt
s optimalizovanou hmotnostou vdaka pouZitiu vysoko
pevnej hlinikovej zliatiny

namontované na robote a pripdja SWA namontované na
VaSom ndstroji. Pneumaticky pohdnany zaistovaci piest s
jeho patentovanym dizajnom zarucuje bezpecné spojenie.
Pneumatické a elektrické prechody po pripojeni automa-
ticky napajaju vas nastroj robota.

3 Pohon
pneumatické, efektivne a s jednoduchym ovladanim

@ Zaistovaci mechanizmus

zaistenie a odistenie bez zatazZenia, v zaistenom stave
odolné voci porucham

® Vzduchovy prechod
bez rusivych obrysov vdaka integracii do tela. Takisto
vhodné pre vakuum.

e —
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Systém rychlej vymeny

Podrobny popis funkcii

Funkcny prierez SWS-001

@ Pohon
pneumatické, efektivne a s
jednoduchym ovladanim

® Zaistovaci mechanizmus
zaistenie a odistenie bez zataZenia,
v zaistenom stave odolné voci
porucham

O Kryt
s optimalizovanou hmotnostou
vdaka pouzitiu vysoko pevnej

® Moznosti vycentrovania a montaze

pomocou Standardizovaného
rozhrania ISO 9409 pre roboty

Elektricky prechod
Ziadne rusSivé kontdry, pretoze je
integrované do tela

@ Vzduchovy prechod

bez ruSivych obrysov vdaka
integracii do tela. Takisto vhodné
pre vakuum.

hlinikovej zliatiny

Systém rychlej vymeny v odistenej polohe

@ Adaptérovd platia @ Zaistovaci krizok
® Hlava rychlej vymeny SWK @ Adaptér rychlej vymeny SWA
© Elektricky modul, strana robota @ Elektricky modul, strana nastroja

@ Zaistovaci mechanizmus

Prierez v polohe pripravenej na zaistenie

@ Piest ® No-Touch-Locking™
® Hlava rychlej vymeny SWK @ Zaistovaci krizok

© Zaistovaci piest @ Adaptér rychlej vymeny SWA
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Systém rychlej vymeny

Podrobny pohlad na zaistovaciu gul6cku v polohe pripravenej na zaistenie

© Kalena zaistovacia guldcka na
prvom kuzeli vacky. Prvy kuzel
umoznuje, aby boli hlava a nastroj
pocas zaistenia oddelené.

Prierez systému rychlej vymeny v zaistenej polohe

@ Pri aktivacii piesta sa zaistovacie
guldcky zatlacia pod kruzok z
kalenej ocele a adaptér sa natiahne
na hlavu.

Podrobny pohlad na zaistovaciu gulocku v zaistenej polohe

@ Guldcky z kalenej ocele na druhom @ Reverzny kuZel odolny voci
kuZeli vacky vytvéraji extrémne poruchdm

vysoké zaistovacie sily. .
© Prvy kuzel vacky

Prierez systému rychlej vymeny v polohe odolnej voci porucham

@ Hlavu a adaptér mozno od seba
oddelit zo samozaistovacieho
stavu, len ak je piest pneumaticky
ovladany pomocou odistovacieho
tlaku vzduchu.
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Systém rychlej vymeny

Podrobny pohlad na zaistovaciu gul6cku v polohe odolnej voci porucham

© V pripade straty poklesu je
zaistovaci piest udrziavany vo
svojej polohe pomocou valcovitej
Casti zaistovacieho piesta. Trenie © Prvy kuZel vacky
tesnenia zabranuje pohybu piesta
vplyvom jeho vlastnej hmotnosti
alebo vibrécii. Hlavu a adaptér
mozno oddelit len pomocou
pneumatického ovlddania piesta.

@ Reverzny kuZel odolny voci
porucham
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Systém rychlej vymeny

VSeobecné poznamky o sérii

Pohon: pneumaticky, s filtrovanym stlacenym vzduchom
podla IS0 8573-1:2010 [7:4:4].

Princip fungovania: Zaistovacie gulocky ovliadané piestami
pre zaistovanie

Prenos médii: Variabilné vdaka pripojeniu prechodovych
modulov, v zavislosti od velkosti jednotky

Kryt: Teleso pozostdva z vysoko pevnej, tvrdej hlinikovej
zliatiny. VSetky funkéné komponenty st vyrobené z
kalenej ocele.

Zaruka: 24 mesiacov

Charakteristiky Zivotnosti: na poZiadanie

Priklad aplikacie

Vkladaci nastroj pre montaz malych az
stredne velkych obrobkov. Nastroj mozno
pouzivat v Cistych aj znecistenych
prostrediach. Vdaka jeho systému pre
rychlu vymenu mozno k prirube robota
alternativne upevnit iné nastroje.

© Systémy pre rychlu vymenu SWS
@ Elektricky prechod

© Jednotka kompenzacie tolerancie
TCU-Z

@ 3-prstovy centricky uchopovac
PZN-plus

Drsné podmienky prostredia: Dbajte na to, Ze pouZivanie
v drsnych podmienkach prostredia (napr. s chladiacou
kvapalinou alebo prachom z liatiny alebo brisenia) moze
vyrazne skratit Zivotnost tychto jednotiek, a preto
nespada pod zaruku. V mnohych pripadoch vsak
dokazeme najst rieSenie. Kontaktujte nas a radi Vam
pomoOzeme.

Manipulacna hmotnost: hmotnost celkového zataZenia
upevneného na prirube. Pri vytvarani navrhu je potrebné
zohladnit pripistané sily a momenty. Upozoriiujeme, Ze
prekrofenim odporicanej manipulanej hmotnosti skratite
Zivotnost stroja.
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Systém rychlej vymeny

Spolocnost SCHUNK pontka
viac...

Nasledujice komponenty eSte viac zvySuju produkti-
vitu vyrobku - vhodné doplnenie pre maximalnu
funkcnost, flexibilitu, spolahlivost a riadend vyrobu.

-

Kompenzacna jednotka Snimac pre ochranu pred Rotacny prechod Univerzalny uchopovac
koliziami a pretazenim

Indukény bezdotykovy spinac Elektronicky modul Odkladaci zasobnik

® Viac informacii o tychto produktoch ndjdete na nasledovnych produktovych strankach alebo na stranke www.schunk.com.

Moznosti a Specidlne informacie

No-Touch-Locking™: Zaistenie bez kontaktu. Zarucuje bezpecné zaistenie SWS aj pri absencii kontaktu SWK a SWA.
Patentovany zaistovaci mechanizmus odolny voci porucham: Velky priemer piesta a vonkajSie upinacie zaistenie zvysuju
povoleni momentovd kapacitu. Ocelové diely vyrobené z nizko koréznej Rc 58.
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Systém rychlej vymeny

Vyber systémov pre rychlu vymenu SWS

1. Urcenie vel'kosti

Rychla metdda:

Pri pdsobeni nizkych alebo strednych sil a momentov na systém pre rychlu vymenu od spolocnosti SCHUNK by ste si mali

zvolit systém pre rychlu vymenu s uzito¢nym zataZzenim porovnatelnym s uzitocnym zatazenim vasho robota.Ak na systém

pre rychlu vymenu od spoloc¢nosti SCHUNK p6sobia vysoké momenty a sily, pouZite nasledujicu metddu, ktora je presnejSia.

PresnejSia metdda:

Sily a momenty st rozhodujucimi faktormi pri vybere vhodného systému pre rychlu vymenu. Pri odhadovani

najnepriaznivejSieho momentu postupujte takto:

« Vypocitajte priblizné taZisko (C0G) najtazsieho koncového efektora, ktory sa pouZije. Vypocitajte vzdialenost (D) od COG k
spodnej Casti adaptéra pre rychlu vymenu.

- Vypocitajte hmotnost (W) najtazsieho koncového efektora.

+ Vynéasobte W a D, aby ste zistili priblizny staticky moment (M) (alebo moment zaloZeny na zrychleni 1 g).

Vdaka ich potencidlne vysokym zrychleniam moZu roboty vytvarat momenty, ktoré si dvakrat alebo trikrat vyssSie ako M.
2. Pneumatické a elektrické systémy

pocet pneumatickych pripojeni a elektrickych kontaktov.
3. Teplota a chemikalie

Systémy SCHUNK pre rychlu vymenu pouZivaju nitrilové tesnenia na pneumatické prechody. 0-krizky utesfiujd pneumaticky

65 °C. Ak potrebujete informacie o teplotach alebo chemickych vplyvoch v konkrétnom prostredi, kontaktujte nas.
L. Presné aplikacie

Ak pracujete s aplikaciami, ktoré si vyZzaduju vysoku presnost opakovania, vZdy dodrZiavajte Specifikacie.
Upozornenie:

Systém pre rychlu vymenu ma vplyv na silu a moment, uZitocné zataZenie, velkost a presnost opakovania robota.
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Systém rychlej vymeny

Vel'kosti SWS

Opis Odporticana manipulacnd ~ Max. moment [Nm] M,a M, Max. moment [Nm] M, Pneumaticky prechod Zaistené a nezaistené
hmotnost [kg] pripojky vzduchu

SWS 001 1.4 2.8 3.45 Lx M5 M3

SWS 007 16 61 38 5x M5 M5

SWS 011 16 61 38 6x M5 M5

SWS 020 25 169.5 105 12x M5 M5

SWS 021 25 169.5 105 8x G1/8" M5

SWS 029 35 169.5 230 2x G1/8" ; bx M5 M5

SWS 040Q 50 471 648 8x G1/8" G1/8"

SWS 041 50 471 648 6x G3/8"; 4x G1/8" G1/8"

SWS 046 50 678 450 = G1/8"

SWS 060 75 591 326 8x G1/8" G1/8"

SWS 071 79 1185 378 8x G1/4" G1/8"

SWS 076 100 1626 2103 5x G3/8" G1/8"

SWS 110 150 2352 2352 8x G3/8" G1/8"

SWS 160 300 7170 3800 5x G3/8"; 4xG1/2" G1/8"

SWS-L 210 300 7600 4060 = =

SWS-L 310 510 9900 9600 = =

SWS-L 510 700 10900 10500 = =

SWS-1 1210 1350 13500 16200 - -
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Systém rychlej vymeny

Priklad objednavky SWS
SW

Opis
SW

Strana
K = Hlava (na strane robote)
A = Adaptér (na strane nastroji)

Velkost

Volitel'ny modul

Rxx, Sxx, Gxx, Kxx = elektricky modul

Pxx = Pneumaticky modul (eloxované hlinikové telo, nevhodné pre kvapaliny)
Vxx = Vakuovy modul

Fxx = Modul pre kvapaliny (antikorova ocel, samotesniaci)

000 = nevyuZita moznost

Monitorovanie bezdotykového spinaca

SM = indukcny bezdotykovy spinac (SWK-0400Q/076)

SM = indukcny bezdotykovy spinac (SWK-007/022/029/110/160)
SQ = Indukény bezdotykovy spina¢ (SWK-011H/020H/021H)

K

110

R19 - G19

SIP-IN = pripravené na monitorovanie, sicastou je indukcny bezdotykovy spina¢ (SWK-011/020/021/027/041/046/060/071)

Viac verzii na vyZiadanie

SM
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Systém rychlej vymeny

Rozmery a max. zataZenia

[l Mx max.61Nm Il Mz max.38 Nm
My max. 61 Nm

® Toto je max. sucet vSetkych sil a momentov,

53 . ktoré smu posobit na vymenny systém pre
g [ - zarucenie spravnej funkénosti.
Technické udaje
Opis SWK-007-000-000-IN03 SWA-007-000-000
Hlava rychlej vymeny Adaptér rychlej vymeny
Ident. ¢. 1405836 1365513
Odporicana manipulacna hmotnost [kg] 16 16
Monitorovanie zdvihu piesta integrované
Zaistovacia sila [N] 1100 1100
Presnost opakovania [mm] 0.015 0.015
Hmotnost [kg] 0.16 0.08
Max. vzdialenost zaistenia [mm] 1.5 1.5
ia;:icth\;zddeuchovej pripojky na pneumatickom o B
Zaistenie/odistenie zavitu hlavnej pripojky M5
Max. povoleny ofset osi XY [mm] +1 +1
Max. povoleny uhlovy ofset [°] +2 +2
Pripojka na strane robota 1S0 9409-1-31.5-4-M5 1S0 9409-1-31.5-4-M5
Min./max. teplota okolia [eq] 5160 5160
Min./max. prevddzkovy tlak [bar] 4.5/6.9 4.5/6.9
Rozmery Xx Y x Z* [mm] 54.5 X 45.5 X 28.4 54.5 X 48.3 x 17.1
Schéma skrutkovych pripojenf ST ST

* *Upozorfiujeme, Ze vyska vymenitelnej hlavy (ZK) a vySka vymenitelného adaptéra (ZA) sa lisia. Stcet predstavuje celkovi vy3Sku spojeného systému pre
vymenu.
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Systém rychlej vymeny

Hlavny pohlad
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A, a Zaistend pripojka vzduchu
B, b Nezaistend pripojka vzduchu

@ Priechodné otvory pre
skrutkové pripojky

Snimac N ...

Axidlna vzduchova pripojka
(dodavana s uzatvaracimi
skrutkami)

@ Otvor pre tesniaci kriizok
(zadna strana)

@ Vhodné pre centrovacie koliky
Vhodné pre centrovanie

Vykres zndzorfiuje zdkladni verziu systému rychlej vymeny bez

zohladnenia rozmerov niZsie popisanych volitefnych prvkov.
@ Pripojka na strane robota
@ Pripojka na strane ndstroja

MontéZna plocha pre volitelné
vybavenie

@ Rozstupova kruZnica otvorov
@ Pneumatické priechodky
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Odkladaci systém SWM-B

Adaptérova platna SWA 007
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SWM-B 050
SWM-B 050-V

@ Bocna platia

Medziplatia

Adaptér rychlej vymeny SWA

Odkladaci systém s (-V) a bez zaistenia pre bezpecné odkladanie
nastrojov. Podrobné informacie a dalSie prisluSenstvo najdete v
kapitoldch katalégu "SWM-B" a "SWM".

Opis Ident. ¢.
SWM-B 050 x1459336

SWM-B 050-V 1442568

Vyhotovenie adaptérovej platne SWM-B

@ Priechodny otvor pre
pripojenie pomocou skrutiek
@73 Vhodné pre centrovacie koliky

Poistka proti otoceniu (len v
pripade apatérovej platne
SWM-B -V)

MontédZna strana SWA

@ Strana montaZe SWM-B (-V)

Opis Ident. ¢. Vhodné pre
A-SWA-007-SWM-B 050 x1523812 SWA 007
A-SWA-007-SWM-B 050-V x1523842 SWA 007

Nadstavcova platna ISO-A40-R
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Namiesto pouZitia Standardnej adaptérovej platne je moZné ulozny cap a
poistku proti pretoceniu namontovat aj na zakaznicky Specifickd
adaptérovi platfiu. Pre bezchybnu funkciu je nutné zohladnit vietky
rozmery podla vykresu, najma vzdialenosti medzi poistkami proti
pretoceniu a dloZznymi Capmi. Vykres plati aj pre vSetky nizSie uvedené
Standardné platne.

Opis Ident. ¢. Vhodné pre
A-SWA-007-SWM-B 050 x1523812 SWA 007

A-SWA-007-SWM-B 050-V x1523842 SWA 007

@ Pripojka na strane robota
@ Pripojka na strane nastroja
@ Priechodny otvor

@ Rozstupova kruZnica otvorov
DIN 1S0-9409

@ Vhodné pre centrovacie koliky
Vhodné pre centrovanie

Adaptérova platia na strane robota

Opis Ident. ¢.
A-SWK-007-1S0-A40 1369388
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Nadstavcova platiia ISO-A50-R

Modul s elektrickymi prechodmi
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@ Pripojka na strane robota
@ Pripojka na strane nastroja
@ Priechodny otvor

Adaptérova platia na strane robota
Opis Ident. ¢.

Strana robota

A-SWK-007-1S0-A50 1369392

@ Rozstupova kruZnica otvorov
DIN 1S0-9409

Vhodné pre centrovacie koliky
Vhodné pre centrovanie

. E..., strana robota @ A...IB... strana robota
. E..., strana néstroja A...IB... strana nastroja
Moduly na prenos elektrickych signélov.

Opis Ident. ¢. Poc. kolikov

Prechodovy modul na strane robota pre signal

SW0-A15-K 9936357 i3
SW0-E10-011-K 9935801 10
SW0-E20-011-K 9936525 20
SWO0-EM8-011-K 9966153 8
SWO0-ML12R-K 1426575 12
SWO-MLBA-K 1426624 8

Prechodovy modul na strane néstroja pre signal

SWO0-A15-A 9936356 15
SW0-E10-011-A 9935802 10
SW0-E20-011-A 9936526 20
SW0-EM8-011-A 9966154 8
SW0-ML12R-A 1426576 12
SWO-ML6-A 1426626 6
SWO-MLBA-A 1426625 8

® Podrobné informacie, dalSie moduly a prislusné kdblové konektory su
uvedené v kapitole kataldgu "SWO0" alebo online.
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Kablovy konektor

Odkladaci platna
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Pripajaci konektor D-sub

Konektor D-sub

KAS-A15-K-90 0301301
KAS-A15-A-90 0301302
KAS-A15-K-0 0301264
KAS-A15-A-0 0301265
KV-2-SWA-08G-M8-0 0302181
KV-2-SWA-08G-M8-90 0302183
KV-5-SWK-08G-M8-0 0302180

KV-5-SWK-08G-M8-90 0302182

® Podrobné informacie a dalsie kdblové konektory najdete na stranke
schunk.com

Diagram zataZenia s odkladacim plechom

120 T :r ””””””” 3 ”””””””” :r ””””””” :r ”””””””

Lx [mm] 50 100 150 200 250

Ak je taZisko nastroja posunuté o viac ako 10 mm v smere x alebo y (pozri
vykres odkladacej vanicky), SWA sa po uloZeni do odkladacieho modulu
nakloni. Vtomto pripade sa pouZitie tejto odkladacej vanicky v aplika-
cidch s robotmi SCARA alebo kartézskymi robotmi neodportca.

SWM-TSS-MMS-11345 x1459976

Stred SWS 007 (referencny bod Zobrazit offset taziska v smere
pre diagram zataZenia) x aleboy

Odkladaci plech sldzi ako miesto pre odloZenie adaptéra pre rychlu
vymenu s namontovanym nastrojom zékaznika.

SWM-TSS-MMS-11345 x1459976

® Pri pouZiti odkladacej vanicky je potrebné dodrzat diagram zataZenia.
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Montazna situacia pri monitorovani zamykania

@0 As-SWK 007

Vykres zndzorfiuje montaznu situaciu integrovaného monitorovania
zdvihu piesta so zabudovanym bezdotykovym spinacom na hlave pre
rychlu vymenu.

Opis Ident. ¢.
Strana robota

Montézna stiprava AS-SWK-007-SM vratane snimaca PNP 1421347
Montézna stprava AS-SWK-007-SP vratane snimaca NPN 1428672

® Varianty -SG/-SM/-SQ/-IN hlavy pre rychlu vymenu zahffiaji monitoro-
vanie zdvihu piesta Doplfiujlice objednanie montaznej sady nie je
potrebné. Rozsah dodavky montaznej sady obsahuje prednastaveny
snimac s drZiakom, a preto su pre kazdd hlavu pre rychlu vymenu
potrebné dve montazne sady.

Forma adaptérovej platne na pouzitie axidlneho vzdu-
chového prechodu
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Adaptérova platia sldzi ako rozhranie medzi adaptérom pre rychlu
vymenu a nastrojom zakaznika. Pre bezchybné pouZivanie axialnych
vzduchovych priechodiek je nutné pri dizajnovani adaptérovej platne
zohladnit zahibenia podla vykresu. Vhodné tesnenia sa nachadzaji v
baliku prislusenstva.
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