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SWS

Rychlovyménny systém

Modularni. Robustni. Flexibilni.

Rychlovymeénny systém SWS

Pneumaticky vyménny systém nastrojd s patentovanym uzamykacim systémem

”

Oblast pouaziti
Univerzdlné pouzitelny vSude tam, kde jsou potfeba kratké

doby pro vyménu mezi manipulacnim zafizenim a
nastrojem (paleta, chapadlo)

Vyhody - Prinos pro Vas

Kompletni fada se 14 velikostmi pro vybér optimalni velikosti
a Siroky rozsah aplikaci

Patentovany uzamykaci mechanismus pro zabezpeceni proti
vypadku. pro bezpecné pripojeni mezi rychlovyménnou
hlavici a rychlovyménnym adaptérem

VSechny funkcni soucastky jsou vyrobeny z tvrzené oceli pro
vysokou odolnost vyménného systému

Siroka skala signalnich, pneumatickych, fluidnich a
komunikaénich moduli pro univerzalni moznosti prenosu
energie

manipulacnich moduldl a nastrojt

Moznost pfenosu kapalnych systémi s moznosti
samotésnicich spojek

Kédové oznaceni strany adaptéru mozné prostrednictvim
konektoru

Vhodné iilozné zasobniky pro vSechny velikosti standardizo-
vané tloZzné moduly dostupné pro kazdou velikost

Obrazek pfiruby I1SO pro snadnou montaz na vétsinu typu
robotl bez nutnosti dalSich mezipfirub

il ™ EX k2

Velikosti Manipulacni hmotnost Momentové zatizeni Momentové zatizeni
Mnozstvi: 14 1.4 .. 300 kg Mx Mz
2.8 .. 7170 Nm 3.45 .. 3800 Nm




SWS

Rychlovyménny systém

Popis funkce

Automatickd vyména koncového efektoru (napf. chapadlo,
palety, systémy vakuového upinani, nastroje pohanéné
pneumaticky nebo elektricky, svafovaci pistole atd.)
zvysuje flexibilitu vaSeho robotu.

rychlovyménny systém (SWS) se skldda z rychlovyménné
hlavy (SWK) a rychlovyménného adaptéru (SWA). SWK je

() Monitorovani uzamykaciho zafizeni pomoci senzorii
volitelné, pro procesné spolehlivé monitorovani
uzamceného stavu

@ Télo

je hmotnostné optimalizované diky pouziti vysokopev-

nostni hlinikové slitiny

namontovana na robot a spojuje se s SWA namontovaném
na nastroji. Pneumaticky spojovaci pist zajiStuje bezpecné
spojeni diky svému patentovanému provedeni. Jakmile je
pfipojeni navazano, zacnou pneumatické a elektrické
priichody automaticky napdjet nastroj robotu.

3 Pohon
pneumatické a ucinné, se snadnou manipulaci

® Uzamykaci mechanismus
uzamykani a odemykani bez zatiZeni, zabezpeceni proti
vypadku v uzamceném stavu

® prichod vzduchu
bez rusivych kontur diky integraci do téla. Také vhodné
pro vakuum.

e —
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SWS

Rychlovyménny systém

Podrobny funkcni popis

Funkcéni prfrez SWS-001

@ Pohon
pneumatické a Gucinné, se snadnou
manipulaci

® Uzamykaci mechanismus
uzamykdani a odemykani bez
zatizeni, zabezpedeni proti
vypadku v uzamceném stavu

O Télo
je hmotnostné optimalizované diky
pouZziti vysokopevnostni hlinikové
slitiny

Rychlovyménny systém v odemcené poloze

@ Mezipfiruba
® Rychlovyménna hlava SWK
© Elektricky modul, strana robotu

® Uzamykaci mechanismus

Zobrazeni funkcniho priifezu v poloze pfipravené k uzamdeni

@ Pist
® Rychlovyménna hlava SWK

© Uzamykaci pist

©

® 6

Stiedici a montazni mozZnosti
standardizovanym rozhranim IS0
9409 pro roboty

Prichod elektrického vedeni
bez presahujicich obrysd, integro-
vano v krytu

prichod vzduchu
bez ruSivych kontur diky integraci
do téla. Také vhodné pro vakuum.

Uzamykaci krouzZek

Adaptér pro rychlovyménny systém
SWA

Elektricky modul, strana nastroje

No-Touch-Locking™
Uzamykaci krouzek

Adaptér pro rychlovyménny systém
SWA




SWS

Rychlovyménny systém

Detailni pohled na uzamykaci kuli¢ku v pozici Ready-to-Lock (pfipravené k uzamdceni)

@ Tvrzena uzamykaci kulicka se
nachazi na 1. kuzelové plose. 1.
kuzelova plocha umoziuje, aby
byly hlava a ndstroj pfi uzamykani
oddéleny.

Prifez funkénosti rychlovyménného systému v uzamcené pozici

@ Kdyz je pist aktivovan, uzamykaci
kulicky jsou zatlaceny pod krouzek
z tvrzené oceli a adaptér se
pfitahne k hlavé.

Detailni pohled na uzamykaci kulicku v uzamcené pozici

@ Kulicky z tvrzené oceli na 2. @® Reverzni zlzZeni pro zabezpeceni
kuZelové ploSe vytvareji extrémné proti vypadku

vysoké uzamykaci sily. © 1. kuzelové plocha

Prifez funkénosti rychlovyménného systému v samozamykaci pozici

@ Hlava a adaptér mohou byt od
sebe oddéleny v samosvorném
stavu pouze pneumatickym
ovladanim pistu.
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Rychlovyménny systém

Detailni pohled na uzamykaci kulicku v samosvorném stavu

© V pfipadé, Ze dojde ke ztraté tlaku,
je uzamykaci pist zajiStén v poloze
pomoci valcové ¢asti uzamykaciho
pistu. Tfeni z tésnénf pistu brani © 1. kuZelova plocha
tomu, aby se pist pohyboval vlivem
vlastni hmotnosti nebo vibraci.
Hlava a adaptér mohou byt
oddéleny pouze pneumatickym
aktivovanim pistu.

@ Reverzni zdZeni pro zabezpedeni
proti vypadku
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Rychlovyménny systém
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Rychlovyménny systém

Obecné informace k rade

Spousténi: pneumaticky, s prefiltrovanym stlaCenym
vzduchem dle normy IS0 8573-1:2010 [7:4:4].

Princip fungovani: pfes pisty ovladané kulicky pro
uzamknuti

Pfenos médii: variabilni prostfednictvim priichozich
moduld, v zavislosti na velikosti jednotky

Télo: Plast sestava z vysoce pevné hlinikové slitiny s
tvrdou povrchovou dpravou. Funkéni soucastky jsou
vyrobeny z tvrzené oceli.

Zaruka: 24 mésicQ

Priklad aplikace

Vkladaci ndstroj pro montaz malych az
stifedné velkych obrobk{ Tento nastroj
Ize pouzit v Cistych i znecisténych
prostredich Diky rychlovyménnému
systému mohou byt jako alternativa na
pfirubu robota instalovany i dalsi
nastroje.

©® Rychlovyménny systém SWS
® Prichod elektrického vedeni

© Jednotka pro vyrovnavani toleranci
TCU-Z
@ 3prsté stredici chapadlo PZN-plus

Parametry Zivotnosti: na vyzadani

Narocné podminky prostredi: Upozorfiujeme, Ze v pfipadé
pouZiti v naro¢nych podminkach prostfedi (napf. s
chladivem nebo prachem pfi odlévani a brouseni) miZze
byt vyznamné sniZena Zivotnost jednotek a my tak
nebudeme moci uznat zdruky. V. mnoha pfipadech vsak
dokazeme nalézt FeSeni. Obratte se na nds s Zadosti o
pomoc.

Manipulacni hmotnost: je poloha celkového zatiZeni na
prirubé&. Pfi zpracovani navrhu je tfeba dbat na pfipustné
sily a momenty. Vezméte prosim na védomi, Ze prekroceni
doporucené manipulacni hmotnosti zkracuje Zivotnost.
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Rychlovyménny systém

SCHUNK nabizi vice...

Nasledujici komponenty délaji produkt jesté
produktivnéjsim - vhodné doplnéni pro nejvyssi
funkcnost, flexibilitu, spolehlivost a bezpecnost
procesu.

-

Kompenzacni jednotka Protikolizni snimac / snimac
ochrany proti pretizeni

Univerzalni chapadlo

Indukéni polohovy snimac Elektronicky modul UloZna konzole

® Vice informaci o téchto vyrobcich naleznete na nédsledujicich strdnkach nebo na adrese schunk.com.

Moznosti a zvlastni informace

No-Touch-Locking™: Bezkontaktni uzamykani. Zajistuje, aby byl SWS bezpecné uzamden, i kdyZ se SWK a SWA nedotykaji.
Patentovany uzamykaci mechanismus pro zabezpeceni proti vypadku.: Velky priimér pistu a vnéjsi upinaci zamykani
zvysuji pfipustnou momentovou kapacitu. Ocelové dily vyrobené z materidlu Rc 58 s nizkou citlivosti na korozi.




SWS

Rychlovyménny systém

Vybér rychlovyménného systému SWS

1. Stanoveni velikosti

Rychla metoda:

Pfi plsobeni nizkych nebo stfednich sil a moment( na systém rychlé vymény SCHUNK byste méli zvolit systém rychlé vymény
s uzitecnym zatiZzenim srovnatelnym se zatiZenim vaseho robota.Pokud na systém rychlé vymény SCHUNK pdsobi vysoké
momenty a sily, pouZijte prosim ndasledujici metodu, ktera je pfesnéjsi.

PfresnéjSi metoda:

Sily a momenty jsou rozhodujicimi faktory pfi volbé vhodného systému rychlé vymény. NejnepfiznivéjSi moment odhadnéte
nasledujicim zplsobem:

+ Vynéasobte W a D, abyste nasli pfiblizny staticky moment (M) (nebo moment zaloZeny na zrychleni 1 g).

+ Zvolte systém pro rychlou vyménu s vysokym momentovym zatiZzenim rovnym nebo vétSim nez M.

Diky jejich potencialné vysokému zrychleni mohou roboty vytvaiet momenty, které jsou dvakrat nebo tfikrat vyssi nez M.
2. Pneumatickeé a elektrické systémy

Urcete pocet potfebnych pneumatickych spojt a elektrickych kontakt(. V&tsi rychlovyménné systémy maji vyssi pocet
pneumatickych spojl a elektrickych kontakt(.

3. Teplota a chemikalie

Rychlovyménné systémy SCHUNK pouZivaji nitrilova tvarova tésnéni priichodky pro pneumatiku. 0-krouzky utésnuji pneu-
maticky blokovaci mechanismus. Tyto 0-krouzky jsou odolné vici vétsiné chemickych vlivll a také odoldvaji teplotam od -25

do 65 °C. Pokud budete potfebovat informace o teplotach nebo chemickych vlivech v urcitém prostiedi, kontaktujte nas
prosim.

4. Presné aplikace

Pokud pracujete s aplikacemi, které vyZzaduji vysokou pfesnost opakovani, vZdy dodrZujte specifikace.
Vezméte prosim na védomi:
Rychlovyménny systém ma vliv na silu a moment, uZiteCné zatiZeni, velikost a opakovatelnou pfresnost robota.
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Rychlovyménny systém

Velikosti SWS

Popis Doporucend manipulacni ~ Max. moment [Nm] M, a M, Max. moment [Nm] M, Pneumaticky priichod Zablokované a odblokované
hmotnost [kg] pfipojky vzduchu

SWS 001 1.4 2.8 3.45 Lx M5 M3

SWS 007 16 61 38 5x M5 M5

SWS 011 16 61 38 6x M5 M5

SWS 020 25 169.5 105 12x M5 M5

SWS 021 25 169.5 105 8x G1/8" M5

SWS 029 35 169.5 230 2x G1/8" ; bx M5 M5

SWS 040Q 50 471 648 8x G1/8" G1/8"

SWS 041 50 471 648 6x G3/8"; 4x G1/8" G1/8"

SWS 046 50 678 450 = G1/8"

SWS 060 75 591 326 8x G1/8" G1/8"

SWS 071 79 1185 378 8x G1/4" G1/8"

SWS 076 100 1626 2103 5x G3/8" G1/8"

SWS 110 150 2352 2352 8x G3/8" G1/8"

SWS 160 300 7170 3800 5x G3/8"; 4xG1/2" G1/8"

SWS-L 210 300 7600 4060 = =

SWS-L 310 510 9900 9600 = =

SWS-L 510 700 10900 10500 = =

SWS-1 1210 1350 13500 16200 - -
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Rychlovyménny systém

Priklad objednavky SWS

sw

Popis
SW

Strana
K = hlava (na strané robota)
A = adaptér (na strané nastroje)

Velikost

Volitelny modul

Rxx, Sxx, Gxx, Kxx = elektricky modul

Pxx = pneumaticky modul (eloxovany hlinikovy kryt, nevhodny pro kapaliny)
Vxx = vakuovy modul

Fxx = kapalinovy modul (ocel, samotésnici)

000 = nepouzita volba

Monitorovani bezdotykovych snimaci

SG = indukéni spinac priblizeni (SWK-040Q/076)

SM = indukdni pfibliZzovaci spina¢ (SWK-007/022/029/110/160)
SQ = indukéni spinac priblizeni (SWK-011H/020H/021H)

K

110

R19 - G19

SIP-IN = Pfipraveno pro monitorovéni, soucasti je induk¢ni spinac pfiblizeni (SWK-011/020/021/027/041/046/060/071)

Vice verzi na vyzadani

SM
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SWS 007

Rychlovyménny systém

Technické udaje

Popis

1D

Doporucena manipulacni hmotnost
Monitorovani zdvihu pistu
Uzamykaci sila

Opakovatelna pfesnost

Vlastni hmotnost

Max. vzdalenost pfi zamykani
Zévitové vzduchového pfipojeni pneumatického
priichodu

Zajisténilodjisténi hlavniho pfipojeni
Max. pfipustné odsazeni osy XY

Max. pfipustny thlovy posun

Montaz na strané robotu

Min./max. okolni teplota

Min./max. provozni tlak

Rozméry Xx Y x Z*

Schéma Sroubovani

*  Vezméte na védomi, Ze vysky vyménného masteru (ZK) a adaptéru vymeény (ZA) se lisi. Soucet predstavuje celkovou vy3ku propojeného vyménného
systému.

[kg]

[N]
[mm]
[kg]
[mm]

[mm]

[l

[°d
[bar]

[mm]

Rozméry a maximalni zatiZzeni

[l Mx max.61Nm
My max. 61 Nm

Il Mz max.38 Nm

® Toto je max. soucet viech sil a momentd,
které mohou plisobit na vyménny systém,

aby bylo zajisténo spravné fungovani.

SWK-007-000-000-IN0O3
Rychlovyménna hlava
1405836

16

integrované

1100

0.015

0.16

1.5

5x M5

M5

+1

*2

1S0 9409-1-31.5-4-M5
5160

4.516.9

54.5 x 45.5 x 28.4

ST

SWA-007-000-000

Adaptér pro rychlovyménny systém

1365513
16

1100
0.015
0.08
L5

5x M5

+1

*2

IS0 9409-1-31.5-4-M5
5160

4.5/6.9

54.5 x 48.3x 17.1

ST
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Rychlovyménny systém

Hlavni pohled
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A, a Blokované pFipojeni vzduchu @7) Priichozi otvory pro monta?

B, b Neblokované pfipojeni vzduchu Snimac IN ...
@ Montaz na strané robotu Axialni vzduchové pfipojeni
@ MontézZ na strané nastroje (dodava se s uzaviracim

MontéZni povrch pro volitelné Sroubem)
mo3nosti ©2 Otvor pro tésnici krouzek
@ Kruhova zastrcka (zadnllstrana)v o
@ Pneumatické pfivody @ Vhodné pro stredici koliky
Vhodné pro centrovani

Na obrazku je zakladni provedeni rychlovyménného systému bez ohledu
na rozméry u nizZe popsanych variant.




SWS 007

Rychlovyménny systém

Systém odkladani SWM-B

MezipfFiruba SWA 007
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SWM-B 050
SWM-B 050-V

@ Boc¢ni deska

Mezipfiruba

Adaptér pro rychlovyménny
systém SWA

Odkladaci systém s (-V) a bez zajisténi pro bezpecné odkladani nastrojd.
Podrobné informace a dalSi pfisluSenstvi naleznete v kapitole katalogu
LSWM-B" a ,,SWM.".

Popis D
SWM-B 050 x1459336

SWM-B 050-V 1442568

Navrh mezipfiruby SWM-B

@ Prostfednictvim otvoru pro
pfipojeni Srouby
@73 Vhodné pro stiedici koliky

Ochrana proti rotaci (pouze pro
mezipfirubu SWM-B-V)

Montazni strana SWA
@ Montazni strana SWM-B (-V)

Popis D Vhodné pro

A-SWA-007-SWM-B 050 x1523812 SWA 007

A-SWA-007-SWM-B 050-V x1523842 SWA 007

Mezipfiruba 1S0-A40-R
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/
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Namisto pouZiti standardniho adaptéru Ize GloZny kolik a ochranu proti
zkrouceni pfipevnit také k pfizplsobenému adaptéru. Pro bezchybnou
funkci musi byt vzaty v Gvahu vSechny rozméry podle vykresu, zejména
vzdalenosti mezi ochranou proti zkrouceni a Uloznym cepem. Vykres plati

také pro vSechny nize uvedené standardni desky.
Popis D Vhodné pro

A-SWA-007-SWM-B 050 x1523812 SWA 007
A-SWA-007-SWM-B 050-V x1523842 SWA 007

@ MontéZ na strané robotu
@ MontéZ na strané nastroje
@ Prlchozi otvor

@ Kruhovd zastrcka dle DIN
1S0-9409

@ Vhodné pro stfedici koliky
Vhodné pro centrovani

Pfiruba na strané robotu

A-SWK-007-1S0-AL0 1369388
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Rychlovyménny systém

Mezipriruba 1S0-A50-R Modul pro priichod elektrickych signali
18.2
I
(o2) A
\9¢)
un 0
. o~
[s2] hel
Q Q
!
O ~5)
U 15.2 \£/
@ MontaZ na strané robotu @ Kruhova zdastrcka dle DIN . E..., strana robotu @ A...IB... na strané robotu
(2) Monta? na strané nastroje 1S0-9409 @1 E..., strana néstroje A...IB... na strané nastroje
@ Priichozi otvor Vhodné pro stfedici koliky Modul . lektrickich slendl
Vhodné pro centrovani oduly pro pfenos elektrickych signéld.

» . Popis D Pocet cepli
PFiruba na strané robotu . 5 S T

Priichozi modul pro signal na strané robota
Popis D

SW0-AL5-K 9936357 15

Na strané robotu SWO-E10-011-K 9935801 10

A-SWK-007-1S0-A50 1369392 SWo-E20-011-k 9936525 20
SWO-EM8-011-K 9966153 8
SWO-ML12R-K 1426575 12
SWO-ML8A-K 1426624 8

Priichozi modul pro signal na strané nastroje

SWO0-A15-A 9936356 15
SW0-E10-011-A 9935802 10
SW0-E20-011-A 9936526 20
SW0-EM8-011-A 9966154 8
SW0-ML12R-A 1426576 12
SWO-ML6-A 1426626 6
SWO-MLBA-A 1426625 8

® BIlizsi informace a dalsi moduly a kabelové konektory naleznete v
katalogu v kapitole ,,SW0" nebo na nasich internetovych strankach.
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Rychlovyménny systém

Kabelovy konektor

Nastrojova deska, horizontalni

Q)

101.6
45 .48

it

127
92.6

%
O

17.9

Pfipojovaci konektor D-sub

D-sub konektor

KAS-A15-K-90 0301301
KAS-A15-A-90 0301302
KAS-A15-K-0 0301264

KAS-A15-A-0 0301265

KV-2-SWA-08G-M8-0 0302181
KV-2-SWA-08G-M8-90 0302183
KV-5-SWK-08G-M8-0 0302180
KV-5-SWK-08G-M8-90 0302182

® Podrobné informace a dalsi kabelové konektory naleznete na webové
strdnce schunk.com

Diagram zatiZeni s GloZnou konzolou

120 T :r ””””””” 3 ”””””””” :r ””””””” :r ”””””””

Lx [mm] 50 100 150 200 250

Je-1i téZiSté ndstroje odsazeno o vice nez 10 mm ve sméru x nebo y (viz
vykres odkladaci pfepravky), nakloni se SWA po odsazeni do odkladaciho
modulu. PouZiti této odkladaci pfepravky se v takovém pfipadé
nedoporucuje u aplikaci s roboty SCARA nebo kartézskymi roboty.

SWM-TSS-MMS-11345 x1459976

Stfed SWS 007 (referen¢ni bod Nahled odsazeni tézisté v ose x
pro diagram zatiZeni) neboy

Odkladaci stojan slouZi jako skladovaci regdl pro adaptér rychlé vymény s
nastroji, jez jsou montovéany zakaznikem samotnym.

SWM-TSS-MMS-11345 x1459976

® PFi pouZiti odkladaci prepravky postupujte dle schématu zatizZeni.
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Rychlovyménny systém

Montazni situace u monitorovani zamykani

@0 As-SWK 007

Vykres zndzorfiuje montazni situaci integrovaného sledovani zdvihu pistu
se zabudovanym bezkontaktnim snimacem na rychlovyménné hlavé.

Popis D

Na strané robotu

Montdzni sada AS-SWK-007-SM vcetné senzoru PNP 1421347
Montézni sada AS-SWK-007-SP vcetné senzoru NPN 1428672

® Varianty SWK -SG/-SM/-SQ/-IN obsahuji monitorovani zdvihu pistu.
Dodatecna objedndvka montdZni sady neni nutna. Montézni sada
obsahuje pfednastaveny snimac s drzakem, pficemz kazda SWK
vyzaduje dvé montdzni sady.

Navrh mezipfiruby pro pouziti axialni vzduchové
priichodky
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Mezipfiruba slouZi jako rozhrani mezi rychlovyménnym adaptérem a
néstrojem zakaznika. K zajisténi spravného pouZiti axialnich prichodek
vzduchu se musi pfi projektovani mezipfiruby pocitat s prohloubenimi
znazornénymi ve vykresu. Pfibalovy balicek obsahuje vhodna tésnéni.
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