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SWS

Uktad szybkiej wymiany

Modutowy. Wytrzymaty. Elastyczny.
Systemy szybkiej wymiany SWS

Pneumatyczny uktad wymiany narzedzia z opatentowanym uktadem blokowania

Zakres zastosowania

Stosuje sige, gdy konieczne jest zapewnienie krétkiego
czasu zmiany z urzgdzenia obstugowego na narzedzie
(paleta, chwytak)

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

Kompletna seria obejmujaca 14 rozmiaréw zapewniajgce
optymalny dobor rozmiaru i szeroki wachlarz zastosowan

Opatentowany, zabezpieczony mechanizm blokujacy
zapewniajgcy doktadne potgczenie uchwytu szybkiej
wymiany i adaptera

Wszystkie elementy funkcyjne wykonano ze stali utwardzanej
w celu zapewnienia wysokiej wytrzymatosci mechanicznej
uktadu wymiany

Szeroki asortyment modutéw sygnatowych, pneumatycznych,
hydraulicznych i komunikacyjnych obstugujacy powszechnie
stosowane systemy przesytania energii

Zintegrowany przepust pneumatyczny zapewniajacy bezpie-
czne zasilanie modutdw i narzedzi obstugowych

Mozliwos¢ przesytania uktadéw cieczy z mozliwoscig zastoso-
wania samo uszczelniajacych sie potaczen

Kodowanie po stronie adaptera poprzez ztgcze wtyku

Odpowiednie stojaki do wszystkich rozmiaréw W celu zapew-
nienia optymalnej adaptacji do wszystkich zastosowarn

Schemat montazu IS0 zapewnia tatwy montaz w wiekszosci
robotéw bez koniecznosci zastosowania dodatkowych
adapteréw

il ™ EX k2

Rozmiary Masa obstugowa Moment obcigzenia Mx Moment obcigzenia Mz
llosc: 14 1.4 .. 300 kg 2.8 .. 7170 Nm 3.45 .. 3800 Nm




SWS

Uktad szybkiej wymiany

Opis dziatania

Automatyczna wymiana efektora koricowego (np. szybkowymiennego (SWA). SWK montowany jest na robocie
chwytaka, podcisnieniowego uktadu chwytajacego, i taczy sie z SWA przymocowanym do narzedzia. Ttok
narzedzia zasilanego pneumatycznie lub elektrycznie, blokujacy zasilany pneumatycznie - posiadajacy
zgrzewarki itd.), zwigksza elastycznosc robota. opatentowana konstrukcje - zapewnia bezpieczne
Uktad szybkowymienny (SWS) sktada sie z uchwytu potaczenie. Po ztgczeniu przepust pneumatyczny i elektry-
szybkowymiennego (SWK) oraz adaptera czny automatycznie zasilajg narzedzie robota.

- . -

(D Monitoring czujnika urzadzenia blokujacego 3 Naped
opcjonalnie, do niezawodnego monitoringu procesu pneumatyczne, wydaje i tatwe do przenoszenia

stanu zablokowanego
@& Mechanizm blokujacy

@ Obudowa blokowanie i odblokowywanie bez obcigzenia, zabezpie-
Zoptymalizowany pod katem ciezaru dzigki uzyciu stopu czenie w stanie zablokowanym

aluminium o duzej wytrzymatosci
(® Przepust powietrza

bez obryséw interfejsowych dzieki integracji z obudowa.
Odpowiedni réwniez do zastosowan podcisSnieniowych.

e —
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Uktad szybkiej wymiany

Szczegotowy opis dziatania

Rysunek przekrojowy SWS-001

© Naped
pneumatyczne, wydaje i tatwe do
przenoszenia

® Mechanizm blokujacy
blokowanie i odblokowywanie bez
obcigzenia, zabezpieczenie w
stanie zablokowanym

©® Obudowa
Zoptymalizowany pod katem
ciezaru dzigki uzyciu stopu
aluminium o duzej wytrzymatosci

Uktad szybkowymienny w potozenie odblokowanym

@ Ptyta adaptera
® Uchwyt szybkowymienny SWK
© Modut elektryczny, strona robota

O Mechanizm blokujacy

Widok przekroju w potozeniu gotowy do zablokowania

@ Ttok
@ Uchwyt szybkowymienny SWK

© Ttok blokujacy

o

(5]

Mozliwosci centrowania i montazu
za pomocg standardowego
interfejsu 1SO 9409 do robotéw

Przepust sygnatu elektrycznego
brak konturu kolizyjnego, umiejs-
cowione wewnatrz obudowy

Przepust powietrza

bez obryséw interfejsowych dzigki
integracji z obudowg. Odpowiedni
réwniez do zastosowan
podcisnieniowych.

Pierscien blokujacy

@ Adapter szybkowymienny SWA

o

o
(5]

Modut elektryczny, strona
narzedzia

No-Touch-Locking™

Pierscien blokujacy

@ Adapter szybkowymienny SWA
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Uktad szybkiej wymiany

Widok szczegdtowy potozenia kulki blokujgcej w potozeniu gotowy do zablokowania

@ Hartowana kulka blokujaca
znajduje sie na 1. stozku krzywki.
Pierwszy stozek pozwala rozdzieli¢
gtowice i narzedzie w potozeniu
zablokowanym.

Widok przekroju uktadu szybkowymiennego w potozeniu zablokowanym

@ Po wzbudzeniu ttoka, kulki
blokujace sg przepychane pod
pierscieniem ze stali hartowanej, a
adapter jest naciggany na gtowice.

Widok szczegdtowy kulki blokujgcej w potozeniu zablokowanym

© Kulki ze stali hartowanej na drugim
stozku krzywki wytwarzaja
niezwykle wysokie sity © Pierwszy stozek krzywki
blokowania.

® 0dporna krzywka zwrotna

Widok przekroju uktadu szybkowymiennego w potozeniu zabezpieczonym

@ Uchwyt i adapter mozna oddzielic
od siebie przy stanie autobloko-
wania, jesli ttok jest wzbudzony
pneumatycznie za pomoca
odblokowujacego cisnienia
powietrza.
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Uktad szybkiej wymiany

Widok szczegdtowy kulki blokujacej w potozeniu zabezpieczonym

@ W przypadku spadku cisnienia, ttok
blokujacy jest utrzymywany na
miejscu dzigki czesci cylindrycznej © Pierwszy stozek krzywki
ttoka blokujacego. Tarcie uszczelki
ttoka chroni ttok przed ruchem pod
wptywem wtasnej masy i drgan.

Gtowica i adapter mozna rozdzieli¢
poprzez wzbudzenie pneumatyczne
ttoka.

® O0dporna krzywka zwrotna
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Uktad szybkiej wymiany

Ogolne informacje dotyczace serii

Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg 1S0 8573-1:2010 [7:4:4].
Zasada dziatania: kulki blokujace wzbudzane przez ttoki
blokujace

Przekazywanie nosnikéw: zmienna poprzez dotaczane
moduty przepustowe, w zaleznosci od wielkosci modutu
Obudowa: Obudowa sktada sie z wysoko wytrzymatego,
utwardzanego powierzchniowo stopu aluminium.
Elementy funkcyjne wykonano z hartowanej stali.

Gwarancja: 24 miesigce

Charakterystyka zywotnosci: na zamdwienie

Przyktad zastosowania

Narzedzie do montazu detali matej lub
sredniej wielkosci. Narzedzie mozna
stosowac w czystych lub lekko zabrudzo-
nych srodowiskach. Ze wzgledu na
system szybkiej wymiany inne narzedzia
moga by¢ zamocowane do kotnierza
robota.

© Systemy szybkiej wymiany SWS
® Przepust sygnatu elektrycznego
©® Modut kompensacji tolerancji TCU-Z

@ Trojpalcowy chwytak centryczny
PZN-plus

Trudne warunki sSrodowiskowe: Pamietaj, ze praca w
trudnych warunkach srodowiskowych (np. z chtodziwem
lub przy wystepowaniu pytu odlewniczego i sciernego)
moze w sposdb znaczny ograniczy¢ zywotnos¢ modutow
oraz nie jest objeta gwarancjg. Jednak w wielu przypad-
kach mozemy wypracowac rozwigzanie. Aby uzyskac
pomoc, skontaktuj sie z nami.

Masa obstugowa: to ciezar catkowitego obcigzenia
przymocowanego do kotnierza Podczas projektowania
nalezy zwréci¢ uwage na dopuszczalne sity i momenty
obrotowe. Przekroczenie zalecanej masy obstugowej
skutkuje skrédceniem okresu trwatosci uzytkowej.
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Uktad szybkiej wymiany

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

-

Modut kompensacyjny Czujnik przeciwkolizyjny i
zabezpieczenia przecigzeniowego

Chwytak uniwersalny

Indukcyjny czujnik Modut elektroniczny Pole odktadcze
zblizeniowy

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

No-Touch-Locking™: Blokowanie bez dotykania. W ten spos6b modut SWS zostaje doktadnie zablokowany, nawet jesli
moduty SWK i SWA nie stykaja sie.

Opatentowany, zabezpieczony mechanizm blokujacy: Duza $rednica ttoku oraz blokada chwytajaca zewnetrznie zwigksza
dopuszczalng wytrzymato$¢ momentu. (zesci stalowe wykonane z nisko korozyjnego Rc 58.
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Uktad szybkiej wymiany

Wybor systemu szybkiej wymiany SWS

1. Okreslanie wielkosci

Szybka metoda:

Gdy na system szybkiej wymiany firmy SCHUNK dziataja mate lub srednie sity i momenty, nalezy wybrac system szybkiej

wymiany o obcigzeniu pordwnywalnym z obcigzeniem robota.Jesli na system szybkiej wymiany SCHUNK dziatajg duze

momenty i sity, nalezy zastosowac ponizszg metode, gwarantujacg wieksza precyzje.

Bardziej precyzyjna metoda:

Sity i momenty to kluczowe czynniki przy wyborze odpowiedniego systemu szybkiej wymiany. Oto procedura oszacowania

najbardziej niekorzystnego momentu:

+ Nalezy obliczy¢ przyblizony Srodek ciezkosci (COG) najciezszego uzywanego efektora koricowego. Obliczy¢ odlegtosc (D) od
C0G do dolnej czesci adaptera szybkowymiennego.

+ Obliczy¢ mase (W) najciezszego efektora korncowego.

« Pomnozy¢ W i D, aby w przyblizeniu okresli¢ moment statyczny (M) (lub moment oparty na 1 G przyspieszenia).

+ Wybrac¢ system szybkiej wymiany o duzym momencie obcigzenia, tzn. rdwnym lub wiekszym niz M.

Ze wzgledu na potencjalnie duze przyspieszenia roboty mogg wytwarza¢ momenty dwa lub trzy razy wieksze niz M.

2. Uktady pneumatyczne i elektryczne

Okresli¢ liczbe wymaganych potaczei pneumatycznych i stykéw elektrycznych. Wigksze systemy szybkiej wymiany
charakteryzuja sie wieksza liczbg potaczen pneumatycznych i stykéw elektrycznych.

3. Temperatura i substancje chemiczne

Systemy szybkiej wymiany firmy SCHUNK wykorzystuja uszczelki nitrylowe do przepustéw pneumatyki. Uszczelki O-ring
uszczelniajg pneumatyczny mechanizm blokujacy. S3 one odporne na wiekszo$¢ czynnikéw chemicznych, a takze

wytrzymuja temperatury w zakresie od -25 do +65°C. Prosimy o kontakt w celu uzyskania informacji na temat zakreséw
temperatur lub oddziatywania czynnikdw chemicznych w okreslonych srodowiskach.

4. Precyzyjne zastosowania

Nalezy zawsze przestrzegac specyfikacji podczas pracy w zastosowaniach, ktére wymagaja wysokiej powtarzalnosci.
Uwaga:
System szybkiej wymiany ma wptyw na site i moment, obcigzenie, wielkos¢ i powtarzalnosc robota.
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Uktad szybkiej wymiany

Rozmiary SWS

Opis Zalecana masa obstugowa  Maks. moment [Nm] M, i M, Maks. moment [Nm] M, Przepust pneumatyczny Przytacze powietrza

[kel zablokowane i
odblokowane

SWS 001 1.4 2.8 3.45 Lx M5 M3

SWS 007 16 61 38 5x M5 M5

SWS 011 16 61 38 6x M5 M5

SWS 020 25 169.5 105 12x M5 M5

SWS 021 25 169.5 105 8x G1/8" M5

SWS 029 35 169.5 230 2x G1/8" ; 4x M5 M5

SWS 0400 50 471 648 8x G1/8" G1/8"

SWS 041 50 471 648 6x G3/8"; 4x G1/8" G1/8"

SWS 046 50 678 450 = G1/8"

SWS 060 75 591 326 8x G1/8" G1/8"

SWS 071 79 1185 378 8x G1/4" G1/8"

SWS 076 100 1626 2103 5x G3/8" G1/8"

SWS 110 150 2352 2352 8x G3/8" G1/8"

SWS 160 300 7170 3800 5x G3/8"; kxG1/2" G1/8"

SWS-L 210 300 7600 4060 = =

SWS-L 310 510 9900 9600 = =

SWS-L 510 700 10900 10500 = =

SWS-L1210 1350 13500 16200 = =
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Przyktadowe zamowienie SWS
SW K - 10 - R19-G19 - SM

Opis
SW

Strona
K = gtowica (strona robota)
A = adapter (strona narzedzia)

Rozmiar

Modut opcjonalny

Rxx, Sxx, Gxx, Kxx = modut elektryczny

Pxx = modut pneumatyczny (obudowa z anodowanego aluminium, nie nadaje si¢ do kontaktu z cieczami)
Vxx = Modut podcis$nieniowy

Fxx = Modut przepustu cieczy (stal nierdzewna, samouszczelnienie)

000 = Wariant nieuzywany

Monitorowanie za pomocg czujnika zblizeniowego

SG = indukcyjny czujnik zblizeniowy (SWK-0400Q/076)

SM = indukcyjny czujnik zblizeniowy (SWK-007/022/029/110/160)

SQ = Indukcyjny czujnik zblizeniowy (SWK-011H/020H/021H)

SIP-IN = przygotowany do monitoringu, w zestawie indukcyjny czujnik zblizeniowy (SWK-011/020/021/027/041/046/060/071)

Wiecej wariantéw na zamdwienie
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Uktad szybkiej wymiany

Wymiary i maksymalne obcigzenia

IA

B Mx 471 Nm | 648 Nm

maks. maks.
My 471 Nm

maks.

® Jest to maks. suma wszystkich sit i
momentdéw, ktére mogg dziata¢ na uktad
wymiany zapewniajac prawidtowe dziatanie.

Dane techniczne

Opis SWK-041-000-000 SWA-041-000-000
Uchwyt szybkowymienny Adapter szybkowymienny

Nrid. 0302346 0302347

Zalecana masa obstugowa [ke] 50 50

Monitorowanie skoku ttoka opcjonalnie

Sita blokowania [N] 4500 4500

Powtarzalnos¢ [mm] 0.015 0.015

Masa [ke] 1.4 0.7

Maks. odlegtos¢ podczas blokowania [mm] 3 3

Gwint ztgcza powietrznego przepustu

pneumafycznigo Bl 6x G3/8" 6x G3/8"

Gwint ztgcza powietrznego przepustu

pneumafycan:go Rl Lx G1/8" 4x G1/8"

Zablokowanie / odblokowanie ztgcza gtéwnego G1/8"

Maks. dopuszczalne przesunigcie osi XY [mm] +2 +2

Maks. dopuszczalne przesuniecie katowe [°] +2 +2

Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 5160 5160

Min./maks. ci$nienie robocze [bar] 4.5/6.9 4.5/6.9

Wymiary @ D x Z* [mm] 130x32.3 130 x 27

Schemat potaczenia srubowego J J

* Uwaga: wysokosci gtowicy systemu wymiany (ZK) i adaptera systemu wymiany (ZA) s3 rdzne. Suma tych wysokosci stanowi catkowita wysokosc
potaczonego systemu wymiany.
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Gtowny widok
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SWK 041 SWA 041 ! SWA 041
Rysunek pokazuje konstrukcje podstawowg uktadu szybkiej wymiany, bez A, a Przytacze powietrza Powierzchnia do montazu
uwzglednienia wymiardw dla opcji opisanych ponizej. zablokowane

elementéw wariantowych

B, b Przytacze powietrza i
® Ptytka po stronie robota przymocowana do modutu SWK stanowi yiacze p @ Kotnierz ztgcza

odblokowane
pokrywe komory ttoka. Konieczne jest wsparcie jej przez ptyte ) @5 Przepusty pneumatyczne
adaptera. Informacja o konstrukgji tej ptytki adaptera - zob. (1) ztacze po stronie robota (39 Pokrywa
informacje o produkcie. @ Ztgcze po stronie narzedzia @ Pasuje do trzpieni centrujacych

@ 0twor przelotowy potaczenia Pasuje do elementéw
Srubowego centrujgcych
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System magazynowy SWM-B

Ptyta adaptera SWA 041

E
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SWM-B 085
SWM-B 085-V

@ Ptyta boczna

Ptytka posrednia

Adapter szybkowymienny SWA

System magazynowy z (-V) i bez blokady do bezpiecznego przechowy-
wania narzedzi. Szczegdtowe informacje i wiecej akcesoriow mozna
znalez¢ w rozdziale katalogu ,,SWM-B" i ,,SWM.".

Opis Nrid.
SWM-B 085 x1459339
SWM-B 085-V 1442590

Konstrukcja ptyty adaptera SWM-B

0twor przelotowy potaczenia

Srubowego

®
@ Kotnierz ztgcza
@
@

Pasuje do trzpieni centrujacych

Pasuje do elementéw
centrujacych

Opis Nrid.

Zabezpieczenie antyrotacyjne
(dotyczy tylko ptyty adaptera
SWM-B -V)

Strona montazowa SWA
Strona mocowania SWM-B (-V)

Nadaje sie do

A-SWA-041-SWM-B 085
A-SWA-041-SWM-B 085-V

x1523819
x1523860

SWA 041
SWA 041

Ptyta adaptera 1ISO-A100-SIP-R

224.1/3.5
212/6.5

(13)

211/4.4

A

@8 (2%) @E

]

263
2114.8

229
GD/ 33.8 \(2)

Zamiast uzywac standardowej ptyty adaptera, sworzeri do przechowy-
wania i zabezpieczenie przeciwskreceniowe mozna réwniez przymocowac
do niestandardowej ptyty adaptera. Aby zapewnic bezbtedne dziatanie,
nalezy wzig¢ pod uwage wszystkie wymiary zgodnie z rysunkiem, w
szczegdlnosci odlegtosci miedzy zabezpieczeniami przeciwskreceniowymi
a sworzniem do przechowywania. Rysunek obowiazuje réwniez dla
wszystkich ptyt standardowych wymienionych ponizej.

Opis Nrid. Nadaje sie do
A-SWA-041-SWM-B 085 x1523819 SWA 041
A-SWA-041-SWM-B 085-V x1523860 SWA 041

@ Itacze po stronie robota

@ Itgcze po stronie narzedzia

@ Kotnierz ztgcza zgodny z DIN
1S0-9409

Ptyta adaptera po stronie robota

Opis

Pasuje do trzpieni centrujacych
Pasuje do elementow
centrujacych

A-SWK-040/041-1S0-A100-SIP

0302232

@® Ptyta adaptera do uchwytu szybkiej wymiany ze sterowaniem skokiem
ttoka
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Ptyta adaptera 1ISO-A100-R

Ptyta adaptera ISO-A80-R
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@ It3cze po stronie robota
@ It3cze po stronie narzedzia

Pasuje do trzpieni centrujacych
Pasuje do elementow

@ Kotnierz ztacza zgodny z DIN centrujgcych
1S0-9409

Ptyta adaptera po stronie robota

Opis Nrid.

A-SWK-041-1S0-A100 0302206

@® Ptyta adaptera do uchwytu szybkiej wymiany bez sterowania skokiem
ttoka

Ptyta adaptera 1SO-A80-SIP-R

33.9

297.8

C 95) “\ 30.9
= \ /\‘

@ Ztacze po stronie robota
@ Itacze po stronie narzedzia

Pasuje do trzpieni centrujacych
Pasuje do elementéw

(B3 Kotnierz ztacza zgodny z DIN centrujgcych
1S0-9409

Ptyta adaptera po stronie robota

Opis Nrid.

A-SWK-041-1S0-A80-SIP 0302235

® Ptyta adaptera do uchwytu szybkiej wymiany ze sterowaniem skokiem
ttoka

@ It3cze po stronie robota
@ It3cze po stronie narzedzia

Pasuje do trzpieni centrujacych
Pasuje do elementéw

@ Kotnierz ztacza zgodny z DIN centrujgcych
1S0-9409

Ptyta adaptera po stronie robota

Opis Nrid.

A-SWK-041-1S0-A80 0302205

@® Ptyta adaptera do uchwytu szybkiej wymiany bez sterowania skokiem
ttoka
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Modut przepustu elektrycznego

Modut elektryczny z gwintem @ Modut elektryczny z gwintem
metrycznym, strona robota w specyfikacji wojskowej,
Modut elektryczny z gwintem strona robota
metrycznym, strona narzedzia Modut elektryczny z gwintem
w specyfikacji wojskowej,
strona narzedzia

Moduty do przesytu sygnatdw elektrycznych.

Opis Nrid. Liczba sworzni

Modutprzepustowy do komunikaci postronie robota
SWO-RE5-K 99574414

Modutprzepustowy do komunikaci postronie narzegzi
SWO-RE5-A 9957445

Modutprzepustowy do zaslania postronierobota
SWO0-MT8-K 9937157

SWO0-MT8-A 9937158

SW0-G19-K 9940649 19
SW0-R19-K 9935815 19
SWO-R19W-K 9942041 15
SW0-R26-K 9935819 26
SWO0-RF19-K 9948654 19
Modulpraepustowy dosygnatu postronienarzedzi
SW0-G19-A 9940650 19
SW0-R19-A 9935816 19
SWO0-R26-A 9935820 26
SW0-RF19-A 9948657 19

® Dodatkowe informacje oraz inne moduty i odpowiednie ztgcza
kablowe mozna znalez¢ w katalogu w rozdziale ,,SWO" lub na naszej
stronie internetowej.
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Uktad szybkiej wymiany

Ztacze kablowelprzedtuzenie kabla

Moduty przepustéw pneumatycznych/cieczy

Wtyczkal/gniazdo proste
Ztaczelgniazdo katowe

@ Itgczelgniazdo proste z
przedtuzka

Itaczelgniazdo katowe z
przedtuzka

Pozostate dtugosci kabla na zamdwienie.

[m]
KAS-19B-K-90-C 0301294
KAS-19F-K-90 1316879
KAS-26B-K-90-C 0301296
KAS-36B-K-90 0301274
KAS-19B-A-90-C 0301295
KAS-19F-A-90 1316873
KAS-26B-A-90-C 0301297
KAS-36B-A-90 0301275
KV-5-SWK-198-90 0302190 5
KV-5-SWK-19F-90 0302172 5
KV-3-SWA-19B-90 0302191 3
KV-3-SWA-19F-90 0302175 3

KAS-08G-K-0 0301268

KAS-19B-K-0-C 0301283

KAS-19F-K-0 1351134

KAS-26B-K-0-C 0301290

KAS-36B-K-0 0301272

Posywkkaba stona nazedzia
KAS-08G-A-0 0301269

KAS-19B-A-0-C 0301284

KAS-19F-A-0 1351135

KAS-26B-A-0-C 0301291

KAS-36B-A-0 0301273
Postywiykkalaziablem, stonarobota
KV-5-SWK-19B-0 0302177 5

KV-5-SWK-19F-0 0302170 5

KV-3-SWA-198B-0 0302178 3
KV-3-SWA-19F-0 0302174 3

® Szczegdtowe informacje i opis innych ztaczy kablowych mozna znalez¢
na stronie schunk.com

Samo uszczelniajagcy modut @ Modut pneumatyczny, strona
cieczy, strona robota robota

Samo uszczelniajacy modut Modut pneumatyczny, strona
cieczy, strona narzedzia narzedzia

Moduty do przesytu mediéw (powietrza, podci$nienia lub oleju).

SWO0-FG2-K 9936817 2

SW0-FG2-A 9936818 2

SWO0-P8M5-K 9872067 8

SWO-P8M5-A 9872068 8

® Informacje o innych modutach pneumatycznych i hydraulicznych
mozna znalez¢ w katalogu w rozdziale ,,Opcje” lub na naszej stronie
internetowej.
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Uktad szybkiej wymiany

Sterowanie skokiem ttoka

Sterowanie skokiem ttoka

32

100 © o ol
nC_ > o] o}

Na rysunku pokazano minimalna wysoko$¢ ptytki adaptera w przypadku
instalacji uktadu sterowania skokiem ttoka.

Opis Nrid.

SWK-041-SIP 0302348

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
IN 80-S-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478

INK 80-5 0301550

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507

CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463

KV BG12-5G12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-5G12 3P-0060-PNP 0301998

KV BWO08-SG08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-5G08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

Rogeaccunis
V2-M12 0301776 [ ]
V2-M8 0301775 ([ ]
V4-M8 0301746

V8-M8 0301751

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamknigcialS), a
kable przedtuzajace sg dostepne opcjonalnie. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamietac o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.
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Uktad szybkiej wymiany

Konstrukcja ptyty adaptera

Zalecana gteboko$¢ ptytki
adaptera

Zalecenia dotyczace projektowania ptyty adaptera.
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