SCHUNK fo:
Superior Clamping and Gripping

Karta danych produktu
Stét liniowy Alpha



Alpha

Stét liniowy

Ptaski. Mozliwosc tadowania. Precyzyjny.

Stot liniowy Alpha

Ptaski stét liniowy z napedem z wrzecionem oraz podwdjnie profilowana prowadnica szynowa

Zakres zastosowania

Uniwersalny modut liniowy z napedem z wrzecionem do precyzyjnego pozycjonowania przy wysokiej sile napedowej.

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

Adaptacyjny silnik napedowy do wszechstronnego
zastosowania i tatwej integracji z istniejgcymi koncepc-
jami sterowania

Podwdjnie profilowana prowadnica szynowa do obstugi
bardzo wysokiej mocy i obcigzen

o o

Rozmiary Maks. skok Maks. sita napedowa Powtarzalnosc
llosc: & 971 .. 2224 mm 4000 .. 18000 N +0.03 mm

——
]

Bardzo ptaska konstrukcja w celu zminimalizowania
konturdw kolizyjnych

Zintegrowana pokrywa miecha zapewnia
wielofunkcyjnosc i dtuga zywotnos¢ narzedzia

Obrobiona krawedz ogranicznika zapewnia precyzyjne
wyréwnanie i mocowanie

—

Maks. predkosc
2..2.5mls




Alpha

Stot liniowy

Opis dziatania

Suwak jest napedzany przez wrzeciono ze srubg kulowa profilem poprzez wat napedowy.
oraz jest precyzyjnie prowadzony na podwdjnej profilo-

wanej prowadnicy szynowej. Miechy przykrywaja

wrzeciono i prowadnice. Serwomotor jest potaczony z

@ Profil aluminiowy ® Wrzeciono
Szczegdlnie pasujace do zespotu stotowego Przeksztatca ruch obrotowy na ruch liniowy
@ Profilowana prowadnica szynowa ® Pokrywa miecha
zapewnia maksymalng doktadno$¢ umiejscowienia i w celu zabezpieczenia prowadnicy przez
obciazen chwilowych zanieczyszczeniem

e —

SCHUNK &7



Alpha

Stét liniowy

Szczegotowy opis dziatania

0$ z wrzecionem, z osiowo zamontowanym silnikiem

Niniejsza ilustracja ukazuje osiowy montaz silnika na osi z wrzecionem za pomocg
stozka silnika i sprzegta.

@ 0< wrzeciona © Sprzeg

® Obudowa silnika @ Serwomotor

0s z wrzecionem, z silnikiem zamontowanym pod katem prostym

Silnik mozna zamontowac pod katem prostym na osi z wrzecionem za pomocg
kota zebatego stozkowego.

@ 0$wrzeciona O Sprzeg
@ Przektadnia stozkowa © Serwomotor

© Obudowa silnika

0$ z wrzecionem, z rownolegle zamontowanym silnikiem

Aby zapewni¢ oszczednosci dostepnego miejsca, silnik mozna zamontowac
réwnolegle do osi z wrzecionem za pomocg katowego napedu pasowego.

@ 05 wrzeciona © Serwomotor

® Pasowy naped katowy




Alpha

Stét liniowy

Przyktadowe zamowienie

A - 20-B-225 - SSS - M - 2505 - 1000 - 1660 - FB - 2EMS - 0
Seria produktéw A = Alpha
Rozmiar (wersja)

Naped
S = Wrzeciono

Uktad prowadnicowy
S = Prowadnica szynowa

Wersja projektowa
S = Standardowo

Typ napedu
M = pojedyncza nakretka (Sruba kulowa)
MM = podwojna nakretka (Sruba kulowa)

Wersja z napedem
Srednica i skok (Sruba kulowa)

Sciezka na skos
Dtugosc catkowita

Pokrywa
FB = ponizej

Osprzet
EMS EMB = mechaniczny wytacznik krancowy (S = Siemens, B = Balluff) zatgczony
E02/E010 = otwieracz indukcyjny wytacznika kraricowego z kablem 2 m/10 m

E%?Eg%y: zamykacz indukcyjny wytacznika kraricowego z kablem 2 m/10 m
zataczony
NS = nakretka teowa

Indywidualny projekt

0 = Standardowy

1 = dostosowany (specyfikacja w postaci zwyktego
tekstu)

Akcesoria dodatkowe (oddzielna pozycja)
MGK = kotnierz silnika i sprzegto (wg arkusza wymiarowego)
URT = naped pasowy katowy (z arkusza wymiarowego)




Alpha

Stot liniowy

Ogolne informacje dotyczace serii

Naped: mozliwos¢ bezproblemowej adaptacji serwomo-
toréw réznych producentow

Profil: Wyciskany profil aluminiowy
Suwak: Aluminiowy suwak z miechami

Zakres dostawy: Instrukcja montazu i obstugi z deklaracjg
wtgczenia

Gwarancja: 24 miesigce

Warunki otoczenia: Moduty zaprojektowano specjalnie do
uzytkowania w czystym $rodowisku pracy. Pamietaj, ze
zywotnos¢ modutédw moze ulec skréceniu, jesli beda
uzytkowane w ciezkich warunkach, a w takich przypad-
kach firma SCHUNK nie ponosi odpowiedzialnosci. Aby
uzyska¢ pomoc, skontaktuj sie z nami.

Maks. skok: to maksymalny dopuszczalny skok. Nalezy
wzigc pod uwage odlegtos¢ przyspieszenia i hamowania
oraz mozliwe przejscie poza potozenie graniczne.

Powtarzalnos$¢: Definiowana jako odchytka potozenia
docelowego po 100 cyklach ustalania potozenia w statych
warunkach.

Przyspieszenie i predkosc: Podane tu wartosci s3
wartosciami maksymalnymi dla zespotdw bez obcigzenia.
Rzeczywiste przyspieszenie i predkos¢ w danym zastoso-
waniu muszg zostac okreslone oddzielnie i moga byc inne
niz wartosci maksymalne.

Uktad lub obliczenia kontrolne: Weryfikacja rozmiaru
wybranego modutu jest konieczna, gdyz inaczej moze
dojsc¢ do przecigzenia. Aby uzyskac pomoc, skontaktuj sie z
nami.

Przyktad zastosowania

Zasilany st6t X/Y do paletyzacji
niewielkich zespotéw pakujacych

© Stot liniowy Alpha




Alpha

Stét liniowy

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

-

Uniwersalny modut obrotowy Chwytak uniwersalny Uniwersalna gtowica
obrotowa

Pasowy naped katowy Indukcyjne wytaczniki Naped Suwnica halowa
zblizeniowe

Sterownik napedu

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktédw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

Elastyczny w wyborze silnika i sterownika: Sterowanie elektryczne odbywa sie za pomocg adaptacyjnego napedu serwo
przy uzyciu typowego, standardowego sterownika, np. firmy Bosch lub Siemens.

tatwosc integracji: tatwosc integracji z systemem sterowania jest zapewniona dzieki mozliwosci podtgczenia zwyktego
serwomotoru.

Kompletne rozwigzania: Na zamdwienie firma SCHUNK dostarcza kompletne rozwigzania obejmujace silnik, przektadnie,
sterownik i kable.

NOWOSC: wersja ze smarowaniem dopuszczonym do kontaktu z zywnoscig (H1G): na zyczenie, stanowigce rozwigzanie

umozliwiajgce tatwe wejscie do technologii medycznej, automatyki laboratoryjnej oraz przemystéw farmaceutycznego i
spozywczego. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie s3 w petni spetnione.




Alpha 15

Stét liniowy

Dane techniczne
Opis

Maks. skok H

Maks. sita napedowa
Powtarzalnos¢

Maks. dtugosc catkowita
Maks. predkos¢

Maks. przyspieszenie

Min./maks. temperatura otoczenia

Masa wtasna podstawy wraz z suwakiem

Dodatkowa masa na skok 100 mm
Ciezar suwaka

Masa wtasna suwaka, dtugiego
Uktad prowadnicowy

Liczba szyn

Wielkos¢ szyn

Koncepcja napedu

Moment jatowy

Moment bezwtadnosci
Srednica wrzeciona

Podziatka wrzeciona

Maks. predko$c wrzeciona

[mm]
NI

[mm]

[mm]
[mis]
[m/s?]
[
[kg]
[kg]
[kg]
[ke]

[Nm]
[kgm?]
[mm]
[mm]
[1/min]

Maks. predkos¢ wrzeciona

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Predkos¢
3000

2500

2000 \
1500

1000

n [1imin]

s[mm] 1000

2000 3000
Dtugosc osi

® Na schemacie ukazano maksymalng predkos¢
wrzeciona w zaleznosci od catkowitej

dtugosci modutu.

A 15-B-155
971

4000

£0.03

1500

2.5

20

0/80

7.8

0.95

2.8

41
Prowadnica szynowa
2

15

Naped wrzeciona
0.35
0.00008%4
20
5/10/20/50
3000

® Nalezy pamietac, ze dtugie ptyty slizgowe zmniejszaja maksymalny skok H.

Nalezy pamietac, ze moment bezwtadnosci osi wrzeciona odnosi sie do jednego metra.

. Mx 1000 Nm

Fy maks.2000 N

maks.

My 900 Nm [l Fz maks.20000 N

maks. -Fz 15000 N
L Mz 400 Nm u maks

maks.

® Wskazane sity i momenty sa wartosciami
maksymalnymi dla danego obcigzenia. W
przypadku jednoczesnego przytozenia kilku
sit i/lub momentéw obrotowych, maksym-
alne dopuszczalne wartosci indywidualne sa
nizsze.




Alpha 15

Stét liniowy
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Na rysunku przedstawiono standardowg konstrukcje modutu bez @ Modut liniowy zt3cza @ Pasuje do trzpieni centrujgcych
uwzglednienia wymiaréw opcji opisanych ponizej. @ Element przytaczeniowy @ Pasuje do elementéw
@® Liczba fatd = skok nominalny H/22 [w zaokragleniu do liczby @ Ztcze napedu centrujgcych

catkowitej]; F = (liczba fatd x 3) - 2 (9) skok znamionowy Dtugosc bloku miecha
(9 tacze uktadu smarowania Przejicie do wewnetrznych
- otworéw montazowych dla
Z dtu tyta slizgow
@ 82 piytq slizgowq krétkich skokdw
@ Po obu stronach




Alpha 15

Stét liniowy

Okreslenie strony

Mocowanie
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@ PotoZenie standardowe
tacznika kraricowego

Niniejszy rysunek ukazuje okreslenie stron. Jest to podstawa wszystkich
potaczen montazowych.

Elementy mocujace

Nakretka teowa na dole
Boczna nakretka teowa

@ Krawedz ogranicznika do
wyréwnania osi

Profil mozna zamocowac nakretkami teowymi.

Pasowy naped katowy

14

Nakretka teowa na dole Boczna nakretka teowa

Jednostke mozna zamontowac za pomocg nakretek teowych. Doktadna
pozycje montazowg pokazano na sasiedniej ilustracji przyrzadu.

Opis Identyfikator
Nakretka typu T

NS 10-M6-6 0331422

NS 11-M4 0331429

NS 4.1-M8-6 0331430

NS 4-M8-6 0331407
RM4-M5 0331426

@ Jednostka liniowa W zaleznosci od przetozenia
() tacze napedu przektadni i konstrukeji pasa

Kierunek mocowania pasowego zgbatego.
napedu katowego

Pasowy naped katowy zapewnia rézne rozwigzania napedowe w
ograniczonej przestrzeni. Firma SCHUNK oferuje odpowiednie przektadnie
zebate wichrowate do danego napedu.

Opis G H | J K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
A 15-B-155 238 120 46 52 102

® Mozliwe przetozenia przektadni:i=1:1,i=2:10razi=3:1




Alpha 15

Stét liniowy

Schemat ideowy kotnierza silnika

Przetaczniki referencyjny i ograniczajacy

‘an)

7an) (92) N
90) N (91)
B c._ A

7

Dtugos¢ silnika / watu
napedowego

Dtugos¢ czopu liniowego
modutu napedowego

@ Dtugosc sprzegta

Osie naszych urzadzed mozna wyposazy¢ w rézne napedy. Firma SCHUNK
oferuje odpowiednie kotnierze silnika i sprzegta do danego napedu.

@ Wyjscie przewodu

Indukcyjne wytaczniki
kraricowe i referencyjne

Mechaniczne taczniki kraricowe

0gdlnie dwa tgczniki E0-02 sg wykorzystywane jako taczniki kraicowe
oraz jeden ES-02 jako tgcznik referencyjny.

Opis Identyfikator Czesto w potaczeniu
Indukcyjny tacznik kraficowy

E0-02 0331410 [ ]
E0-10 0331412

ES-02 0331411 [ )
ES-10 0331413

Mechaniczny przetgcznik kraricowy

EMB 0331415 [}

EMS 0331414

® Pozycje i wymiary tacznikdw kraficowych, tap przetaczajacych oraz
elementéw montazowych moga réznic sie w zaleznosci od zastoso-
wania oraz wybranych tacznikéw kraricowych. Aby uzyskac¢ pomoc,
skontaktuj sie z nami.




Alpha 20

Stét liniowy

Dane techniczne

Opis

Maks. skok H

Maks. sita napedowa
Powtarzalnos¢

Maks. dtugosc catkowita

Maks. predkos¢

Maks. przyspieszenie

Min./maks. temperatura otoczenia
Masa wtasna podstawy wraz z suwakiem
Dodatkowa masa na skok 100 mm
Ciezar suwaka

Masa wtasna suwaka, dtugiego
Uktad prowadnicowy

Liczba szyn

Wielkos¢ szyn

Koncepcja napedu

Moment jatowy

Moment bezwtadnosci

Srednica wrzeciona

Podziatka wrzeciona

Maks. predko$c wrzeciona

[mm]
NI

[mm]

[mm]
[mis]
[m/s?]
[
[kg]
[kg]
[kg]
[ke]

[Nm]
[kgm?]
[mm]
[mm]
[1/min]

Maks. predkos¢ wrzeciona

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Predkos¢
3000

2500 \
2000

1000

n [1imin]

s[mm] 1000 2000 3000
Dtugosc osi

® Na schemacie ukazano maksymalng predkos¢
wrzeciona w zaleznosci od catkowitej
dtugosci modutu.

A 20-B-225
1387

6000

£0.03

2000

2.5

20

0/80

17.6

2.7

6.2

9
Prowadnica szynowa
2

20

Naped wrzeciona
1.2
0.000225
25
5/10/25/50
3000

® Nalezy pamietac, ze dtugie ptyty slizgowe zmniejszaja maksymalny skok H.

Nalezy pamietac, ze moment bezwtadnosci osi wrzeciona odnosi sie do jednego metra.

[ Mx  4000Nm
maks.
3000 Nm [l Fz maks.58000 N

Fy maks.5000 N

My

maks. -Fz 40000 N
L Mz 1200 Nm maks

maks.

® Wskazane sity i momenty sa wartosciami
maksymalnymi dla danego obcigzenia. W
przypadku jednoczesnego przytozenia kilku
sit i/lub momentéw obrotowych, maksym-
alne dopuszczalne wartosci indywidualne sa
nizsze.




Alpha 20

Stét liniowy
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Na rysunku przedstawiono standardowg konstrukcje modutu bez
uwzglednienia wymiaréw opcji opisanych ponizej.

@ Pasuje do trzpieni centrujacych
@ Pasuje do elementéw

@ Modut liniowy ztgcza
@ Element przytaczeniowy

® Liczba fatd = skok nominalny H/32 [w zaokragleniu do liczby
catkowitej]; F = (liczba fatd x 3) - 2

@ Itacze napedu

@ Skok znamionowy

@ It3cze uktadu smarowania
@ Z dtuga ptyta slizgowa
@ Po obu stronach

centrujgcych
Dtugos¢ bloku miecha
Przejscie do wewnetrznych
otworéw montazowych dla
krétkich skokéw



Alpha 20

Stét liniowy

Okreslenie strony

Mocowanie

=1 I 4| - 1d |8

o

o °o o o o
o O O o _O

0| [ ©;0070 &

(4

160

@ PotoZenie standardowe
tacznika kraricowego

Niniejszy rysunek ukazuje okreslenie stron. Jest to podstawa wszystkich
potaczen montazowych.

Elementy mocujace

Nakretka teowa na dole
Boczna nakretka teowa

@ Krawedz ogranicznika do
wyréwnania osi

Profil mozna zamocowac nakretkami teowymi.

Pasowy naped katowy

N\
@)/ NS15
25
4 [ & :
,;{ ) ﬁ 7

[
i

Nakretka teowa na dole Boczna nakretka teowa

Jednostke mozna zamontowac za pomocg nakretek teowych. Doktadna
pozycje montazowg pokazano na sasiedniej ilustracji przyrzadu.

Opis Identyfikator
Nakretka typu T

NS 11-M&4 0331429

NS 15-M8 0331433
RM6-M6 0331427

@ Jednostka liniowa W zaleznosci od przetozenia
() tacze napedu przektadni i konstrukeji pasa

Kierunek mocowania pasowego zgbatego.
napedu katowego

Pasowy naped katowy zapewnia rézne rozwigzania napedowe w
ograniczonej przestrzeni. Firma SCHUNK oferuje odpowiednie przektadnie
zebate wichrowate do danego napedu.

Opis G H | J K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
A 20-B-225 328 190 6L 80 142

® Mozliwe przetozenia przektadni:i=1:1,i=2:10razi=3:1




Alpha 20

Stét liniowy

Schemat ideowy kotnierza silnika

Przetaczniki referencyjny i ograniczajacy

‘on) (92) TN
90) N :\91 )

Dtugos¢ silnika / watu
napedowego

Dtugos¢ czopu liniowego
modutu napedowego

@ Dtugosc sprzegta

Osie naszych urzadzed mozna wyposazy¢ w rézne napedy. Firma SCHUNK
oferuje odpowiednie kotnierze silnika i sprzegta do danego napedu.

Indukcyjne wytgczniki

Mechaniczne taczniki kraricowe
kraricowe i referencyjne

0goélnie dwa taczniki EO-02 sa wykorzystywane jako taczniki kraricowe
oraz jeden ES-02 jako tgcznik referencyjny.

Opis Identyfikator Czesto w pot3czeniu
Indukeyjny tacznik kraricowy

E0-02 0331410 [ ]
E0-10 0331412

ES-02 0331411 [ ]
ES-10 0331413

Mechaniczny przetacznik kraricowy
EMB 0331415 [ J
EMS 0331414

® Pozycje i wymiary tagcznikdw kraficowych, tap przetaczajacych oraz
elementéw montazowych moga réznic sie w zaleznosci od zastoso-
wania oraz wybranych tacznikéw kraricowych. Aby uzyska¢ pomoc,
skontaktuj si¢ z nami.




Alpha 30

Stét liniowy

Dane techniczne
Opis

Maks. skok H

Maks. sita napedowa
Powtarzalnos¢

Maks. dtugosc catkowita
Maks. predkos¢

Maks. przyspieszenie

Min./maks. temperatura otoczenia

Masa wtasna podstawy wraz z suwakiem

Dodatkowa masa na skok 100 mm
Ciezar suwaka

Masa wtasna suwaka, dtugiego
Uktad prowadnicowy

Liczba szyn

Wielkos¢ szyn

Koncepcja napedu

Moment jatowy

Moment bezwtadnosci
Srednica wrzeciona

Podziatka wrzeciona

Maks. predko$c wrzeciona

[mm]
NI

[mm]

[mm]
[mis]
[m/s?]
[
[kg]
[kg]
[kg]
[ke]

[Nm]
[kgm?]
[mm]
[mm]
[1/min]

Maks. predkos¢ wrzeciona

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Pr

edkos¢
3000

2500
2000 \
1500

1000

n [1imin]

s[mm] 1000 2000 3000 4000
Dtugosc osi

Na schemacie ukazano maksymalng predkos¢
wrzeciona w zaleznosci od catkowitej
dtugosci modutu.

A 30-B-325

2224
12000
+0.03
3000
2

20
0/80
37
3.8
13.4
18.8

Prowadnica szynowa

2

30
Naped
1.6

wrzeciona

0.000639

32

5/10/20/40

3000

® Nalezy pamietac, ze dtugie ptyty slizgowe zmniejszaja maksymalny skok H.

Nalezy pamietac, ze moment bezwtadnosci osi wrzeciona odnosi sie do jednego metra.

[l Mx  6300Nm
maks.
My 7500 Nm [l Fz maks.95000 N

Fy maks.11000 N

-Fz 63000 N

3750 Nm maks

maks.
e

maks.

® Wskazane sity i momenty sa wartosciami
maksymalnymi dla danego obcigzenia. W
przypadku jednoczesnego przytozenia kilku
sit i/lub momentéw obrotowych, maksym-
alne dopuszczalne wartosci indywidualne sa
nizsze.




Alpha 30

Stét liniowy
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Na rysunku przedstawiono standardowg konstrukcje modutu bez @ Modut liniowy zt3cza @ Pasuje do trzpieni centrujgcych
uwzglednienia wymiaréw opcji opisanych ponizej. @ Element przytaczeniowy @ Pasuje do elementow
® Liczba fatd = skok nominalny H/42 [w zaokragleniu do liczby @ Ztacze napedu centru’J?cych )
catkowitej]; F = (liczba fatd x 3) - 2 (9) Skok znamionowy Dtugosc bloku miecha
(9 tacze uktadu smarowania Przejscie do wewnetrznych

otworéw montazowych dla
krétkich skokéw

@ Z dtuga ptyta slizgowa
@ Po obu stronach
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Stét liniowy

Okreslenie strony

Mocowanie
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@ PotoZenie standardowe
tacznika kraricowego

Niniejszy rysunek ukazuje okreslenie stron. Jest to podstawa wszystkich
potaczen montazowych.

Elementy mocujace

Nakretka teowa na dole
Boczna nakretka teowa

Profil mozna zamocowac nakretkami teowymi.

@ Krawedz ogranicznika do
wyréwnania osi

Pasowy naped katowy
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Nakretka teowa na dole Boczna nakretka teowa

Jednostke mozna zamontowac za pomocg nakretek teowych. Doktadna
pozycje montazowg pokazano na sasiedniej ilustracji przyrzadu.

Opis Identyfikator
Nakretka typu T

NS 11-M&4 0331429

NS 24-M10 1516296

NS 6-M10 0331409
RM6-M6 0331427

@ Jednostka liniowa W zaleznosci od przetozenia
() tacze napedu przektadni i konstrukeji pasa

Kierunek mocowania pasowego zgbatego.
napedu katowego

Pasowy naped katowy zapewnia rézne rozwigzania napedowe w
ograniczonej przestrzeni. Firma SCHUNK oferuje odpowiednie przektadnie
zebate wichrowate do danego napedu.

Opis G H | J K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
A 30-B-325 328 190 6L 80 142

® Mozliwe przetozenia przektadni:i=1:1,i=2:10razi=3:1
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Stét liniowy

Schemat ideowy kotnierza silnika

Przetaczniki referencyjny i ograniczajacy
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Dtugos¢ silnika / watu
napedowego

Dtugos¢ czopu liniowego
modutu napedowego

@ Dtugosc sprzegta

Osie naszych urzadzed mozna wyposazy¢ w rézne napedy. Firma SCHUNK
oferuje odpowiednie kotnierze silnika i sprzegta do danego napedu.

Indukcyjne wytgczniki

Mechaniczne taczniki kraricowe
kraricowe i referencyjne

0goélnie dwa taczniki EO-02 sa wykorzystywane jako taczniki kraricowe
oraz jeden ES-02 jako tgcznik referencyjny.

Opis Identyfikator Czesto w pot3czeniu
Indukeyjny tacznik kraricowy

E0-02 0331410 [ ]
E0-10 0331412

ES-02 0331411 [ ]
ES-10 0331413

Mechaniczny przetacznik kraricowy
EMB 0331415 [ J
EMS 0331414

® Pozycje i wymiary tagcznikdw kraficowych, tap przetaczajacych oraz
elementéw montazowych moga réznic sie w zaleznosci od zastoso-
wania oraz wybranych tacznikéw kraricowych. Aby uzyska¢ pomoc,
skontaktuj si¢ z nami.
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Stét liniowy

Dane techniczne

Opis

Maks. skok H

Maks. sita napedowa
Powtarzalnos¢

Maks. dtugosc catkowita

Maks. predkos¢

Maks. przyspieszenie

Min./maks. temperatura otoczenia
Masa wtasna podstawy wraz z suwakiem
Dodatkowa masa na skok 100 mm
Ciezar suwaka

Masa wtasna suwaka, dtugiego
Uktad prowadnicowy

Liczba szyn

Wielkos¢ szyn

Koncepcja napedu

Moment jatowy

Moment bezwtadnosci

Srednica wrzeciona

Podziatka wrzeciona

Maks. predko$c wrzeciona

[mm]
NI

[mm]

[mm]
[mis]
[m/s?]
[
[kg]
[kg]
[kg]
[ke]

[Nm]
[kgm?]
[mm]
[mm]
[1/min]

Maks. predkos¢ wrzeciona

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Predkos¢
3000

2500
2000 \
1500

1000

n [1imin]

s[mm] 1000 2000 3000 4000
Dtugosc osi

® Na schemacie ukazano maksymalng predkos¢
wrzeciona w zaleznosci od catkowitej
dtugosci modutu.

A 35-B-455
2170
18000
£0.03

3000

2

20

0/80

65.2

5.2

26.2

33.8
Prowadnica szynowa
2

35L

Naped wrzeciona
2.5
0.00134

40
5/10/20/40
3000

® Nalezy pamietac, ze dtugie ptyty slizgowe zmniejszaja maksymalny skok H.

Nalezy pamietac, ze moment bezwtadnosci osi wrzeciona odnosi sie do jednego metra.

. Mx 12000 Nm
maks.
My 10000 Nm [l Fz maks.120000 N

Fy maks.14000 N

-Fz 80000 N
5000 Nm maks

maks.
e

maks.

® Wskazane sity i momenty sa wartosciami
maksymalnymi dla danego obcigzenia. W
przypadku jednoczesnego przytozenia kilku
sit i/lub momentéw obrotowych, maksym-
alne dopuszczalne wartosci indywidualne sa
nizsze.
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Stét liniowy
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Na rysunku przedstawiono standardowg konstrukcje modutu bez
uwzglednienia wymiaréw opcji opisanych ponizej.

® Liczba fatd = skok nominalny H/52 [w zaokragleniu do liczby
catkowitej]; F = (liczba fatd x 3) - 2

@ Modut liniowy ztgcza

@ Element przytaczeniowy
@ Itacze napedu

@ Skok znamionowy

@ It3cze uktadu smarowania
@ Z dtuga ptyta slizgowa
@ Po obu stronach

@ Pasuje do trzpieni centrujacych

@ Pasuje do elementéw
centrujgcych

Dtugos¢ bloku miecha

Przejscie do wewnetrznych
otworéw montazowych dla
krétkich skokéw
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Stét liniowy

Okreslenie strony

Mocowanie

=1 I 4| - 1d |8

o

o °o o o o
o O O o _O

0| [ ©;0070 &

(4

300

@ PotoZenie standardowe
tacznika kraricowego

Niniejszy rysunek ukazuje okreslenie stron. Jest to podstawa wszystkich
potaczen montazowych.

Elementy mocujace

Nakretka teowa na dole
Boczna nakretka teowa

@ Krawedz ogranicznika do
wyréwnania osi

Profil mozna zamocowac nakretkami teowymi.

Pasowy naped katowy
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Nakretka teowa na dole Boczna nakretka teowa

Jednostke mozna zamontowac za pomocg nakretek teowych. Doktadna
pozycje montazowg pokazano na sasiedniej ilustracji przyrzadu.

Opis Identyfikator
Nakretka typu T

NS 24-M10 1516296

NS 3-M6 0331406

NS 6-M10 0331409
RM6-M6 0331427

@ Jednostka liniowa

@ Itacze napedu

Kierunek mocowania pasowego
napedu katowego

W zaleznosci od przetozenia
przektadni i konstrukcji pasa
zebatego.

Pasowy naped katowy zapewnia rézne rozwigzania napedowe w
ograniczonej przestrzeni. Firma SCHUNK oferuje odpowiednie przektadnie
zebate wichrowate do danego napedu.

Opis G H | J K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
A 35-B-455 328 190 6L 80 142

® Mozliwe przetozenia przektadni:i=1:1,i=2:10razi=3:1




Alpha 35

Stét liniowy

Schemat ideowy kotnierza silnika

Przetaczniki referencyjny i ograniczajacy
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Dtugos¢ silnika / watu
napedowego

Dtugos¢ czopu liniowego
modutu napedowego

@ Dtugosc sprzegta

Osie naszych urzadzed mozna wyposazy¢ w rézne napedy. Firma SCHUNK
oferuje odpowiednie kotnierze silnika i sprzegta do danego napedu.

Indukcyjne wytgczniki

Mechaniczne taczniki kraricowe
kraricowe i referencyjne

0goélnie dwa taczniki EO-02 sa wykorzystywane jako taczniki kraricowe
oraz jeden ES-02 jako tgcznik referencyjny.

Opis Identyfikator Czesto w pot3czeniu
Indukeyjny tacznik kraricowy

E0-02 0331410 [ ]
E0-10 0331412

ES-02 0331411 [ ]
ES-10 0331413

Mechaniczny przetacznik kraricowy
EMB 0331415 [ J
EMS 0331414

® Pozycje i wymiary tagcznikdw kraficowych, tap przetaczajacych oraz
elementéw montazowych moga réznic sie w zaleznosci od zastoso-
wania oraz wybranych tacznikéw kraricowych. Aby uzyska¢ pomoc,
skontaktuj si¢ z nami.
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D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
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