Hand in hand for tomorrow SCHUNK‘ﬂ®

Datovy list vyrobku
Zdvihovy modul HLM 25
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Zdvihovy modul

Modularni. Kompaktni. Zatizitelny.
Zdvihovy modul HLM

Zdvihovy modul s optimalizovanou délkou, s pneumatickym pohonem a predpjatymi kiiZzovymi valeckovymi loZisky bez viile

Oblast pouziti

Uchopovani a manipulovani malych obrobkd v Cistych
prostredich, jako jsou montazni prostory, zkuSebny,
laboratore a farmaceuticky pramysl.

Vyhody - Prinos pro Vas
Hlavni princip zkfizenych valecki a pevné konstrukce

zajistuji vysokou nosnost a prenosnost koncovych poloh
ve vSech montaznich polohach

Prepjata krizova valeckova vedeni Tzn. zcela bez hazivosti
Vysoka nosnost Ve viech smérech vkladani

Standardizované montazni otvory a pripojovaci rozméry
stejné pro fadu LM pro rlizné kombinace s jinymi kompo-
nenty z modularniho systému

Tlumice narazu a bezkontaktni snimace integrované do
projekcnich ploch Pro pohyby bez vibraci a monitorovani{
koncové polohy

Zamek tyce prostrednictvim upinaci kazetou pro
bezpecnost v pfipadé nouzovych zastaveni

il (]

Velikosti Vlastni hmotnost Hnaci sila Opakovatelna presnost
Mnozstvi: 4 0.5 .. 5.64 kg 67 .. 482 N 0.01.. 0.02 mm
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Popis funkce

Linedrni posuvny pohyb je usnadnén pistem pohonu,
ovladanym stlacenym vzduchem.

() kfizové valeckové vedeni ® Vzor montazniho otvoru

Predpjaty a zcela bez vile. Zcela zabudovano do systému modulu
@ Pohon ® Nastaveni tlumici funkce

Vykonné pistnicové valce Nastaveni charakteristik tlumeni

® Pripevnéni modulu
PohodIna montaz seshora
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Obecné informace k rade

Material téla: Hlinikova slitina, eloxovana

Vedeni: Bezv{lové piedpjaté pricné valeckové vedeni
Spousténi: pneumaticky, s prefiltrovanym stlaCenym
vzduchem dle normy ISO 8573-1:2010 [7:4:4].

Rozsah dodavky: v¢. tlumich razd

Zaruka: 24 mésicl

Parametry Zivotnosti: na vyzadani

Opakovatelna presnost: je definovana jako rozlozeni
koncovych poloh béhem 100 po sobé jdoucich cykld.

Provozni doby: jsou Cisté ¢asy pohybu pojezdu nebo
zékladniho téla. Cas pro pfepnuti ventild, ¢as pro napInéni
hadice nebo doby odezvy PLC do nich nepatii a musi se
brat v Gvahu, kdyZ se vypocitavaji ¢asy cykld.

Priklad aplikace

Pneumaticky rotacni nakladac pro
nakladani otocnych indexovacich stold.

©® Zdvihovy modul HLM
® Lopatkova otocna jednotka RM
© 3prsté stiedici chapadlo PZN-plus

Zdvih: je maximdlni jmenovity zdvih jednotky. Ten Ize
zkratit na obou stranach pomoci tlumicd naraza.

Schéma nebo kontrolni vypocet: Pro konfiguraci nebo
kontrolni vypocet jednotek doporucujeme uZivat nds
software Toolbox, ktery je k dispozici online. Pro
zabranéni pretiZzeni musi byt proveden kontrolni vypocet
zvolené jednotky.

Okolni podminky: Tyto moduly jsou urceny k pouZiti
zejména v Cistych okolnich podminkach. Vezméte prosim
na védomi, Ze pouzivanim modul v narocnych
podminkach se midZe zkratit jejich Zivotnost, za coz firma
SCHUNK v takovém pripadé nenese odpovédnost. Obratte
se na ndas s zadosti o pomoc.
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SCHUNK nabizi vice...

Nasledujici komponenty délaji produkt jesté
produktivnéjsim - vhodné doplnéni pro nejvyssi
funkcnost, flexibilitu, spolehlivost a bezpecnost
procesu.

z /

Rotacni indexovaci stolek Chapadlo pro malé dily Univerzalni chapadlo

Tlakovy ventil Zamek tyce Systém sestaveni sloupku Rotacné uchopovaci modul

Indukéni polohovy snimac

® Vice informaci o téchto vyrobcich naleznete na nasledujicich strankdch nebo na adrese schunk.com.

Moznosti a zvlastni informace

Verze zamku tyce: brani padu konstrukce v pfipadé nahlého vypadku energie. Tento modul Ize standardné kombinovat s
mnoha prvky z modularniho systému. Radi zodpovime vase otazky.

Mazani potravinarské kvality: Vyrobek standardné obsahuje maziva kompatibilni s potravinami. PoZadavky normy EN 1672-
2:2020 nejsou zcela spInény. Prislusné certifikaty NSF jsou k dispozici na adrese https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp pomoci
informaci 0 mazivu v provoznim navodu. Soucasti, jako jsou valiva loZiska, linedrni vedeni nebo tlumice narazd, nejsou
oSetfeny mazivy vyhovujicimi potravinam.
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Rozméry a maximalni zatiZzeni

Na hodnoty se podivejte do Tabulky
technickych tdajt

® Uvedené sily a momenty jsou maximalni
hodnoty jednoho zatiZeni. Pokud se
soucasné vyskytuje vice nezZ jedna sila nebo
jeden moment, je tfeba vypocitat a
vyhodnotit aplikaci pomoci Toolboxu. Silu F,
Ize vypocitat pouze pomoci Toolbox.

Technické udaje

Popis HLM 25-H025 HLM 25-H042 HLM 25-H059
1D 0314580 0314581 0314582
Zdvih [mm] 25 42 59

rozsiteni vykonu [N] 67 67 67

zatahnout silu [N] 50 50 50
Opakovatelna pfesnost [mm] 0.01 0.01 0.01

Prdmér pistu [mm] 12 12 12

Primér tyce [mm] 6 6 6
Min./nom./max. provozni tlak [bar] 316/8 31618 316/8

Objem vélce/10 mm na dvojity zdvih [cm3] 1.13 1.13 1.13

Celkova délka [mm] 115 140 165

Trida ochrany IP 40 40 40

Min./max. okolni teplota [eq] 5160 5160 5160

Vlastni hmotnost [kg] 0.5 0.58 0.66
Koncepce pohonu Valec pistnice Valec pistnice Valec pistnice
Rozméry Xx Y x Z [mm] 115 x 63 x 32 140 x 63 x 32 165 x 63 x 32
Vzdalenost N (pro momentové zatizeni) [mm] 23 23 23

Momenty Mx max./My max./Mz max. [Nm] 6.1/4.7/2.35 7.3/5.712.85 8.5/6.7/3.35

SilyFz max. [N] 179 162 152
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Hlavni pohled HLM 25-H025

©
o <
© M5/9 (4x
1
i - :
| ‘ 5 P
! ot I o) |
i o e O 1
. o) /@ ‘ N i_ ol ~
i o B | @ Q| ™
o < / LA
b | g M6 Tl 3 o
[ P LO | % 1 o
: 0 | ] [ S
M5/5(4) g | o - MS/6~ | L
(2MS/5 40 g | S P (73057 30 S
® | Al ®- -
o [ U
<t T — (c:; ‘ B | M
@ " I:‘JH JUTJI l ‘: ‘ | | = I
4 4 ll ; 1 1 : -
ng (4x) 25+0.02 5 25+0.02
(4x)
25 24.2(3 .
73)@3 (2 ) 242(3 2
© - ™
v l.nL @ ‘Q‘r o (O
~ 4@ 2Dl ' |g
® RN
OR T T80 g
4+0.02 ?;
6.5+0.02 = M5 (2x)@
.45 _
Vykres znazorfiuje zdvihovy modul se zataZzenym posuvem bez nize A Hlavni pfipojeni - rozsifena @ Ptipojeni linedrni jednotky
popsanych volitelnych moZnosti. linedrni jednotka @ PFipojen pFipevnéni
B :—!Iavlni ?m)doje:l" - zasunutd 73 Vhodné pro sttedici koliky
(nearni Jednotka Indukéni polohovy snimac
Varianta HLM 25-H042 Varianta HLM 25-H059
M50 B
f\3/ @5/6 (3xh\\\ o
1 T \
g 1 H\ \n ('Ln‘s .g ‘\“\

B e -e S Wi e o | J MR TI
] © ~ i \ ™ @ o | < b\ !
&Yy ® ) Bt 9 & 1 Q m
B R : 1 [} 0| == o : = 1B
° 53 s P SERAT | LI -

SHIE g 4 S 23 LR

o ol o | o < i S ~ o | ™ — ™ ® : 9 ~

o &% o ooy I = R ‘ oo}l S

S B = ‘Ol p 0 L i}! H ©“{¥ i el e ,1,,,:,,59, ?I

\ N ™ = \ o~ — — I £
\\ - ll_l:LD_f ™ : mT I ]
\-@5/5 (4x(73) = %5 (6473) 1
—M5/5 (6x) M5/5 (8x)
@ Vhodné pro stfedici koliky @ Vhodné pro stfedici koliky
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Jemné nastaveni na strané pistu

Jemné nastaveni na strané pistnice
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@ Jmenovity zdvih @ Nastaveni rozsahu zdvihu

@ Nastaveni rozsahu tlumeného Tento rozmér nesmi byt nizsi
zdvihu neZ tato minimalni hodnota.

Tento obrazek znazorfiuje moznost presného sefizeni ve vysunuté poloze.

Modulova montazni automatizace

@ Chapadla
Linearni modul CLM/KLM/LM/
ELP/ELM/ELS/HLM

Mezipfiruba ASG

Chapadla a linearni moduly Ize standardné kombinovat se stavebnicovym
systémem moduldrni montazni automatizace. Blizsi informace jsou
uvedeny v hlavnim katalogu ,Moduldrni montazni automatizace".

@ Jmenovity zdvih @ Nastaveni rozsahu zdvihu

@ Nastaveni rozsahu tlumeného Tento rozmér nesmi byt nizsi
zdvihu neZ tato minimalni hodnota.

Tento obrazek znazorfiuje moznost pfesného sefizeni v zatazené poloze.
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Indukcni pribliZovaci snimace
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=

Pfimo namontované snimani koncové polohy.

Popis D Casto kombinované

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]

INK 40-S 0301555

IN 40-S-M12-SA 0301577

IN 40-S-M8-SA 0301473 [ ]

INK 40-S-SA 0301565

Ppjovacikabely
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
Kipprokonektorkdiflu
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463

Podotenikabels
KV BG12-5G12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BW08-SG08 3P-0030-PNP 0301495

KV BW08-SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [}

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-SG12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

Romoovatsenzorli
V2-M12 0301776 [}

V2-M8 0301775 [ ]

V4-M8 0301746

V8-M8 0301751

® K monitorovani dvou poloh jsou potfeba dva senzory na kazdou
jednotku. Jako volitelna mozZnost jsou k dispozici prodluzZovaci kabely
a rozdélovac snimacd. Dalsi produktové varianty snimace, dalsi
informace a technické (idaje naleznete v katalogu v kapitole snimacd.
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SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
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