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Karta danych produktu
Modut skokowy HLM 50



HLM

Modut skokowy

Modutowy. Kompaktowy. Mozliwosc tadowania.

Modut skokowy HLM

Zoptymalizowana dtugosc¢ z napedem pneumatycznym i wstepnie obcigzonymi krzyzowymi tozyskami wateczkowymi bez
zadnych luzéw

Zakres zastosowania

Do podnoszenia detali w czystych srodowiskach, np. na
liniach montazowych i badawczych, w laboratoriach lub
osrodkach farmaceutycznych.

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

Prowadnice krzyzowe rolek i wytrzymata konstrukcja
zapewniajg wysoki udzwig oraz precyzje pozycji kraricowej
we wszystkich pozycjach montazu.

Fabrycznie dociggniete rolki taczace Dzigki temu sg one
catkowicie bez-zakresowe.

Wysokie znamionowe obcigzenia podstawowe we
wszystkich kierunkach obcigzen

Standaryzowane otwory montazowe oraz wymiary ztgczy
takie same jak w przypadku serii LM pozwala tworzyc
dowolne kombinacje z innymi komponentami systemu
modutowego

Amortyzatory oraz przetaczniki zblizeniowe zintegro-
wane z wystajagcymi powierzchniami zapewniaja ruch bez
wibracji oraz monitorowanie pozycji kraricowej

Blokada pretowa wykorzystujgca mocujaca zapewnia
bezpieczenistwo podczas zatrzymania awaryjnego

al -

Rozmiary Sita napedowa Powtarzalnos¢
llosc: &4 67 .. 482N 0.01.. 0.02 mm
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Opis dziatania

Liniowy ruch sSlizgowy obstugiwany jest przez ttok
napedowy napedzany sprezonym powietrzem.

() Prowadnica liniowa ® Schemat montazu

Fabrycznie naciggniete i bez-zakresowe Catkowita integracja z systemem modutowym
@ Naped ® Regulacja ttumienia

Potezne sitowniki z ttoczyskami Ustawianie charakterystyk ttumienia

&) Mocowanie modutu
Wygodny montaz w gérnej czesci

e —
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Ogolne informacje dotyczace serii
Materiat obudowy: Stop aluminium, anodowany

Prowadzenie: Bezluzowa, obcigzana wstepnie poprzeczna
prowadnica rolkowa

Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg 1S0 8573-1:2010 [7:4:4].

Zakres dostawy: t3cznie z amortyzatorami
Gwarancja: 24 miesigce
Charakterystyka zywotnosci: na zamdéwienie

Powtarzalnos$¢: okresla sie jako rozktad potozenia
skrajnego w 100 kolejnych cyklach.

Czasy przesuwu: to wytacznie czas ruchu suwaka lub
korpusu bazowego. Nie obejmujg one czaséw przetaczania
zaworu, czasu napetniania przewoddéw gietkich ani

czasOw reakcji sterownika PLC i powinny by¢ uwzgledniane

przy obliczaniu czaséw cyklu.

Przyktad zastosowania

Pneumatyczny tadowacz podnoszgco-
obracajacy do zatadunku obrotowych
stotéw podziatowych

©® Modut skokowy HLM
® topatowy modut obrotowy RM

© Trojpalcowy chwytak centryczny
PZN-plus

Skok: to maksymalny nominalny skok jednostki. Mozna
skrécic¢ po obu stronach stosujgc amortyzatory.

Uktad lub obliczenia kontrolne: W celu konfiguracji lub
obliczen sterowniczych jednostek zalecamy zastosowanie
oprogramowanie Toolbox, ktére jest dostepne w inter-
necie. Nalezy wykonac obliczenia kontrolne dla wybranej
jednostki, aby zapobiec przecigzeniu.

Warunki otoczenia: Moduty zaprojektowano specjalnie do
uzytkowania w czystym srodowisku pracy. Pamietaj, ze
zywotnos¢ modutdow moze ulec skroceniu, jesli beda
uzytkowane w ciezkich warunkach, a w takich przypad-
kach firma SCHUNK nie ponosi odpowiedzialnosci. Aby
uzyska¢ pomoc, skontaktuj sie z nami.
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Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

L ’
Chwytak do matych Chwytak uniwersalny
komponentéw
Zawor podtrzymujacy Blokada pretowa System osadzania Modut chwytajaco-obrotowy
cisnienie kolumnowego

Indukcyjny czujnik
zblizeniowy

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktédw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

Wersja z blokada pretowa: zapobiega upadkowi konstrukcji w przypadku nagtej utraty mocy. Ten modut mozna standar-
dowo tgczyc¢ z wieloma elementami systemu modutowego. Chetnie odpowiemy na Twoje pytania.

Smarowanie do zastosowan w przemysle spozywczym: Produkt zawiera w standardzie srodki smarne dopuszczone do
kontaktu z zywnos$cig. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie s3 w petni spetnione. Odpowiednie certyfikaty NSF mozna
zobaczyc na stronie https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp, korzystajac z informacji o srodkach smarnych w instrukcji obstugi.
Komponenty takie jak tozyska toczne, prowadnice liniowe lub amortyzatory nie sg dostarczane ze Srodkami smarnymi
dopuszczonymi do kontaktu z zywnoscia.
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Wymiary i maksymalne obcigzenia

Poszczeg6lne wartosci - zob. tabela danych
technicznych

® Wskazane sity i momenty sg wartosciami
maksymalnymi dla pojedynczego obcigzenia.
Jesli jednoczesnie wystepuje wiecej niz jedna
sita i/lub moment, obliczenia dotyczace
danego przypadku zastosowania mozna
wykonac za pomocg aplikacji Toolbox. Site F,

Dane techniczne

mozna obliczy¢ wytacznie za pomoca
aplikacji Toolbox.

Opis HLM 50-H025 HLM 50-H050 HLM 50-H075 HLM 50-H100
Nrid. 0314583 0314584 0314586 0314574
Skok [mm] 25 50 75 100

sita wysuwania [N] 120 120 120 120

sita wycofania [N] 103 103 103 103
Powtarzalno$¢ [mm] 0.02 0.02 0.02 0.02

Srednica ttoka [mm] 16 16 16 16

Srednica preta [mm] 6 6 6 6
Min./znam./maks. ci$nienie robocze [bar] 316/8 316/8 31618 31618
Objetos¢ cylindra/10 mm na podwdjny skok [cm3] 2 2 2 2

Dtugos$c catkowita [mm] 126 166 201 241

Stopien ochrony IP 40 40 40 40
Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 5160 5160 5160 5/60

Masa [kg] 0.85 1.07 1.25 1.36
Koncepcja napedu Sitowniki z ttoczyskami Sitowniki z ttoczyskami Sitowniki z ttoczyskami Sitowniki z ttoczyskami
Wymiary Xx Y x Z [mm] 126 x 70 x 45 166 x 70 x 45 201 x 70 x 45 241 x 70 x 45
Luz N (dla obcigzenia chwilowego) [mm] 34 34 34 34

Momenty Mx max./My max./Mz max. [Nm] 14/11.6/5.8 17/15.1/7.55 20/18.6/9.3 23/22.1/11.05
SityFz maks. [N] 407 372 338 328

Warianty i ich charakterystyka

Wersja blokady pretowej HLM 50-H050-ASP HLM 50-H075-ASP HLM 50-H100-ASP
Nrid. 0314585 0314587 0314577
Utrata skoku nominalnego (po stronie preta) [mm] 10 10 10

Masa [ke] 1.1 1.28 1.39
Statyczna sita przytrzymujaca [N] 180 180 180

Maks. luz osiowy mocowania [mm] 0.2 0.2 0.2

Min. ci$nienie zwolnienia [bar] 3 3 3
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Rzut gtéwny HLM 50-H025
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Na rysunku ukazano modut skokowy z wycofanym suwakiem, bez opcji A Ztacze gtdwne - modut liniowy @ Strona tylna
opisanych ponizej. wyciggniety 73 Pasuje do trzpieni centrujgcych
B Z’rqfcz.etgiéwne— modut liniowy Indukcyjny czujnik zblizeniowy
cotniety @ Pasuje do paska centrujgcego
@ Modut liniowy ztgcza LMZL
@ Element przytaczeniowy
Wariant HLM 50-H050 Wariant HLM 50-H075
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Nie wszystkie ukazane wymiary sa widoczne na rzucie gtéwnym. Nie wszystkie ukazane wymiary sa widoczne na rzucie gtéwnym.
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Wariant HLM 50-H100

Doktadna regulacja po stronie ttoka
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@ Pasuje do trzpieni centrujacych @ Skok znamionowy @ Zakres regulacji skoku

@ Zakres regulacji skoku

Nie wszystkie ukazane wymiary sa widoczne na rzucie gtéwnym. .
ttumienia

Na ilustracji ukazano mozliwg doktadng regulacje pozycji wysunietej.

Doktadna regulacja po stronie ttoczyska Blokada pretowa
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@ Skok znamionowy

Zakres regulacji skoku
ttumienia

@ Zakres regulacji skoku @ Itacze pneumatyczne hamulca

przytrzymujgcego

Blokada pretowa zapobiega upuszczaniu tadunkéw w przypadku utraty
zasilania, np. w przypadku zatrzymania awaryjnego.

Na ilustracji ukazano mozliwg doktadng regulacje pozycji wycofanej.

Opis A B
[mm] [mm]
HLM 50-H050-ASP 15.5 160.5
HLM 50-H075-ASP 15.5 195.5
HLM 50-H100-ASP 15.5 235.5




HLM 50

Modut skokowy

Automatyzacja montazu modularnego

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe
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() Chwytaki
Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Ptyta adaptera AS

Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja
montazu modularnego”.

Bezposredni montaz i monitorowanie potozenia.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu

IN 40-5-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [

INK 40-S 0301555

IN 40-5-M12-SA 0301577

IN 40-S-M8-SA 0301473 [

INK 40-5-SA 0301565

leprpaenione
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
maskdomagnada
CLI-M12 0301464

CLI-mM8 0301463

Predudekee
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

Rogeaccunis
V2-M12 0301776 ([ ]

V2-M8 0301775 [ ]

V4-M8 0301746

V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com

schunk.com
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