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KLM

Linedarny modul

Modularny. Robustny. Spolahlivy.

Linearny modul KLM

Linearny modul s pneumatickym pohonom a gul6ckovym puzdrovym vedenim

Oblast pouzitia

Pre pouzitie v ¢istom a mierne znecistenom prostredi. Jednoduché ekonomické linedrne pohyby alebo v kombindcii ako
viacosové polohovacie systémy pre montaznu a manipulacnu techniku.

Vyhody - Vase benefity

Dvojité ulozZenie vodiacich hriadelov v gul6ckovom
puzdre pre vysoku nosnost a presnost opakovania < 0,015
mm

TImice razov a bezdotykové spinace integrované v
projekénych plochach Pre pohyby bez vibracii a monitoro-
vanie koncovych poléh

Pevne dimenzované vodiace hriadele pre vysoku pevnost

Vysoké zakladné hodnoty nosnosti Vo vsetkych smeroch
zatazZenia

Standardizované montazne otvory pre mnohé kombinécie
s inymi komponentami z modularneho systému

MozZnost viacerych medzipoloh pre maximalnu flexibilitu
pri aplikaciach

Zaistenie tyCe pomocou upinacej kazety pre bezpecnost
pri nidzovych zastaveniach

al o -

Hnacia sila
67 .. 753 N

Velkosti Hmotnost
Kvantita: & 0.5..13.2 kg

Presnost opakovania
0.02 .. 0.03 mm




KLM

Linearny modul

Popis funkcii

Linedarny modul je ovlddany dvojCinnym pneumatickym
valcom integrovanym v zdkladnom tele a so zaistenim
proti otoceniu vedeny pomocou dvoch protifahlych
vodiacich tyci.

(1) Gul'dckové puzdrové vedenie (& Nastavenie timenia
bez vdle pri nizkej miere trenia Nastavenia charakteristik timenia
@ Pohon (® Nastavenie koncovej polohy
Vykonny piestnicovy valec Jednoduché nastavenie pomocou zavitov timica
(3 Montazna schéma (® Snimacovy systém
Kompletne integrované do modulového systému so snimacovym unasacom pre pohodlné nastavenie
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Linedrny modul

VSeobecné poznamky o sérii

Material tela: Hlinikova zliatina, eloxovana
Vedenie: Gul6ckové puzdrové vedenie

Pohon: pneumaticky, s filtrovanym stlacenym vzduchom
podla ISO 8573-1:2010 [7:4:4].

Rozsah dodavky: TImic rdzov a unasac pre bezdotykovy
spinac

Zaruka: 24 mesiacov
Charakteristiky Zivotnosti: na poZiadanie

Presnost opakovania: je zadefinovana ako rozptyl
koncovej polohy pocas 100 za sebou nasledujtcich cyklov.
Casy pojazdu: su Cisté doby trvania pohybov sanf resp.
zékladného tele. Casy spinania ventilu, ¢asy plnenia

hadice alebo reak¢né €asy PLC nie st zahrnuté a musia byt

zohladnené pri vypocte Casov cyklov.

Priklad aplikacie

Triediaca jednotka pre malé kompo-
nenty, ktoré si z dévodu varidcie ich
velkosti vyZaduji mimoriadne velky

zdvih uchopovaca. pohyb

© 2-prstovy paralelny uchopovac KTG
s prstami Specifickymi pre obrobok
@ Linearny modul KLM pre vertikalny

Zdvih: je maximdalny menovity zdvih jednotky. MoZno ho
na oboch stranach skratit pomocou timicov razov.

Dimenzacia alebo kontrolny vypocet: Pre konfigurdciu
alebo vypocet riadenia jednotiek odporticame pouZzit nas
softvér Toolbox, ktory je k dispozicii online. Aby sa
zabranilo pretaZeniu, musi sa vykonat kontrolny vypocet
pre vybranu jednotku.

Podmienky prostredia: Moduly su urené najma na
pouZzivanie v Cistych az mierne znecistenych prostrediach.
Je nutné dbat na to, Ze Zivotnost modulov sa mozZe skratit,
ak sa pouzivaju v narocnych podmienkach. Spolocnost
SCHUNK neruci za pouzivanie v takychto podmienkach.
Kontaktujte nds a radi Vam pomdZeme.

© Linearny modul KLM pre horizon-
tdlny pohyb
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Linedarny modul

Spolocnost SCHUNK pontka
viac...

Nasledujice komponenty eSte viac zvySuju produkti-
vitu vyrobku - vhodné doplnenie pre maximalnu
funkcnost, flexibilitu, spolahlivost a riadend vyrobu.

N ’
Otocny indexovaci stol Uchopovac pre malé Univerzalny uchopovac
komponenty
Zamok tyce Valec medzizastavenia Montazny systém na stipy Otocno-uchopovaci modul

Ventil na udrZiavanie tlaku Indukény bezdotykovy spinac

® Viac informacii o tychto produktoch ndjdete na nasledovnych produktovych strankach alebo na stranke www.schunk.com.

Moznosti a Specidlne informacie

Verzia so zaistenim tyce: zabranuje padu nadstavby pri ndhlom vypadku energie. Ako Standard moZno tento modul
skombinovat s mnohymi prvkami z moduldrneho systému. V pripade otazok Vam radi pomdzeme.

Mazanie mazivami potravinarskej kvality: Produkt Standardne obsahuje maziva kompatibilné s potravinami. PoZiadavky
normy EN 1672-2:2020 nie su splnené v celom rozsahu. Prislusné certifikaty NSF moZno pomocou tdajov o mazive uvedenych
v navode na obsluhu vyvolat na adrese https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp. Komponenty, akymi st napriklad valivé
loZiskd, linedrne vedenia alebo tImice ndrazov, neobsahuju maziva kompatibilné s potravinami.
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Linedrny modul

Technické udaje

Opis

Ident. €.

Zdvih

Sila pri vysunuti

Sila pri zasunuti

Presnost opakovania

Priemer piesta

Priemer tyce

Min./menovity/max. prevadzkovy tlak
Objem valca/10 mm na jeden dvojity zdvih
Celkové dizka

Trieda ochrany IP

Min./max. teplota okolia

Cleanroom trieda IS0 14644-1:1999
Hmotnost

Koncept pohonu

Rozmery Xx Y x Z

Vzdialenost N (pre momentové zataZenie)

Momenty Mx max./My max./Mz max.

SilyFz max.

[mm]
[NI
[N]

[mm]

[mm]
[mm]
[bar]
[em3]

[mm]

[d

[kgl

[mm]

[mm]

[Nm]
IN]

Rozmery a max. zataZenia

Hodnoty pozri v tabulke s technickymi
tdajmi

® Uvedené sily a momenty predstavujd
maximalne hodnoty pri jednom zataZeni. Ak
sa sti¢asne vyskytuju viaceré sily alalebo
kritiace momenty, pripad aplikdcie mozno
vypocitat pomocou Toolbox. Silu F,moZno
vypocitat len pomocou Toolbox.

KLM 25-H025 KLM 25-H042
0314010 0314011
25 42

67 67

50 50

0.02 0.02

12 12

6 6

31618 31618
1.3 113

135 169

40 40

5160 5160

6 6

0.5 0.58

Piestnicovy valec Piestnicovy valec

135x45x 32 169 x 45 x 32
20 20
3/10.5/10.5 1.9/9.5/9.5
223 142

KLM 25-H059
0314012

59

67

50

0.02

12

3/6/8

1.13

203

40

5160

6

0.66
Piestnicovy valec
203 x 45x 32
20
1.3/8.5/8.5
97
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Linedarny modul

Hlavny pohlad
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Linearny modul mozno upevnit na zakladnom tele alebo na celnych A Hlavna pripojka - roztiahnuta @ Upeviiovacia pripojka
platniach. Nadstavbu moZno takisto upevnit na celnych platniach alebo linearna jednotka Na oboch stranich
na zékladnom telese. Tento pohlad zndzorfiuje upevnenie modulu na B Hlavna pripojka - stiahnuta @ Zadnd st
zdkladnom tele a upevnenie nadstavby na celnych platniach. linedrna jednotka adna strana

@ Vhodné pre centrovacie koliky

@ Pripojka linearnej jednotky Indukény bezdotykovy spinac

Opis Ident. . A C Kvantita C D E G
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

KLM 25-H025 0314010 135 34 1 18 h 43

KLM 25-H042 0314011 169 34 1 18 91 60

KLM 25-H059 0314012 203 34 2 18 108 7
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Linedrny modul

Jemné nastavenie

Nadstavba na stipikovom montaznom systéme
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@ Menovity zdvih @ Rozsah nastavenia zdvihu

@ Rozsah nastavenia timiaceho Tento rozmer nesmie klesnut
zdvihu tito minimdalnu hodnotu.

Tento obrazok znazorfuje moznost jemného nastavenia zdvihu.

Modularna montazna automatizacia

@ Uchopovace

Linedrny modul CLMIKLM/LM/
ELP/ELM/ELS/HLM

Adaptérova platfia ASG

Uchopovace a linearne moduly mozno skombinovat so Standardnymi
adaptérovymi platiami z moduldarneho montdzneho systému. Viac
informécii sa nachadza v naSom hlavnom katalégu "Moduldrna montézna
automatizdcia".

@ Linedrna jednotka Stipiky, tvrdo pochrémovang,
Dvojitd montazna platfia APDH brusené
©2) Dvojita zasuvka, SOD

Tiito jednotku mozno $tandardne namontovat na stipikovy montézny

systém. Informadcie o spravnom usporiadani pre Vasu aplikdciu ndjdete v
softvéri Kombibox od spolocnosti SCHUNK, ktory je k dispozicii online.

Opis Ident. & priemer oporného stipika Material
[mm]

Montazne platne systému stipovych zostav

APDH 20 0313614 20 Hlinik
APDV 20 0313616 20 Hlinik
APDV 35 0313896 35 Hlinik
APEH 20 0313613 20 Hlinik
APEH 35 0313893 35 Hlinik
APEV 20 0313615 20 Hlinik
APEV 35 0313895 35 Hlinik
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Linedarny modul

Zastavka na trati, ZZA na strane piesta
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Pripojka vzduchu

62 Stredny zdvih

Celkova di7ka "A" variantu bez
medzizdvihu (pozrite si
tabulku rozmerov variantov
zdvihu)

Medzilahla pozicia sa meria od prisluSnej koncovej polohy. K medzilahlej
pozicii sa da pristupovat z oboch stran a mdZe postupovat v pévodnom
smere zdvihu. PridrZiavacia sila je sila piestu zastavky na trati mensia ako

sila piestu linedarneho modulu.

Opis Pridrziavacia sila
[N]

Stredny doraz

I1A 28 54

So zdvihom 0 mm Hmotnost na 1 mm
zdvihu

[ke] [ke]

0.2 0.002

® Priklad objednévky KLM 25-H059-ZZA028-H15
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Linedrny modul

Zastavka na trati, ZZA na strane tyce piesta

Dizajn - variant 1
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Pripojka vzduchu

62 Stredny zdvih

Celkova di7ka "A" variantu bez
medzizdvihu (pozrite si
tabulku rozmerov variantov
zdvihu)

Medzilahla pozicia sa meria od prisluSnej koncovej polohy. K medzilahlej
pozicii sa da pristupovat z oboch stran a mdZe postupovat v pévodnom
smere zdvihu. PridrZiavacia sila je sila piestu zastavky na trati mensia ako
sila piestu linedarneho modulu.

Opis Pridrziavacia sila So zdvihom 0 mm Hmotnost na 1 mm
zdvihu
IN] [ke] [ke]
1A 29 54 0.2 0.002

® Priklad objednévky KLM 25-H059-ZZA029-H15

Dizajn - variant 2

Menovity zdvih

@ Stredny zdvih

Prislusny medzilahly zdvih (ZH) je vypocitany odpoctom zdvihu zastavenia
valca na trati od nomindlneho zdvihu modulu. Nastavenie medzilahlého
zdvihu je £ 3 mm.

Menovity zdvih

Prislusny medzilahly zdvih (ZH) je vypocitany odpoctom zdvihu zastavenia
valca na trati od nomindlneho zdvihu modulu. Nastavenie medzilfahlého
zdvihu je + 3 mm.

©9 stredny zdvih
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Linearny modul

Indukcéné bezdotykové spinace

Priamo namontované monitorovanie koncovej polohy.

Opis Ident. ¢. Casto v kombindcii

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]

INK 40-S 0301555

Indukéng bezdotykovy spinac s botngm vivodom
IN 40-S-M12-SA 0301577

IN 40-S-M8-SA 0301473 [ ]

INK 40-S-SA 0301565

Ppdadekible
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
somaprezistthuzasks
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463

predifeniekébla
KV BG12-5G12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BW08-SG08 3P-0030-PNP 0301495

KV BW08-SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [}

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-SG12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

Rozdefovana pripojeniesnimaco
V2-M12 0301776 [}

V2-M8 0301775 [ ]

V4-M8 0301746

V8-M8 0301751

® Pre snimanie dvoch poldh st pre kazdu jednotku potrebné dva
snimace. Volitelne st k dispozicii predlZovacie kéble alebo rozdelovace
snimacov. DalSie produktové varianty snimaca, doplfiujdce informacie
a technické Gdaje najdete v kapitole katalégu, ktord sa venuje
snimacu.
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schunk.com

Folgen Sie uns | Follow us

OYyo@{Mm

2025-12-09 © 2025 SCHUNK SE & Co. KG



