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Datovy list vyrobku

Linedrni modul KLM 25



KLM

Linearni modul

Modularni. Robustni. Spolehlivy.

Linearni modul KLM

Linearni modul s pneumatickym pohonem a vedenim s kulickovymi lozisky

”

Oblast pouziti

Pro pouZiti v Cistych a mirné zneciSténych prostfedich. Jednoduché hospodarné linearni pohyby nebo v kombinaci jako
viceosé polohovacimi systémy pro montazni a manipulacni technologii.

Vyhody - Prinos pro Vas

Dvojité ulozeni vodicich hrideli v kulickovych pouzdrech Vysoka nosnost Ve viech smérech vkladani
pro vysokou nosnost a opakovatelnou presnost < 0,015
mm

Standardizované montazni otvory pro rizné kombinace s
jinymi komponenty z moduldrniho systému

Tlumice narazu a bezkontaktni snimace integrované do
projekcnich ploch Pro pohyby bez vibraci a monitorovani
koncové polohy

moznych je nékolik mezipoloh pro maximalni flexibilitu
pfi pouZziti
Zamek tyce prostrednictvim upinaci kazetou pro

Silné dimenzovane vodici hridele pro vysokou pevnost bezpegnost v pfipadé nouzovych zastaveni

Sl (] + m

Velikosti Vlastni hmotnost Hnaci sila Opakovatelna presnost
Mnozstvi: 4 0.5..13.2 kg 67 ..753 N 0.02 .. 0.03 mm




KLM

Linearni modul

Popis funkce

Linearni modul je fizen dvoj¢éinnym pneumatickym valcem,
ktery je integrovan do zakladniho téla a veden dvéma
protihlehlymi vodicimi tycemi.

(@ vedeni kulickového pouzdra @ Nastaveni tlumici funkce
bez vile s nizkym tfenim Nastaveni charakteristik tlumeni
@ Pohon Nastavitelnost koncové polohy

Vykonné pistnicové valce

sy s

(3 Vzor montazniho otvoru
Zcela zabudovano do systému modulu

e —

SCHUNK &7

PohodIné nastaveni pomoci zavitu tlumice ndrazu

Systém cidel
s ovladacem snimace pro komfortni nastaveni
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Obecné informace k rade

Material téla: Hlinikova slitina, eloxovana

Vedeni: vedeni kulickového pouzdra

Spousténi: pneumaticky, s prefiltrovanym stlaCenym
vzduchem dle normy ISO 8573-1:2010 [7:4:4].

Rozsah dodavky: Tlumic ndrazu a ovladac bezkontaktniho
snimace

Zaruka: 24 mésicd

Parametry Zivotnosti: na vyzadani

Opakovatelnd presnost: je definovdna jako rozloZeni
koncovych poloh béhem 100 po sobé jdoucich cykld.

Provozni doby: jsou Cisté casy pohybu pojezdu nebo
zékladniho téla. Cas pro pFepnuti ventill, ¢as pro naplnéni
hadice nebo doby odezvy PLC do nich nepatfi a musi se
brat v ivahu, kdyZ se vypocitavaji ¢asy cykld.

Priklad aplikace

Tridici jednotka pro malé dily bude z
divodu jejich rGznych velikosti
vyzadovat chapadlo s mimoradné
dlouhym zdvihem.

obrobky

© 2prsté paralelni chapadlo KGG se

Zdvih: je maximdlni jmenovity zdvih jednotky. Ten Ize
zkratit na obou stranach pomoci tlumicd naraza.

Schéma nebo kontrolni vypocet: Pro konfiguraci nebo
kontrolni vypocet jednotek doporu€ujeme uzivat nas
software Toolbox, ktery je k dispozici online. Pro
zabranéni pretiZzeni musi byt proveden kontrolni vypocet
zvolené jednotky.

Okolni podminky: Tyto moduly jsou urceny k pouZiti
zejména v Cistych okolnich podminkach. Vezméte prosim
na védomi, Ze pouzivanim moduld v narocnych
podminkach se mdze zkratit jejich Zivotnost, za coz firma
SCHUNK v takovém pripadé nenese odpovédnost. Obratte
se na nas s zadosti o pomoc.

® Linearni modul KLM pro vertikalni

specifickymi prsty pro konkrétni pohyb
© Linearni modulo KLM pro horizon-
talni pohyb
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Linedrni modul

SCHUNK nabizi vice...

Nasledujici komponenty délaji produkt jesté
produktivnéjsim - vhodné doplnéni pro nejvyssi
funkcnost, flexibilitu, spolehlivost a bezpecnost

procesu.

Rotacni indexovaci stolek Chapadlo pro malé dily Univerzalni chapadlo

Zamek tyce Valec mezilehlého dorazu Systém sestaveni sloupku Rotacné uchopovaci modul

Tlakovy ventil Indukéni polohovy snimac

® Vice informaci o téchto vyrobcich naleznete na nasledujicich strankdch nebo na adrese schunk.com.

Moznosti a zvlastni informace

Verze zamku tyce: brani padu konstrukce v pfipadé nahlého vypadku energie. Tento modul Ize standardné kombinovat s
mnoha prvky z modularniho systému. Radi zodpovime vase otazky.

Mazani potravinarské kvality: Vyrobek standardné obsahuje maziva kompatibilni s potravinami. PoZadavky normy EN 1672-
2:2020 nejsou zcela spInény. Prislusné certifikaty NSF jsou k dispozici na adrese https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp pomoci
informaci 0 mazivu v provoznim navodu. Soucasti, jako jsou valiva loZiska, linedrni vedeni nebo tlumice narazd, nejsou
oSetfeny mazivy vyhovujicimi potravinam.
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Rozméry a maximalni zatiZzeni

Na hodnoty se podivejte do Tabulky
technickych tdajt

® Uvedené sily a momenty jsou maximalni
hodnoty jednoho zatiZeni. Pokud se
soucasné vyskytuje vice nezZ jedna sila nebo
jeden moment, je tfeba vypocitat a
vyhodnotit aplikaci pomoci Toolboxu. Silu F,
Ize vypocitat pouze pomoci Toolbox.

Technické udaje

Popis KLM 25-H025 KLM 25-H042 KLM 25-H059
1D 0314010 0314011 0314012
Zdvih [mm] 25 42 59

rozsiteni vykonu [N] 67 67 67
zatahnout silu [N] 50 50 50
Opakovatelna pfesnost [mm] 0.02 0.02 0.02

Prdmér pistu [mm] 12 12 12

Primér tyce [mm] 6 6 6
Min./nom./max. provozni tlak [bar] 316/8 31618 316/8

Objem vélce/10 mm na dvojity zdvih [cm3] 1.13 1.13 1.13

Celkova délka [mm] 135 169 203

Trida ochrany IP 40 40 40

Min./max. okolni teplota [eq] 5160 5160 5160

Tiida Cistoty prostiedi IS0 14644-1:1999 6 6 6

Vlastni hmotnost [kg] 0.5 0.58 0.66
Koncepce pohonu Valec pistnice Valec pistnice Valec pistnice
Rozméry Xx Y x Z [mm] 135 x 45 x 32 169 x 45 x 32 203 x 45 x 32
Vzdalenost N (pro momentové zatizeni) [mm] 20 20 20

Momenty Mx max./My max./Mz max. [Nm] 3/10.5/10.5 1.9/9.5/9.5 1.3/8.5/8.5

SilyFz max. [N] 223 142 97
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Hlavni pohled
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Linedrni modul Ize pfipevnit bud na zdkladni télo nebo na koncové desky. A Hlavni pfipojeni - rozsifend @ Pfipojeni pfipevnéni
Néstavbu Ize volitelné také namontovat na koncové desky nebo na linedrni jednotka Na obou stranich
zakladni télo. Tento ndhled zobrazuje upevnéni modulu na zékladni télo a B Hlavni pfipojeni - zasunuta @ Zadni st
montéz zafizeni na koncové desky. linearni jednotka adni strana

@ Vhodné pro stiedici koliky

@ Pripojenilinearni jednotky Indukéni polohovy snimac

Popis 1D A C MnoZstvi C D E G
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

KLM 25-H025 0314010 135 34 1 18 h 43

KLM 25-H042 0314011 169 34 1 18 91 60

KLM 25-H059 0314012 203 34 2 18 108 7
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Jemné sefizeni

Montaz na montazni systém pilita
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@ Jmenovity zdvih @ Nastaveni rozsahu zdvihu

@ Nastaveni rozsahu tlumeného Tento rozmér nesmi byt nizsi
zdvihu neZ tato minimalni hodnota.

Tento obrazek znazorfiuje moznost presného sefizeni zdvihu.

Modulova montazni automatizace

@ Chapadla
Linearni modul CLM/KLM/LM/
ELP/ELM/ELS/HLM

Mezipfiruba ASG

Chapadla a linearni moduly Ize standardné kombinovat se stavebnicovym

uvedeny v hlavnim katalogu ,,Moduldrni montézni automatizace".

@ Linedrni jednotka Sloupky, z tvrzeného chromu,
Dvojitd montadzni deska APDH brousené
©2) Dvojita zasuvka SOD

Tuto jednotku Ize standardné pfipevnit k sloupkovému néstavbovému
systému Viz software Kombibox, ktery naleznete on-line, pro spravné
uspofadani vasi aplikace.
Popis D primér sloupku Material
[mm]

Montazni deska systému montédznich sloupkd

APDH 20 0313614 20 Hlinik
APDV 20 0313616 20 Hlinik
APDV 35 0313896 35 Hlinik
APEH 20 0313613 20 Hlinik
APEH 35 0313893 35 Hlinik
APEV 20 0313615 20 Hlinik
APEV 35 0313895 35 Hlinik
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Mezizastavka ZZA na strané pistu
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Pfipojeni vzduchu Celkovd délka "A," varianty bez
@ Stiedni zdvih mezizdvihu (viz tabulka méfeni

variant zdviha)

Mezipoloha se méfi od pfislusné koncové polohy. Do mezipolohy se Ize
pribliZit a zase oupstit z obou stran. Pfidrzna sila vyplyva ze sily pistu
mezidorazu bez sily pistu linearniho modulu.

Popis Pfidrzna sila S Omm zdvihem Hmotnost na mm
zdvihu
[N] [ke] kel
Mezikus
IIA 28 54 0.2 0.002

® Pfiklad objedndvky KLM 25-H059-2ZA028-H15

Mezizastavka ZZA na strané tyce pistu

Provedeni - varianta 1
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Pfipojeni vzduchu Celkova délka "A," varianty bez
@ Stfedni zdvih mezizdvihu (viz tabulka méfeni
variant zdvih@)

Mezipoloha se méfi od pfislusné koncové polohy. Do mezipolohy se lze
pfibliZit a zase oupstit z obou stran. Pfidrzna sila vyplyva ze sily pistu
mezidorazu bez sily pistu linedrniho modulu.

Popis Pfidrzna sila S Omm zdvihem Hmotnost na mm
zdvihu
[N] [ke] [kel
Mezikus
IIA 29 54 0.2 0.002

® Pfiklad objednavky KLM 25-H059-2ZA029-H15

Jmenovity zdvih @ Stfedni zdvih

Odpovidajici mezi zdvih (ZH) se vypocitd odectenim mezi zdvihu valcové
stopky od jmenovitého zdvihu modulu. Sefizeni mezizdvihu je £ 3 mm.




KLM 25

Linedarni modul

Provedeni - varianta 2

Indukcni pribliZovaci snimace

Jmenovity zdvih

Odpovidajici mezi zdvih (ZH) se vypocita odec¢tenim mezi zdvihu valcové
stopky od jmenovitého zdvihu modulu. Sefizeni mezizdvihu je + 3 mm.

©9 stfedni zdvih

Pfimo namontované snimani koncové polohy.

Popis D Casto kombinované

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]

INK 40-S 0301555

Indukéni bezdotykov§ snimaf s botnim vistupem kabelu
IN 40-S-M12-SA 0301577

IN 40-S-M8-SA 0301473 [ ]

INK 40-S-SA 0301565

Ppjovacikabely
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
Kipprokonektorkdiflu
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463

Podovtenikabels
KV BG12-5G12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BW08-SG08 3P-0030-PNP 0301495

KV BW08-SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [}

KV BW12-5SG12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-SG12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

Romoowatsenzorli
V2-M12 0301776 [}

V2-M8 0301775 [ ]

V4-M8 0301746

V8-M8 0301751

® K monitorovani dvou poloh jsou potfeba dva senzory na kazdou
jednotku. Jako volitelna moZnost jsou k dispozici prodluzZovaci kabely
a rozdélovac snimacd. Dalsi produktové varianty snimace, dalsi
informace a technické idaje naleznete v katalogu v kapitole snimacd.
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