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Modut liniowy

Modutowy. Wytrzymaty. Niezawodny.

Modut liniowy KLM

Modut liniowy wyposazony w naped pneumatyczny oraz prowadn

Zakres zastosowania

Do zastosowan w czystych i lekko zabrudzonych Srodowiskach. Za

ice z tulejg kulkowa

pewnia proste i ekonomiczne ruchy liniowe lub, w

potaczeniu z innymi elementami, dziata jak wieloosiowy system pozycjonujacy w technologiach obstugi i montazu.

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

Podwéjne tozysko watéw prowadzacych w tulei kulkowej
zapewnia wysoki udZzwig oraz powtarzalnos¢ na poziomie
< 0,015 mm

Amortyzatory oraz przetaczniki zblizeniowe zintegro-
wane z wystajagcymi powierzchniami zapewniaja ruch bez
wibracji oraz monitorowanie pozycji kraricowej

Odpowiednio zwymiarowane waty prowadzace
zapewniajg wysoka sztywnosc

al -

Wysokie znamionowe obcigzenia podstawowe we
wszystkich kierunkach obcigzen

Standardowe otwory montazowe pozwala tworzy¢
dowolne kombinacje z innymi komponentami systemu
modutowego

Mozliwych kilka pozycji posrednich zapewnia
maksymalna uniwersalnosc¢ zastosowan

Blokada pretowa wykorzystujgca mocujaca zapewnia
bezpieczenstwo podczas zatrzymania awaryjnego

Rozmiary Sita napedowa Powtarzalnos¢

llos¢: & 67 ..753 N

0.02 .. 0.03 mm
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Modut liniowy

Opis dziatania

Modut liniowy jest napedzany przez dwukierunkowy
sitownik pneumatyczny zintegrowany z korpusem
bazowym i prowadzony na dwéch przeciwlegtych pretach
prowadzgcych.

(D Prowadnica z tuleja kulkowa ® Regulacja ttumienia

bez-zakresowe przy niskim tarciu Ustawianie charakterystyk ttumienia
@ Naped ® Regulacja pozycji koricowej

Potezne sitowniki z ttoczyskami Wygodna regulacja za pomocg gwintéw amortyzatora
(3 Schemat montazu ® System czujnikow

Catkowita integracja z systemem modutowym ze sterownikiem czujnika utatwiajacym regulacje

e —
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Modut liniowy

Ogolne informacje dotyczace serii
Materiat obudowy: Stop aluminium, anodowany
Prowadzenie: Prowadnica z tulejg kulkowa

Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg IS0 8573-1:2010 [7:4:4].

Zakres dostawy: Amortyzator i sterownik wytgcznika
zblizeniowego

Gwarancja: 24 miesigce
Charakterystyka zywotnosci: na zamdéwienie

Powtarzalnos$¢: okresla sie jako rozktad potozenia
skrajnego w 100 kolejnych cyklach.

Czasy przesuwu: to wytacznie czas ruchu suwaka lub

korpusu bazowego. Nie obejmujg one czaséw przetaczania

zaworu, czasu napetniania przewoddéw gietkich ani

czasOw reakcji sterownika PLC i powinny by¢ uwzgledniane

przy obliczaniu czaséw cyklu.

Przyktad zastosowania

Modut sortujgcy do niewielkich
komponentéw, ktore przez wahania
rozmiar6w wymagaja szczegélnie detalu
dtugiego skoku chwytaka.

© Dwupalcowy chwytak réwnolegty
KGG z palcami przystosowanymi do

Skok: to maksymalny nominalny skok jednostki. Mozna
skrécic¢ po obu stronach stosujgc amortyzatory.

Uktad lub obliczenia kontrolne: W celu konfiguracji lub
obliczer sterowniczych jednostek zalecamy zastosowanie
oprogramowanie Toolbox, ktére jest dostepne w inter-
necie. Nalezy wykonac obliczenia kontrolne dla wybranej
jednostki, aby zapobiec przecigzeniu.

Warunki otoczenia: Moduty zaprojektowano specjalnie do
uzytkowania w czystym srodowisku pracy. Pamietaj, ze
zywotnos¢ modutdow moze ulec skroceniu, jesli beda
uzytkowane w ciezkich warunkach, a w takich przypad-
kach firma SCHUNK nie ponosi odpowiedzialnosci. Aby
uzyska¢ pomoc, skontaktuj sie z nami.

® Modut liniowy KLM do przesuwu
pionowego

© Modut liniowy KLM do przesuwu
poziomego
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Modut liniowy

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

L ’
Podziatowy stét obrotowy Chwytak do matych Chwytak uniwersalny
komponentéw
Blokada pretowa Posredni cylinder System osadzania Modut chwytajaco-obrotowy
zatrzymujacy kolumnowego

0,

Zawér podtrzymujacy Indukcyjny czujnik
cisnienie zblizeniowy

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktédw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

Wersja z blokada pretowa: zapobiega upadkowi konstrukcji w przypadku nagtej utraty mocy. Ten modut mozna standar-
dowo tgczyc¢ z wieloma elementami systemu modutowego. Chetnie odpowiemy na Twoje pytania.

Smarowanie do zastosowan w przemysle spozywczym: Produkt zawiera w standardzie srodki smarne dopuszczone do
kontaktu z zywnos$cig. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie s3 w petni spetnione. Odpowiednie certyfikaty NSF mozna
zobaczyc na stronie https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp, korzystajac z informacji o srodkach smarnych w instrukcji obstugi.
Komponenty takie jak tozyska toczne, prowadnice liniowe lub amortyzatory nie sg dostarczane ze Srodkami smarnymi
dopuszczonymi do kontaktu z zywnoscia.
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Modut liniowy

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Poszczegdlne wartosci - zob. tabela danych
technicznych

® Wskazane sity i momenty sg wartosciami
maksymalnymi dla pojedynczego obcigzenia.
Jesli jednoczesnie wystepuje wiecej niz jedna
sita i/lub moment, obliczenia dotyczace
danego przypadku zastosowania mozna
wykonac za pomocg aplikacji Toolbox. Site F,
mozna obliczy¢ wytacznie za pomoca
aplikacji Toolbox.

Dane techniczne

Opis KLM 50-H013 KLM 50-H025 KLM 50-H038 KLM 50-H050 KLM 50-H063 KLM 50-H075

Nrid. 0314013 0314014 0314015 0314016 0314017 0314018

Skok [mm] 13 25 38 50 63 75

sita wysuwania [N] 120 120 120 120 120 120

sita wycofania [N] 103 103 103 103 103 103

Powtarzalnos¢ [mm] 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02

Srednica ttoka [mm] 16 16 16 16 16 16

Srednica preta [mm] 6 6 6 6 6 6

Min./znam./maks. ci$nienie robocze [bar] 3/6/8 3/6/8 3/6/8 3/6/8 31618 31618

0Objetosc cylindra/l0 mm na podwéjny skok [cm3] 2 2 2 2 2 2

Dtugosc catkowita [mm] 150 150 200 200 250 250

Stopien ochrony IP 40 40 40 40 40 40

Min./maks. temperatura otoczenia [°c] 5/60 5160 5160 5160 5160 5160

Klasa pomieszczenia sterylnego IS0 14644-1:1999 6 6 6 6 6 6

Masa [kg] 1.3 1.3 1.5 1.5 1.7 1.7

TR G Sitowniki z' Sitowniki z' Sitowniki z. Sitowniki z. Sitowniki z‘ Sitowniki z'
ttoczyskami ttoczyskami ttoczyskami ttoczyskami ttoczyskami ttoczyskami

Wymiary Xx Y x Z [mm] 150 x 65 x 45 150 x 65 x 45 200 x 65 x 45 200 x 65 x 45 250 x 65 x 45 250 x 65 x 45

Luz N (dla obcigzenia chwilowego) [mm] 32.5 32.5 32.5 32.5 32.5 32.5

Momenty Mx max./My max./Mz max. [Nm] 11.4123/23 11.4123/23 9.2/30.5/30.5 9.2/30.5/30.5 6.5/29/29 6.5/29/29

SityFz maks. [N] 569 569 461 461 324 324

Warianty i ich charakterystyka

Wersja pytoszczelna KLM 50-H013-SD KLM 50-H025-SD KLM 50-H038-SD KLM 50-H050-SD KLM 50-H063-SD KLM 50-H075-SD

Nrid. 0314640 0314641 0314642 0314643 0314644 0314645

Stopien ochrony IP 50 50 50 50 50 50

Wersja blokady pretowej KLM 50-H025-ASP KLM 50-H038-ASP KLM 50-H050-ASP KLM 50-H063-ASP KLM 50-H075-ASP

Nrid. 0314414 0314415 0314416 0314417 0314418

Utrata skoku nominalnego (po stronie preta) [mm] 10 10 10 10 10

Masa [kg] 1.34 1.54 1.54 1.74 1.74

Statyczna sita przytrzymujaca [N] 180 180 180 180 180

Maks. luz osiowy mocowania [mm] 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2

Min. ci$nienie zwolnienia [bar] 3 3 3 3 3
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Opis

Nrid.

Skok

sita wysuwania

sita wycofania

Powtarzalnos¢

Srednica ttoka

Srednica preta

Min./znam./maks. cisnienie robocze
Objetosc cylindra/10 mm na podwdjny skok
Dtugosc catkowita

Stopien ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia

Klasa pomieszczenia sterylnego IS0 14644-1:1999
Masa

Koncepcja napedu

Wymiary Xx Y x Z

Luz N (dla obcigzenia chwilowego)
Momenty Mx max./My max./Mz max.

SityFz maks.

Warianty i ich charakterystyka

Wersja pytoszczelna

Nrid.

Stopien ochrony IP

Wersja blokady pretowej

Nrid.

Utrata skoku nominalnego (po stronie preta)
Masa

Statyczna sita przytrzymujaca

Maks. luz osiowy mocowania

Min. ci$nienie zwolnienia

[mm]
[N]

[N]

[mm]
[mm]
[mm]
[bar]
[cm?]

[mm]
[°d
[kel
[mm]
[mm]

[Nm]
[N]

[mm]
[kg]
NI
[mm]
[bar]

KLM 50-H088
0314019

88

120

103

0.02

16

31618

2

300

40

5/60

6

1.9

Sitowniki z ttoczyskami
300 x 65 x 45
32.5
4.5/26.5/26.5
224

KLM 50-H088-SD
0314646

50

KLM 50-H088-ASP
0314419

10

1.94

180

0.2

3

KLM 50-H100
0314020

100

120

103

0.02

16

31618

2

300

40

5/60

6

1.9

Sitowniki z ttoczyskami
300 x 65 x 45
32.5
4.5/26.5/26.5
224

KLM 50-H100-SD
0314647

50

KLM 50-H100-ASP
0314420

10

1.94

180

0.2

3

KLM 50-H113
0314021

i3

120

103

0.02

16

316/8

2

350

40

5/60

6

2.1

Sitowniki z ttoczyskami
350 x 65 x 45
32.5
3.2123.5/23.5
164

KLM 50-H113-5D
0314648

50

KLM 50-H113-ASP
0314421

10

2.14

180

0.2

3

KLM 50-H125
0314022

125

120

103

0.02

16

316/8

2

350

40

5/60

6

2.1

Sitowniki z ttoczyskami
350 x 65 x 45
32.5
3.2123.5/23.5
164

KLM 50-H125-SD
0314649

50

KLM 50-H125-ASP
0314422

10

2.14

180

0.2

3
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Gtowny widok
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Modut liniowy mozna mocowac do korpusu bazowego lub ptyt czotowych. A Ztacze gtdwne - modut liniowy @ Pasuje do trzpieni centrujgcych
Konstrukcje mozf@ opcjorlalnie zamocowac d(? ptyt czotowych lub korpusu wyciggniety Otwory przelotowe w ptycie
bazowego. Na tej |Iustrac!| ukazano mgcowame modutu do korpusu B Ztacze gtéwne - modut liniowy czotowe] oraz gwint w korpusie
bazowego oraz mocowanie konstrukcji na ptytach czotowych. cofniety bazowym (tylko po jednej
(1) Modut liniowy ztacza stronie)
@ Element przytaczeniowy Indukcyjny czujnik zblizeniowy
@ Po obu stronach @ Pasuje do paska centrujgcego
@ LMZL
Strona tylna
Opis Nr id. A B llos¢ B C llos¢ € D E G
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KLM 50-H013 0314013 150 25 1 25 1 21 83 46
KLM 50-H025 0314014 150 25 1 25 1 21 83 46
KLM 50-H038 0314015 200 25 2 25 2 21 108 71
KLM 50-H050 0314016 200 25 2 25 2 21 108 71
KLM 50-H063 0314017 250 25 3 25 3 21 133 96
KLM 50-H075 0314018 250 25 3 25 3 21 133 96
KLM 50-H088 0314019 300 25 4 25 [ 21 158 121
KLM 50-H100 0314020 300 25 [ 25 [ 21 158 121
KLM 50-H113 0314021 350 25 5 25 5 21 183 146
KLM 50-H125 0314022 350 25 5 25 5 21 183 146
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Wersja pytoszczelna

Precyzyjna regulacja
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Opcja pytoszczelna zwigksza stopiert ochrony przed przenikaniem
substancji.

Precyzyjna regulacja

@ Skok znamionowy @ Zakres regulacji skoku
@ Zakres regulacji skoku

ttumienia

Amortyzatory mozna zamontowac na korpusie bazowym lub ptytach
czotowych. Na ilustracji pokazano mocowanie ptyt czotowych oraz
mozliwosc precyzyjnej regulacji skoku.

Blokada pretowa
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@ Skok znamionowy

@ Zakres regulacji skoku
ttumienia

@ Zakres regulacji skoku

Amortyzatory mozna zamontowac na korpusie bazowym lub ptytach
czotowych. Na ilustracji pokazano mocowanie korpusu podstawy oraz
mozliwosc precyzyjnej regulacji skoku.

@ Itgcze pneumatyczne hamulca
przytrzymujacego

Blokada pretowa zapobiega upuszczaniu tadunkéw w przypadku utraty
zasilania, np. w przypadku zatrzymania awaryjnego. Blokade pretowg
mozna zamontowac oddzielnie, lecz spowoduje to ograniczenie skoku
nominalnego.

Opis D E G
[mm] [mm] [mm]

KLM 50-H025-ASP 21 93 36
KLM 50-HO038-ASP 21 118 61
KLM 50-HO050-ASP 21 118 61
KLM 50-H063-ASP 21 143 86
KLM 50-HO75-ASP 21 143 86
KLM 50-HO088-ASP 21 168 111
KLM 50-H100-ASP 21 168 111
KLM 50-H113-ASP 21 193 136

KLM 50-H125-ASP 21 193 136
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Mocowanie do systemu osadzania kolumnowego Automatyzacja montazu modularnego

@ Jednostka liniowa Chromowane na twardo i @ Chwytaki Ptyta adaptera AS
Podwdjna ptyta montazowa, szlifowane filary Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/

APDH @ Podwdjne gniazdo SOD ELM/ELS/HLM
Te jednostke mozna standardowo mocowac do systemu osadzania Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
kolumnowego. Uktad dostosowany do danego zastosowania mozna adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
okresli¢ za pomocg oprogramowania Kombibox dostepnego w Internecie. zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja
Opis Nrid. $rednica kolumny Materiat montazu modularnego”.

[mm]

Ptyta montazowa systemu osadzania kolumnowego
APDH 85 0313414 55 Aluminium
APDV 35 0313896 35 Aluminium
APDV 85 0313416 55 Aluminium
APEH 35 0313893 35 Aluminium
APEH 85 0313413 55 Aluminium
APEV 35 0313895 35 Aluminium

APEV 85 0313415 55 Aluminium
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Ogranicznik posredni, ZZA po stronie ttoka

Ogranicznik posredni, ZZA po stronie trzpienia ttoka

39.5

39.5

77.25

[0 o o

H °

= 7a
(52) (91)
N/ 804+ZH KON
- ©
Q
(C\); Ka ~— © O
(52) ~—
\W7247H 20, T TN
M5 (2x) (19)
i T T M
0 | \
o |
0 ™ [ [ ol | o
N I |
IN o ) <]
o ] (o]
1

Dtugos¢ catkowita , A", wariant
bez skoku posredniego (patrz
tabela pomiaréw wariantéw
skoku)

Przytgcze powietrza
@ Skok posredni

Pozycja posrednia jest mierzona od odpowiedniej pozycji koficowej.
Pozycje posredniag mozna osiggnac z obu stron i moze byc ona uzyskiwana
w kierunku skoku poczatkowego. Sita utrzymujgca jest sitg ttoka
ogranicznika posredniego pomniejszong o site ttoka modutu liniowego.

Opis Sita trzymajaca Ze skokiem 0 mm Cigzar na 1 mm skoku
[N] [kg] [kg]
Ogranicznik posredni

IZA 55 175 0.35 0.003

® Zamoéwienie prébne KLM 50-H100-ZZA055-H30

Konstrukcja — wariant 1

Dtugos¢ catkowita , A", wariant
bez skoku posredniego (patrz
tabela pomiaréw wariantéw
skoku)

Przytgcze powietrza
@ Skok posredni

Pozycja posrednia jest mierzona od odpowiedniej pozycji koficowej.
Pozycje posredniag mozna osiggnac z obu stron i moze byc ona uzyskiwana
w kierunku skoku poczatkowego. Sita utrzymujgca jest sitg ttoka
ogranicznika posredniego pomniejszona o site ttoka modutu liniowego.

Opis Sita trzymajaca Ze skokiem 0 mm Cigzar na 1 mm skoku
[N] [kg] [kg]
Ogranicznik posredni

IZA 56 175 0.35 0.003

® Zamoéwienie prébne KLM 50-H100-ZZA056-H30

Konstrukcja = wariant 2
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@ Skok posredni

Skok nomilany

Odpowiedni skok posredni (ZH) jest obliczany przez odjecie skoku cylindra
ogranicznika posredniego od skoku nominalnego modutu. Regulacja skoku
posredniego wynosi + 3 mm.

@ Skok posredni

Skok nomilany

Odpowiedni skok posredni (ZH) jest obliczany przez odjecie skoku cylindra
ogranicznika posredniego od skoku nominalnego modutu. Regulacja skoku
posredniego wynosi + 3 mm.
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Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe

Bezposredni montaz i monitorowanie potozenia.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu

IN 40-5-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [

INK 40-S 0301555

Indukcyiny czunik 2oizeniony z bocanym wyicem kablowym
IN 40-5-M12-SA 0301577

IN 40-S-M8-SA 0301473 [

INK 40-5-SA 0301565

leprmpaenione
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
maskdomagnada
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463

Predudekes
KV BG12-5G12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [ ]

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

Rogelaccunis
V2-M12 0301776 ([ ]

V2-M8 0301775 [

V4-M8 0301746

V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poSwigconym
systemowi czujnikéw.
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