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MWS

Miniaturowy uktad wymiany

Modutowy. Kompaktowy. Elastyczny.

Miniaturowy uktad wymiany MWS

Uktad recznej wymiany narzedzia z zintegrowanym przepustem powietrza i opcjonalnym przepustem elektrycznym

Zakres zastosowania

Doskonaty do uzytku w technologii mikrouktadéw, a w
szczegdlnosci do obstugi niewielkich elementdw.

Zalety - Korzysci dla uzytkownika
Bardzo ptaska konstrukcja mniej konturéw kolizyjnych

tatwa obstuga bez koniecznosci uzycia dodatkowych
narzedzi zapewniajacych szybki i tatwy demontaz w
dowolnym momencie

Otwor centrujacy do przepustéw czesci, kamery, wigzek
laserowych itp.

Zintegrowany przepust dla szesciu sygnatéw pneumatycz-
nych lub czterech elektrycznych

Dostosowany stojak magazynowy w celu zapewnienia
optymalnej adaptacji do wszystkich zastosowan

Schemat montazu 1SO do prostego montazu; zgodny z
normg DIN 32565 poziom &

il ™ LI

Rozmiary Masa obstugowa Moment obcigzenia Mx Moment obcigzenia Mz
llosc: 2 0.5..1kg 0.5..1Nm 0.2 .. 0.75 Nm
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Opis dziatania

Miniaturowy uktad wymiany (MWS) sktada sie z miniaturo- miniaturowym adapterem wymiany (MWA) poprzez
wego uchwytu wymiany (MWK) oraz miniaturowego wzbudzenie pierscienia blokujgcego. Zintegrowany
adaptera wymiany (MWA). przepust pneumatyczny w sposéb bezpieczny zapewnia
Zt3cze dopasowane do formy zostaje ustanowione zasilanie energia elektryczna narzedzia.

pomiedzy miniaturowym uchwytem wymiany (MWK) a

—
I’
-
() Powierzchnia Sruby ® Mechanizm blokujacy
zgodnie z normag DIN 32565 poziom & niezawodny i wytrzymaty
@ Pierscien napedowy (® Przepust pneumatyczny
stuzy do bezpiecznego blokowania i odblokowywania brak konturu kolizyjnego, umiejscowione wewnatrz

obudowy
(3 Zabezpieczenie antyrotacyjne
zapewnia doktadne taczenie i najwyzsza precyzje ® Przepust sygnatu elektrycznego
do przekazywania energii elektrycznej i sygnatu

e —
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Ogolne informacje dotyczace serii

Uruchamianie: reczny

Zasada dziatania: poprzez obrdt dZzwigni blokowania
gtowica i adapter sg blokowane i odblokowywane.

Przekazywanie nosnikéw: Zintegrowany przepust pneu-
matyczny i elektryczny

Obudowa: stal nierdzewna

Zakres dostawy: Przepusty elektryczne, o-ringi do
przepustéw pneumatycznych oraz drobne elementy
montazowe

Gwarancja: 24 miesigce

Trudne warunki sSrodowiskowe: Pamietaj, ze praca w
trudnych warunkach srodowiskowych (np. z chtodziwem
lub przy wystepowaniu pytu odlewniczego i sciernego)
moze w sposdb znaczny ograniczy¢ zywotnos¢ modutow
oraz nie jest objeta gwarancjg. Jednak w wielu przypad-
kach mozemy wypracowac rozwigzanie. Aby uzyskac
pomoc, skontaktuj sie z nami.

Masa obstugowa: to ciezar catkowitego obcigzenia
przymocowanego do kotnierza Podczas projektowania
nalezy zwréci¢ uwage na dopuszczalne sity i momenty
obrotowe. Przekroczenie zalecanej masy obstugowej
skutkuje skréceniem okresu trwatosci uzytkowej.

Przyktad zastosowania

Zautomatyzowany montaz przyrzagdéow @ Miniaturowy uktad wymiany MWS
® Elektryczny modut liniowy ELM

zapisowych: Rysiki s3 umieszczane w

otéwkach mechanicznych. Modut MWS
zapewnia szybka wymiane chwytakéw
i narzedzi.

© Ptaski modut liniowy Delta
® Chwytak miniaturowy MWPG
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Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

o

Chwytak do matych Chwytak do matych
komponentéw komponentéw

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.
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Dane techniczne

Opis

Nrid.

Zalecana masa obstugowa
Powtarzalnos¢

Masa

Min./ maks. odlegtos¢ podczas blokowania
Liczba przepustow cieczy

Liczba przepustéw elektrycznych
Napiecie

Maks. prad

Maks. dopuszczalne przesunigcie osi XY
Maks. dopuszczalne przesunigcie katowe
Wymiary @ D x Z*

[ke]
[mm]
[g]

[mm]

[v]
[Al
[mm]
[

[mm]

Wymiary i maksymalne obcigzenia

B Mx 0.5 Nm | 0.2 Nm
maks. maks.

I RY 0.5Nm
maKks.

® Jest to maks. suma wszystkich sit i
momentdéw, ktére mogg dziata¢ na uktad
wymiany zapewniajac prawidtowe dziatanie.

MWK-020-2P-0E

Miniaturowa gtowicy wymiany
0305623

0.5

0.1

7

0.25

£0.3
+0.8
20x5

MWA-020-2P-0E

Miniaturowy adapter wymiany
0305624

0.5

0.1

9

0.25

£0.3
+0.8
20x5

MWK-020-2P-LE
Miniaturowa gtowicy wymiany
0305611

0.5

0.1

7

0.25

2

A

24

1

+0.3

+0.8

20x5

MWA-020-2P-4E
Miniaturowy adapter wymiany
0305612

0.5

0.1

9

0.25

2

A

24

1

+0.3

+0.8

20x5

* Uwaga: wysokosci gtowicy systemu wymiany (ZK) i adaptera systemu wymiany (ZA) s3 rdzne. Suma tych wysokosci stanowi catkowita wysokos¢
potaczonego systemu wymiany.
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Gtowny widok

(1)(72)@3.5 (2x

5.1 5.1
s , s
JZS 1
Widok gtéwny przedstawia modut w wersji podstawowej. @ Ztacze po stronie robota @ Glebokos¢ otworu na tuleje

(2) acze po stronie narzedzia centrujaca w czgsci kontrujacej
@ 0twor centrujacy Modut odblokowany
24 Kotnierz ztcza Modut zablokowany
@79 Pasuje do tulei centrujgcych 62 Rowek do stojaka

narzedziowego

Mocowanie i przepusty

@ Przepust sygnatu @ Otwory przelotowe potaczen
elektrycznego srubowych

@ Przepusty pneumatyczne
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SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com

schunk.com
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