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Chwytak do matych komponentéw MPZ 16



MPZ

Chwytak do matych komponentéw

Precyzyjny. Kompaktowy. Niezawodny.

Chwytak MPZ do matych komponentow

Maty tréjpalczasty chwytak centryczny ze szczekami podstawowymi prowadzonymi w szczelinach teowych

Zakres zastosowania

do uniwersalnych zastosowan w czystych lub lekko
zabrudzonych Srodowiskach roboczych; nadaje sie
zwtaszcza do chwytania matych detali
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Zalety — Korzysci dla uzytkownika
Prowadnica z rowkiem w ksztatcie litery T do precyzyj-
nego chwytania przy duzych wartosciach obcigzen
chwilowych

Monitorowanie pozycji palcow mozliwe rowniez przez FPS

Zasilanie powietrzem przez przytacze bezposrednie lub
przytacza srubowe bez uzycia przewodoéw gietkich do
elastycznego zasilania cisnieniem wszystkich systemow
zautomatyzowanych

Kompaktowe wymiary w celu zminimalizowania konturéw
kolizyjnych podczas przemieszczania i transportu

il = £

Rozmiary Sita chwytania Skok na szczeke
llos¢: 6 20..310N 1..5mm

Ciezar przedmiotu
obrabianego
0.05 .. 1.15 kg




MPZ

Chwytak do matych komponentéw

Opis dziatania

Ttok jest poruszany w gére i w dét przez sprezone
powietrze.

Ustawione katowo aktywne powierzchnie mechanizmu
klinowo-hakowego powoduja zsynchronizowany centry-

czny ruch szczek.

() Prowadnica z rowkiem w ksztatcie litery T
do precyzyjnego chwytania przy duzych wartosciach
obciazen chwilowych

@ Konstrukcja klinowo-hakowa
do przekazywania duzych sit i chwytania centrycznego

3 Obudowa
Zoptymalizowany pod katem ciezaru dzieki uzyciu stopu
aluminium o duzej wytrzymatosci

® Naped
pneumatyczne, wydaje i tatwe do przenoszenia
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MPZ

Chwytak do matych komponentéw

Ogolne informacje dotyczace serii
Zasada dziatania: Klinowo-hakowy uktad kinematyczny
Materiat obudowy: Stop aluminium, anodowany
Materiat szczeki bazowej: Stal

Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg IS0 8573-1:2010 [7:4:4].

Gwarancja: 24 miesigce
Charakterystyka zywotnosci: na zamdwienie

Zakres dostawy: Chwytak w zamdwionej wersji, zestaw
akcesoriow (tuleje centrujace, o-ringi do bezposredniego
podtaczania / szczegétowa zawartos¢ — patrz instrukcja
obstugi) oraz informacje dotyczace bezpieczenstwa.
Instrukcje dotyczace poszczegdlinych produktéw mozna
pobrac ze stron schunk.com/downloads-manuals.

Utrzymanie sity chwytania: mozliwe dzieki uzyciu wersji z
mechanicznym utrzymywaniem sity chwytania lub zaworu
utrzymujacego cisnienie SDV-P

Sita chwytania: to arytmetyczna suma poszczegdlnych sit
chwytania przytozonych do kazdej ze szczek chwytaka w
odlegtosci P (zob. ilustracja).

Dtugos¢ palca: jest mierzona od powierzchni referencyjnej
jako odlegtos¢ P w kierunku gtéwnej osi.

Maksymalna dopuszczalna dtugos¢ palca obowigzuje do
momentu osiggniecia znamionowego cisnienia roboczego.
W przypadku wyzszych wartosci ciSnienia dtugosc palca
nalezy odpowiednio zredukowa¢ do momentu osiggniecia
znamionowego cisnienia roboczego.

Powtarzalnos¢: okresla sie jako rozktad potozenia
skrajnego w 100 kolejnych skokach.

Ciezar przedmiotu obrabianego: jest obliczany dla
uchwytu z pasowaniem wttaczanym ze wspdtczynnikiem
tarcia statycznego 0,1 oraz wspdtczynnikiem 2 zabezpie-
czenia przed poslizgiem elementu obrabianego na skutek
przyspieszenia ziemskiego g. W przypadku uchwytu z
pasowaniem ksztattowym dopuszczalne ciezary elementu
obrabianego sg znacznie wigksze.

Czasy zamykania i otwierania: to czasy ruchu samych
szczek bazowych, bez palcow chwytaka specyficznych dla
danego zastosowania. Nie obejmujg one czaséw
przetaczania zaworu, czasu napetniania przewodow
gietkich ani czasow reakgcji sterownika PLC i powinny by¢
uwzgledniane przy obliczaniu czaséw cyklu.

Przyktad zastosowania

Zasilana pneumatycznie dwuosiowa
suwnica liniowa z chwytakiem MPZ
centrycznym do chwytania i prze-

mieszczania matych, okragtych detali.

© Trdjpalcowy chwytak centryczny

® 0$ liniowa LM

© System osadzania kolumnowego
SAS




MPZ

Chwytak do matych komponentéw

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

Miniaturowy modut obrotowy 0$ linowa Jednostka Imieniarka narzedzi
podnoszaco-umieszczajaca

& |

Elastycznos¢ montazu Mikrozawar Zawor podtrzymujacy Kolumna palcéw
czujnika potozenia cisnienie

Przetgczniki magnetyczne

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktédw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

Wersja z utrzymywaniem sity chwytania AS I 1S: Wersja z mechanicznym utrzymywaniem sity chwytania zapewnia
minimalng site uchwytu nawet w przypadku spadku cisnienia. W wersji AS/S dziata jako sita zamykajaca, a w wersji IS jako
sita otwierajgca.

Wersja FPS do elastycznego czujnika potozenia: Wersja ta zostata opracowana do uzytku z elastycznym czujnikiem
potozenia FPS. Umozliwia monitorowanie wielu potozen chwytaka

Smarowanie do zastosowan w przemysle spozywczym: Produkt zawiera w standardzie srodki smarne dopuszczone do
kontaktu z zywnos$cig. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie s3 w petni spetnione. Odpowiednie certyfikaty NSF mozna
zobaczyc na stronie https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp, korzystajac z informacji o srodkach smarnych w instrukcji obstugi.
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Chwytak do matych komponentéw

Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania

= MPZ16 | 4 bar
~MPZ16 | 6 bar

= MPZ16-AS / &4 bar
—MPZ16-AS / 6 bar
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Punkt P - dtugosc palca

Sita chwytania

= MPZ16 | 4 bar
~MPZ16 / 6 bar

= MPZ16-1S | &4 bar
= MPZ16-1S 1 6 bar

B Vx 0.5 Nm B vz 0.9 Nm
. . - maks. maks.
Sita chwytania, chwyt sr. wewn. My 0.8Nm i Fz maks.50 N
maks.

® Podane wartosci momentéw oraz sit sa

40 wartosciami statycznymi, ktére dotycza
kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
30 " réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
20 e — cvzeyi(;;;r;:vz;??gbscii’rgzcel:iwytania mozliwe jest
o ———
=
w
L[mm] 5 10 15 20
Punkt P - dtugosc palca
Dane techniczne
Opis MPZ 16 MPZ 16-AS MPZ 16-1S
Nrid. 0340480 0340481 0340482
Skok na szczeke [mm] 1 1 1
Sita zamykania/otwierania [N] 20124 26/- -130
Min. sita sprezyny [N] 6 6
Masa [kg] 0.01 0.02 0.02
Zalecana masa detalu [ke] 0.05 0.05 0.05
Objeto$¢ cylindra na podwéjny skok [cm3] 0.15 0.4 0.4
Min./znam./maks. cisnienie robocze [bar] 21618 41616.5 4/616.5
czas zamykania/otwierania [s] 0.02/0.02 0.02/0.04 0.04/0.02
(zas zamykania/otwierania za pomocg sprezyny [s] 0.20 0.20
Maks. dopuszczalna dtugos¢ palca [mm] 16 16 16
Maks. dopuszczalna masa na palec [kg] 0.02 0.02 0.02
Stopien ochrony IP 40 40 40
Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 5190 5/90 5190
Powtarzalno$¢ [mm] 0.01 0.01 0.01
Klasa pomieszczenia sterylnego IS0 14644-1 5 5 5
Wymiary @ D x Z [mm] 16 x 20 16 x 26 16 x 26

® Aby uzyskad petna site chwytania (okreslonej w tabeli z danymi technicznymi), potrzebne moze by¢ wykonanie okoto 100 cykli chwytania.
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Chwytak do matych komponentéw

Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknietymi A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, Przytacze powietrza
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka @ Pasuje do trzpieni centrujgcych

B, b Ztacze gtédwne | bezposrednie, . . .
® Zamiast sprezynowego, mechanicznego uktadu utrzymywania sity acze P Waz sprezonego powietrza

zamknigcie chwytaka ;
chwytu lub oprécz niego mozna stosowac zawér podtrzymywania ¢ y EMERSON AVNETICS, seria TU1-S
cisnienia SDV-P do chwytu na srednicy wewnetrznej lub zewnetrznej @ Ztacze chwytaka (#3.0-0.6), nr zam.:
(zob. rozdziat ,Akcesoria” w katalogu). (2) tacze palca 1820712066 (-67/-68/-69)

Czujnik IN ...
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Chwytak do matych komponentédw

Wersja z utrzymywaniem sity chwytania AS/IS

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P

18.5
15.5

26

2.8

9.5

Mechaniczne urzadzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
wersji AS/S dziata jako sita zamykajaca, a w wersji IS — jako sita
otwierajgca. Ponadto urzgdzenia podtrzymujgcego site chwytu mozna
uzy¢ w celu zwigkszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie

SDV-P

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz w modutach obrotowych i szybkiej
wymiany, a takze w osiach liniowych.

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gigtkiego
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby uzyskac okredlone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.
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Chwytak do matych komponentéw

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe

Bezposredni montaz i monitorowanie potozenia.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
IN 30K-S-M8-PNP 1001272
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigconym
systemowi czujnikéw.
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SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
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