Hand in hand for tomorrow SCHUNK‘ﬂ@)

Karta danych produktu
Chwytak do matych komponentéw MPZ 38



MPZ

Chwytak do matych komponentéw

Precyzyjny. Kompaktowy. Niezawodny.

Chwytak MPZ do matych komponentow

Maty tréjpalczasty chwytak centryczny ze szczekami podstawowymi prowadzonymi w szczelinach teowych

Zakres zastosowania

do uniwersalnych zastosowan w czystych lub lekko
zabrudzonych Srodowiskach roboczych; nadaje sie
zwtaszcza do chwytania matych detali
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Zalety — Korzysci dla uzytkownika
Prowadnica z rowkiem w ksztatcie litery T do precyzyj-
nego chwytania przy duzych wartosciach obcigzen
chwilowych

Monitorowanie pozycji palcow mozliwe rowniez przez FPS

Zasilanie powietrzem przez przytacze bezposrednie lub
przytacza srubowe bez uzycia przewodoéw gietkich do
elastycznego zasilania cisnieniem wszystkich systemow
zautomatyzowanych

Kompaktowe wymiary w celu zminimalizowania konturéw
kolizyjnych podczas przemieszczania i transportu

il = £

Rozmiary Sita chwytania Skok na szczeke
llos¢: 6 20..310N 1..5mm

Ciezar przedmiotu
obrabianego
0.05 .. 1.15 kg
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Chwytak do matych komponentéw

Opis dziatania

Ttok jest poruszany w gére i w dét przez sprezone
powietrze.

Ustawione katowo aktywne powierzchnie mechanizmu
klinowo-hakowego powoduja zsynchronizowany centry-

czny ruch szczek.

() Prowadnica z rowkiem w ksztatcie litery T
do precyzyjnego chwytania przy duzych wartosciach
obciazen chwilowych

@ Konstrukcja klinowo-hakowa
do przekazywania duzych sit i chwytania centrycznego

3 Obudowa
Zoptymalizowany pod katem ciezaru dzieki uzyciu stopu
aluminium o duzej wytrzymatosci

® Naped
pneumatyczne, wydaje i tatwe do przenoszenia
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Chwytak do matych komponentéw

Ogolne informacje dotyczace serii
Zasada dziatania: Klinowo-hakowy uktad kinematyczny
Materiat obudowy: Stop aluminium, anodowany
Materiat szczeki bazowej: Stal

Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg IS0 8573-1:2010 [7:4:4].

Gwarancja: 24 miesigce
Charakterystyka zywotnosci: na zamdwienie

Zakres dostawy: Chwytak w zamdwionej wersji, zestaw
akcesoriow (tuleje centrujace, o-ringi do bezposredniego
podtaczania / szczegétowa zawartos¢ — patrz instrukcja
obstugi) oraz informacje dotyczace bezpieczenstwa.
Instrukcje dotyczace poszczegdlinych produktéw mozna
pobrac ze stron schunk.com/downloads-manuals.

Utrzymanie sity chwytania: mozliwe dzieki uzyciu wersji z
mechanicznym utrzymywaniem sity chwytania lub zaworu
utrzymujacego cisnienie SDV-P

Sita chwytania: to arytmetyczna suma poszczegdlnych sit
chwytania przytozonych do kazdej ze szczek chwytaka w
odlegtosci P (zob. ilustracja).

Dtugos¢ palca: jest mierzona od powierzchni referencyjnej
jako odlegtos¢ P w kierunku gtéwnej osi.

Maksymalna dopuszczalna dtugos¢ palca obowigzuje do
momentu osiggniecia znamionowego cisnienia roboczego.
W przypadku wyzszych wartosci ciSnienia dtugosc palca
nalezy odpowiednio zredukowa¢ do momentu osiggniecia
znamionowego cisnienia roboczego.

Powtarzalnos¢: okresla sie jako rozktad potozenia
skrajnego w 100 kolejnych skokach.

Ciezar przedmiotu obrabianego: jest obliczany dla
uchwytu z pasowaniem wttaczanym ze wspdtczynnikiem
tarcia statycznego 0,1 oraz wspdtczynnikiem 2 zabezpie-
czenia przed poslizgiem elementu obrabianego na skutek
przyspieszenia ziemskiego g. W przypadku uchwytu z
pasowaniem ksztattowym dopuszczalne ciezary elementu
obrabianego sg znacznie wigksze.

Czasy zamykania i otwierania: to czasy ruchu samych
szczek bazowych, bez palcow chwytaka specyficznych dla
danego zastosowania. Nie obejmujg one czaséw
przetaczania zaworu, czasu napetniania przewodow
gietkich ani czasow reakgcji sterownika PLC i powinny by¢
uwzgledniane przy obliczaniu czaséw cyklu.

Przyktad zastosowania

Zasilana pneumatycznie dwuosiowa
suwnica liniowa z chwytakiem MPZ
centrycznym do chwytania i prze-

mieszczania matych, okragtych detali.

© Trdjpalcowy chwytak centryczny

® 0$ liniowa LM

© System osadzania kolumnowego
SAS
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Chwytak do matych komponentéw

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

Miniaturowy modut obrotowy 0$ linowa Jednostka Imieniarka narzedzi
podnoszaco-umieszczajaca

& |

Elastycznos¢ montazu Mikrozawar Zawor podtrzymujacy Kolumna palcéw
czujnika potozenia cisnienie

Przetgczniki magnetyczne

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktédw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

Wersja z utrzymywaniem sity chwytania AS I 1S: Wersja z mechanicznym utrzymywaniem sity chwytania zapewnia
minimalng site uchwytu nawet w przypadku spadku cisnienia. W wersji AS/S dziata jako sita zamykajaca, a w wersji IS jako
sita otwierajgca.

Wersja FPS do elastycznego czujnika potozenia: Wersja ta zostata opracowana do uzytku z elastycznym czujnikiem
potozenia FPS. Umozliwia monitorowanie wielu potozen chwytaka

Smarowanie do zastosowan w przemysle spozywczym: Produkt zawiera w standardzie srodki smarne dopuszczone do
kontaktu z zywnos$cig. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie s3 w petni spetnione. Odpowiednie certyfikaty NSF mozna
zobaczyc na stronie https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp, korzystajac z informacji o srodkach smarnych w instrukcji obstugi.
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Chwytak do matych komponentéw

Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia
Sita chwytania
—MPZ 38 / & bar — MPZ 38-AS / & bar
~MPZ38 / 6 bar — MPZ 38-AS / 6 bar
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Punkt P - dtugosc palca
B Vx 1Nm B vz 2.5 Nm
. . e maks. maks.
Sita chwytania, chwyt sr. wewn. My 1.8Nm [ Fz maks.200 N
Sita chwytania maks.
—MPZ38 /L bar — MPZ38-1S ] 4 bar ® Podane wartosci momentéw oraz sit sa
~MPZ 38/ 6 bar — MPZ 38-1S | 6 bar - R
240 wartosciami statycznymi, ktore dotycza
—_— kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
180 A —— réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
10 T — T nego przez samg site chwytania mozliwe jest
_ wystepowanie obcigzen.
——
60 —
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L[mm] 5 10 15 20 25 30 35 40
Punkt P - dtugosc palca

Dane techniczne

Opis MPZ 38 MPZ 38-FPS MPZ 38-AS MPZ 38-1S
Nrid. 0340520 0340523 0340521 0340522
Skok na szczeke [mm] [ [ 4 [

Sita zamykania/otwierania [N] 120/140 120/140 150/- -1180
Min. sita sprezyny [N] 30 40

Masa [kg] 0.14 0.19 0.19 0.19
Zalecana masa detalu [ke] 0.6 0.6 0.6 0.6
Objeto$¢ cylindra na podwéjny skok [cm3] 3.5 3.5 10.3 8.4
Min./znam./maks. ci$nienie robocze [bar] 216/8 21618 41616.5 4/616.5
czas zamykanialotwierania [s] 0.02/0.02 0.02/0.02 0.02/0.04 0.04/0.02
(zas zamykania/otwierania za pomocg sprezyny [s] 0.20 0.20
Maks. dopuszczalna dtugosc palca [mm] 38 38 38 38

Maks. dopuszczalna masa na palec [kg] 0.05 0.05 0.05 0.05
Stopien ochrony IP 40 40 40 40
Min./maks. temperatura otoczenia [oc] 5/90 5/90 5/90 5/90
Powtarzalnos¢ [mm] 0.01 0.01 0.01 0.01
Klasa pomieszczenia sterylnego 150 14644-1 5 5 5 5
Wymiary # D x Z [mm] 38x38 38x 53 38 x 59 38 x 59

® Aby uzyskad petna site chwytania (okreslonej w tabeli z danymi technicznymi), potrzebne moze by¢ wykonanie okoto 100 cykli chwytania.
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Chwytak do matych komponentéw
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknietymi A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Ztacze palca
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka

@ Pasuje do tulei centrujgcych

B, b Ztacze gtédwne | bezposrednie, Gtebokoé¢ otworu na tuleje

® Zamiast sprezynowego, mechanicznego uktadu utrzymywania sity zamkniecie chwytaka

chwytu lub oprécz niego mozna stosowac zawér podtrzymywania centrujgcg w czesci kontrujacej
cisnienia SDV-P do chwytu na srednicy wewnetrznej lub zewnetrznej @ Ztacze chwytaka Czujnik MMS 22..
(zob. rozdziat ,,Akcesoria" w katalogu).
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Chwytak do matych komponentédw

Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M3

Wersja z utrzymywaniem sity chwytania AS/IS
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@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez
uzycia przewoddéw gietkich. Zamiast nich medium pod ci$nieniem ttoczone
jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowej.

Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

Mechaniczne urzadzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
wersji AS/S dziata jako sita zamykajaca, a w wersji IS — jako sita
otwierajgca. Ponadto urzgdzenia podtrzymujgcego site chwytu mozna
uzy¢ w celu zwiekszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P
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@ Gtebokos¢ otworu na tuleje

@ Wyjscie przewodu
centrujaca w czesci kontrujacej

@ Pasuje do tulei centrujacych
Ponizszy czujnik potozenia FPS rozréznia miedzy piecioma programowa-
nymi obszarami lub punktami przetgczania dla skoku chwytaka, i moze
by¢ uzywany w potaczeniu z komputerem PC jako system pomiarowy.

Zawor podtrzymujacy cisnienie
SDV-P

(@) Chwytaki

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz w modutach obrotowych i szybkiej
wymiany, a takze w osiach liniowych.

Opis Nrid. Zalecana Srednica przewodu gigtkiego
[mm]

SDV-P 04 0403130 [

SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby uzyskac okreslone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.

com.
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Chwytak do matych komponentéw

Kolumny palcéw ABR-MPZ 38

Automatyzacja montazu modularnego
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@ It3cze palca @ Chwytaki Ptyta adaptera AS
. - . 0§ liniowa CLM/KLM/LM/ELP/
Rysunek przedstawia kolumne palca do obrébki przez klienta. ELMIELS/HLM
Opis Nrid. Materiat Zakres dostawy
foummapalcow e o
systemem automatyzacji montazu. Wiecej informacji zamieszczonych jest
ABR-MPZ 38 0340529 Aluminium (3.4365) 3

Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

Czujnik FPS-S

Analityczny uktad elektroni-
czny FPS-F5

Elastyczne monitorowanie potozenia, obejmujgce maks. piec pozycji.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
FPS-S13 0301705

FPS-F5 0301805 [ ]
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598

KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

KA BG16-L 12P-1000 0301801

CLI-M8 0301463

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagany jest
czujnik FPS (FPS-S) oraz procesor elektroniczny (FPS-F5 / F5T), a takze
zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegdlniono. Przedtuzenia kabli
(KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat ,Akcesoria”.

w naszym gtéwnym katalogu ,Automatyzacja montazu modularnego”.
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Elektroniczny przetgcznik magnetyczny MMS

A7) Wyjscie przewodu Czujnik MMS 22...-SA

Czujnik MMS 22..

Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w szczelinie w
ksztatcie litery C.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-5-M8-PNP 0301032 ([ ]
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-5G08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozer potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI1

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2
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@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22 PI1-...

Monitorowanie jednej zaprogramowanej pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Czujnik MMS 22...-SA

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
MMS 22-PI1-5-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI11-5-M8-PNP-SA 0301166 [ J
MMSK 22-PI1-5-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-5S-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-5S-PNP-HD 0301112

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.

@ Wyjscie przewodu

Czujnik MMS 22...-PI2-...

Monitorowanie dwdéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. Czgsto w potaczeniu
MMS 22-PI12-S-M8-PNP 0301180 [ )
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186 [ ]
MMSK 22-PI2-5-PNP-SA 0301188
MMS 22-PI2-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-PI12-S-PNP-HD 0301132

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-10-Link

@ Ogranicznik czujnika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [ ]
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.

@ Ogranicznik czujnika

Czujnik monitorowania wielopozycyjnego poprzez wykrywanie catego
posuwu ttoka. Czujnik zamontowany jest bezposrednio w szczelinie C
chwytaka. Programowanie czujnika na chwytaku odbywa sie za
posrednictwem zt3cza 10-link, magnetycznego narzedzia programujacego
MT (wchodzi w zakres dostawy; ID 0301030) lub wtykowego narzedzia
programujacego ST (nie wchodzi w zakres dostawy; ID 0301026). Do
dziatania wymagane jest ztgcze gtowne 10-link

Opis Nrid.

MMS 22-10L-M08 0315830
MMS 22-101-M12 0315835

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigconym
systemom czujnikow.
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