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Chwytak do matych komponentéw

Kompaktowy. Elastyczny. Smukty ksztatt.

Chwytak KGG do matych komponentow

Waski dwupalcowy chwytak réwnolegty o dtugim skoku

Zakres zastosowania

do zastosowan uniwersalnych w czystych srodowiskach,
do detali o matym i umiarkowanym ciezarze oraz przy
duzym zakresie skoku

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

Wytrzymata prowadnica z rowkiem w ksztatcie litery T
zapewnia wysokie momenty maksymalne

Pneumatyczny naped z 2 ttokami zapewnia bezposrednie
przenoszenie mocy i wysoka skutecznos¢

Mechanizm zebatkowy do zaciskania centralnego

Mocowanie po obu stronach srubami przykrecanymi w
trzech kierunkach umozliwiajace uniwersalny i elastyczny
montaz chwytaka

Zasilanie powietrzem przez przytacze bezposrednie lub
przytacza srubowe bez uzycia przewodow gietkich do
elastycznego zasilania ciSnieniem wszystkich systemow
zautomatyzowanych

Sl (] = £ ™

Rozmiary Masa Sita chwytania Skok na szczeke Ciezar przedmiotu
llosc: 7 0.09 .. 4.2 kg 45 .. 540 N 10 .. 60 mm obrabianego
0.23..2.7kg
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Opis dziatania

Wyosiowane szczeki bazowe sg sterowane sprezonym wewnetrznego mechanizmu zebatkowego.
powietrzem bezposrednio przez ttok w ustalonej pozygji,

ktéry wywotuje otwieranie i zamykanie szczek.

Szczeki bazowe sg synchronizowane za pomoc3

(M) Obudowa ® Prowadnica slizgowa
Zoptymalizowany pod katem ciezaru dzieki uzyciu stopu wysokie momenty maksymalne dzieki wytrzymatej
aluminium o duzej wytrzymatosci prowadnicy z rowkiem ksztatcie litery T

(@ Szczeka bazowa ® Uktad kinematyczny
do podtaczania palcéw chwytaka przeznaczonych dla mechanizm zebatkowy do centralnego zaciskania, nawet
specyficznego elementu obrabianego przy duzych skokach

(3 Naped (® Mozliwosci centrowania i montazu
uktad pneumatyczny z 2 ttokami do montazu chwytaka do obszaru podstawy oraz przy

dtugim boku
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Ogolne informacje dotyczace serii

Zasada dziatania: Napedzane bezposrednio szczeki
bazowe synchronizowane przez mechanizm zebatkowy

Materiat obudowy: Stop aluminium, anodowany
Materiat szczeki bazowej: Stop aluminium, anodowany
Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg 1S0 8573-1:2010 [7:4:4].
Gwarancja: 24 miesigce

Charakterystyka zywotnosci: na zamdéwienie

Zakres dostawy: Chwytak w zamdwionej wersji, zestaw
akcesoriow (tuleje centrujace, o-ringi do bezposredniego
podtaczania | szczegétowa zawarto$¢ — patrz instrukcja
obstugi) oraz informacje dotyczace bezpieczenstwa.

Instrukcje dotyczace poszczegdlnych produktéw mozna
pobrac ze stron schunk.com/downloads-manuals.

Utrzymanie sity chwytania: mozliwosc stosowania z
zaworem podtrzymywania cisnienia SDV-P

Sita chwytania: to arytmetyczna suma poszczegdlnych sit
chwytania przytozonych do kazdej ze szczek chwytaka w
odlegtosci P (zob. ilustracja).

Przyktad zastosowania

Modut sortujgcy do niewielkich
komponentéw, ktore przez wahania
rozmiar6w wymagaja szczegélnie detalu
dtugiego skoku chwytaka.

© Dwupalcowy chwytak réwnolegty
KGG z palcami przystosowanymi do

Dtugos¢ palca: jest mierzona od powierzchni referencyjnej
jako odlegtos¢ P w kierunku gtéwnej osi.

Maksymalna dopuszczalna dtugos¢ palca obowigzuje do
momentu osiggniecia znamionowego cisnienia roboczego.
W przypadku wyzszych wartosci ciSnienia dtugosc palca
nalezy odpowiednio zredukowa¢ do momentu osiggniecia
znamionowego cisnienia roboczego.

Powtarzalnos¢: okresla sie jako rozktad potozenia
skrajnego w 100 kolejnych skokach.

Ciezar przedmiotu obrabianego: jest obliczany dla
uchwytu z pasowaniem wttaczanym ze wspdtczynnikiem
tarcia statycznego 0,1 oraz wspdtczynnikiem 2 zabezpie-
czenia przed poslizgiem elementu obrabianego na skutek
przyspieszenia ziemskiego g. W przypadku uchwytu z
pasowaniem ksztattowym dopuszczalne ciezary elementu
obrabianego sg znacznie wigksze.

Czasy zamykania i otwierania: to czasy ruchu samych
szczek bazowych, bez palcow chwytaka specyficznych dla
danego zastosowania. Nie obejmujg one czaséw
przetaczania zaworu, czasu napetniania przewodow
gietkich ani czasow reakgcji sterownika PLC i powinny by¢
uwzgledniane przy obliczaniu czaséw cyklu.

® Modut liniowy KLM do przesuwu
pionowego

© Modut liniowy KLM do przesuwu
poziomego
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Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

Miniaturowy modut obrotowy Modut liniowy Jednostka Zawoér podtrzymujacy
podnoszaco-umieszczajaca cisnienie

|

Indukcyjny czujnik Przetaczniki magnetyczne Elastycznos¢ montazu Kolumna palcéw
zblizeniowy czujnika potozenia

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

Nalezy pamietad, ze w przypadku chwytakéw o dtugim skoku masa palcéw chwytaka powinna by¢ jak najmniejsza.
Smarowanie do zastosowan w przemysle spozywczym: Produkt zawiera w standardzie srodki smarne dopuszczone do
kontaktu z zywnos$cig. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie s3 w petni spetnione. Odpowiednie certyfikaty NSF mozna
zobaczyc na stronie https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp, korzystajac z informacji o srodkach smarnych w instrukcji obstugi.
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Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia
Sita chwytania
—KGG 100 / & bar —KGG 100 / 6 bar
300 KGG 100 / 8 bar
200 R
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Punkt P - dtugosc palca
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Sita chwytania, chwyt sr. wewn. My 7.4 Nm ] Fz maks.480 N
Sita chwytania maks.
400, GG 100/4 bar —KGG 100 / 6 bar ® Podane warto$ci momentow oraz sit sa
KGG 100 / 8 bar s . . . .
wartosciami statycznymi, ktore dotycza
300 kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
00— nego przez samg site chwytania mozliwe jest
wystepowanie obcigzen.
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Punkt P - dtugosc palca

Dane techniczne

Opis KGG 100-40 KGG 100-80
Nrid. 0303065 0303066
Skok na szczeke [mm] 20 40

Sita zamykanialotwierania [N] 1751220 1751220
Masa [kg] 0.37 0.5
Zalecana masa detalu [kg] 0.9 0.9
Objeto$c cylindra na podwéjny skok [cm3] 22.5 45
Min./lznam./maks. ci$nienie robocze [bar] 2.5/6/8 2.5/6/8

czas zamykanialotwierania [s] 0.09/0.07 0.19/0.15
Maks. dopuszczalna dtugosc palca [mm] 80 80

Maks. dopuszczalna masa na palec [ke] 0.3 0.3

Stopien ochrony IP 20 20
Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 5190 5190
Powtarzalno$¢ [mm] 0.02 0.02

Klasa pomieszczenia sterylnego IS0 14644-1 7 7

Wymiary Xx Y x Z [mm] 100 x 31 x 49.3 157 x 31 x 49.3

® Aby uzyskac petna site chwytania (okreslonej w tabeli z danymi technicznymi), potrzebne moze by¢ wykonanie okoto 100 cykli chwytania.
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KGG 100-40 - widok gtéwny
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknietymi
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej.

® Zawdr podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie
podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona

akcesoriom).

A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie,
otwarcie chwytaka

B, b Ztacze gtédwne | bezposrednie,
zamkniecie chwytaka

@ Itgcze chwytaka

@ Itgcze palca

0twor przelotowy

@ Pasuje do tulei centrujgcych

Gtebokos¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Czujnik MMS 22..

Uchwyt mozna skréci¢ w
zaleznosci od wyboru czujnika
(patrz instrukcja obstugi)
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Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Lmax

Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M3
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Y [m m] 80% I-max

. Dopuszczalny zakres . Niedopuszczalny zakres

Lmax odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych

KGG 100-80 - wariant z powigkszonym skokiem
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@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez
uzycia przewoddw gietkich. Zamiast nich medium pod cisnieniem ttoczone
jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowe;j.

Konstrukcja szczeki dla chwytu na srednicy zewnetrznej
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Wspornik szczek gérnych na
szczece bazowej

Rysunek pokazuje zmiany wymiaréw dla wersji o innym skoku w
poréwnaniu z wersjg pokazang w gtéwnym widoku.
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Konstrukcja szczeki dla chwytu na sSrednicy wewnetrznej
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Wspornik szczek gérnych na Wymiary stopni na szczece
szczece bazowej gérnej mozna znalez¢ na

rysunkach kolumn palcéw

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P

Kolumny palcéw RB 100
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@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie @ Pasuje do tulei centrujgcych

SDV-P

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.
Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gietkiego

[mm]
Zawor podtrzymujacy cisnienie
SDV-P 04 0403130 6
Obstugowy zawdr cisnieniowy ze Srubg odpowietrzajaca
SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby uzyskac okreslone czasy otwarcia i zamknigcia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z

odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.

Rysunek przedstawia kolumne palca do obrébki przez klienta.

Opis Nrid. Materiat Zakres dostawy
Kolumna palcow

RB 100 0303090 Aluminium (3.3206) 2
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Automatyzacja montazu modularnego

Zestaw montazowy dla przetacznika zblizeniowego

42

i

Typ A B
KGG 100-40 | 6 | 63
KGG 100-80 | 28 | 102

@ Chwytaki Ptyta adaptera AS
Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja
montazu modularnego”.

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego.

Opis Nrid.
Zestaw montazowy dla przetgcznika zblizeniowego
AS-KGG 100-40 0303082
AS-KGG 80-60/100-80/140-60 0303084

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.
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Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe

Elektroniczny przetgcznik magnetyczny MMS

@ Wyjscie przewodu
Czujnik IN ...

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomoca zestawu montazowego.

Czujnik IN..-SA

AS-KGG 100-40 0303082
AS-KGG 80-60/100-80/140-60 0303084
IN 40-S-M12 0301574
IN 40-5-M8 0301474 [ J
INK 40-S 0301555
IN 40-S-M12-SA 0301577
IN 40-5-M8-SA 0301473 [ J
INK 40-S-SA 0301565

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamknigcialS), a
kable przedtuzajgce s dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamietac o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22..

Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w szczelinie w

ksztatcie litery C.

Czujnik MMS 22...-SA

MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
RMS 22-5-M8 0377720 [ ]
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO08-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463
KV BWO08-SG08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [
V2-M8 0301775 ([ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poSwigconym
systemowi czujnikéw.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI1

90

A7) Wyjscie przewodu Czujnik MMS 22...-SA

Czujnik MMS 22 PI1-...

Monitorowanie jednej zaprogramowanej pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
MMS 22-PI1-5-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI11-5-M8-PNP-SA 0301166 [ J
MMSK 22-PI1-5-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-5S-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-5S-PNP-HD 0301112

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.
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