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Uchopovac pre malé komponenty KGG 220



KGG

Uchopovac pre malé komponenty

Kompaktny. Flexibilny. Stihly.
Uchopovac malych dielov KGG

Uzky 2-prstovy paralelny uchopovac s velkym zdvihom

Oblast pouzitia

pre univerzalne pouZitie v Cistych prostrediach s nizkymi
az strednymi hmotnostami obrobku a velkym rozsahu
zdvihu

Vyhody — Vase benefity
Robustné vedenie s T-drazkou pre vysoké maximalne
momenty

KonStrukcia s pneumatickym 2-piestovym pohonom pre
priamy prenos sily a vysoku efektivitu

Princip ozubenia a pastorku pre centrické upinanie

Montaz z dvoch stran v troch smeroch skrutiek pre
univerzalnu a flexibilnd zostavu uchopovaca

Dodavanie vzduchu cez pripojenie bez hadice alebo
skrutkové spojenia pre flexibilné dodavanie tlaku vo
vSetkych automatizovanych systémoch

Sl (] = £ ™

Velkosti Hmotnost Uchopovacia sila Zdvih na celust Hmotnost obrobku
Kvantita: 7 0.09 .. 4.2 kg 45..540 N 10 .. 60 mm 0.23..2.7kg
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Uchopovac pre malé komponenty

Popis funkcii

Stiosové zakladné Celuste si ovladané stlacenym danim ozubenej tyce a pastorka.
vzduchom priamo pomocou pevného piesta, ktory ich

otvdra a zatvara.

Zakladné Celuste st synchronizované vnitornym usporia-

@ Kryt @ KIzné vedenie
s optimalizovanou hmotnostou vdaka pouZzitiu vysoko vysoké maximalne momenty vdaka robustnému vedeniu
pevnej hlinikovej zliatiny s T-drazkou

@ Zakladna celust ® Kinematika
pre pripojenie prstov uchopovaca Specifickych pre princip pastorka a ozubenej tyce pre stredové upinanie,
obrobok a to aj pri velkych zdvihoch

(3 Pohon (® Moznosti vycentrovania a montaze
pneumaticky 2-piestovy systém pre montaz uchopovaca na zakladnd oblast a dlhu

stranu

e
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Uchopovac pre malé komponenty

VSeobecné poznamky o sérii

Princip fungovania: Priamo pohdnané zdkladné celuste so
synchronizaciou pomocou ozubenej tyCe a pastorka

Material tela: Hlinikova zliatina, eloxovana
Material zakladnej celuste: Hlinikova zliatina, eloxovana

Pohon: pneumaticky, s filtrovanym stlacenym vzduchom
podla IS0 8573-1:2010 [7:4:4].

Zaruka: 24 mesiacov
Charakteristiky Zivotnosti: na poZiadanie

Rozsah dodavky: Uchopovac v objednanom variante,
stiprava prislusenstva (centrovacie puzdrd, 0-krazky pre
priame pripojenie/podrobny obsah je uvedeny v navode
na pouZitie) a bezpecnostné informacie. Produktovo
Specifické ndvody si mozno stiahnut na adrese schunk.
com/downloads-manuals.

Udrziavanie uchopovacej sily: moZné pomocou ventilu na
udrZiavanie tlaku SDV-P

Uchopovacia sila: je aritmetickym suctom jednotlivej sily
pOsobiacej na kazdej Celusti vo vzdialenosti P (pozrite si
néakres).

Priklad aplikacie

Triediaca jednotka pre malé kompo-
nenty, ktoré si z dévodu varidcie ich
velkosti vyZaduji mimoriadne velky

zdvih uchopovaca. pohyb

© 2-prstovy paralelny uchopovac KTG
s prstami Specifickymi pre obrobok
@ Linearny modul KLM pre vertikalny

Dizka prsta: je merané od referencného povrchu ako
vzdialenost P v smere hlavnej osi.

Maximalna pripustna diZka prsta plati, kym sa nedosiahne
nomindlny prevadzkovy tlak. S vy$simi tlakmi sa musi
diZka prsta zniZit pomerne vo¢i nominalnemu prevadzko-
vému tlaku.

Presnost opakovania: je zadefinovand ako rozptyl
koncovej polohy pocas 100 za sebou nasledujtcich
zdvihov.

Hmotnost obrobku: sa vypocitava zo silového tchopu s
koeficientom statického trenia 0,1 a stupfiiom bezpecnosti
2 vodi skiznutiu obrobku pri zrychlen{ v ddsledku gravi-
tacie g. Pre tvarové alebo zachytné uchopenie st tu
vyrazne vysSie pripustné hmotnosti obrobku.

Doby uzatvarania a otvarania: su Cisté doby pohybu
zakladnych Celusti bez prstov uchopovaca Specifickych pre
aplikaciu. Casy spinania ventilu, ¢asy plnenia hadice alebo
reakcné casy PLC nie su zahrnuté a musia byt zohladnené
pri vypocte Casov cyklov.

© Linearny modul KLM pre horizon-
tdlny pohyb
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Uchopovac pre malé komponenty

Spolocnost SCHUNK pontka
viac...

Nasledujice komponenty eSte viac zvySuju produkti-
vitu vyrobku - vhodné doplnenie pre maximalnu
funkcnost, flexibilitu, spolahlivost a riadend vyrobu.

Miniatdrna otocna jednotka Linedrny modul Pick & Place jednotka Ventil na udrZiavanie tlaku

|

-

Indukény bezdotykovy spinac Magnetické spinace Flexibilny senzor polohy Polotovar prsta

® Viac informacii o tychto produktoch ndjdete na nasledovnych produktovych strankach alebo na stranke www.schunk.com.

Moznosti a Specidlne informacie

Mazanie mazivami potravinarskej kvality: Produkt Standardne obsahuje mazivéd kompatibilné s potravinami. PoZiadavky
normy EN 1672-2:2020 nie st splnené v celom rozsahu. Prislusné certifikdty NSF moZno pomocou tidajov 0 mazive uvedenych
v ndvode na obsluhu vyvolat na adrese https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp.
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Uchopovac pre malé komponenty

Technické udaje

Opis

Ident. €.

Idvih na Celust

Zatvaracialotvaracia sila

Hmotnost

Odportcana hmotnost obrobku
Objem valca na jeden dvojity zdvih
Min./menovity/max. prevadzkovy tlak
Doba zatvéranialotvédrania

Max. povolena dizka prsta

Max. povolena hmotnost na jeden prst
Trieda ochrany IP

Min./max. teplota okolia

Presnost opakovania

Cleanroom trieda IS0 14644-1

Rozmery Xx Y x Z

[mm]
[N]
[kg]
[kg]
[cm?]
[bar]
[s]
[mm]
[kg]

[°d

[mm]

[mm]

Uchopovacia sila, vonkajsSie uchopenie

Rozmery a max. zataZenia

Uchopovacia sila

750 - = KGG 220 / &4 bar = KGG 220 / 6 bar

KGG 220 / 8 bar
500
250 T
\\
=
w
Lmm] 35 70 105 40

Bod P - diZka prsta

Uchopovacia sila, vnitorné uchopenie

[l Mx max.10 Nm
My max. 40 Nm

[l Mz max. 24 Nm
[l Fz max. 1400 N

Uchopovacia sila

—KGG 220 / &4 bar = KGG 220 / 6 bar

10007 — kGG 220 / 8 bar

750

500 e

250 I —

=
'
L[mm] 35 70 105 140
Bod P - dlZka prsta

KGG 220
0340312
45
390/515
2
1.95
98
2.5/6/8
0.25/0.25
130
1
30
5/90
0.05
7
220 x 52 x 68

® Uvedené momenty a sily predstavuju statické
hodnoty, vztahuji sa na kazdd zakladnu
Celust a mdZu sa vyskytovat sicasne.
ZataZenia sa smu vyskytovat dodatocne k
momentu vytvorenému uchopovacou silou.

® Pre dosiahnutie plnej uchopovacej sily (v stlade s tabulkou tidajov) méZe byt potrebnych niekolko 100 uchopovacich cyklov.
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Uchopovac pre malé komponenty

Hlavny pohlad KGG 220
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Vykres zobrazuje uchopovac v zakladnej verzii so zatvorenymi celustami, A, a Hlavné/priama pripojka, Priechodny otvor
bez zohladnenia rozmerov moznosti opisanych nizsie. otvéranie uchopovaca @ Montazna hibka
B, b Hlavné/priama pripojka, < . <
@® Ventil na udrZiavanie tlaku SDV-P sa méZe pouZivat na ddrzbu zatvérarp:ie uchoppoF:/aJEa @ Vr’10dne pre centrovacie puzdra
uchopovacej sily (pozri kataldgovu ¢ast prislusenstva). o . @ Hibka otvoru pre centrovacie
() Pripojka uchopovata puzdro v protilahlom diele

@ Pripojka prsta SnimacIN ...

Maximdlne povolené precnievanie prsta

i@

Y [mm] 80% Lipay

[ Povoleny rozsah [ Nepovoleny rozsah

L™ je ekvivalentné maximalnej povolenej dizke prsta, vid tabulku
technickych tdajov.
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Uchopovac pre malé komponenty

Priame pripojenie M3 bez pouzitia hadice

Konstrukcia cel'uste
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@ Adaptér @ Uchopovate Navrh rozmerov pripojeni prstov uchopovaca

Priame pripojenie sa pouZiva pre dodavanie stlaceného vzduchu bez
hadic. Namiesto toho je tlakové médium vedené cez vyvitané otvory v
montéznej platni.

SDV-P ventil na udrZiavanie tlaku

Polotovary prstov RB 220
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@ Uchopovace SDV-P ventil na udrZiavanie
tlaku

SDV-P ventil na udrZiavanie tlaku zaistuje v situaciach nidzového
zastavenia, Ze tlak v komore piestu pneumatického uchopovaca
vykyvného, linedrneho modulu a modulu rychlej vymeny sa doCasne
udrzi.

Opis Ident. €. Odporicany priemer hadice
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby bolo moZné pri prisluSnom variante uchopovaca dosiahnut
uvedenu dobu zatvérania a otvarania, je nutné pouzit odporicany
priemer hadice. Priame priradenie prislusného variantu uchopovaca k
vhodnej jednotke SDV-P ndjdete na stranke www.schunk.com.

Vykres zndzorriuje polotovar prsta, ktory moze zékaznik prepracovat.

Opis Ident. ¢. Material Rozsah dodavky
RB 220 0300286 Hlinik (3.3206) 2
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Uchopovac pre malé komponenty

Indukcéné bezdotykové spinace

90 |
17

@ Vyvod kéabla Snimac N ...
Priamo namontované monitorovanie koncovej polohy.
Opis Ident. ¢&. Casto v kombinacii
IN 80-S-M12 0301578
IN 80-5-M8 0301478 [ ]
INK 80-S 0301550
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503
KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
CLI-M12 0301464
CLI-M8 0301463
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999
KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998
KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BW08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [ ]
KV BW12-SG12 3P-0030-PNP 0301595
KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596
KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 [ ]
V2-M8 0301775 [
Vi4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Pre snimanie dvoch poldh st pre kazdu jednotku potrebné dva
snimace. Volitelne st k dispozicii predlZovacie kdble alebo rozdelovace
snimacov. Dal3ie produktové varianty snimaca, doplfiujlice informécie
a technické Gdaje ndjdete v kapitole katalégu, ktord sa venuje
snimacu.
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SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com

schunk.com
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