SCHUNK ‘o °
Superior Clamping and Gripping

Karta danych produktu
Chwytak katowy SWG



SWG

Chwytak katowy

Smukty ksztatt. Niezawodny. Szybki.

Chwytak SWG do matych komponentow

Waski, dwukierunkowy dwupalcowy chwytak katowy.

Zakres zastosowania

Do uniwersalnych zastosowan w czystych i lekko zabrud-
zonych srodowiskach. 0Odpowiedni do zastosowan
wymagajacych zoptymalizowanego przestrzennie rozsta-
wienia chwytakoéw.

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

Waska konstrukcja umozliwia ustawienie chwytakow w
rzedzie

Sprezynowe utrzymywanie sity chwytu trzyma detal
réwno nawet przy spadku cisnienia

Konstrukcja klinowo-hakowa zapewnia przenoszenie
duzej mocy i synchronizacje chwytu

Niska masa oraz kompaktowa konstrukcja do przemiesz-
czania w ograniczonej przestrzeni bez konturow
kolizyjnych

Monitorowanie za pomocg elektronicznych czujnikéw
magnetycznych wpasowanie w szczeling obudowy z
oszczednoscig miejsca

il ] M = ™

Rozmiary Masa Moment wywierany Kat na szczeke Ciezar przedmiotu
llosc: 8 0.0025 .. 0.213 kg podczas chwytania 15° obrabianego
0.01..2.8 Nm 0.007 .. 0.46 kg




SWG

Chwytak katowy

Opis dziatania

Ttok jest poruszany w gére i w dét przez sprezone
powietrze.

Uktad kinematyczny zmienia ruch pionowy w synchroni-
czny i obrotowy ruch chwytajacy szczek podstawowych.

Y 4
(M) Obudowa (3 Uktad kinematyczny
Zoptymalizowany pod katem ciezaru dzieki uzyciu stopu Precyzyjna przektadnia do chwytania centrycznego
aluminium o duzej wytrzymatosci
® System czujnikéw
@ Palce podstawowe elektroniczny czujnik magnetyczny, wpasowanie w
do podtaczania palcéw chwytaka przeznaczonych dla rowek obudowy z oszczednos$cig miejsca

specyficznego elementu obrabianego
® Utrzymanie sity chwytania

Mechaniczne utrzymywanie sity chwytu przy chwytaniu
zewnetrznym

e —
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SWaG

Chwytak katowy

Ogolne informacje dotyczace serii
Zasada dziatania: dwukierunkowy, prowadnicowy uktad
kinematyczny

Materiat obudowy: Stop aluminium, anodowany
Materiat szczeki bazowej: Stop aluminium, anodowany

Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg 1S0 8573-1:2010 [7:4:4].

Gwarancja: 24 miesigce
Charakterystyka zywotnosci: na zamdéwienie

Zakres dostawy: Chwytak w zamdéwionej wersji, zestaw
akcesoriow (tuleje centrujgce / szczegétowa zawartosc
- patrz instrukcja obstugi) oraz informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Instrukcje dotyczace poszczegdlnych
produktéw mozna pobrac ze stron schunk.com/
downloads-manuals.

Utrzymanie sity chwytania: zawsze zintegrowany dzieki
uzyciu sprezyn, mozliwosc stosowania takze z zaworem
podtrzymujacym ci$nienie SDV-P

Przyktad zastosowania

Potréjny modut transferowy do
pakowania w mate kartony

©@ Dwupalcowy chwytak katowy SWG
® C(zujnik kolizji OPR

Moment zamykajacy: to arytmetyczna suma poszczeg6l-
nych momentdw przytozonych do kazdej ze szczek.

Dtugos¢ palca: jest mierzona od powierzchni referencyjnej
jako odlegtos¢ P w kierunku gtéwnej osi.

Powtarzalnos$¢: okresla sie jako rozktad potozenia
skrajnego w 100 kolejnych skokach.

Ciezar przedmiotu obrabianego: jest obliczany dla
uchwytu z pasowaniem wttaczanym ze wspdtczynnikiem
tarcia statycznego 0,1 oraz wspdtczynnikiem 2 zabezpie-
czenia przed poslizgiem elementu obrabianego na skutek
przyspieszenia ziemskiego g. W przypadku uchwytu z
pasowaniem ksztattowym dopuszczalne cigzary elementu
obrabianego sa znacznie wieksze.

Czasy zamykania i otwierania: to czasy ruchu samych
szczek bazowych, bez palcdw chwytaka specyficznych dla
danego zastosowania. Nie obejmuja one czaséw
przetaczania zaworu, czasu napetniania przewoddéw
gietkich ani czaséw reakgji sterownika PLC i powinny by¢
uwzgledniane przy obliczaniu czaséw cyklu.




SWa

Chwytak katowy

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

Miniaturowy modut obrotowy Modut liniowy Jednostka
podnoszaco-umieszczajaca

Programowalny przetacznik Zawor podtrzymujacy
magnetyczny cisnienie

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

Chwytak katowy SWG mozna montowac bezposrednio w rzedzie, aby zmniejszy¢ kontury kolizyjne.

Smarowanie do zastosowan w przemysle spozywczym: Produkt zawiera w standardzie srodki smarne dopuszczone do
kontaktu z zywnos$cig. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie s3 w petni spetnione. Odpowiednie certyfikaty NSF mozna
zobaczyc na stronie https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp, korzystajac z informacji o srodkach smarnych w instrukcji obstugi.




SWG 10

Chwytak katowy

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Kat otwarcia na szczeke

Kat zamkniecia na szczeke do maks.
Moment zamykajacy

Moment zamykajacy generowany przez sprezyne
Masa

Zalecana masa detalu

Objetosc cylindra na podwéjny skok
Min./znam./maks. ci$nienie robocze
czas zamykania/otwierania

Maks. dopuszczalna dtugosc palca
Maks. dopuszczalna masa na palec
Stopieni ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia

Powtarzalnos¢

Wymiary Xx Y x Z

[°]
[
[Nm]
[Nm]
[kg]
[ke]
[cm3]
[bar]
[s]
[mm]
[kg]

[
[mm]

[mm]

Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia
Sita chwytania
5+ —SWG10/4 bar =SWG 10 / 4 bar
L
\\
3
AN
AN
1 ——
= e
L[mm] 3 6 9 12 15
Punkt P - dtugosc palca
B Vx 0.04 Nm ] Mz 0.04 Nm
maks.

Krzywa momentu zamykajacego

maks.
B Fz maks.6 N

Moment zamykajgcy )
—M (o) ® Okreslone momenty obrotowe i sity s3

wartosciami statycznymi, ktére dotycza
wszystkich szczek bazowych i moga
wystepowac jednoczesnie.

M [Nm]

O in O o
ae] %mn max

Kat otwarcia

SWG 10
0305116
15

7

0.01
0.0027
0.0025
0.007
0.055
41616.5
0.015/0.02
10

0.003

30

5/90

0.05
10.5x5x15




SWG 10

Chwytak katowy

Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknietymi A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Pasuje do tulei centrujacych
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka Gteboko$¢ otworu na tuleje
B, b Ztgcze gtdwne / bezposrednie, i $ci iacei
® Zawdr podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie zaqml(niggcie chwytali)a cen.trUch.q wczgscl k?ntrujacej
podtrzymujace site chwytania (zob. czg$¢ katalogu poswigcona Waz sprezonego powietrza
akcesoriom). @ Itgcze chwytaka EMERSON AVNETICS, seria TU1-S
@ Ztacze palca (#3.0-0.6), nr zam.:

1820712066 (-67/-68/-69)

Przytacze powietrza




SWG 10

Chwytak katowy

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Y

Yo
N\

1l

Lmax

Z [mm]

Y [mm] 50 % Linay

Optyczny przetacznik zblizeniowy

[ Dopuszczalny zakres [ Niedopuszczalny zakres

Lmax odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych

Zawoér podtrzymujacy cisnienie SDV-P

Urzadzenie Swiattowodowe
Keyence FU-49X

Wzmacniacz Swiattowodowy
Keyence FS-N41P

Wykrywanie potozenia koricowego za pomoca optycznego czujnika
zblizeniowego umozliwia wykrywanie zwtaszcza miniaturowych
chwytakéw. Kazdy chwytak wymaga zastosowania jednego czujnika
(urzadzenia przewodzacego $wiatto) i jednego wzmacniacza.

Zawoér podtrzymujacy cisnienie
SDV-P

@ Chwytaki

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby uzyskac okreslone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecana srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znalez¢ na stronie internetowej schunk.

com.
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Chwytak katowy




SWG 12

Chwytak katowy

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Kat otwarcia na szczeke

Kat zamkniecia na szczeke do maks.
Moment zamykajacy

Moment zamykajacy generowany przez sprezyne
Masa

Zalecana masa detalu

Objetosc cylindra na podwéjny skok
Min./znam./maks. ci$nienie robocze
czas zamykania/otwierania

Maks. dopuszczalna dtugosc palca
Maks. dopuszczalna masa na palec
Stopieni ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia

Powtarzalnos¢

Wymiary Xx Y x Z

[°]
[
[Nm]
[Nm]
[kg]
[ke]
[cm3]
[bar]
[s]
[mm]
[kg]

[
[mm]

[mm]

Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia
Sita chwytania

12 4 —SWG12/4 bar =SWG 1216 bar

10 \\

8 \\

6

\

4 g

P T —

=

“Limm] & 6 8 10 2 W 16 18

Punkt P - dtugosc palca
B Vx 0.06 Nm [ Mz 0.06 Nm
maks.

Krzywa momentu zamykajacego

maks.
B Fz maks.7N

Moment zamykajgcy )
—M (o) ® Okreslone momenty obrotowe i sity s3

wartosciami statycznymi, ktére dotycza
wszystkich szczek bazowych i moga
wystepowac jednoczesnie.

M [Nm]

O in O o
ae] %mn max

Kat otwarcia

SWG 12
0305115
15

7

0.03
0.009
0.0048
0.017

0.07
41616.5
0.015/0.02
12

0.006

30

5/90

0.05
13x6.5x18.5




SWG 12

Chwytak katowy

Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknietymi
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej.

® Zawdr podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie
podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona
akcesoriom).

A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie,
otwarcie chwytaka

B, b Ztacze gtédwne | bezposrednie,
zamkniecie chwytaka

@ Itgcze chwytaka

@ Itgcze palca

Przytacze powietrza

@ Pasuje do tulei centrujgcych

Gtebokos¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

W3z sprezonego powietrza
EMERSON AVNETICS, seria TU1-S
(6 3.0-0.6), nr zam.:
1820712066 (-67/-68/-69)




SWG 12

Chwytak katowy

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Y

Yo
N\

1l

Lmax

Z [mm]

Y [mm] 50 % Linay

Optyczny przetacznik zblizeniowy

[ Dopuszczalny zakres [ Niedopuszczalny zakres

Lmax odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych

Zawoér podtrzymujacy cisnienie SDV-P

o

Urzadzenie Swiattowodowe
Keyence FU-49X

Wzmacniacz Swiattowodowy
Keyence FS-N41P

Wykrywanie potozenia koricowego za pomoca optycznego czujnika
zblizeniowego umozliwia wykrywanie zwtaszcza miniaturowych
chwytakéw. Kazdy chwytak wymaga zastosowania jednego czujnika
(urzadzenia przewodzacego $wiatto) i jednego wzmacniacza.

Zawoér podtrzymujacy cisnienie
SDV-P

@ Chwytaki

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby uzyskac okreslone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecana srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znalez¢ na stronie internetowej schunk.

com.
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Chwytak katowy




SWG 16

Chwytak katowy

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Kat otwarcia na szczeke

Kat zamkniecia na szczeke do maks.
Moment zamykajacy

Moment zamykajacy generowany przez sprezyne
Masa

Zalecana masa detalu

Objetosc cylindra na podwéjny skok
Min./znam./maks. ci$nienie robocze
czas zamykania/otwierania

Maks. dopuszczalna dtugosc palca
Maks. dopuszczalna masa na palec
Stopieni ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia

Powtarzalnos¢

Wymiary Xx Y x Z

[°]
[
[Nm]
[Nm]
[kg]
[ke]
[cm3]
[bar]
[s]
[mm]
[kg]

[
[mm]

[mm]

Sita chwytania, chwyt sr. zewn.

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania

= SWG 16 / &4 bar

— SWG 16 / 6 bar

20

15\
0

° T~
—
= — ——
w
L[mm] 5 10 15 20 25

Punkt P - dtugosc palca

Krzywa momentu zamykajacego

0.1 Nm 0.1 Nm

B Vx

maks.

B vz

maks.
B Fz maks.10 N

=M (o)

Moment zamykajgcy

M [Nm]

ol
ofe] %m0

q’max

Kat otwarcia

SWG 16
0305104
15

7

0.058
0.017
0.011
0.027

0.12
41616.5
0.015/0.02
15

0.012

30

5/90

0.05
19x8x28.5

® Okreslone momenty obrotowe i sity s3
wartosciami statycznymi, ktére dotycza
wszystkich szczek bazowych i moga
wystepowac jednoczesnie.




SWG 16

Chwytak katowy

Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknigtymi A, a Ztacze gtdwne | bezposrednie, @ Ztacze palca
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka @ Pasuje do tulei centrujacych

B, b Ztacze gtdwne / bezposrednie, @ Gtebokos¢ otworu na tuleje
zamkniecie chwytaka centrujaca w czesci kontrujacej
@ Itgcze chwytaka

® Zawdr podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie
podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona
akcesoriom).

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Y

L))
IR\

Z [mm]

Y [mm] 50 % Linay

[ Dopuszczalny zakres [ Niedopuszczalny zakres

Lmax odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych




SWG 16

Chwytak katowy

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P Automatyzacja montazu modularnego

@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie @ Chwytaki Ptyta adaptera AS
sbv-p Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie ciSnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gigtkiego montazu modularnego”.
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 [

® Aby uzyskac okredlone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.

Monitorowanie zestawien szeregowych

MMS-P 10 mm

UWAGA: Monitorowanie odbywa sie za pomoca wytacznikéw magnetycz-
nych, a w przypadku ustawienia kilku jednostek jedna przy drugiej nalezy
zachowa¢ minimalng odlegtos¢ miedzy jednostkami wynoszaca X mm.




SWG 16

Chwytak katowy

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

Monitorowanie potozenia za pomocg dwdch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [ ]
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.




SWG 20

Chwytak katowy

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Kat otwarcia na szczeke

Kat zamkniecia na szczeke do maks.
Moment zamykajacy

Moment zamykajacy generowany przez sprezyne
Masa

Zalecana masa detalu

Objetosc cylindra na podwéjny skok
Min./znam./maks. ci$nienie robocze
czas zamykania/otwierania

Maks. dopuszczalna dtugosc palca
Maks. dopuszczalna masa na palec
Stopieni ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia

Powtarzalnos¢

Wymiary Xx Y x Z

[°]
[
[Nm]
[Nm]
[kg]
[ke]
[cm3]
[bar]
[s]
[mm]
[kg]

[
[mm]

[mm]

Sita chwytania, chwyt sr. zewn.

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania

—SWG 20 / &4 bar = SWG 20 / 6 bar

30

}

——
—_———

FIN]

L[mm] 10 20 30
Punkt P - dtugosc palca

Krzywa momentu zamykajacego

0.16 Nm 0.16 Nm

B Vx

maks.

B vz

maks.
[l Fz maks.14 N

Moment zamykajgcy
=M (a)

M [Nm]

al°] Olmin 0 Ol max

Kat otwarcia

SWG 20
0305105
15

7

0.11

0.033
0.019
0.043

0.25
41616.5
0.015/0.02
18

0.02

30

5/90

0.05
23.5x10x 35

® Okreslone momenty obrotowe i sity s3
wartosciami statycznymi, ktére dotycza
wszystkich szczek bazowych i moga
wystepowac jednoczesnie.




SWG 20

Chwytak katowy
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknigtymi A, a Ztacze gtdwne | bezposrednie, @ Ztacze palca
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka @ Pasuje do tulei centrujacych

B, b Ztacze gtdwne / bezposrednie,
zamkniecie chwytaka

@ Itgcze chwytaka

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje

® Zawdr podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie
centrujaca w czesci kontrujacej

podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona
akcesoriom).

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Y

L))
IR\

r— Lo |
€
E
N
Y [m m] 50% I-max
. Dopuszczalny zakres . Niedopuszczalny zakres

Lmax odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych




SWG 20

Chwytak katowy

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P Automatyzacja montazu modularnego

@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie @ Chwytaki Ptyta adaptera AS
sbv-p Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie ciSnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gigtkiego montazu modularnego”.
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 [

® Aby uzyskac okredlone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.

Monitorowanie zestawien szeregowych

UWAGA: Monitorowanie odbywa sie za pomoca wytacznikéw magnetycz-
nych, a w przypadku ustawienia kilku jednostek jedna przy drugiej nalezy
zachowa¢ minimalng odlegtos¢ miedzy jednostkami wynoszaca X mm.




SWG 20

Chwytak katowy

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

@ Ogranicznik czujnika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.




SWG 25

Chwytak katowy

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Kat otwarcia na szczeke

Kat zamkniecia na szczeke do maks.
Moment zamykajacy

Moment zamykajacy generowany przez sprezyne
Masa

Zalecana masa detalu

Objetosc cylindra na podwéjny skok
Min./znam./maks. ci$nienie robocze
czas zamykania/otwierania

Maks. dopuszczalna dtugosc palca
Maks. dopuszczalna masa na palec
Stopieni ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia

Powtarzalnos¢

Wymiary Xx Y x Z

[°]
[
[Nm]
[Nm]
[kg]
[ke]
[cm3]
[bar]
[s]
[mm]
[kg]

[
[mm]

[mm]

Sita chwytania, chwyt sr. zewn.

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania

=SWG 25/ 4 bar = SWG 25/ 6 bar

60

50

l+0\
o\
A\

N
o

——

e ——

FINl3

L[mm] 10 20 30 40
Punkt P - dtugosc palca

Krzywa momentu zamykajacego

0.21Nm 0.21Nm

B Vx

maks.

B vz

maks.
B Fz maks.18 N

Moment zamykajgcy
=M (o)

M [Nm]

O in O o
ae] %mn max

Kat otwarcia

SWG 25
0305106
15

7

0.28

0.08

0.035

0.09

0.4
41616.5
0.015/0.02
22

0.028

30

5/90

0.05
28x12x 42

® Okreslone momenty obrotowe i sity s3
wartosciami statycznymi, ktére dotycza
wszystkich szczek bazowych i moga
wystepowac jednoczesnie.




SWG 25

Chwytak katowy

Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknigtymi A, a Ztacze gtdwne | bezposrednie, @ Ztacze palca
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka @ Pasuje do tulei centrujacych

B, b Ztacze gtdwne / bezposrednie,
zamkniecie chwytaka

@ Itgcze chwytaka

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje

® Zawdr podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie
centrujaca w czesci kontrujacej

podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona
akcesoriom).

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Y

L))
IR\

r— Lo |
€
E
N
Y [m m] 50% I-max
. Dopuszczalny zakres . Niedopuszczalny zakres

Lmax odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych




SWG 25

Chwytak katowy

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P Automatyzacja montazu modularnego

@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie @ Chwytaki Ptyta adaptera AS
sbv-p Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie ciSnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gigtkiego montazu modularnego”.
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 [

® Aby uzyskac okredlone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.

Monitorowanie zestawien szeregowych

MMS-P 3 mm

UWAGA: Monitorowanie odbywa sie za pomoca wytacznikéw magnetycz-
nych, a w przypadku ustawienia kilku jednostek jedna przy drugiej nalezy
zachowa¢ minimalng odlegtos¢ miedzy jednostkami wynoszaca X mm.




SWG 25

Chwytak katowy

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

@ Ogranicznik czujnika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.




SWG 32

Chwytak katowy

Sita chwytania, chwyt sr. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania

—SWG 32 / 4 bar =SWG 32/ 6 bar
100

80

oA\
AN

NN

—_———

———

L[mm] 10 20 30 40 50
Punkt P - dtugosc palca

B Vx 0.28 N\m [ Mz 0.28 Nm

. ks. ks.
Krzywa momentu zamykajgcego maks [ ] P2 maks. 26 N

Moment zamykajgcy )
—M (o) ® Okreslone momenty obrotowe i sity s3

wartosciami statycznymi, ktére dotycza
wszystkich szczek bazowych i moga
wystepowac jednoczesnie.

B
= g9 “m° =
Kat otwarcia
Dane techniczne
Opis SWG 32
Nrid. 0305107
Kat otwarcia na szczeke [°] 15
Kat zamknigcia na szczeke do maks. [°] 7
Moment zamykajacy [Nm] 0.62
Moment zamykajacy generowany przez sprezyne [Nm] 0.18
Masa [kg] 0.069
Zalecana masa detalu [ke] 0.156
Objetos¢ cylindra na podwajny skok [em3] 0.85
Min./znam./maks. ci$nienie robocze [bar] 4/616.5
czas zamykanialotwierania [s] 0.02/0.025
Maks. dopuszczalna dtugosc palca [mm] 28
Maks. dopuszczalna masa na palec [kg] 0.036
Stopieni ochrony IP 30
Min./maks. temperatura otoczenia [eq] 5190
Powtarzalnos¢ [mm] 0.05

Wymiary Xx Y x Z [mm] 35x 16 x 48




SWG 32

Chwytak katowy

Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknigtymi A, a Ztacze gtdwne | bezposrednie, @ Ztacze palca
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka @ Pasuje do tulei centrujacych

B, b Ztacze gtdwne / bezposrednie, @ Gtebokos¢ otworu na tuleje
zamkniecie chwytaka centrujaca w czesci kontrujacej
@ Itgcze chwytaka

® Zawdr podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie
podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona
akcesoriom).

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Y

L))
IR\

Z [mm]

Y [mm] 50 % Linay

[ Dopuszczalny zakres [ Niedopuszczalny zakres

Lmax odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych




SWG 32

Chwytak katowy

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P Automatyzacja montazu modularnego

@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie @ Chwytaki Ptyta adaptera AS
sbv-p Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie ciSnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gigtkiego montazu modularnego”.
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 [

® Aby uzyskac okredlone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.

Monitorowanie zestawien szeregowych

MMS-P 10 mm
MMS-P_ | 10 mm |

UWAGA: Monitorowanie odbywa sie za pomoca wytacznikéw magnetycz-
nych, a w przypadku ustawienia kilku jednostek jedna przy drugiej nalezy
zachowa¢ minimalng odlegtos¢ miedzy jednostkami wynoszaca X mm.




SWG 32

Chwytak katowy

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

@ Ogranicznik czujnika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.




SWG 40

Chwytak katowy

Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia
Sita chwytania

180 = SWG 40 / 4 bar = SWG 40/ 6 bar

150

120 \

90 \

60

\
EY —
E‘ I ——
L[mm]10 20 30 40 50 60
Punkt P - dtugosc palca
B Vx 0.35Nm [ Mz 0.35 Nm
maks.

Krzywa momentu zamykajacego

maks.
B Fz maks.30 N

Moment zamykajgcy )
—M (o) ® Okreslone momenty obrotowe i sity s3

wartosciami statycznymi, ktére dotycza
wszystkich szczek bazowych i moga
wystepowac jednoczesnie.

B
= g9 “m° =
Kat otwarcia
Dane techniczne
Opis SWG 40
Nrid. 0305108
Kat otwarcia na szczeke [°] 15
Kat zamknigcia na szczeke do maks. [°] 7
Moment zamykajacy [Nm] 1.2
Moment zamykajacy generowany przez sprezyne [Nm] 0.36
Masa [ke] 0.106
Zalecana masa detalu [ke] 0.24
Objetos¢ cylindra na podwajny skok [em3] 1.6
Min./znam./maks. ci$nienie robocze [bar] 4/616.5
czas zamykanialotwierania [s] 0.025/0.03
Maks. dopuszczalna dtugosc palca [mm] 35
Maks. dopuszczalna masa na palec [kg] 0.05
Stopieni ochrony IP 30
Min./maks. temperatura otoczenia [ec] 5/90
Powtarzalnos¢ [mm] 0.05

Wymiary Xx Y x Z [mm] 40 x 20 x 52




SWG 40

Chwytak katowy

Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknietymi A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Ztacze palca
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka

2 Pasuje do tulei centrujacych

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

B, b Ztacze gtdwne / bezposrednie,

® Zawor podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie zamknigcie chwytaka

podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona
akcesoriom). @ Itacze chwytaka

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Y

L))
IR\

—
Z [mm]

Y [mm] 50 % Linay

[ Dopuszczalny zakres [ Niedopuszczalny zakres

Lmax odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych




SWG 40

Chwytak katowy

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P Automatyzacja montazu modularnego

@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie @ Chwytaki Ptyta adaptera AS
sbv-p Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie ciSnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gigtkiego montazu modularnego”.
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 [

® Aby uzyskac okredlone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.

Monitorowanie zestawien szeregowych

MMS-P 7 mm

UWAGA: Monitorowanie odbywa sie za pomoca wytacznikéw magnetycz-
nych, a w przypadku ustawienia kilku jednostek jedna przy drugiej nalezy
zachowa¢ minimalng odlegtos¢ miedzy jednostkami wynoszaca X mm.




SWG 40

Chwytak katowy

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

@ Ogranicznik czujnika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.




SWG 50

Chwytak katowy

Sita chwytania, chwyt sr. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania

300 —=SWG 50 / 4 bar = SWG 50 / 6 bar

250

200 \
150 \

100 \\

—

50 -
—_ e
=
“ Lmm] 20 40 60 80
Punkt P - dtugosc palca
B Vx 0.45Nm [ Mz 0.45 Nm
maks.

Krzywa momentu zamykajacego

maks.
B Fz maks.40 N

Moment zamykajgcy )
—M (o) ® Okreslone momenty obrotowe i sity s3

wartosciami statycznymi, ktére dotycza
wszystkich szczek bazowych i moga
wystepowac jednoczesnie.

B
= g9 “m° =
Kat otwarcia
Dane techniczne
Opis SWG 50
Nrid. 0305109
Kat otwarcia na szczeke [°] 15
Kat zamknigcia na szczeke do maks. [°] 7
Moment zamykajacy [Nm] 2.8
Moment zamykajacy generowany przez sprezyne [Nm] 0.6
Masa [kg] 0.213
Zalecana masa detalu [ke] 0.46
Objetos¢ cylindra na podwajny skok [em3] 3.8
Min./znam./maks. ci$nienie robocze [bar] 4/616.5
czas zamykanialotwierania [s] 0.03/0.06
Maks. dopuszczalna dtugosc palca [mm] 42
Maks. dopuszczalna masa na palec [kg] 0.08
Stopieni ochrony IP 30
Min./maks. temperatura otoczenia [eq] 5190
Powtarzalnos¢ [mm] 0.05

Wymiary Xx Y x Z [mm] 50 x 25 X 66




SWG 50

Chwytak katowy
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknietymi A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Ztacze palca
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka

2 Pasuje do tulei centrujacych

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

B, b Ztacze gtdwne / bezposrednie,

® Zawor podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie zamknigcie chwytaka

podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona
akcesoriom). @ Itacze chwytaka

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Y

L))
IR\

r— Lo |
€
E
N
Y [m m] 50% I-max
. Dopuszczalny zakres . Niedopuszczalny zakres

Lmax odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych
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Chwytak katowy

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P Automatyzacja montazu modularnego

@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie @ Chwytaki Ptyta adaptera AS
sbv-p Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie ciSnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gigtkiego montazu modularnego”.
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 [

® Aby uzyskac okredlone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.

Monitorowanie zestawien szeregowych

UWAGA: Monitorowanie odbywa sie za pomoca wytacznikéw magnetycz-
nych, a w przypadku ustawienia kilku jednostek jedna przy drugiej nalezy
zachowa¢ minimalng odlegtos¢ miedzy jednostkami wynoszaca X mm.




SWG 50

Chwytak katowy

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

@ Ogranicznik czujnika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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