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Uniwersalny modut liniowy

Elastyczny. Modutowy. Kompaktowy.

Uniwersalny modut liniowy Beta

Uniwersalny modut liniowy z opcjonalnym pasem zebatym lub napedem wrzeciona i réznymi opcjami prowadnic

Zakres zastosowania

Uniwersalny modut liniowy z opcjonalnym napedem z pasem zebatym w celu zapewnienia wysokiego przyspieszenia i
predkosci lub napedem z wrzecionem w celu zapewnienia precyzyjnego pozycjonowania przy wysokich sitach napedu.

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

Adaptacyjny silnik napedowy do wszechstronnego
zastosowania i tatwej integracji z istniejgcymi koncepc-
jami sterowania

Opcjonalne napedzanie pasem lub wrzecionem w celu
zapewnienia optymalnego napedu dla danego
zastosowania

Rézne opcje prowadnic zapewnia optymalng adaptacje do
konkretnego zastosowania

al 2 is

Rozmiary Maks. skok
llosé: 1 860 .. 7710 mm

Maks. sita napedowa
500 .. 18000 N

Ekonomiczna wersja bazowa z podstawowymi funkcjami
do prostych i ekonomicznych zastosowan

Kompaktowe wymiary mniej konturéw kolizyjnych

Zintegrowana tasma pokrywy zapewnia wielofunkcyjnosc
i dtuga zywotnos¢ narzedzia

Mocowanie za pomoca nakretek teowych lub wpustu
przesuwnego zapewnia elastyczng integracje

—

Powtarzalnos¢
+0.03 .. 0.08 mm

Maks. predkosc
0.5..8 mis
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Opis dziatania

Suwak jest napedzany przez pas zgbaty lub wrzeciono ze elementy prowadzace. Serwomotor jest zwykle potaczony
srubg kulowg oraz jest precyzyjnie prowadzony na z profilem poprzez wat napedowy.

(podwajnej) profilowanej prowadnicy szynowej. Pas

pokrywy przechodzi przez suwak i zabezpiecza naped oraz

@ Profil aluminiowy O EG T GEREH U ER L (1 GIVE]
Samoutrzymujacy i wytrzymaty chroni przed duzymi zanieczyszczeniami wzdtuz catej

dtugosci prowadnicy
@ Profilowana prowadnica szynowa

zapewnia maksymalng doktadno$¢ umiejscowienia i ® Pas zebaty
obciazen chwilowych Przeksztatca ruch obrotowy na ruch liniowy

(® Wrzeciono ze srubg kulowg
Przeksztatca ruch obrotowy na ruch liniowy

e —

SCHUNK &7
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Szczegotowy opis dziatania

0s pasa zebatego z silnikiem zamontowanym pod katem prostym

Niniejsza ilustracja ukazuje montaz silnika pod katem prostym na osi z pasem
zebatym za pomoca stozka silnika, sprzegta i przektadni.

@ Naped z pasem zebatym @ Przektadnia
® Obudowa silnika © Serwomotor
© Sprzeg

Zsynchronizowane osie z pasem zebatym z watami potgczeniowymi

Druga os z pasem zebatym mozna napedzac za pomocg watu potgczeniowego.

(1]
¢ L)
/" - @ Naped z pasem zebatym O Sprzeg
‘/é / ® Wat potaczeniowy © Przektadnia
—~w % 0 © Obudowa silnika O Serwomotor
;‘ r:"?lJ o @

0$ z wrzecionem, z osiowo zamontowanym silnikiem

Niniejsza ilustracja ukazuje osiowy montaz silnika na osi z wrzecionem za pomoca
stozka silnika i sprzegta.
©® 05 wrzeciona © Sprzeg

3 ¢ B ’ ® Obudowa silnika O Serwomotor

0s z wrzecionem, z silnikiem zamontowanym pod katem prostym

Silnik mozna zamontowac pod katem prostym na osi z wrzecionem za pomocg

2 kota zebatego stozkowego.
© 0$wrzeciona O Sprzeg
s ° @ Przektadnia stozkowa © Serwomotor
o oA Ll o ° © Obudowa silnika
¥ ¢
°°.s$ ! ‘I gy o A
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0$ z wrzecionem, z rownolegle zamontowanym silnikiem

Aby zapewni¢ oszczednosci dostepnego miejsca, silnik mozna zamontowac
réwnolegle do osi z wrzecionem za pomoca katowego napedu pasowego.

@ 05 wrzeciona © Serwomotor

:\ Q‘f;

.1@

'y

(1] ® Pasowy naped katowy

v
‘o
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Ogolne informacje dotyczace serii

Zasada dziatania: Mozliwo$¢ wyboru napedu z pasem
zebatym lub wrzecionem ze $rubg kulowa

Naped: mozliwo$¢ bezproblemowej adaptacji serwomo-
toréw réznych producentéw

Profil: Wyttaczany aluminiowy profil z plastikowa
pokrywa

Suwak: Aluminiowy suwak z uszczelnieniem szczotkowym

Zakres dostawy: Instrukcja montazu i obstugi z deklaracja
wiaczenia

Gwarancja: 24 miesigce

Warunki otoczenia: Moduty zaprojektowano specjalnie do
uzytkowania w czystym Srodowisku pracy. Pamietaj, ze
zywotnos¢ modutdw moze ulec skrdceniu, jesli beda
uzytkowane w ciezkich warunkach, a w takich przypad-
kach firma SCHUNK nie ponosi odpowiedzialnosci. Aby
uzyska¢ pomoc, skontaktuj sie z nami.

Przyktad zastosowania

Zasilana elektrycznie dwuosiowa
suwnica liniowa z chwytakiem o
dtugim skoku szczek oraz
ustandaryzowana technologia napedy
do zatadunku i roztadunku narzedzi
obrabiarek.

@ Uniwersalny modut liniowy Beta z
napedem z pasem zebatym
® System osadzania kolumnowego

Maks. skok: to maksymalny dopuszczalny skok. Nalezy
wzigc pod uwage odlegtos¢ przyspieszenia i hamowania
oraz mozliwe przejscie poza potozenie graniczne.

Powtarzalnos$¢: Definiowana jako odchytka potozenia
docelowego po 100 cyklach ustalania potozenia w statych
warunkach.

Przyspieszenie i predkos¢: Podane tu wartosci s3
wartosciami maksymalnymi dla zespotdw bez obcigzenia.
Rzeczywiste przyspieszenie i predkos¢ w danym zastoso-
waniu muszg zostac okreslone oddzielnie i moga byc inne
niz wartosci maksymalne.

Uktad lub obliczenia kontrolne: Weryfikacja rozmiaru
wybranego modutu jest konieczna, gdyz inaczej moze
dojsc do przecigzenia. Aby uzyska¢ pomoc, skontaktuj sie z
nami.

©® Uniwersalny modut liniowy Beta z
napedem wrzecionowym

O Chwytak elektryczny EGA o dtugim
skoku
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Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

-

Modut obrotowy, elektryczny Uniwersalny modut obrotowy Chwytak uniwersalny Uniwersalna gtowica
obrotowa

Indukcyjny czujnik System osadzania Naped Suwnica halowa
zblizeniowy kolumnowego

Sl

Pasowy naped katowy Sterownik napedu

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktédw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

podpory wrzeciona: Wsporniki wrzeciona zapewniaja wyzsza predkos¢ ruchu i dtuzsze skoki

Wersja z napedzanym suwakiem: W tej wersji serwomotor jest mocowany na suwaku, a profil porusza sie w pionie.

Elastyczny w wyborze silnika i sterownika: Sterowanie elektryczne odbywa sie za pomocg adaptacyjnego napedu serwo przy uzyciu typowego,
standardowego sterownika, np. firmy Bosch lub Siemens.

tatwosc integracji: tatwosc integracji z systemem sterowania jest zapewniona dzieki mozliwosci podtaczenia zwyktego serwomotoru.

Kompletne rozwigzania: Na zaméwienie firma SCHUNK dostarcza kompletne rozwigzania obejmujace silnik, przektadnie, sterownik i kable.

NOWOSC: wersja ze smarowaniem dopuszczonym do kontaktu z zywnoscig (H1G): na zyczenie, stanowigce rozwigzanie umozliwiajace tatwe wejscie
do technologii medycznej, automatyki laboratoryjnej oraz przemystéw farmaceutycznego i spozywczego. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie s3 w
petni spetnione.
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Jak zamawiac — Naped z paskiem zebatym

B -80-C- ZRS - 32AT5-E - 220 - 1000 - 1420 - AK - AZ1 - 1
Seria produktéw B = Beta
Rozmiar (wersja)

Naped
Z = Naped z pasem zgbatym
A = napedzany suwak

Uktad prowadnicowy
R = prowadnica rolkowa
S = Prowadnica szynowa

Wersja projektowa
S = Standardowo
E = wersja podstawowa

Wersja z napedem
Szerokos¢ paska zebatego i podziatka zebéw

Skok na obrot

Sciezka na skos
Wersja podstawowa jest dostepna tylko w krokach co 100 mm

Dtugosc¢ catkowita

Pokrywa
AK = tasma przykrywajaca

Akcesoria

BL = pasek mocujacy

EMS EMB = mechaniczny wytgcznik kraricowy (S = Siemens, B = Balluff) zataczony
E02/E010 = otwieracz indukcyjny wytgcznika kraricowego z kablem 2 m/10 m zataczony
ES2/ES10 = zamykacz indukcyjny wytgcznika kraficowego z kablem 2 m/10 m zataczony
NS = nakretka teowa

RM = nakretka rombowa

AZ = wat napedowy

Indywidualny projekt

0 = Standardowy
1 = dostosowany (specyfikacja w postaci zwyktego
tekstu)

Akcesoria dodatkowe (oddzielna pozycja)
MGK = kotnierz silnika i sprzegto (wg arkusza wymiarowego)
URT = naped pasowy katowy (z arkusza wymiarowego)
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Jak zamawiac — Naped wrzeciona ze sruba kulowa

B - 80 - SRS - M - 2020 - 1000 - 1430 - 2SA - 2ES2 - O
Seria produktéw B = Beta
Rozmiar (wersja)

Naped
S = Wrzeciono

Uktad prowadnicowy
R = prowadnica rolkowa
S = Prowadnica szynowa

Wersja projektowa
S = Standardowo

Typ napedu
M = pojedyncza nakretka (Sruba kulowa)
MM = podwdjna nakretka (Sruba kulowa)

Wersja z napedem
Srednica i skok ($ruba kulowa)

Sciezka na skos
Dtugosc catkowita

Podpory wrzeciona (SA)
(Liczba)

Akcesoria

BL = pasek mocujacy

EMS EMB = mechaniczny wytgcznik kraricowy (S = Siemens, B = Balluff) zatgczony
E02/E010 = otwieracz indukcyjny wytacznika kracowego z kablem 2 m/10 m

E%%EQBL zamykacz indukcyjny wytgcznika kraricowego z kablem 2 m/10 m
zatgczony
NS = nakretka teowa

RM = nakretka rombowa

Indywidualny projekt

0 = Standardowy
1 = dostosowany (specyfikacja w postaci zwyktego
tekstu)

Akcesoria dodatkowe (oddzielna pozycja)

MGK = kotnierz silnika i sprzegto (wg arkusza wymiarowego)
URT = naped pasowy katowy (z arkusza wymiarowego)

KRG = bezposrednio przymocowane kota zebate stozkowe

Tasma maskujaca jest standardem dla napedu wrzeciona ze Sruubg kulowa.
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Dane techniczne

Opis

Maks. skok H

Maks. sita napedowa
Powtarzalnos¢

Maks. dtugosc catkowita

Maks. predkos¢

Maks. przyspieszenie

Min./maks. temperatura otoczenia
Masa wtasna podstawy wraz z suwakiem
Dodatkowa masa na skok 100 mm
Ciezar suwaka

Masa wtasna suwaka, dtugiego
Ciezar napedu suwaka

Uktad prowadnicowy

Liczba szyn

Wielkosc¢ szyn

Koncepcja napedu

Moment jatowy

Moment bezwtadnosci

Typ pasa zgbatego

Sciezka przemieszczania na jeden obrét
Srednica wrzeciona

Podziatka wrzeciona

Maks. predkos¢ wrzeciona

[mm]
[N]
[mm]
[mm]
[mis]
[m/s?]
[
[kg]
[kg]
[kg]
[kg]
[kg]

[Nm]
[kgm?]

[mm]
[mm]
[mm]

[1/min]

Maks. sita napedowa (pas zebaty)*

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita napedowa
—B180-C-255 B 180-C-ASS
6000
5000
4000
3000
=
=y mis] 1 2 3 4 5
Predkos¢
Podpory wrzeciona**
Predkosc obrotowa
0SA  2SA  4SA  6SA 8SA

\

3000
2500 \ \

2000 \ \

1500 \

1000 \

= ~
E —
s [mm] 2000 3000 4000 5000 6000
Dtugosc osi
B 180-C-255 B 180-C-ASS
5500 5470
6000 3500
+0.08 +0.08
6200 6200
5 5
60 60
0/80 0/80
39.7 51.5
2.6 3.6
14.65
15.75
27.35

Prowadnica szynowa
2

25

Naped pasowy

8

0.0465

75 AT 10

320

Prowadnica szynowa
2

25

Naped pasowy

8

0.0775

75 AT 10

320

1800 Nm Fy maks.8000 N

B Vx

maks.

My 3600 Nm [l Fz maks.15000 N

maks. -Fz 8000 N
L Mz 1800 Nm maks

maks.

® Wskazane sity i momenty sa wartosciami
maksymalnymi dla danego obcigzenia. W
przypadku jednoczesnego przytozenia kilku
sit i/lub momentéw obrotowych, maksym-
alne dopuszczalne wartosci indywidualne sa
nizsze.

B 180-(-SSS
5030

12000
+0.03

5600

Prowadnica szynowa
2

25

Naped wrzeciona
2.5

0.000639

32
5/10/20/40/60
3000

® Nalezy pamietac, ze dtugie ptyty slizgowe i zastosowanie podpdr wrzeciona (SA) zmniejszaja maksymalny skok H.

Standardowe podpory wrzeciona SCHUNK z funkcja ttumienia hatasu (SAG) zmniejszaja maksymalny skok 0 10 mm na kazde 2 SAG.

Nalezy pamietac, ze moment bezwtadnosci osi wrzeciona odnosi sie do jednego metra.

* Okre$lone sity napedowe s3 wartosciami maksymalnymi dla modutéw z napedem z pasem zebatym i dotycza podanej predkosci.

** Na schemacie pokazano maksymalna predkos¢ wrzeciona w zaleznosci od predkosci podpér wrzeciona (SA) oraz catkowitej dtugosci modutu.
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Rzut gtéwny C-ZSS
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Na rysunku przedstawiono standardowg konstrukcje modutu bez

uwzglednienia wymiaréw opcji opisanych ponizej.

@ Modut liniowy ztgcza
@ Element przytaczeniowy

@ Itacze napedu
@ Skok znamionowy

@ It3cze uktadu smarowania

@ Z dtuga ptyta Slizgowa

Po obu stronach

@ Pasuje do trzpieni centrujacych

Pasuje do elementow
centrujacych
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Rzut gtéwny C-ASS
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Na rysunku przedstawiono standardowg konstrukcje modutu bez

uwzglednienia wymiaréw opcji opisanych ponizej.

@ Modut liniowy ztgcza
@ Element przytaczeniowy

@ Itacze napedu
@ Skok znamionowy

@ Itgcze uktadu smarowania
Po obu stronach
@ Pasuje do trzpieni centrujacych

Pasuje do elementéw
centrujacych




Beta 180

Uniwersalny modut liniowy

Rzut gtéwny C-SSS

(9)
A+380+H+8
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8 | o o ¢ o 2o i
S5— ‘©©©‘ @@‘@@) ‘©@©‘ o
e B e e R -
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Na rysunku przedstawiono standardowg konstrukcje modutu bez @ Modut liniowy ztacza @ Ztacze uktadu smarowania
uwzglednienia wymiaréw opcji opisanych ponizej. @ Element przytaczeniowy @ Z dtuga ptyta Slizgowa
® Standardowe podpory wrzeciona SCHUNK z funkcja ttumienia hatasu @ Ztcze napedu @ Po obu stronach
(SAG) zmniejszaja maksymalny skok o 10 mm na kazde 2 SAG. @ Liczba wspornikéw wrzeciona @ Pasuje do trzpieni centrujgcych
@ Skok znamionowy Pasuje do elementéw

centrujgcych
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Okreslenie strony Waty napedowe w profilu (naped zebatkowy)

R
S
X
X

o
o
°

AE’[ ’Eﬁ B =l = = s =

i
i
i
i

f il ¢ 5 ¢ b & v §
E L] L] L] L] ° ° L °
. o . o e I
D— % % S 2 S 2
1
[ { °%® @ ° e &°
T o e B
[ | 0@ @ o © &o
1 =]
/TN /
( J
J4)C
@ Potozenie standardowe W opisie zaméwienia nalezy zdefiniowac gniazdo watu napedowego w
tacznika kraricowego zaleznosci od zastosowania osi. Poszczeg6lne waty napedowe sg
wymagane w zaleznosci od kombinacji osi oraz synchronizacji
Niniejszy rysunek ukazuje okreslenie stron. Jest to podstawa wszystkich mechanicznej.
potaczen montazowych.
Waty napedowe w suwaku (naped zebatkowy) Mocowanie
9.2
AZ1 AZ2 AZ6 =
s

]
]
]
e
-
X@

= = = = S g ! (13)
SERER L
- o o o o @ /] N
| o
o IL10.4 N
< = (90)
- I 18.6 a4
L 135
202
| . L L 224
W opisie zaméwienia nalezy zdefiniowac gniazdo watu napedowego w (3 Pasek mocujacy Boczna nakretka teowa
zaleznosci od zastosowania osi. Poszczegélne waty napedowe s3 Nakretka teowa na dole

wymagane w zaleznosci od kombinacji osi oraz synchronizacji
mechanicznej. Na rysunku pokazano pozycje dla opcji montazowych.
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Elementy mocujace

Wat potaczeniowy

( )} /
0 Rmé 9 -4
dTq] B re-s- g

‘o1
\ZUNS3 —Mé -
13) N 7]
A \Y/BL3 = s
o~ Al /B o Q
'_L TQ N ,‘[
T © O El
M6 N oir b
——
AL 60 a9
80 30
@ Pasek mocujacy Boczna nakretka teowa Opis Wat potaczeniowy Min. AA
Nakretka teowa na dole [mm]
Modut mozna przymocowac za pomoca nakretek typu T lub paskow B 180-(-155 GX8/GX16 370
mocujacych. Doktadna pozycje montazowa pokazano na sasiedniej B 180-(-5SS GX8 430

ilustracji przyrzadu.

Opis Nrid.
Pasek mocujacy
BL3-80x25x30-01 0331402
Nakretka typu T

NS 3-M6 0331406
NS 6-M10 0331409
RM2-M4 0331425
RM6-M6 0331427

Pasowy naped katowy

Schemat ideowy kotnierza silnika

N -
VAN (92) N
90) N (91
B _Cc._ A

Nl

@ Jednostka liniowa W zaleznosci od przetozenia
(8) tacze napedu przektadni i konstrukeji pasa

Kierunek mocowania pasowego zgbatego.

napedu katowego

Pasowy naped katowy zapewnia rézne rozwigzania napedowe w
ograniczonej przestrzeni. Firma SCHUNK oferuje odpowiednie przektadnie
zebate wichrowate do danego napedu.

Opis G H | J K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
B 180-(-5SS 328 190 6L 80 142

® Mozliwe przetozenia przektadni:i=1:1,i=2:10razi=3:1

Dtugos¢ silnika / watu Dtugos¢ czopu liniowego
napedowego modutu napedowego

@ Dtugosc sprzegta

Osie naszych urzadzed mozna wyposazy¢ w rézne napedy. Firma SCHUNK
oferuje odpowiednie kotnierze silnika i sprzegta do danego napedu.
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Przetaczniki referencyjny i ograniczajacy

@ Wyjscie przewodu Mechaniczne taczniki kraricowe

Indukcyjne wytaczniki
kraricowe i referencyjne

0gdlnie dwa tgczniki E0-02 sg wykorzystywane jako taczniki kraicowe
oraz jeden ES-02 jako tgcznik referencyjny.

Opis Nrid. Czgsto w potaczeniu

E0-02 0331410 [ ]
E0-10 0331412

ES-02 0331411 [ ]
ES-10 0331413

EMB 0331415 [
EMS 0331414

® Pozycje i wymiary tacznikdw kraficowych, tap przetaczajacych oraz
elementéw montazowych moga réznic sie w zaleznosci od zastoso-
wania oraz wybranych tacznikéw kraricowych. Aby uzyskac¢ pomoc,
skontaktuj si¢ z nami.
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