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Katowy chwytak réwnolegty

Elastyczny. Wysoka wydajnosc. Smukty ksztatt.

Rownolegty chwytak katowy GAP

Dwupalcowy chwytak katowy réwnolegty do réwnolegtego chwytania na srednicy zewnetrznej po obréceniu palca chwytaka
0 maks. 90 stopni na kazdg szczeke

Zakres zastosowania

Chwytanie i przenoszenie matych i srednich detali w
srodowiskach o niewielkim zanieczyszczeniu

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

Uktad napedowy skoku katowego i rownolegtego w
jednym module funkcjonalnym

Petny zacisk przy skoku réwnolegtym zapewnia
najwieksza precyzje pozycjonowania

Stabilny uktad kinematyczny zapewnia przenoszenie
duzej mocy i synchronizacje chwytu

Wysoka sita chwytania przy skoku réwnolegtym

Kat otwarcia szczek do 180° zapewnia maksymalna
uniwersalnosc zastosowan

Opcjonalna mozliwos¢ integracji uktadu utrzymywania
sity chwytania zapewnia bezpieczny chwyt nawet w
przypadku braku zasilania

Monitorowanie pozycji koncowej z opcjonalnie standar-
dowymi zestawami monitorowania

Standardowe otwory montazowe pozwala tworzyc
dowolne kombinacje z innymi komponentami systemu
modutowego

Sl Ll M ™

Rozmiary Masa Moment wywierany Kat na szczeke
llosc: & 0.16 .. 1.33 kg podczas chwytania 30 .. 90°
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Opis dziatania

Ttok jest przesuwany do gory i w dét przy uzyciu
sprezonego powietrza. Szczeki bazowe najpierw zaczynaja
sie obracac, a nastepnie przesuwaja sie réwnolegle w
wyniku dziatania dZwigniowego uktadu kinematycznego.

(D Naped ® Uktad kinematyczny
system napedowy z ttokiem dwukierunkowym Napedzany uktad kinematyczny z potgczeniem przegu-
bowym zapewniajacy ruch obrotowy i réwnolegty
@ Obudowa
Zoptymalizowany pod katem ciezaru dzigki uzyciu stopu ® Szczeki bazowe
aluminium o duzej wytrzymatosci do podtaczania palcdw chwytaka przeznaczonych dla

specyficznego elementu obrabianego
(3@ 0sadzona szczeka bazowa

zapewnia ruch obrotowy wzgledem utwardzanych
kotkach cylindrycznych
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Ogolne informacje dotyczace serii

Zasada dziatania: Napedzany uktad kinematyczny z
potaczeniem przegubowym

Materiat obudowy: Stop aluminium, anodowany

Materiat szczeki bazowej: Stal

Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg 1S0 8573-1:2010 [7:4:4].
Gwarancja: 24 miesigce

Charakterystyka zywotnosci: na zamdéwienie

Zakres dostawy: Chwytak w zamdwionej wersji, zestaw
akcesoriéw (tuleje centrujace, o-ringi do bezposredniego
podtaczania | szczegétowa zawarto$¢ — patrz instrukcja
obstugi) oraz informacje dotyczace bezpieczenstwa.
Instrukcje dotyczace poszczegdlnych produktéw mozna
pobrac ze stron schunk.com/downloads-manuals.
Utrzymanie sity chwytania: mozliwe dzieki uzyciu wersji z
mechanicznym utrzymywaniem sity chwytania lub zaworu
utrzymujacego cisnienie SDV-P

Przyktad zastosowania

Elektryczna suwnica liniowa do
centrowania lub przemieszczania
niewielkich komponentdéw.

©® Kompaktowy modut liniowy ELS
® Dwupalcowy chwytak katowy GAP

Moment zamykajacy: to arytmetyczna suma poszczeg6l-
nych momentdw przytozonych do kazdej ze szczek.

Dtugosc palca: jest mierzona od powierzchni referencyjnej
jako odlegtos¢ P w kierunku gtéwnej osi.

Powtarzalnos$¢: okresla sie jako rozktad potozenia
skrajnego w 100 kolejnych skokach.

Ciezar przedmiotu obrabianego: jest obliczany dla
uchwytu z pasowaniem wttaczanym ze wspdtczynnikiem
tarcia statycznego 0,1 oraz wspdtczynnikiem 2 zabezpie-
czenia przed poslizgiem elementu obrabianego na skutek
przyspieszenia ziemskiego g. W przypadku uchwytu z
pasowaniem ksztattowym dopuszczalne cigzary elementu
obrabianego sa znacznie wieksze.

Czasy zamykania i otwierania: to czasy ruchu samych
szczek bazowych, bez palcdw chwytaka specyficznych dla
danego zastosowania. Nie obejmuja one czaséw
przetaczania zaworu, czasu napetniania przewoddw
gietkich ani czaséw reakcji sterownika PLC i powinny by¢
uwzgledniane przy obliczaniu czaséw cyklu.

© Ptaski modut liniowy Delta z
napedem z pasem zebatym
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Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

Miniaturowy modut obrotowy Modut liniowy Jednostka Suwnica liniowa
podnoszaco-umieszczajaca

Przetaczniki magnetyczne Zawor podtrzymujacy System osadzania
cisnienie kolumnowego

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

Utrzymanie sity chwytania wersja AS: Mechaniczny uktad utrzymywania sity chwytania zapewnia przyktadanie minimalnej
sity chwytu nawet w przypadku spadku cisnienia. W wersji AS dziata jako sita zamykajaca. Ponadto urzadzenia
podtrzymujacego site chwytu mozna uzy¢ w celu zwigkszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego chwytu.
Wersja amortyzatora: Wersja z amortyzatorem jest przeznaczona do przemieszczen wymagajacych silnego ttumienia. 0
szczegdty nalezy zapytac producenta.

Standardowo modut ten mozna potaczy¢ z réznymi komponentami systemu modutowego. Z checig udzielimy pomocy.
Smarowanie do zastosowan w przemysle spozywczym: Produkt zawiera w standardzie srodki smarne dopuszczone do
kontaktu z zywnoscig. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie s3 w petni spetnione. Odpowiednie certyfikaty NSF mozna
zobaczy¢ na stronie https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp, korzystajac z informacji o srodkach smarnych w instrukcji obstugi.
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Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia
Sita chwytania
—GAP 28 / 4 bar ~ GAP 28 / 6 bar
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czas zamykanialotwierania
Dane techniczne
Opis GAP 28-030 GAP 28-060 GAP 28-090
Nrid. 0314610 0314611 0314612
Skok na szczeke [mm] 1.5 1.5 1.5
Sita zamykania/otwierania [N] 180/- 180/- 180/-
Kat otwarcia na szczeke 8] 30 60 90
Masa [kg] 0.54 0.54 0.54
Zalecana masa detalu [ke] 0.9 0.9 0.9
Objeto$¢ cylindra na podwéjny skok [cm3] 6.5 10.5 15
Min./znam./maks. cisnienie robocze [bar] 31617 31617 31617
czas zamykanialotwierania [s] 0.17/0.17 0.23/0.23 0.3/0.3
Maks. dopuszczalna dtugosc palca [mm] 50 50 50
Maks. dopuszczalna masa na palec [kg] 0.17 0.17 0.17
Maks. dopuszczalna bezwtadnosc na szczeke [kgem?] 7.45 7.45 T.45
Stopien ochrony IP 40 40 40
Min./maks. temperatura otoczenia [°a 5/60 5/60 5/60
Powtarzalno$¢ [mm] 0.05 0.05 0.05
Warianty i ich charakterystyka
Wersja z utrzymywaniem sity chwytania GAP 28-030-AS GAP 28-060-AS GAP 28-090-AS
Nrid. 0314613 0314614 0314615
Sita zamykania/otwierania [N] 270/- 270/- 270/-
Min. sita sprezyny [N] 90 90 90
Masa [kg] 0.7 0.7 0.7
Objeto$c cylindra na podwéjny skok [cm3] 9 15.5 22
Min./maks. cisnienie robocze [bar] 4.5/6.5 4.5/6.5 4.516.5
czas zamykanialotwierania [s] 0.2/0.16 0.26/0.2 0.35/0.24
Wersja amortyzatora GAP 28-030-S GAP 28-060-S GAP 28-090-S
Nrid. 0314616 0314617 0314618
Masa [kg] 0.58 0.58 0.58
czas zamykanialotwierania [s] 0.13/0.13 0.15/0.15 0.2/0.2

* Modut moze by¢ aktywowany bez zewnetrznego uktadu dtawienia przy okreslonej wartosci maks. momentu bezwtadnosci na szczeke. W przypadku
wiekszych momentéw bezwtadnosci mozliwe jest stosowanie dodatkowego dtawienia.
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Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknigtymi A, a Ztacze gtédwne | bezposrednie, @ Pasuje do trzpieni centrujgcych
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka Gteboko<¢ otworu na tuleje
: . . o B, b Ztacze gtédwne [ bezposrednie, centrujgcg w czesci kontrujacej
® Zamiast sprezynowego, mechanicznego uktadu utrzymywania sity zamknigcie chwytaka i
chwytu lub oprécz niego mozna stosowac zawér podtrzymywania Patrz d.ame techniczne , Kat
cisnienia SDV-P do chwytu na srednicy wewnetrznej lub zewnetrznej (D ntacze chwytaka otwarcia na szczgke",

(zob. rozdziat ,Akcesoria” w katalogu). @ Itacze palca tolerancje obowigzujace dla
@ Pasuje do tulei centrujgcych

pozycji kraricowej otwartej
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Maks. dopuszczalna bezwtadnos¢ J* Maks. dopuszczalna bezwtadnos¢ J*
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* Modut moze by¢ aktywowany bez zewnetrznego uktadu dtawienia
przy okreslonej wartosci maks. momentu bezwtadnosci na szczeke.
W przypadku wigkszych momentéw bezwtadno$ci mozliwe jest
stosowanie dodatkowego dtawienia.

* Modut moze by¢ aktywowany bez zewnetrznego uktadu dtawienia
przy okreslonej wartosci maks. momentu bezwtadnosci na szczeke.
W przypadku wigkszych momentéw bezwtadnosci mozliwe jest
stosowanie dodatkowego dtawienia.

Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M3 Podtrzymywanie sity uchwytu AS
0 » |
Y ~ @ ~ :
™ o : i
i = o o % B
' l ~ o (oo} i
vl 0 i
8§88 L1V 2 o i3
lfl I i
~ o0
@3x1 0.601 —(4) O
$
@ Adapter @ Chwytaki Mechaniczny uktad utrzymywania sity chwytania zapewnia przyktadanie
i minimalnej sity chwytania nawet w przypadku spadku cisnienia. Uktad
Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez ten generuje site zamykajaca. Ponadto urzadzenia utrzymujacego site
uzycia przewodow gietkich. Zamiast nich medium pod cisnieniem ttoczone chwytania mozna uzy¢ w celu zwigkszenia sity chwytania lub w celu

jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowe;j. wykonania chwytu jednokierunkowego.
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Konstrukcja palca

s

Wersja z amortyzatorami
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Na rysunku przedstawiono sugerowany sposob projektowania palcéw
chwytaka.

A (min.) B (maks.) C (maks.) D
[mm] [mm] [mm] [mm]
16 11.9 3.9

11

W wersji z amortyzatorem moment otwierajacy palcéw jest hamowany za

pomocg amortyzatorédw hydraulicznych. Dzigki temu uzyskuje sie krotsze
czasy otwierania.




GAP 28

Katowy chwytak réwnolegty

Elektroniczny przetgcznik magnetyczny MMS

A7) Wyjscie przewodu Czujnik MMS 22...-SA

Czujnik MMS 22..

Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w szczelinie w
ksztatcie litery C.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-5-M8-PNP 0301032 ([ ]
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-5G08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozer potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
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