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Uhlové paralelni chapadlo

Flexibilni. Produktivni. Tenky.

Uhlové paralelni chapadlo GAP

Uhlové paralelni chapadlo se 2 prsty pro paralelni uchopovani za vné&jsi préimér po pfedchozim zatoceni uchopovacich prsti
az 0 90 stupnd na Celist

Oblast pouziti

Uchopovdni a manipulovani malych aZ stfedné velkych
obrobk(l v mirné znecisténych prostredich

Vyhody - Prinos pro Vas
Aktivné pohanény uhlovy a paralelni zdvih v jedné
funkcni jednotce

Absolutni stfedové upnuti v paralelnim zdvihu pro
nejvyssi presnost polohovani

Stabilni kinematika pro vysoky prenos sily a synchronizo-
vané uchopeni

Vysoka uchopovaci sila v paralelnim zdvihu

Uhel rozevieni Celisti aZ 180° pro maximalni flexibilitu pfi
pouZziti

Volitelna integrace udrzeni uchopovaci sily pro pevné
uchopeni i v pfipadé vypadku napdjeni

Monitorovani koncové polohy s volitelnymi standardizo-
vanymi monitorovacimi sadami

Standardizované montazni otvory pro rizné kombinace s
jinymi komponenty z modularniho systému

Sl Ll M ™

Velikosti Vlastni hmotnost Uchopovaci moment Uhel kazdé celisti
Mnozstvi: 4 0.16 .. 1.33 kg 30 .. 90°
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Uhlové paralelni chapadlo

Popis funkce

Pist se pohybuje nahoru nebo dolil plisobenim stlaceného
vzduchu. Zakladni Celisti se nejprve uvedenou do
rotacniho pohybu a pak do rovnobézného pohybu pomoci
pfepinaci pakové kinematiky.
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) Pohon ® umisténi zakladnich celisti
dvojcinny systém pistového pohonu pro rotacni pohyb pres kalené valcové cepy

@ Télo @ Kinematika
je hmotnostné optimalizované diky pouziti vysokopev- Pozitivné Fizena kinematika kloubového spoje pro
nostni hlinikové slitiny otocny a paralelni pohyb

®) Zakladni Celisti
pro prizpdsobeni prstl chapadla pro konkrétni obrobky
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Uhlové paralelni chapadlo

Obecné informace k rade

Princip fungovani: Aktivni pohon kloubovou kinematikou
Material téla: Hlinikova slitina, eloxovana
Material zakladnich celisti: Ocel

Spousténi: pneumaticky, s prefiltrovanym stlacenym
vzduchem dle normy ISO 8573-1:2010 [7:4:4].

Zaruka: 24 mésicl
Parametry Zivotnosti: na vyzadani

Rozsah dodavky: Chapadlo v objednané varianté, sada
piisluSenstvi (stfedici pouzdra, 0-krouzky pro pfimé
pfipojeni/podrobny obsah viz ndvod k obsluze) a
bezpecnostni informace. Navody pro konkrétni produkt si
muZete stahnout na strdnkdch schunk.com/
downloads-manuals.

Zarizeni udrzujici upinaci silu i v pripadé vypadku médii:
mozné s vyuzitim verze s mechanickym udrZzovanim
uchopovaci sily nebo tlakovym ventilem SDV-P

Priklad aplikace

Elektricky linearni portdl pro

dl’ltl. GAP

©® Kompaktni linearni modul ELS
vystfedéni nebo zménu polohy malych @ 2prsté Ghlové paralelni chapadlo

Zaviraci moment: je aritmeticky soucet jednotlivych
moment{ vyvinutych na kaZdou Celist.

Délka prstu: se méfi od referencniho povrchu jako
vzdalenost P ve sméru hlavni osy.

Opakovatelna presnost: je definovdna jako rozlozeni
koncovych poloh béhem 100 po sobé jdoucich zdvihd.

Hmotnost obrobku: se vypocita jako silové uchopovani se
soucinitelem statického tfeti 0,1 a bezpecnostnim
faktorem 2 proti vyklouznuti obrobku pfi zrychleni v
dbsledku gravitace g. V pfipadé uchopeni s tvarovym
stykem jsou pFipustné vyznamné vyssi hmotnosti obrobku

Zaviraci a otviraci casy: jsou doby pohybu vyhradné
zakladnich Celisti bez prstll chapadla specifickych pro
danou aplikaci. Spinaci casy ventill, ¢as pro naplnéni

hadice nebo reakéni ¢asy PLC nejsou zohlednény a proto se
musi brat v Gvahu, kdyZ se vypocitavaji casy cykld.

© Plochy linedrni modul Delta s
pohonem ozubenym femenem
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Uhlové paralelni chapadlo

SCHUNK nabizi vice...

Nasledujici komponenty délaji produkt jesté
produktivnéjsim - vhodné doplnéni pro nejvyssi
funkcnost, flexibilitu, spolehlivost a bezpecnost
procesu.

Miniaturni oto¢nd jednotka Lineadrni modul Jednotka Pick & Place Linearni portal

Magnetické snimace Tlakovy ventil Systém sestaveni sloupku

® Vice informaci o téchto vyrobcich naleznete na nédsledujicich strdnkach nebo na adrese schunk.com.

Moznosti a zvlastni informace

Verze s udrzovani uchopovaci sily AS: Mechanické zafizeni na udrzovani uchopovaci sily zajistuje, aby byla vyvinuta
minimalni upinaci sila, i kdyZ dojde k poklesu tlaku. Plsobi jako uzaviraci sila v provedeni AS. Zafizeni na udrZovani uchop-
ovaci sily Ize navic pouZit také ke zvySeni uchopovaci sily nebo pfi jednordzovém spousténi uchopovani.

Verze s tlumi¢em narazi: K dispozici je verze s tlumi¢em razd zejména pro pohyby s intenzivnim tlumenim. V pfipadé dotaz(
jsme vam rddi k dispozici.

Standardné Ize tento modul kombinovat s rliznymi dily z modularniho systému. Ochotné vam pom(Zeme.

Mazani potravinarské kvality: Vyrobek standardné obsahuje maziva kompatibilni s potravinami. PoZadavky normy EN 1672-
2:2020 nejsou zcela spInény. PFislusné certifikaty NSF jsou k dispozici na adrese https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp pomoci
informaci o mazivu v provoznim navodu.
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Uhlové paralelni chapadlo

Technické udaje

Popis

1D

Zdvih na Celist

Zaviraciloteviraci sila

Uhel otevfeni na Celist

Vlastni hmotnost

Doporucend hmotnost obrobku

Objem vilce na dvojity zdvih
Min./nom./max. provozni tlak
Zaviraciloteviraci cas

Max. pfipustnd délka prstu

Max. pfipustnd hmotnost jednoho prstu
Max. pfipustny setrvacnost na upinaci Celist
Tfida ochrany IP

Min./max. okolni teplota

Opakovatelna pfesnost

Volitelné moznosti a jejich charakteristiky
Verze udrzovani uchopovaci sily

ID

Zaviraciloteviraci sila

Min. sila pruziny

Vlastni hmotnost

Objem vélce na dvojity zdvih

Min./max. provozni tlak
Zaviraciloteviraci ¢as

Verze s tlumicem narazd

D

Vlastni hmotnost

Zaviraciloteviraci ¢as

[mm]
[NI
[°]
[kg]
[kg]
[cm3]
[bar]
[s]
[mm]
[kg]
[kgem?]

[°d

[mm]

[N]
[N]
[kg]
[em3]
[bar]
[s]

[kg]
[s]

Uchopovaci sila, uchopeni zvenku

Rozméry a maximalni zatiZzeni

Uchopovacisila
—GAP 28 / 4 bar ~ GAP 28/ 6 bar
—GAP28-AS J & bar  — GAP 28-AS / 6 bar
320
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L[mm] 10 20 30 40 50
Bod P - délka prstu

Max. pFipustna setrvacnost J*

[ Mx max.8.6 Nm
[ My max. 8.4 Nm

Il Mz max. 2.2 Nm
[l Fz max. 360N

Setrvacnost

= GAP 28-90-AS ><
= GAP 28-90 <>/><

— GAP 28-90-AS <>
= GAP 28-90-S <>/><

2
18 - St
2
= /,!I
|
£
Tt 02 03 04 05 0.6 07
Zaviraciloteviraci Cas
GAP 28-030 GAP 28-060
0314610 0314611
1.5 1.5
180/~ 180/~
30 60
0.54 0.54
0.9 0.9
6.5 10.5
31617 316/7
0.17/0.17 0.23/0.23
50 50
0.17 0.17
7.45 7.45
40 40
5160 5160
0.05 0.05
GAP 28-030-AS GAP 28-060-AS
0314613 0314614
2701- 2701
90 90
0.7 0.7
9 15.5
4.5/6.5 4.5/6.5
0.2/0.16 0.26/0.2
GAP 28-030-S GAP 28-060-5
0314616 0314617
0.58 0.58
0.13/0.13 0.15/0.15

® Uvedené momenty a sily jsou statické
hodnoty platné pro kazdou zakladni Celist a
mohou se objevovat soucasné. Kromé
momentu tvofenému samotnou uchopovaci
silou mohou navic plsobit dalsi zatiZeni.

GAP 28-090
0314612
15
180/-
90

0.54

0.9

15

31617
0.3/0.3
50

0.17
T.45

40

5160
0.05

GAP 28-090-AS
0314615
270/-

90

0.7

22

4.5/6.5
0.35/0.24

GAP 28-090-S
0314618

0.58

0.2/0.2

* Jednotku Ize spustit i bez externiho upraveného Skrceni v dané hodnoté max. hmotnostniho momentu setrvacnosti na jednu Celist. Pfi vy$sich hmot-

nostnich momentech setrvacnosti je mozné dalsi Skrceni.
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Hlavni pohled
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Na vykresu je zndzornéna zakladni verze chapadla s uzavienymi celistmi A, a Hlavni / pfimé pfipojent, @ Vhodné pro centrovaci pouzdra
bez zohlednéni niZze popsanych mozZnosti. otevieni uchopovaciho zafizeni @ Vhodné pro stiedici koliky
B, b Hlavni | pfimé pfipojeni, v
® Ventil pro udrZeni tlaku SDV-P Ize doplfikové/alternativné pouZit pro uzavfem'puchoppovl:;c:'ho safizeni Hloubka OtVO”f stredvluho
uchopeni za vnéj$i nebo za vnitini primér nebo navic k mechanickému o ) pouzdra v protistrané
zafizeni na udriovéni uchopovaci sily s pruZinou (viz katalogova &ast ® P”Boler," uchopovaciho Viz technické ddaje ,Uhel
LPFislu§enstvi"). zarizeni otevfeni na Celist”, tolerance
@ Pfipojeni prsti platné pro otevienou koncovou

polohu




GAP 28

Uhlové paralelni chapadlo

Max. pripustna setrvacnost J*

Max. pripustna setrvacnost J*

Setrvacnost
= GAP 28-60-AS >< = GAP 28-60-AS <>
= GAP 28-60 <>/>< = GAP 28-60-S <>/><
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Setrvacnost
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* Jednotku Ize spustit i bez externiho upraveného Skrceni v dané
hodnoté max. hmotnostniho momentu setrvacnosti na jednu Celist.
Pfi vy$Sich hmotnostnich momentech setrvacnosti je moZné dalsi
Skreeni.

Bezkabelové pfimé pripojeni M3

* Jednotku Ize spustit i bez externiho upraveného Skrceni v dané
hodnoté max. hmotnostniho momentu setrvacnosti na jednu Celist.
Pfi vy$Sich hmotnostnich momentech setrvacnosti je mozné dalsi
Skreeni.

Zajisténi uchopovaci sily AS
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@ Adaptér @ Chapadla

Pfimé pfipojeni slouZi k bezhadicovému pfivodu tlaku, jelikoZ hadice jsou
nachylné k poskozeni. Namisto toho se tlakové médium pfivadi otvory v
montdZni desce.

Mechanické udrZzeni uchopovaci sily zajistuje, aby byla vyvinuta minimaini
uchopovaci sila, i kdyZ dojde k poklesu tlaku. To mé vliv na silu zavirani.
Ke zvySeni uchopovaci sily nebo pfi jednocestném uchopovani Ize rozvnéz
pouZit zafizeni na zajiSténi uchopovaci sily.
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Provedeni prstii

Varianta tlumice narazu
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Na obrédzku je mozny zpdsob provedeni prstl chapadla. Ve varianté s tlumi¢em ndrazd je oteviraci pohyb prstli brzdén pomoci
A(min.) A Qe D hydr?ull’ckych tlumicd narazl. Diky tomu je dosahovano kratsi doby
otevreni.

[mm] [mm] [mm] [mm]
16 11.9 3.9 11
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Elektricky magneticky snimac MMS

@ Kabelovy vystup Snimac MMS 22...-SA

Snimac MMS 22..

Monitorovéni koncové polohy u pfipevnéni do slotu C

Popis D Casto kombinované
MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [ ]
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-S-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® K monitorovani dvou poloh jsou potfeba dva senzory na kazdou
jednotku. Jako volitelna moZnost jsou k dispozici prodluZovaci kabely
a rozdélovac snimacd. Dalsi produktové varianty snimace, dalsi
informace a technické Gidaje naleznete v katalogu v kapitole snimacd.
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SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik
Greiftechnik
Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
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