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Gripper angular PWG-plus 50



PWG-plus

Gripper angular

para un bloqueo excéntrico en posicion desviada Robusto.
Compacto.

Gripper universal PWG-plus

pinza robusta angular de 2 garras, con pistdn ovalado y accionamiento en forma de hueso

Campo de aplicacion

Aplicacidn universal en entornos limpios y poco sucios.

Ventajas y beneficios

Configuracion variable de las garras superiores cada
pinza esta disponibles en dos modelos: version con garras
y versién con dedos, usando las correspondientes garras
intermedias

Mantenimiento de la fuerza de agarre para garantizar la
seguridad operacional

Limitacion de la carrera, en la apertura disponible
opcionalmente en espacios reducidos y tiempos de ciclo
cortos

Puede usarse en entornos dificiles gracias a un diseno
robusto del gripper

il ] M

Tamaiios Peso Par de agarre Angulo por mordaza Peso de la pieza
Cantidad: 8 0.13 .. 13.6 kg 3.32..1025 Nm 15° 0.4 .. 23.13 kg
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Gripper angular

Descripcion de funcionamiento

La cinematica convierte el movimiento vertical, en un
movimiento sincrono de rotacién de las garras base.

(M Garra base ® Accionamiento
para la adaptacion de los dedos prensores de una pieza pistdn neumatico ovalado para una méxima fuerza
concreta motriz

@ Carcasa @ Mecanismo de palanca
ligera gracias a la utilizacién de una aleacion de para un agarre preciso y sincronizado

aluminio altamente resistente

e —

SCHUNK &7



PWG-plus

Gripper angular

Informacion general sobre la serie
Principio de funcionamiento: Mecanismo de palanca
guiada

Material de la carcasa: Aluminio

Material de las mordazas base: aluminio de alta resis-
tencia, anodizado duro

Accionamiento: Neumatico, con aire comprimido filtrado
segun DIN ISO 8573-1: 7 4 &4

Garantia: 24 meses
Caracteristicas de la vida qtil: a peticion

Material suministrado: Manguitos de centrado, juntas
téricas para conexion directa, estrangulador fijo (para
tamano 50-200), informacion de seguridad (instrucciones
especificas del producto disponibles en linea)

Mantenimiento de la fuerza de agarre: disponible en
versiones con autoretencién mecanica o una valvula
antirretorno SDV-P

Ejemplo de aplicacion

Portico transversal para componentes
ligeros y medianos

@ Portico lineal neumatico LPP

Par de cierre: Es la suma aritmética del momento indivi-
dual que actlia en cada mordaza.

El momento de cierre indicado se alcanza a un dngulo de
apertura de 0°. En el diagrama «Curva del momento de
cierre», puede consultarse una curva detallada del
momento de cierre en funcion del dngulo de apertura.

Longitud de las garras: Se mide desde la superficie de
referencia como la distancia P en direccion al eje principal.

Precision de repeticion: se define como la variacién de la
posicion final en 100 ciclos de carrera consecutivos.

Peso de la pieza: El peso recomendado de la pieza, se
calcula en el agarre por fuerza, con un coeficiente de
rozamiento de 0.1y un factor de seguridad de 2, para
evitar el deslizamiento de la pieza por la aceleracion
gravitatoria. En el agarre por forma, se obtienen pesos
admisibles bastante mas elevados.

Tiempos de cierre y apertura: son tiempos de movimiento
puros de las mordaza base, sin los dedos de pinza especi-
ficos de la aplicacién. Los tiempos de conmutacién de las

valvulas, los tiempos de llenado de los tubos y los tiempos
de reaccion del PLC no estdn incluidos y deben tenerse en

cuenta para el cédlculo de los tiempos de ciclo.

® Gripper angular de 2 dedos
PWG-plus
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SCHUNK le ofrece mas...

Estos componentes consiguen una mayor rentabilidad
del producto. La integracién adecuada para la maxima
funcionalidad, flexibilidad, fiabilidad y produccién
controlada.

Unidad de compensacion Sistema de cambio manual Compensador de tolerancias Valvula de mantenimiento de
la presion

Sensor de posicion flexible Conmutadores magnéticos Sensor inductivo de
proximidad

® Encontrara més informacidn sobre estos productos en las siguientes paginas o en www.schunk.com.

Opciones e informacion especial

Version con autoretencion de la fuerza de agarre AS/IS: La versidn con autorretencion mecanica de la fuerza de agarre
garantiza una fuerza de agarre minima en caso de disminucién de la presion. En el modelo AS/S, actia como fuerza de
cierre, mientras que en el modelo IS actia como fuerza de apertura.

Modelo para altas temperaturas V/HT: Para el empleo en entornos con temperatura elevada

Version de ampliacion de potencia KVZ: si se requieren mayores fuerzas de agarre

Versiones adicionales: Pueden combinarse entre si diferentes opciones. También hay disponibles numerosas opciones
adicionales: simplemente diganos a qué se dedica.

Lubricacién de calidad alimentaria: El producto contiene de serie lubricantes aptos para uso alimentario. Los requisitos de
la norma EN 1672-2:2020 no se cumplen en su totalidad. Los certificados NSF correspondientes estan disponibles en https://
info.nsf.org/USDA/Listings.asp utilizando la informacidn sobre lubricantes que figura en el manual de instrucciones.
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Pinza PWG-plus de SCHUNK

Vista general de los accesorios
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Gripper angular

@ PWG-plus
Pinza universal angular de dos garras, con fuerza de agarre
elevada

Sistema de sensores
® IN..

Interruptor de proximidad inductivo con cable moldeado y
salida de cable recta

© IN...-SA
Interruptor de proximidad inductivo con cable moldeado y
salida de cable lateral

O IN-C80
Interruptor de proximidad inductivo, directamente
enchufable

© MMS22
Interruptor magnético con salida de cable recta para
controlar una posicién

MMS 22-PI1
Interruptor magnético con salida de cable recta para
controlar una posicién de libre programacion

O MMS 22-PI2
Interruptor magnético con salida de cable recta para
controlar dos posiciones de libre programacion

@ MMS 22-PI1-HD
MMS 22-Pl1, diseno robusto

MMS 22-PI12-HD
MMS 22-PI1, diseno robusto

© MMS 22-PI1-SA
Interruptor magnético con salida de cable lateral para
controlar una posicion

MMS 22-SA
Interruptor magnético con salida de cables lateral para la
deteccién de posiciones programables

© MMs-P
Interruptor magnético con salida de cable recta para
controlar dos posiciones de libre programacién

Productos complementarios

® SDV-P-E-P
Valvula de mantenimiento de presion para fuerzas tempo-
rales y mantenimiento de la posicién

®

AGE
Unidad de compensacion para compensacion de grandes
tolerancias a lo largo de los ejes X e Y

ASG
Placa adaptadora para combinar varios componentes de
automatizacion en el sistema modular

(LM
Médulo lineal con accionamiento neumatico y rodillos
transversales pretensados sin holguras

HVE
Casquillos de proteccion contra la suciedad

Accesorios para dedos

o

uzB

La garra intermedia universal facilita la conexién, descone-
xion y el desplazamiento de los dedos en la pinza, rapida-
mente y sin herramientas.

BSWS-AR
Espiga adaptadora del sistema de cambio rdapido de mordazas
para el cambio manual rapido de las mordazas superiores

BSWS-B

Mecanismo de bloqueo del sistema de cambio rapido de
mordazas para cambiar las mordazas superiores de forma
rdpida y manual

BSWS-A
Espiga adaptadora del sistema de cambio rapido de mordazas
para la adaptacién al dedo personalizado

Dedos personalizados

BSWS-ABR
Dedo en bruto fabricado con aluminio e interfaz para el
sistema de cambio rdapido de mordazas

BSWS-SBR
Dedo en bruto fabricado con acero e interfaz para el sistema
de cambio rapido de mordazas

BSWS-UR
Mecanismo de bloqueo para la integracién del sistema de
cambio rapido de mordazas en dedos personalizados

ABRISBR
Dedos en bruto fabricados con acero o aluminio y diagrama
de conexiones atornilladas estandar

ZBA
Mordazas intermedias para reorientar la superficie de
montaje
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Fuerza de agarre en el cierre Dimensiones y cargas maximas
Fuerza de agarre
= PWG-plus 50 / & bar = PWG-plus 50-AS / 4 bar
PWG-plus 50 / 6 bar — PWG-plus 50-AS { 6 bar
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L [mm]15 30 45 60 75 90
Punto P: longitud de los dedos

B Mx max.13 Nm [l Fz max. 180N
Transcurso del momento de cierre B Mz max. 15 Nm

Par de cierre ® Las fuerzasy los pares indicados son valores

ngjﬁlﬁi Eg_m _mg:g:ﬂ: §8jﬁ§_m estaticos que se aplican a cada mordaza
I bésica y pueden darse simultdneamente.
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Angulo de apertura

Datos técnicos
Denominacion PWG-plus 50 PWG-plus 50-AS
1D 0311610 0311611
Angulo de apertura por garra [°] 15 15
Angulo de cierre por garra [°] 3 3
Par de cierre [Nm] 3.32 4,19
Momento de cierre generado por muelle [Nm] 0.87
Peso [ke] 0.13 0.17
Peso recomendado de la pieza [ke] 0.4 0.4
Volumen del cilindro por carrera doble [cm3] 5.5 9
Presion de trabajo min./nom./max. [bar] 216/8 4/616.5
Presion de purga de aire min./max. [bar] 0.5/1 0.5/1
Tiempo de cierre/apertura [s] 0.06/0.06 0.06/0.1
Longitud maxima admisible de los dedos [mm] 6l 64
Inercia max. admisible por mordaza para chuck [kgem?] 5.3} 5.3
Clase de proteccion IP 30 30
Temperatura ambiente min./max. [°q] 5190 5190
Precision de repeticion [mm] 0.02 0.02
Dimensiones X x Y x Z [mm] 56 x 30 x 38.5 56 x 30 x 54.5
Opciones y caracteristicas
Modelo para altas temperaturas 39311610 39311611
Temperatura ambiente min./max. [eq] 51130 51130
Version de ampliacién de potencia 0311615 0311616
Par de cierre [Nm] 6.41 7.28
Momento de cierre generado por muelle [Nm] 0.87
Peso [kg] 0.17 0.22
Presién méxima [bar] 6 6

Longitud maxima admisible de los dedos [mm] 64 64
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Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos A, a Conexidn principal/directa, @ Conexién del dedo
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza @ indice del muelle
continuacion. B, b Conexién principal/directa,

Profundidad de alojamiento en

lado opuesto para casquillo de
S Conexion para purga de aire centraje

cierre de pinza

® Como alternativa alademas de la posicion fuerza de agarre mecénica
asistida por resorte, se puede utilizar la valvula de mantenimiento de
la presion SDV-P para el agarre interior y el agarre exterior (véase el @ Conexién de la pinza Sensor MMS 22...
apartado "Accesorios" del catdlogo).




PWG-plus 50

Gripper angular

Maxima proyeccion permitida de los dedos

Lmax

Z [mm]

50% Liax

Y [mm]

Conexion directa sin tubo, M3

[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo maxima permitida (consulte la tabla
de datos técnicos).

Mantenimiento de la fuerza de agarre
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@ Adaptador @ Pinza

La conexidn directa, sirve para suministrar aire comprimido sin necesidad
de tubos. El aire comprimido, se suministra a través de los taladros, que
hay en la placa de montaje.

Soporte del eje

Turquesa Previa consulta, suministramos el médulo completo para la
manipulacién de cigliefiales y arboles de levas.

La autorretencién mecanica garantiza que se aplique una fuerza de agarre
minima incluso en caso de caida de presion. En el modelo AS actia como
fuerza de cierre. Los casquillos de centraje, se colocan de forma coaxial
respecto a los tornillos.
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Gripper angular

Version de ampliacion de potencia
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En la versién AS

El cilindro amplificador de fuerza KVZ, aumenta las fuerzas de agarre
durante la apertura y el cierre. Un segundo piston conectado en serie,
aumenta ademas la fuerza de la traccién oblicua. En dado caso, tenga en
cuenta el aumento de altura si se emplea un dispositivo mecédnico de
autorretencion.

Kit de montaje, para el limite del angulo de apertura Valvula antirretorno SDV-P.

Recorrido de ajuste max. @ Pinza Vélvula antirretorno SDV-P.
El kit de montaje, permite el ajuste continuo del angulo de apertura. Las valvulas de mantenimiento de la presién SDV-P, garantizan que la
o presion existente en la cdmara del émbolo, en los mddulos de cambio

Denominacion D L . . . P

rapido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal-
FijEiE 2 1) Galiiel mente, cuando hay una parada de emergencia.
HVE-PWG-plus 50 0311713 - -

Denominacion D Diametro de la manguera recomendado

[mm]

Valvula de mantenimiento de la presion

SDV-P 04 0403130 6

Valvula de mantenimiento de la presion con tornillo del purgador de aire
SDV-P 04-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.
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Sistemas de cambio rapido de garras BSWS

Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-M
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@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

BSWS-A 50 0303020 2
BSWS-AR 50 0300091 2
BSWS-B 50 0303021 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 50 0300071 !
BSWS-SBR-PGZN-plus 50 0300081 1

BSWS-UR 50 0302990 1

® Silapresion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacién. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

BSWS-A 50 0303020 2
BSWS-AR 50 0300091 2

BSWS-BM 50 1313899 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 50 1420850 1

BSWS-URM 50 1380614 1

® Sila presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mds alla de los limites de la
aplicacidon. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.
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Sistema de cambio rapido de mordazas BSWS-R

garras intermedias ZBA-L-plus 50
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@ Pinza Garras de pinzas

personalizadas

Hay disponibles varios sistemas de cambio rapido de garras para la pinza.
Para obtener una informacién més detallada, consulte el correspondiente
producto.

Denominacion D Material suministrado

BSWS-AR 50 0300091 2
BSWS-BR 50 1555889 1
BSWS-SR 50 1555948 1
AS-IN40-BSWS-SR 50/64 1561455 1
IN 40-5-M12 0301574
IN 40-5-M8 0301474
INK 40-S 0301555
IN 40-5-M12-SA 0301577
INK 40-5-SA 0301565

@® Sila presion de funcionamiento es superior a los 6 bares, debe
comprobarse la idoneidad para su uso mas alla de los limites de la
aplicacion. Solo se pueden utilizar los sistemas indicados en la tabla.

@ Conexién del dedo Profundidad de alojamiento en
66 Incluido con el material lado opuesto para casquillo de
suministrado centraje

@2 indice del muelle @1) No incluido con el material
suministrado

Las garras intermedias ZBA-L-plus opcionales permiten que el diagrama de
conexion de tornillos de las garras superiores se pueda rotar 90°. De esta
forma es mas sencillo disefiar y producir garras superiores (especialmente
en versiones largas), ya que no es necesario realizar perforaciones
profundas que las atraviesen.

Denominacion D Material Interfaz del  Material
dedo suministrado
ZBA-L-plus 50 0311712 Aluminio PGN-plus 50 1
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Dedos en bruto ABR/SBR-PGZN-plus 50

Unidad de compensacion de tolerancia TCU
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@ Conexion del dedo @ indice del muelle

El esquema muestra las garras en bruto que pueden ser redisefiadas por el
cliente.

Denominacién D Material Material suministrado
ABR-PGZN-plus 50 0300009 Aluminio (3.4365) 1
SBR-PGZN-plus 50 0300019 Acero (1.7131) 1

Unidad de compensacion AGE-F

Deteccion de bloqueo

Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. La
unidad compensadora de tolerancias y el Gripper, poseen un esquema de
atornillado idéntico, de tal forma que las unidades compensadoras de
tolerancia también puedan montarse posteriormente. Por tanto, las
unidades de compensacion de tolerancias pueden montarse en un
momento posterior. Tenga en cuenta el aumento de altura debido a la
unidad de compensacidén de tolerancia. Para mas detalles, consulte el
catalogo de Grippers o el de accesorios de robdts.

Denominacion D Bloqueo Desviacion

TCU-P-050-3-0V 0324757 no +10/+1°/21,5°

Placa adaptadora para PGN-plus 50
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Monitorizacion

Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. Para
mas detalles, consulte el catdlogo de Grippers o de accesorios para
robética.

Denominacion 1D Compensacion XY Fuerza de Normalmente
reajuste en
combinacién
[mm] N]
AGE-F-XY-040-1 0324920 *2 3
AGE-F-XY-040-2 0324921 +2 4

AGE-F-XY-040-3 0324922 +2 4.5 [ ]

@ Conexién del lado del robot Profundidad de alojamiento en
(2) Conexién del lado herramienta lado opuesto para casquillo de
@2 indice del muelle centraje

La placa adaptadora cuenta con pasos de aire integrados para permitir el
uso de la conexidn directa sin mangueras de el gripper adecuado.

Denominacion D

A-CWA-064-050-P 0305768
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Sistema de cambio compacto para pinzas

Automatizacion de ensamblaje modular

@ Pinza Cabezal de cambio compacto
Adaptador de cambio WK
compacto CWA ©2 Mecanismo de bloqueo

Los Grippers pueden montarse directamente sin placa adaptadora. Para
mds detalles, consulte el catdlogo de Grippers o de accesorios para
robdtica.

Denominacion D

A-CWA-064-050-P 0305768

CWA-050-P 0305751

CWK-050-P 0305750

Juego de montaje para el interruptor de proximidad IN
Lo

3

Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje

Denominacién D

AS-IN4O-PWG-plus 50 0311710

@® Elkitde montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio.

@ Pinza Placa de adaptacién ASG
Médulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Pinzas y mddulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacion
estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrara mas informacion

al respecto, en el catalogo principal "Automatizacién de ensamblaje
modular".
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Interruptores de proximidad inductivos IN 40

@ Salida del cable Sensor IN...-SA
Sensor IN ...

Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje

Denominacion D Normalmente en combinacion

AS-IN40-PWG-plus 50 0311710
IN 40-S-M12 0301574
IN 40-5-M8 0301474 [
INK 40-$ 0301555
IN 40-S-M12-SA 0301577
IN 40-S-M8-SA 0301473 [ J
INK 40-5-SA 0301565

® Se precisan dos sensores (contacto cerrado/S) para cada unidad y se
pueden utilizar cables de prolongacién de manera opcional. El kit de
montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. Tenga en
cuenta el radio minimo admisible de flexidn, para los cables del sensor.
Por lo general suele ser de 35 mm.

Kit de montaje para el detector de proximidad IN 80

Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje

Denominacion D

AS-IN80-PWG-plus 50 0311711

@® El kit de montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio.
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Detectores de proximidad inductivos IN 80

@ Salida del cable Sensor IN...-SA
Sensor IN ...

Sensor de posicion final, instalado con el kit de montaje

Denominacién D Normalmente en combinacion
Juego de montaje para el interruptor de proximidad

AS-IN80-PWG-plus 50 0311711

Sensor inductivo de proximidad

IN 80-5S-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478 [}
IN-C 80-5-M8-PNP 0301475

INK 80-S 0301550

INK 80-SL 0301579

Sensor de proximidad inductivo con salida de cable lateral

IN 80-5-M12-SA 0301587
IN 80-S-M8-SA 0301483 [ ]
INK 80-5-SA 0301566

® Se precisan dos sensores (contacto cerrado/S) para cada unidad y se
pueden utilizar cables de prolongacién de manera opcional. El kit de
montaje, se debe solicitar opcionalmente como un accesorio. Tenga en
cuenta el radio minimo admisible de flexién, para los cables del sensor.
Por lo general suele ser de 35 mm.
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sensor magnético electronico MMS

Sensor magnético programable MMS 22-PI1

(A7) salida del cable

Sensor MMS 22...

Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Sensor MMS 22...-SA

Denominacion D Normalmente en combinacion
MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [ ]
MMSK 22-S-PNP 0301034

MMS 22-S-M8-PNP-SA 0301042 [
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463

KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BW08-5SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [
V2-M8 0301775 [ ]
V4-M8 0301746

V8-M8 0301751

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcidn, hay disponibles cables de extensién y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catdlogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.

(A7) salida del cable

Sensor MMS 22...-Pl1-...

Deteccidn de la posicion con una posicién programable por sensory un
sistema electrénico integrado en el sensor. Se puede programar con la
herramienta de programacién magnética MT (incluida en el volumen de
entrega, nim. de identif. 0301030) o la herramienta de programacion
enchufable ST (opcional). Sensor de la posicion final, para montar en la
ranura en ( Se utilizan controladores eléctricos, para asumir la actuacion/
control de los mddulos y sistemas mecatrénicos, sin un sistema electré-
nico integrado.

Sensor MMS 22...-Pl1-...-SA

Denominacion D Normalmente en combinacion

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI1-5-M8-PNP-SA 0301166 [ J
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 o
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

@® Serequieren dos sensores por unidad para monitorizar dos posiciones.
Como opcién, hay disponibles cables de extension y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo, se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.




PWG-plus 50

Gripper angular

Sensor magnético programable MMS-P

Sensor magnético programable MMS-10-Link

@ Tope del sensor

Deteccion de posicidn, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacién D Imente en combinacion
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.

@ Tope del sensor

Sensor para monitorizacion multi-posicion mediante deteccion de la

carrera completa del gripper El sensor esta montado directamente en la

ranura en C del gripper. El sensor esta programado para el gripper a través

de la interfaz 10-Link, la herramienta de programacién magnética MT

(incluida en el volumen de entrega; nim. de identif. 0301030) o la

herramienta de programacion enchufable ST (no incluida en el volumen de

entrega; num. de identif. 0301026). Se requiere un maestro 10-Link para la

operacion.

Denominacion D

MMS 22-10L-M08 0315830

MMS 22-10L-M12 0315835

® Serequiere un sensor por cada pinza. No se requiere ningln juego de
montaje adicional, ya que la pinza esta equipada por defecto para el uso

del sensor. En el capitulo «Sistema de sensores» del catdlogo, se pueden
consultar mds informacién y datos técnicos.
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