Hand in hand for tomorrow SCHUNK‘ﬂ@)

Datovy list vyrobku
Uhlové chapadlo PWG-plus 100



PWG-plus

Uhlové chapadlo

Spolehlivy. Robustni. Kompaktni.

Univerzalni chapadlo PWG-plus

Robustni thlové 2prsté chapadlo s ovalnym pistem a pohonem

Oblast pouaziti
Pro univerzalni pouziti v Cistych a mirné znecisténych
prostredich.

Vyhody - Prinos pro Vas

Variabilni provedeni nastavbové celisti protoZe chapadla
jsou k dispozici ve verzich s Celistmi, ale i v provedeni s
prsty prostfednictivm mezicelisti

Zarizeni udrzujici upinaci silu i v pfipadé vypadku médii
pro vysokou spolehlivost procesu

Omezeni zdvihu pfi otevieni k dispozici jako volitelny
prvek pro stisnéné prostory a kratké casy cyklu

Lze pouzit v narocnych prostredich mozné diky robust-
nimu provedeni chapadla

il ] M

Velikosti Vlastni hmotnost Uchopovaci moment Uhel kazdé celisti Hmotnost obrobku
Mnozstvi: 8 0.13 .. 13.6 kg 3.32..1025 Nm 15° 0.4 .. 23.13 kg
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Uhlové chapadlo

Popis funkce

Kinematika pfeménuje tento vertikdlni pohyb na
synchronni a oto¢ny uchopovaci pohyb zakladnich celisti.

() zakladni celist 3 Pohon

pro pfizpdsobeni prstl chapadla pro konkrétni obrobky pneumaticky ovalny pist pro maximalni hnaci silu
@ Télo ® Pakovy mechanismus

je hmotnostné optimalizované diky pouziti vysokopev- pro presné a synchronizované uchopeni

nostni hlinikové slitiny

e —
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Uhlové chapadlo

Obecné informace k rade

Princip fungovani: nucené vedeny pakovy mechanismus
Material téla: Hlinik

Material zakladnich celisti: tvrdé eloxovany vysoce pevny
hlinik

Spousténi: pneumaticky, s prefiltrovanym stlaCenym
vzduchem dle normy ISO 8573-1:2010 [7:4:4].

Zaruka: 24 mésicl

Parametry Zivotnosti: na vyzadani

Rozsah dodavky: Stfedici pouzdra, 0-krouzky pro pfimé
pfipojeni, pevnd skrtici klapka (pro velikost 50-200),
bezpecnostni informace (pokyny pro konkrétni vyrobek
jsou k dispozici online).

Zarizeni udrzujici upinaci silu i v pFipadé vypadku médii:
mozné s vyuZitim verze s mechanickym udrZovanim
uchopovaci sily nebo tlakovym ventilem SDV-P

Priklad aplikace

K¥iZovy portdl pro lehké azZ stfedné
tézké soucastky.

@ Radovy portél LPP, pneumaticky

Zaviraci moment: je aritmeticky soucet jednotlivych
moment{ vyvinutych na kaZdou Celist.

Uvedeného momentu zavirdni bude dosazeno pfi thlu
otevieni 0°. Podrobny priibéh momentu zavirani v
zavislosti na Ghlu otevfeni Ize pfevzit ze schématu
,Pribéh momentu zavirani".

Délka prstu: se méfi od referencniho povrchu jako
vzdalenost P ve sméru hlavni osy.

Opakovatelnd presnost: je definovdna jako rozloZzeni
koncovych poloh béhem 100 po sobé jdoucich zdvihd.

Hmotnost obrobku: se vypocita jako silové uchopovani se
soucinitelem statického tfeti 0,1 a bezpecnostnim
faktorem 2 proti vyklouznuti obrobku pfi zrychleni v
dbsledku gravitace g. V pfipadé uchopeni s tvarovym
stykem jsou pFipustné vyznamné vyssi hmotnosti obrobku

Zaviraci a otviraci casy: jsou doby pohybu vyhradné
zakladnich Celisti bez prstll chapadla specifickych pro
danou aplikaci. Spinaci casy ventill, ¢as pro naplnéni
hadice nebo reakéni ¢asy PLC nejsou zohlednény a proto se
musi brat v Gvahu, kdyZ se vypoditavaji casy cykl.

® 2prsté thlové chapadlo PWG-plus
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SCHUNK nabizi vice...

Nasledujici komponenty délaji produkt jesté
produktivnéjsim - vhodné doplnéni pro nejvyssi
funkcnost, flexibilitu, spolehlivost a bezpecnost
procesu.

Kompenzacni jednotka Manualni vyménny systém Jednotka pro vyrovnavani Tlakovy ventil
toleranci

Flexibilni snimac polohy Magnetické snimace Indukéni polohovy snimac

® Vice informaci o téchto vyrobcich naleznete na nédsledujicich strdnkach nebo na adrese schunk.com.

Moznosti a zvlastni informace

Verze s udrzovani uchopovaci sily AS / IS: Verze s mechanickym udrZovanim uchopovaci sily zajistuje minimdlni uchopovaci
silu také v pripadé poklesu tlaku. Tato sila plisobi jako zaviraci sila u verze AS / S a jako oteviraci sila u verze IS.

Verze pro vysoké teploty V/IHT: pro pouZiti v horkych prostfedich

Verze KVZ s posilovacem: pro zvySenou potfebu uchopovaci sily

Dalsi verze: Riizné mozZnosti Ize vzdjemné kombinovat. Také je k dispozici fada doplfikovych moZnosti - jen ndm Feknéte,
jaky je vas ukol!

Mazani potravinarské kvality: Vyrobek standardné obsahuje maziva kompatibilni s potravinami. PoZadavky normy EN 1672-
2:2020 nejsou zcela spInény. PFislusné certifikaty NSF jsou k dispozici na adrese https://linfo.nsf.org/USDA/Listings.asp pomoci
informaci o mazivu v provoznim navodu.
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Chapadla SCHUNK PWG-plus

Prehled prislusenstvi
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Uhlové chapadlo

@ PWG-plus
Univerzalni 2prsté uhlové chapadlo s vysokou uchopovaci
silou

Systém cidel
® IN..

Indukéni bezdotykovy snimac s bo¢nim vystupem kabelu

© IN..-SA
Indukéni bezdotykovy snimac s litym kabelem a bo¢nim
vystupem

O IN-C80
Indukéni bezdotykovy spinac, pfimo zapojitelny

© MMs22
Magneticky spinac s pfimym kabelovym vystupem pro
sledovani polohy

MMS 22-PI1
Magneticky spinac s pfimym kabelovym vystupem pro
sledovani volné programovatelné polohy

O MMS 22-PI2
Magneticky spinac s pfimym kabelovym vystupem pro
sledovani dvou volné programovatelnych poloh

@ MMS 22-PI1-HD
MMS 22-PI1 v robustnim provedeni

MMS 22-PI2-HD
MMS 22-PI2 v robustnim provedeni

© MMS 22-SA
Magneticky spinac s bo¢nim kabelovym vystupem pro
sledovani polohy

MMS 22-PI1-SA
Magneticky spinac s bo¢nim kabelovym vystupem pro
sledovani a volné programovani polohy

© MMs-p

Magneticky spinac s pfimym kabelovym vystupem pro
sledovani dvou volné programovatelnych poloh

Doplnikové produkty

® SDV-P-E-P
Ventil pro udrzovani tlaku pro docasnou tdrzbu sily a polohy

®

AGE
Vyrovnavaci jednotka pro kompenzaci velkych toleranci podél
osXayY

ASG
Pfiruba pro kombinaci rliznych automatizacnich komponent v
moduldrnim systému

CLM
Linedrni modul s optimalizovanou celkovou délkou pneuma-
tickym pohonem a predpjatymi spojovacimi valecky bez viile

HVE
Pouzdro na ochranu pred znecisténim

Pfislusenstvi prsth

o

UzB

Univerzélni stfedova Celist umoziuje rychlé a spolehlivé
zapojovani bez pouziti nastroji a posouvani hornich Celisti
na chapadle.

BSWS-AR
Adaptacni Cep systému pro rychlou vyménu Celisti pro
rychlou ru¢ni vyménu néastavbovych celisti

BSWS-B
Uzamykaci mechanismus rychlovyménného systému celisti
pro rychlou manualni vyménu hornich Celisti

BSWS-A
Cep adaptéru rychlovyménného systému Celisti pro
pfizplsobeni pfizplisobenému prstu

Zékaznicky upravené prsty

BSWS-ABR
Polotovar prstu z hliniku s rozhranim k rychlovyménnému
systému celisti

BSWS-SBR
Polotovar prstu z oceli s rozhranim k rychlovyménnému
systému celisti

BSWS-UR
Zajistovaci mechanismus pro integraci rychlovyménného
systému Celisti do pfizplisobenych prstl

ABRISBR
Polotovary prsti z oceli nebo hliniku se standardizovanym
schématem Sroubového pfipojeni

ZBA
Mezilehlé cCelisti pro zménu orientace montdzni plochy
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Uhlové chapadlo

Technické udaje

Popis

1D

Uhel otevfeni na Celist

Uhel rozpéti na Celist

Zaviraci moment

Zaviraci moment u pruziny
Vlastni hmotnost

Doporucena hmotnost obrobku
Objem valce na dvojity zdvih
Min./nom./max. provozni tlak
Min./max. tlak zévérného vzduchu
Zaviraciloteviraci ¢as

Max. pfipustna délka prstu

Max. pfipustny setrvacnost na upinaci Celist
Trida ochrany IP

Min./max. okolni teplota
Opakovatelnd pfesnost

Rozméry Xx Y x Z

VoliteIné moznosti a jejich charakteristiky
Verze pro vysoké teploty
Min./max. okolni teplota

Verze s posilovacem

Zaviraci moment

Zaviraci moment u pruziny
Vlastni hmotnost

Maximalni tlak

Max. pfipustnd délka prstu

[
[
[Nm]
[Nm]
[kg]
[ke]
[cm3]
[bar]
[bar]
[s]
[mm]

[kgem?]

[°c]
[mm]

[mm]

[°d

[Nm]
[Nm]
[kg]

[bar]

[mm]

Uchopovaci sila, uchopeni zvenku

Rozméry a maximalni zatiZzeni

Uchopovacisila

= PWG-plus 100 / &4 bar
PWG-plus 100 / 6 bar

1000 \
A\
500 \

= PWG-plus 100-AS / 4 bar
— PWG-plus 100-AS / 6 bar

1500

_ —

= —e———

- T
L[mm] 50 100 150 200

Délka prstu

Kfivka krouticiho momentu zavirani

[ Mx max.58 Nm
[l Mz max.70 Nm

[l Fz max. 380N

Zaviraci moment

= PWG-plus 100
= PWG-plus 100-KVZ

PWG-plus 100-AS

= PWG-plus 100-AS-KVZ
80

60 S

M[Nm]&

of] o 5 10 15 20

Uhel otevfeni

PWG-plus 100
0311640

15

3

23

0.76

1.4

40.5
216/8
0.5/1
0.12/0.12
125

w7

30

5/90

0.02

100 x 50 x 65

39311640
51130
0311645
48.6

1

125

® Uvedené toCivé momenty a sily jsou
statickymi hodnotami platnymi pro kazdou
zakladni Celist a mohou vzniknout soucasné.

PWG-plus 100-AS
0311641

15

3

31.2

8.2

0.95

14

74

416/6.5

0.511
0.12/0.18
125

w7

30

5/90

0.02

100x 50 x 91

39311641
5/130
0311646
56.8

8.2

1.25

6

125
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Hlavni pohled
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Na vykresu je zndzornéna zakladni verze chapadla s uzavienymi celistmi A, a Hlavni / pfimé pfipojent, @ Pfipojeni prstii
bez zohlednéni niZze popsanych mozZnosti. otevieni uchopovaciho zafizeni @ Vhodné pro centrovaci pouzdra
B, b HI i | pfimé pfipojeni, PRy
® Ventil pro udrZeni tlaku SDV-P Ize dopliikové/alternativné pouZit pro uzaa\\l/?:eniplzlcni:zppor\llztc):’szlzafizeni Hloubka otvoru stredvluho
uchopeni za vnéj3i nebo za vnitini prlimér nebo navic k mechanickému .. oY pouzdra v protistrané
zafizeni na udrzovani uchopovaci sily s pruzinou (viz katalogova ¢ast S Tesnénivzduchové pripojky Snimac MMS 22..
LPrislusenstvi"). @ Pfipojeni uchopovaciho

zafizeni
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Maximalni pfipustny presah

Lmax

Z [mm]

Y [mm] 50 % Linay

Bezkabelové pfimé pripojeni M3

[ Ppfipustny rozsah [ Nepfipustny rozsah

Lmax je ekvivalent maximalni pfipustné délky prstu, viz tabulka
technickych udaja.

Zarizeni udrzujici upinaci silu i v pfipadé vypadku médii

7

B8 1V

4x1. 1.1 @

@ Adaptér @ Chapadla

Pfimé pfipojeni slouzi k bezhadicovému pfivodu tlaku, jelikoZ hadice jsou
nachylné k poskozeni. Namisto toho se tlakové médium pfivadi otvory v
montdzni desce.

Podpéra hridele

—

U Yo}
]

Na pozadani Ize dodat kompletni sestavu pro manipulaci s klikovymi a
vackovymi hfidelemi.

Mechanické zafizeni na udrZzovani uchopovaci sily zajistuje, aby byla
vyvinuta minimalni upinaci sila, i kdyZ dojde k poklesu tlaku. PGsobi jako
uzaviraci sila v provedeni AS. Zafizeni na udrZovani uchopovaci sily Ize
navic pouzit také ke zvySeni uchopovaci sily nebo pfi jednorazovém
spousténi uchopovani.
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Verze s posilovacem

81

90

26.5
52.5 -

50.5

76.5 Aﬁ%ﬁ@)
117.5 4444“4%“@

91.5

Plati pro verzi AS

Uchopovaci sila pfi otevirani a zavirani je zvySovéana valcem KVZ. Druhy
pist, pfipojeny v sérii, také zvysuje silu na klinovém haku. V pfipadé
potfeby dbejte na dodatecnou montézni vysku v kombinaci se zachovanim
uchopovaci sily.

Montazni sada pro omezeni thlu otevieni

Tlakovy ventil SDV-P

44

Iy
H

A=
=

Max. sefizovaci pojezd

Bezproblémové nastaveni Ghlu rozevieni je mozné pomoci montazni sady.

Popis D
HVE-PWG-plus 100 0311743

@ Chapadla Tlakovy ventil SDV-P

Ventil pro udrZovani tlaku SDV-P zajistuje, aby byl v situacich nouzového
zastaveni udrzovan tlak v pistové komoie pneumatického chapadla,
otocnych, linedrnich modulech a rychlovyménnych modulech.

Popis D Doporuéeny primér hadice
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby bylo mozné u jednotlivych variant chapadla dosdhnout udavané
doby zavfeni a otevfeni, je tfeba pouZit doporuceny primér hadice.
PFimé pfifazeni pfislusné varianty chapadla k pfisluSnému SDV-P
najdete na schunk.com.




PWG-plus 100

Uhlové chapadlo

Ventil pro udrzovani tlaku SDV-P E-P

Rychlovyménny systém celisti BSWS

[ S5m0 A1
£ I sl

|
‘ 8 8 BSWS-AR

Bsws-B [} ﬂ, ﬂ,
Bsws-A §8 o
o
) [oas ]y eall
BSWS-ABR/|
Loy BSWS-SBR BSWS-UR, |
\ /
% ' | [ ]\@
g

@ Adaptér @ 2prsté paralelni chapadlo
Ventil pro udrZovani tlaku JGP-P
SDV-P E-P 2prsté thlové chapadlo
2prsté paralelni chapadlo PWG-plus
PGN-plus/PGN-plus-P 2prsté paralelni chapadlo PGB
@ Utésnéné chapadlo DPG-plus

Tlakové ventily SDV-P E-P zajistuji, aby byl pfechodné udrZzen tlak v
pistové komofe v pfipadé nouzového zastaveni. SDV-P E-P je moZné pfimo
pfipojit k uvedenym chapadlim bez nutnosti dalSich pneumatickych
hadic.

Popis D
SDV-P 100-E-P 0300126

@ Chapadla

Na miru upravené prsty
chapadla

Pro chapadlo jsou k dispozici riizné systémy rychlovyménnych Celisti. Pro
podrobné informace viz pfislusny vyrobek.

Popis D Rozsah dodavky

BSWS-A 100 0303026 2
BSWS-AR 100 0300094 2
BSWS-B 100 0303027 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 100 0300074 1
BSWS-SBR-PGZN-plus 100 0300084 1

BSWS-UR 100 0302993 1

® Je-li provozni tlak vyssi neZ 6 bard, je nutné ovéfit vhodnost pouZiti
pomoci aplika¢nich limitl. Je moZné pouZivat pouze systémy uvedené
v tabulce.
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Rychlovyménny systém celisti BSWS-M

Rychlovyménny systém celisti BSWS-R

’ & & BSWS-AR

BSWS-BM @ ﬂ ﬂ
| 0
BSWS-A BE ®
e.&

[ r r"éj

Py Bsws-AsRm | & ' BSWS-URM

\ ( ) /

\ /
v /Y
n

—

©
IIII

Sa—
- BSWS-AR
il
i

ﬂ BSWS-SR

=

]
BSWS-BR =&

[

@ Chapadla

Na miru upravené prsty
chapadla

Pro chapadlo jsou k dispozici riizné systémy rychlovyménnych Celisti. Pro
podrobné informace viz pfislusny vyrobek.

BSWS-A 100 0303026 2
BSWS-AR 100 0300094 2

BSWS-BM 100 1313902 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 100 1420853 1

BSWS-URM 100 1398403 1

® Je-li provozni tlak vy3si neZ 6 bar(, je nutné ovéfit vhodnost pouZiti
pomoci aplikacnich limitl. Je moZné pouZivat pouze systémy uvedené
v tabulce.

@ Chapadla

Na miru upravené prsty
chapadla

Pro chapadlo jsou k dispozici riizné systémy rychlovyménnych Celisti. Pro
podrobné informace viz pfislusny vyrobek.

BSWS-AR 100 0300094 2

BSWS-BR 100 1555933 1

BSWS-SR 100 1555959 1

AS-IN40-BSWS-SR 80/100 1561458 1

IN 40-S-M12 0301574
IN 40-5-M8 0301474
INK 40-S 0301555

® Je-li provozni tlak vy3si nez 6 bard, je nutné ovéfit vhodnost pouZiti
pomoci aplikacnich limitl. Je moZné pouZivat pouze systémy uvedené
v tabulce.
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mezicelisti ZBA-L-plus 100

Polotovary prstii ABRISBR-PGZN-plus 100

803 0 22

|
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@ Pfipojeni prstd Hloubka otvoru stfediciho
66) Je sougasti dodavky pouzdra v protistrané
@ Vhodné pro centrovaci pouzdra @ Neni soucdsti dodavky

Volitelné mezicelisti ZBA-L-plus umoZiiuji otocCit Sroubové spojeni o 90°. To

usnadni provedeni a vyrobu nastavbovych Celisti (zvIasté pro dlouhé
verze), protoZe nejsou pozadovany zadné hluboké priichozi otvory.

Popis D Material Rozhrani Rozsah dodavky
prstu
IBA-L-plus 100 0311742 Hlinik PGN-plus 100 1

Jednotka pro vyrovnavani toleranci TCU

@ Pfipojeni prstd @ Vhodné pro centrovaci pouzdra

Vykres zndzorfiuje polotovar prstu pro zdkaznické dodatecné zpracovani.

Popis D Material Rozsah dodavky
ABR-PGZN-plus 100 0300012 Hlinik (3.4365) 1
SBR-PGZN-plus 100 0300022 Ocel (1.7131) 1

® P¥i pouZiti polotovar prstl mdZe byt omezen zdvih pfi zavirani
jednotlivych fad chapadel. Toto si prosim pfedem podrobné ovérte
pomoci CAD dat a podle toho upravte pfepracovani prstd.

Kompenzacni jednotka AGE-F

— ' — <\
© o ©
) O

© ©
i |
2o
foip==rt-
(—%J} @
U

monitorovéni uzamceni

Chapadla Ize namontovat pfimo bez nutnosti redukéni desky. Jednotka
pro vyrovnani toleranci a chapadlo maji stejné Sroubeni. Jednotky pro
vyrovnavani toleranci Ize sestavit pozdéji. U jednotky pro vyrovndvani
toleranci vezméte v Uvahu dodatecnou montazni vysku. Pro informace viz
nds katalog pfislusenstvi robotl

Popis D Uzamdéeni Vychyleni Casto
kombinované
TCU-P-100-2-MV 0324808 ano +1°/+1,5°/+1,2° [ ]

TCU-P-100-3-0V 0324811 ne £1°/£1,5°£1,2°

viz nas katalog: Chapadla, roboticka pfislusenstvi.

Popis 1D Kompenzace XY  Reset sily Casto
kombinované
[mm] IN]
AGE-F-XY-080-1 0324960 +5 39
AGE-F-XY-080-2 0324961 +5 85
AGE-F-XY-080-3 0324962 +5 90 [ ]
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MezipfFiruba pro PGN-plus 100

Kompaktni vyménny systém pro chapadla

45+0.02

100
82+0.02
61 _‘

@ Montaz na strané robotu

@ Vhodné pro centrovaci pouzdra
@ Montaz na strané néstroje

@ Hloubka otvoru stfediciho
pouzdra v protistrané

Mezipfiruba mé integrované vzduchové priichodky, aby bylo mozné pouZit
pfimé bezhadicové pfipojeni vhodného chapadla.

Popis 1D

A-CWA-125-100-P 0305829

Modulova montazni automatizace

@ Chapadla

Kompaktni vyménny adaptér
CWA

Kompaktni vyménna hlava CWK
@ Uzamykaci mechanismus

viz nas katalog: Chapadla, roboticka pfislusenstvi.

A-CWA-125-100-P 0305829

(WA-100-P 0305801

CWK-100-P 0305800

Montazni sada pro pribliZovaci snimac IN 40

AR
61l

(4) Chapadia

Linearni modul CLM/KLM/LM/
ELP/ELM/ELS/HLM

Mezipfiruba ASG

Chapadla a linearni moduly Ize standardné kombinovat se stavebnicovym
systémem moduldrni montazni automatizace. BliZsi informace jsou
uvedeny v hlavnim katalogu ,,Moduldrni montdZni automatizace".

Monitorovani koncové polohy Ize pfipevnit pomoci pfipeviiovaci sady.

Popis D
AS-IN40-PWG-plus 100 0311740

® Tato montédZni sada musi byt objednéna jako volitelné pfisluSenstvi.




PWG-plus 100

Uhlové chapadlo

Indukéni polohové snimace IN 40

Montazni sada pro priblizovaci snimac IN 80

@ Kabelovy vystup Snimac IN..-SA

SnimacIN ...

Monitorovéni koncové polohy Ize pfipevnit pomoci pfipeviiovaci sady.

Popis D Casto kombinované

AS-IN40-PWG-plus 100 0311740
IN 40-S-M12 0301574
IN 40-5-M8 0301474 [
INK 40-$ 0301555
IN 40-S-M12-SA 0301577
IN 40-S-M8-SA 0301473 [ J
INK 40-5-SA 0301565

® Na kazdou jednotku (zavirac/S) se pozaduji dva senzory a prodluZovaci
kabely jsou k dispozici volitelné. Tato montazni sada musi byt
objedndana jako volitelné pfislusenstvi. U kabeld snimace dbejte na
minimalni pfipustny polomér ohybu. Jeho velikost je obecné 35 mm.

Monitorovéni koncové polohy Ize pfipevnit pomoci pfipeviiovaci sady.

Popis D
AS-IN80-PWG-plus 100 0311741

® Tato montazni sada musi byt objedndna jako volitelné pfislusenstvi.




PWG-plus 100

Uhlové chapadlo

Indukéni polohové snimace IN 80

Elektricky magneticky snimac MMS

@ Kabelovy vystup

SnimacIN ...

Monitorovéni koncové polohy Ize pfipevnit pomoci pfipeviiovaci sady.

Snimac IN..-SA

Popis D Casto kombinované
AS-IN80-PWG-plus 100 0311741

IN 80-5-M12 0301578

IN 80-S-M8 0301478 [ ]
IN-C 80-5-M8-PNP 0301475

INK 80-S 0301550

INK 80-SL 0301579

IN 80-5-M12-SA 0301587

IN 80-5-M8-SA 0301483 [ ]
INK 80-S-SA 0301566

® Na kazdou jednotku (zavirac/S) se pozaduji dva senzory a prodluZovaci
kabely jsou k dispozici volitelné. Tato montazni sada musi byt
objednana jako volitelné pfislusenstvi. U kabeld snimace dbejte na
minimalni pfipustny polomér ohybu. Jeho velikost je obecné 35 mm.

@ Kabelovy vystup

Snimac MMS 22..

Monitorovéni koncové polohy u pfipevnéni do slotu C

Snimag MMS 22...-SA

Popis D Casto kombinované
MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [ ]
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-S-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BW08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® K monitorovani dvou poloh jsou potfeba dva senzory na kazdou
jednotku. Jako volitelna moZnost jsou k dispozici prodluzovaci kabely
a rozdélovac snimacd. Dalsi produktové varianty snimace, dalsi
informace a technické Gidaje naleznete v katalogu v kapitole snimacd.




PWG-plus 100

Uhlové chapadlo

Programovatelny magneticky snimac MMS 22-Pl1

Programovatelny magneticky snimac MMS 22-PI2

A7) Kabelovy vystup Snimag MMS 22 ..-PI1-...-SA

Snimac MMS 22 PI1-...

Monitorovéni polohy s jednou programovatelnou polohou na jeden senzor
a s elektronikou integrovanou do senzoru. Je mozné je naprogramovat
pomoci magnetického zaucovaciho néstroje MT (ktery je soucasti dodavky,
ID 0301030) nebo pfipojovaciho zaucovaciho néstroje ST (volitelny).
Monitorovani koncové polohy u pfipevnéni do slotu C. Pokud jsou
pfipojovaci zaucovaci nastroje ST uvedeny v tabulce, je zauceni mozné
pouze pomoci zaucovacich nastrojd ST.

Popis D Casto kombinované

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 ([ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 [ )
MMSK 22-PI1-5S-PNP-HD 0301112

® K monitorovani dvou poloh jsou potfeba dva senzory na kazdou
jednotku. Jako volitelna moZnost jsou k dispozici prodluZovaci kabely
a rozdélovac snimacd. Dalsi produktové varianty snimace, dalsi
informace a technické Gidaje naleznete v katalogu v kapitole snimacd.

@7 Kabelovy vystup Snimag MMS 22...-Pl2-...

Monitorovani polohy s 2 programovatelnymi polohami na jedno Cidlo a s
elektronikou integrovanou do €idla. Je moZné je naprogramovat pomoci
magnetického zaucCovaciho nastroje MT (ktery je soucasti dodavky, ID
0301030) nebo pfipojovaciho zauCovaciho nastroje ST (volitelny).
Monitorovani koncové polohy u pfipevnéni do slotu C. Pokud jsou
pfipojovaci zaucovaci nastroje ST uvedeny v tabulce, je zauceni mozné
pouze pomoci zaucovacich nastrojd ST.

Popis D Casto kombinované

MMS 22-P12-5-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182
MMS 22-P12-5-M8-PNP-SA 0301186 [ )
MMSK 22-PI12-S-PNP-SA 0301188
MMS 22-P12-S-M8-PNP-HD 0301130 o
MMSK 22-PI12-S-PNP-HD 0301132

® K monitorovani dvou poloh je tfeba jeden senzor na kazdou jednotku.
Jako volitelnd moznost jsou k dispozici prodluZovaci kabely a
rozdélovac snimacd. Dodatecné varianty produktu snimace a dalsi
informace a technické Gdaje naleznete v katalogu v kapitole systém
senzord.




PWG-plus 100

Uhlové chapadlo

Programovatelny magneticky snimac MMS-P

Programovatelny magneticky snimac¢ MMS-10-Link

@ Koncova zardZka pro snimac

Monitorovani polohy se dvéma programovatelnymi polohami na jeden
senzor. Monitorovani koncové polohy u pfipevnéni do slotu C.

Popis D Casto kombinované
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® K monitorovani dvou poloh je tfeba jeden senzor na kazdou jednotku.
Jako volitelnd moznost jsou k dispozici prodluZovaci kabely a
rozdélovac snimacd. Dodatecné varianty produktu snimace a dalsi
informace a technické Gdaje naleznete v katalogu v kapitole systém
senzord.

@ Koncova zardZka pro snimac

Snimac pro vicepolohové monitorovani prostfednictvim detekce celého
zdvihu chapadla. Tento snimac je upevnén pfimo do (-drazky chapadla.
Programovani snimace na chapadlo se provadi prostfednictvim rozhrani
10-Link, magnetického zaucovaciho néstroje MT (ktery je soucasti
dodavky, ID 0301030) nebo pfipojovaciho zaucovaciho nastroje ST (ktery
neni soucasti dodavky; ID 0301026). Pro provoz je potieba master 10-Link.

Popis D

MMS 22-10L-M08 0315830

MMS 22-10L-M12 0315835

® Pro kazdé chapadlo je potfeba snima€. Neni tfeba dalSi montdZni sada

- chapadlo je standardné vybaveno pro pouZiti snimace. Dalsi
informace a technické idaje naleznete v katalogu v kapitole Snimace.
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