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Karta danych produktu
Chwytak katowy PWG-plus 125



PWG-plus

Chwytak katowy

Niezawodny. Wytrzymaty. Kompaktowy.

Chwytak uniwersalny PWG-plus

Wytrzymaty dwupalcowy chwytak katowy z owalnym ttokiem i napedem panewkowym

Zakres zastosowania

Do uniwersalnych zastosowan w czystych i lekko zabrud-
zonych srodowiskach.

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

Zmienna konstrukcja szczek nasadowych odkad chwytaki
dostepne sg w wersji szczekowej, ale takze w wersji
palcowej przez zastosowanie szczek posrednich

Utrzymanie sity chwytania dla wysokiej niezawodnosci
procesu

Ograniczenie skoku podczas otwierania dostepne opcje
do ograniczonych przestrzeni i krotkich cykli

Nadaje sie do zastosowar w ciezkich sSrodowiskach z
uwagi na solidng budowe chwytaka

il (]

Rozmiary Masa Moment wywierany Kat na szczeke Ciezar przedmiotu
llosc: 8 0.13 .. 13.6 kg podczas chwytania 15° obrabianego
3.32..1025 Nm 0.4 .. 23.13 kg
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Opis dziatania

Uktad kinematyczny zmienia ruch pionowy w synchroni-
czny i obrotowy ruch chwytajacy szczek podstawowych.

(D Szczeka bazowa ® Naped
do podtaczania palcéw chwytaka przeznaczonych dla pneumatyczny ttok owalny dla maksymalnej sity
specyficznego elementu obrabianego napedowej

@ Obudowa ® Mechanizm dZwigni
Zoptymalizowany pod katem ciezaru dzigki uzyciu stopu do precyzyjnego i zsynchronizowanego chwytania

aluminium o duzej wytrzymatosci

e —
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Ogolne informacje dotyczace serii
Zasada dziatania: Przektadnia dZwigniowa
Materiat obudowy: Aluminium

Materiat szczeki bazowej: anodowane na twardo
aluminium o duzej wytrzymatosci

Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg 1S0 8573-1:2010 [7:4:4].

Gwarancja: 24 miesigce
Charakterystyka zywotnosci: na zamdéwienie

Zakres dostawy: Tuleje centrujace, pierscienie typu o-ring
do bezposredniego taczenia, staty zawér dtawigcy (dla
rozmiaréw 50-200), informacje dotyczace bezpieczenistwa
(instrukcje dotyczace konkretnego produktu dostepne
online)

Utrzymanie sity chwytania: mozliwe dzieki uzyciu wersji z
mechanicznym utrzymywaniem sity chwytania lub zaworu
utrzymujacego cisnienie SDV-P

Przyktad zastosowania

Suwnica poprzeczna do obstugi
lekkich i Srednich elementow.

© Suwnica linowa LPP, pneumatyczna

Moment zamykajacy: to arytmetyczna suma poszczeg6l-
nych momentdw przytozonych do kazdej ze szczek.
Podany moment zamykajgcy zostanie uzyskany przy kacie
otwarcia wynoszgcym 0°. Szczegétowy moment
zamykajacy zalezny od kata otwarcia mozna odczytac ze
schematu ,,Przebieg momentu zamykajgcego".

Dtugosc palca: jest mierzona od powierzchni referencyjnej
jako odlegtos¢ P w kierunku gtéwnej osi.

Powtarzalnos$¢: okresla sie jako rozktad potozenia
skrajnego w 100 kolejnych skokach.

Ciezar przedmiotu obrabianego: jest obliczany dla
uchwytu z pasowaniem wttaczanym ze wspdtczynnikiem
tarcia statycznego 0,1 oraz wspdtczynnikiem 2 zabezpie-
czenia przed poslizgiem elementu obrabianego na skutek
przyspieszenia ziemskiego g. W przypadku uchwytu z
pasowaniem ksztattowym dopuszczalne cigzary elementu
obrabianego sa znacznie wigeksze.

Czasy zamykania i otwierania: to czasy ruchu samych
szczek bazowych, bez palcdw chwytaka specyficznych dla
danego zastosowania. Nie obejmuja one czaséw
przetaczania zaworu, czasu napetniania przewoddw
gietkich ani czaséw reakcji sterownika PLC i powinny by¢
uwzgledniane przy obliczaniu czaséw cyklu.

® Dwupalcowy chwytak katowy
PWG-plus
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Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

Modut kompensacyjny Reczny uktad wymiany Modut kompensacji tolerancji Zawoér podtrzymujacy
cisnienie

Elastyczno$¢ montazu Przetgczniki magnetyczne Indukcyjny czujnik
czujnika potozenia zblizeniowy

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

Wersja z utrzymywaniem sity chwytania AS / IS: Wersja z mechanicznym utrzymywaniem sity chwytania zapewnia
minimalng site uchwytu nawet w przypadku spadku cisnienia. W wersji AS/S dziata jako sita zamykajaca, a w wersji IS jako
sita otwierajgca.

Wersja wysokotemperaturowa V/HT: do stosowania w wysokich temperaturach

Wersja ze wzmacniaczem mocy KVZ: gdy wymagane sg wigeksze sity chwytania

Dodatkowe wersje: Istnieje mozliwosc taczenia ze sobg poszczegdlnych opcji. Dostepnych jest takze wiele dodatkowych
op¢ji — wystarczy, ze powiesz nam, czego potrzebujesz!

Smarowanie do zastosowan w przemysle spozywczym: Produkt zawiera w standardzie Srodki smarne dopuszczone do
kontaktu z zywnos$cig. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie s3 w petni spetnione. 0Odpowiednie certyfikaty NSF mozna
zobaczyc na stronie https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp, korzystajac z informacji o srodkach smarnych w instrukcji obstugi.
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Chwytak PWG-plus SCHUNK

Przeglad Akcesoria
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@ PWG-plus
Uniwersalny dwupalcowy chwytak katowy o duzej sile
chwytania

System czujnikow
o w..

Indukcyjny czujnik zblizeniowy z bocznym wyjsciem
kablowym

© W..-SA
Indukcyjny czujnik zblizeniowy z formowanym kablem i
bocznym wyjsciem kablowym

@ IN-C80
Indukcyjny czujnik zblizeniowy, podtaczany bezposrednio

© MMS 22
Przetacznik magnetyczny z prostym wyjsciem kablowym do
monitorowania pozycji

MMS 22-PI1
Przetacznik magnetyczny z prostym wyjsciem kablowym do
monitorowania dowolnie programowalnej pozycji

O MMS 22-PI2
Przetacznik magnetyczny z prostym wyjsciem kablowym do
monitorowania dwdch dowolnie programowalnych pozycji

@ MMS 22-PI1-SA
MMS 22-P11 w solidnej konstrukgji

MMS 22-PI2-HD
MMS 22-P12 w solidnej konstrukgcji

© MMS 22-SA
Przetacznik magnetyczny z bocznym wyjsciem kablowym do
monitorowania pozycji

MMS 22-PI1-SA
Przetacznik magnetyczny z bocznym wyjsciem kablowym do
monitorowania dowolnie programowalnej pozycji

© MMs-p
Przetacznik magnetyczny z prostym wyjsciem kablowym do
monitorowania dwéch dowolnie programowalnych pozycji

Produkty uzupetniajace

@ SDV-P-E-P
Zawor utrzymujacy cisnienie do tymczasowego utrzymania
sity i pozycji

®

AGE
Jednostka kompensacyjna do kompensacji duzych tolerancji
wzdtuz osi X i V.

ASG
Ptyta adaptera do taczenia réznych komponentéw automa-
tyki w systemie modutowym

(LM
Modut liniowy z napedem pneumatycznym oraz bezzakre-
sowymi, fabrycznie dociggnietymi rolkami taczacymi

HVE
Rekaw chronigcy przed zabrudzeniami

Akcesoria - palce

o

uzB

Uniwersalne szczeki posrednie pozwalaja szybko, nieza-
wodnie i bez uzycia narzedzi podtaczac i zmieniac palce
chwytaka.

BSWS-AR
Sworzen adaptera systemu szybkiej wymiany szczek do
szybkiej, recznej wymiany gornych szczek

BSWS-B
Mechanizm blokujacy systemu szybkiej wymiany szczek do
szybkiej, recznej wymiany gornych szczek

BSWS-A
Sworzen adaptera systemu szybkiej wymiany szczek
umozliwia dopasowanie do niestandardowego palca.

Indywidualnie dobrane palce

BSWS-ABR
Potfabrykat na palec wykonany z aluminium z interfejsem do
systemu szybkiej wymiany szczek

BSWS-SBR
Potfabrykat na palec wykonany ze stali z interfejsem do
systemu szybkiej wymiany szczek

BSWS-UR
Mechanizm blokujacy do integracji systemu szybkiej wymiany
szczek w niestandardowych palcach

ABRISBR
Potfabrykaty ze stali lub aluminium ze znormalizowanym
schematem potaczeri Srubowych

ZBA
Szczeki posrednie do zmiany orientacji powierzchni
montazowej
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Dane techniczne

Opis

Nrid.

Kat otwarcia na szczeke

Kat zamknigecia na szczeke

Moment zamykajacy

Moment zamykajacy generowany przez sprezyne
Masa

Zalecana masa detalu

Objetosc cylindra na podwéjny skok
Min./znam./maks. ci$nienie robocze

Min. | maks. ci$nienie powietrza oczyszczajacego
czas zamykanialotwierania

Maks. dopuszczalna dtugosc palca

Maks. dopuszczalna bezwtadnosc na szczeke
Stopien ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia
Powtarzalnos¢

Wymiary Xx Y x Z

Warianty i ich charakterystyka

Wersja do wysokich temperatur

Min./maks. temperatura otoczenia

Wersja ze wzmacniaczem mocy

Moment zamykajacy

Moment zamykajacy generowany przez sprezyne
Masa

Maksymalne cisnienie

Maks. dopuszczalna dtugosc palca
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Sita chwytania, chwyt sr. zewn.

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania

= PWG-plus 125 / 4 bar = PWG-plus 125-AS / 4 bar

3000 PWG-plus 125 / 6 bar — PWG-plus 125-AS / 6 bar
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Kat otwarcia

PWG-plus 125
0311650

15

3

57

1.35

2.78

75.5
216/8
0.5/1
0.14/0.14
160

203.9

30

5/90

0.02

125 x 60 x 80

39311650
51130
0311655
99

1.85

160

® Okreslone momenty obrotowe i sity s3
wartosciami statycznymi, ktére dotycza
wszystkich szczek bazowych i moga
wystepowac jednoczesnie.

PWG-plus 125-AS
0311651

15

3

72

15

1.85

2.78

107

416/6.5

0.511

0.12/0.2

160

203.9

30

5/90

0.02
125x60x 110

39311651
5/130
0311656
114

i
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Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknietymi A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Ztacze chwytaka
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka @ Ztacze palca

B, b Ztacze gtdwne / bezposrednie,

o @ Pasuje do tulei centrujgcych
zamkniecie chwytaka

® Zamiast sprezynowego, mechanicznego uktadu utrzymywania sity
chwytu lub oprdcz niego mozna stosowac zawér podtrzymywania @ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
cisnienia SDV-P do chwytu na srednicy wewnetrznej lub zewnetrznej centrujaca w czesci kontrujacej
(zob. rozdziat ,,Akcesoria" w katalogu). przedmuchu Czujnik MMS 22..

S Przytacze powietrza do

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Lmax
X
— '€
B

S

b

N

Y [m m] 50% I-max
. Dopuszczalny zakres . Niedopuszczalny zakres

Lmax odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych
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Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M5

Utrzymanie sity chwytania

-
3
n

‘ =

|- J
88 Ly

o *
@4x1. Ll (1)

100

30

56

110

Rorm e
© ©

©:) °

123

@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez
uzycia przewoddéw gietkich. Zamiast nich medium pod ci$nieniem ttoczone
jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowej.

Wspornik watka

Mechaniczny uktad utrzymywania sity chwytania zapewnia przyktadanie
minimalnej sity chwytu nawet w przypadku spadku cisnienia. W wersji AS
dziata jako sita zamykajaca. Ponadto urzadzenia podtrzymujacego site
chwytu mozna uzy¢ w celu zwigkszenia sity chwytu lub w celu wykonania
pojedynczego chwytu.

Wersja ze wzmacniaczem mocy

I

—

J

T}
2

5050

112.5
142.5

123

Kompletna grupe montazowa do wykorbieri i watkéw rozrzadu dostepny
na zamoéwienie.

Dotyczy wersji AS

Cylinder KVZ zwieksza site chwytania podczas operacji otwierania i
zamykania. Dodatkowo site na haku klinowym zwigksza potgczony
szeregowo ttok. Nalezy pamietac, ze chwytaki wyposazone w urzadzenie
podtrzymujace site chwytania sg wyzsze.
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Zestaw montazowy do ogranicznika kata otwarcia Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P

&/
N
~N

—27_ - 53 _

0...10.8%
5
S

10.8

maks. zakres regulacji @ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie
SDV-P
Za pomocg zestawy montazowego mozliwa jest bezstopniowa regulacja

kata otwarcia. W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia

opis i SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
Regulacja skoku szybkiej wymiany.
HVE-PWG-plus 125 0311753 = - — —
Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gietkiego
[mm]

Zawor podtrzymujacy cisnienie

SDV-P 04 0403130 6

Obstugowy zawor cisnieniowy ze Srubg odpowietrzajaca
SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby uzyskac okredlone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z

odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.
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Zawor podtrzymywania cisnienia SDV-P E-P

Systemy szybkiej wymiany szczeki BSWS
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@ Adapter

Zawor podtrzymywania
ciSnienia SDV-P E-P

Dwupalczasty chwytak
réwnolegty PGN-plus/
PGN-plus-P

Dwupalczasty chwytak
réwnolegty JGP-P
Dwupalcowy chwytak katowy
PWG-plus

Dwupalcowy chwytak
réwnolegty PGB

@ Uszczelniony chwytak DPG-plus

® ©® ®

Zawory podtrzymywania cisnienia SDV-P E-P zapewniaja, ze ciSnienie w
komorze ttoka bedzie tymczasowo utrzymywane podczas zatrzymania
awaryjnego. Zawér SDV-P E-P mozna podtaczyc bezposrednio do
wymienionych chwytakdw bez koniecznosci stosowania dodatkowych
przewoddw pneumatycznych.

Opis Nrid.
SDV-P 125-E-P 0300127

@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Dla kazdego chwytaka dostepne sa rézne systemy szybkiej wymiany
szczeki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie danego produktu.

Opis Nrid. Zakres dostawy
BSWS-A 125 0303028 2
BSWS-AR 125 0300095 2
BSWS-B 125 0303029 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 125 0300075 1
BSWS-SBR-PGZN-plus 125 0300085 1

BSWS-UR 125 0302994 1

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartoSciami granicznymi zastosowania.
Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.
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System szybkiej wymiany szczek BSWS-M

System szybkiej wymiany szczek BSWS-R
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@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Dla kazdego chwytaka dostepne sa rézne systemy szybkiej wymiany
szczeki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie danego produktu.

BSWS-A 125 0303028 2
BSWS-AR 125 0300095 2

BSWS-BM 125 1302006 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 125 1420854 1

BSWS-URM 125 1398404 1

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartos$ciami granicznymi zastosowania.
Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Dla kazdego chwytaka dostepne sa rézne systemy szybkiej wymiany
szczeki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie danego produktu.

BSWS-AR 125 0300095 2

BSWS-BR 125 1555937 i)

BSWS-SR 125 1555972 1

AS-IN80-BSWS-SR 125/160 1561467 i)

IN 80-5-M12 0301578
IN 80-5-M8 0301478
INK 80-5S 0301550

® Jesli cisSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwosc
wykorzystania ponad wartosciami granicznymi zastosowania.
Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.




PWG-plus 125

Chwytak katowy

Szczeki posrednie ZBA-L-plus 125

Kolumny palcéw ABR/SBR-PGZN-plus 125

80)3 59.2 26

. 145(2 125
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@ It3cze palca
@ Wchodzi w zakres dostawy

@ Pasuje do tulei centrujacych

Gtebokos¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej
@1) Nie wchodzi w zakres dostawy

Opcjonalne szczeki posrednie ZBA-L-plus umozliwiajg obrét schematu
potaczenia Srubowego o 90°. Dzieki temu tatwiej jest zaprojektowac i
wyprodukowac szczeki gérne (zwtaszcza do wersji dtugich), gdyz
niepotrzebne sg gtebokie otwory przelotowe.

Opis Nrid. Materiat Interfejs palca Zakres dostawy
IBA-L-plus 125 0311752 Aluminium PGN-plus 125 1

Modut kompensacji tolerancji CU

@ It3cze palca

Rysunek przedstawia kolumne palca do obrébki przez klienta.

@ Pasuje do tulei centrujgcych

Opis Nrid. Materiat Zakres dostawy
ABR-PGZN-plus 125 0300013 Aluminium (3.4365) 1

SBR-PGZN-plus 125 0300023 Stal (1.7131) 1

® W przypadku stosowania kolumn palcdw skok zamykania poszczegdl-
nych serii chwytakéw moze byc¢ ograniczony. Nalezy to wczesniej
szczegotowo sprawdzi¢ na podstawie danych CAD i odpowiednio
dostosowac przerébke palcow.

Modut kompensacyjny AGE-F

— < = <\
© o ©
- O

© ©

monitorowanie blokady

Mozliwosc bezposredniego montazu chwytakéw bez stosowania ptytki
adaptera. Modut kompensacji tolerancji oraz chwytak majg identyczny
schemat potaczen srubowych. Z tego wzgledu moduty kompensacji
tolerancji mozna montowac na pdézniejszym etapie. Nalezy uwzglednic
dodatkowa wysoko$¢ modutu kompensacji tolerancji. Szczegétowe
informacje mozna znalez¢ w katalogu akcesoriéw do robotéw.

Opis Nrid. Blokowanie  Odchylenie Czestow
potaczeniu

TCU-P-125-3-MV 0324828 tak +1°/+1,5°/+1,5° [

TCU-P-125-3-0V 0324829 nie +1°/+1,5°/+1,5°

Monitorowanie

Mozliwosc bezposredniego montazu chwytakéw bez stosowania ptytki
adaptera. Szczeg6towe informacje mozna znalez¢ w katalogu Akcesoria do
chwytakéw lub robotéw.

Opis Nr id. p jaXY Sitap (zestow
potaczeniu
[mm] IN]
AGE-F-XY-080-1 0324960 5 39
AGE-F-XY-080-2 0324961 5 85
AGE-F-XY-080-3 0324962 5 90 [ ]
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Kompaktowy system wymiany chwytakow

Automatyzacja montazu modularnego

@ Chwytaki Kompaktowy system wymiany
Kompaktowy adapter wymiany master CWK

CWA ©2 Mechanizm blokujacy
Mozliwos¢ bezposredniego montazu chwytakéw bez stosowania ptytki

adaptera. Szczeg6towe informacje mozna znalez¢ w katalogu Akcesoria do
chwytakéw lub robotéw.

Opis Nrid.
Kompaktowy adapter wymiany CWA
CWA-125-P 0305826

Kompaktowy system wymiany master CWK
CWK-125-P 0305825

Zestaw montazowy do przetacznika zblizeniowego IN 40

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego.

Opis Nrid.
Zestaw montazowy dla przetgcznika zblizeniowego
AS-IN40-PWG-plus 125 0311750

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.

() Chwytaki

Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Ptyta adaptera AS

Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji

zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja
montazu modularnego”.
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Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe IN 40

A7) Wyjscie przewodu Czujnik IN..-SA

Czujnik IN ...

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego.

Opis Nr id. (zesto w potaczeniu
AS-IN40-PWG-plus 125 0311750

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [
INK 40-S 0301555

IN 40-S-M12-SA 0301577

IN 40-S-M8-SA 0301473 [
INK 40-S-SA 0301565

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamknigcialS), a
kable przedtuzajgce s dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamieta¢ o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.

Zestaw montazowy dla czujnika zblizeniowego IN 80

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego.

Opis Nrid.

AS-IN80-PWG-plus 125 0311751

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.
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Indukcyjne czujniki zblizeniowe IN 80

A7) Wyjscie przewodu Czujnik IN..-SA

Czujnik IN ...

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
Zestaw montazowy dla przetgcznika zblizeniowego

AS-IN80-PWG-plus 125 0311751

Indukcyjny czujnik zblizeniowy

IN 80-5-M12 0301578

IN 80-S-M8 0301478 [}
IN-C 80-5S-M8-PNP 0301475

INK 80-5 0301550

INK 80-SL 0301579

Indukcyjny czujnik zblizeniowy z bocznym wyjsciem kablowym

IN 80-S-M12-SA 0301587
IN 80-S-M8-SA 0301483 [ ]
INK 80-5-SA 0301566

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamknigcialS), a
kable przedtuzajgce sg dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamigetac¢ o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.
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Elektroniczny przetgcznik magnetyczny MMS

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI1

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22..

Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w szczelinie w
ksztatcie litery C.

Czujnik MMS 22...-SA

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-5-M8-PNP 0301032 ([ ]
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-5G08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozer potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22 PI1-...

Monitorowanie jednej zaprogramowanej pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomoca magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Czujnik MMS 22...-SA

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-PI1-5-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI11-S-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

@ Wyjscie przewodu

Czujnik MMS 22...-PI2-...

Monitorowanie dwdéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. Czgsto w potaczeniu
MMS 22-PI12-5-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186 ([ ]
MMSK 22-PI2-5-PNP-SA 0301188

MMS 22-P12-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP-HD 0301132

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.

@ Ogranicznik czujnika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-5S-M8-PNP 0301370 [ ]
KA GLNO804~-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Programowalny przetacznik magnetyczny MMS-10-Link

@ Ogranicznik czujnika

Czujnik monitorowania wielopozycyjnego poprzez wykrywanie catego
posuwu ttoka. Czujnik zamontowany jest bezposrednio w szczelinie C
chwytaka. Programowanie czujnika na chwytaku odbywa sie za
posrednictwem ztgcza 10-link, magnetycznego narzedzia programujacego
MT (wchodzi w zakres dostawy; ID 0301030) lub wtykowego narzedzia
programujacego ST (nie wchodzi w zakres dostawy; ID 0301026). Do
dziatania wymagane jest ztgcze gtdwne 10-link

Opis Nrid.
Programowalny przetgcznik magnetyczny
MMS 22-10L-M08 0315830

MMS 22-10L-M12 0315835

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigconym
systemom czujnikow.
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