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Czteropalcowy chwytak centryczny PZV



PZV

Czteropalcowy chwytak centryczny

Mozliwosc tadowania. Precyzyjny. Niezawodny.

Chwytak centryczny PZV

Chwytak wielopalcowy do zastosowan, w ktérych nie poradza sobie chwytaki dwu- lub tréjpalcowe.

Zakres zastosowania

Czteropalcowe chwytaki centryczne sprawdzg sie lepiej niz
typowe chwytaki centryczne m.in. w sytuacji kiedy
cylindryczne detale sg przechowywane w formie krazkéw.
Chwytak PZV przemieszcza detale w kontrolowany i
niezawodny sposéb bez wzgledu na kontury kolizyjne.

Zalety — Korzysci dla uzytkownika

Wytrzymata prowadnica wielozebowa zapewniajace
precyzyjne chwytanie

Konstrukcja klinowo-hakowa zapewnia przenoszenie
duzej mocy i synchronizacje chwytu

Zasilanie powietrzem przez przytacze bezposrednie lub
przytacza srubowe bez uzycia przewodoéw gietkich do
elastycznego zasilania ciSnieniem wszystkich systemow
zautomatyzowanych

Rozbudowany program akcesoriow czujnikow
zapewniajacy uniwersalne mozliwosci kontroli i monitoro-
wanie skoku

Sl

Rozmiary Sita chwytania Skok na szczeke Ciezar przedmiotu
llosc: 5 570 .. 6900 N 4 ..16 mm obrabianego
2.8 ..34.5 kg
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Opis dziatania

Ttok jest poruszany w gére i w dét przez sprezone czny ruch szczek.
powietrze.

Ustawione katowo aktywne powierzchnie mechanizmu

klinowo-hakowego powoduja zsynchronizowany centry-

(1) Obudowa ® Naped

Zoptymalizowany pod katem ciezaru dzieki uzyciu stopu przez uktad pneumatyczny z podwdjnym ttokiem
aluminium o duzej wytrzymatosci
® Konstrukcja klinowo-hakowa
@ Prowadnica wielozebna do przekazywania duzych sit i chwytania centrycznego
do duzych obcigzenr na szczece bazowej
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(zteropalcowy chwytak centryczny

Ogolne informacje dotyczace serii
Zasada dziatania: Klinowo-hakowy uktad kinematyczny
Materiat obudowy: Stop aluminium, anodowany
Materiat szczeki bazowej: Stal

Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg IS0 8573-1:2010 [7:4:4].
Gwarancja: 36 miesiecy

Charakterystyka zywotnosci: na zamdéwienie

Zakres dostawy: Wsporniki do czujnikéw zblizeniowych,
tuleje centrujace, o-ringi do bezposredniego podtaczenia,
instrukcja montazu (instrukcja obstugi wraz z deklaracja
producenta jest dostepna online).

Utrzymanie sity chwytania: mozliwo$¢ stosowania z
zaworem podtrzymywania cisnienia SDV-P

Sita chwytania: to arytmetyczna suma poszczegdlnych sit
chwytania przytozonych do kazdej ze szczek chwytaka w
odlegtosci P (zob. ilustracja).

Przyktad zastosowania

Modut centrujgco-obrotowy do precyzyj-
nego podnoszenia, ustawienia i taczenia
elementéw kwadratowych

©® Chwytak wielopalcowy PZV

® C(zujnik kolizji OPS

© Sitownik obrotowy SRU-plus

@ Uniwersalny modut liniowy Beta

Dtugos¢ palca: jest mierzona od powierzchni referencyjnej
jako odlegtos¢ P w kierunku gtéwnej osi.

Maksymalna dopuszczalna dtugos$¢ palca obowigzuje do
momentu osiaggniecia znamionowego cisnienia roboczego.
W przypadku wyzszych wartosci ciSnienia dtugosc palca
nalezy odpowiednio zredukowa¢ do momentu osiggniecia
znamionowego cisnienia roboczego.

Powtarzalnos$¢: okresla sie jako rozktad potozenia
skrajnego w 100 kolejnych skokach.

Ciezar przedmiotu obrabianego: jest obliczany dla
uchwytu z pasowaniem wttaczanym ze wspétczynnikiem
tarcia statycznego 0,1 oraz wspdétczynnikiem 2 zabezpie-
czenia przed poslizgiem elementu obrabianego na skutek
przyspieszenia ziemskiego g. W przypadku uchwytu z
pasowaniem ksztattowym dopuszczalne ciezary elementu
obrabianego sg znacznie wigksze.

Czasy zamykania i otwierania: to czasy ruchu samych
szczek bazowych, bez palcdw chwytaka specyficznych dla
danego zastosowania. Nie obejmujg one czasow
przetaczania zaworu, czasu napetniania przewododw
gietkich ani czasow reakcji sterownika PLC i powinny by¢
uwzgledniane przy obliczaniu czaséw cyklu.
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(zteropalcowy chwytak centryczny

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

Obrotowy modut przelotowy Modut kompensacji tolerancji Zawoér podtrzymujacy System szybkiej wymiany
cisnienie szczek

|

Indukcyjny czujnik Przetaczniki magnetyczne Elastycznos¢ montazu Kolumna palcéw
zblizeniowy czujnika potozenia

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

Rozmiary posrednie dostepne na zadanie. Nalezy pamietac, ze chwyt czteropalcowy to pojecie ogdlne, czasem moze
nastapi¢ chwyt dwu- lub tréjpalcowy.

Obnizenie ciSnienia w przypadku dwupalcowej konfiguracji PZV 160 i 200: W przypadku zastosowania czteropalcowego
chwytaka centrycznego PZV 160 i 200 jako (podwdjnego) 2-palcowego chwytaka réwnolegtego nalezy obnizy¢ cisnienie do
poziomu nieprzekraczajacego 5 baréw.

Zintegrowane przytacze powietrza do przedmuchu: przeciwdziata wnikaniu pytu do wnetrza chwytaka

Smarowanie do zastosowan w przemysle spozywczym: Produkt zawiera w standardzie srodki smarne dopuszczone do
kontaktu z zywnoscig. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie s3 w petni spetnione. Odpowiednie certyfikaty NSF mozna
zobaczy¢ na stronie https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp, korzystajac z informacji o srodkach smarnych w instrukcji obstugi.
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Dane techniczne

Opis

Nrid.

Skok na szczeke

Sita zamykanialotwierania

Masa

Zalecana masa detalu

Objetosc cylindra na podwdjny skok
Min./znam./maks. cisnienie robocze
Min. I maks. cisnienie powietrza oczyszczajacego
czas zamykanialotwierania

Maks. dopuszczalna dtugosc palca
Maks. dopuszczalna masa na palec
Stopien ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia
Powtarzalnos¢

Wymiary D x Z

[mm]
[N]
[kg]
[kg]
[cm?]
[bar]
[bar]
[s]
[mm]
[ke]

[ed
[mm]

[mm]

Sita chwytania, chwyt sr. zewn.

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania
— P2V 64 | 4 bar — PIV 64 | 6 bar
800
"
600
—
—
400 e
200
=
w
L[mm] 20 40 60
Punkt P - dtugosc palca

Sita chwytania

—PZV 64 | 4 bar — PZV 64 } 6 bar

—

L[mm] 20 40 60
Punkt P - dtugosc palca

PZV 64
0304000
A
570/630
0.5

2.8

25

216/8
0.5/1
0.02/0.02
64

0.18

40

5190
0.01

76 x41.3

B Vx 20 Nm B vz 10 Nm
. . - maks. maks.
Sita chwytania, chwyt sr. wewn. My 25 Nm [l Fz maks.500 N
maks.

® Podane wartosci momentéw oraz sit sa
wartosciami statycznymi, ktére dotycza
kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
nego przez samg site chwytania mozliwe jest
wystepowanie obcigzen.

® Aby uzyskac petna site chwytania (okreslonej w tabeli z danymi technicznymi), potrzebne moze by¢ wykonanie okoto 100 cykli chwytania.
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknietymi
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej.

® Zawdr podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie
podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona
akcesoriom).

A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie,
otwarcie chwytaka

@ Itgcze palca
@ Pasuje do tulei centrujgcych
B, b Ztacze gtédwne | bezposrednie,

S @ Pasuje do trzpieni centrujacych
zamkniecie chwytaka

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Czujnik MMS 22..

S Przytgcze powietrza do
przedmuchu

@ It3cze chwytaka
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M4

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P
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@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez
uzycia przewoddéw gietkich. Zamiast nich medium pod ci$nieniem ttoczone
jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowej.

@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie

SDV-P

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gigtkiego
[mm]

SDV-P 07 0403131 8

SDV-P 07-E 0300121 8

® Aby uzyskac okredlone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.

com.




PZV 64
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Systemy szybkiej wymiany szczeki BSWS

System szybkiej wymiany szczek BSWS-M
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@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Dla kazdego chwytaka dostepne sa rézne systemy szybkiej wymiany
szczeki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie danego produktu.

Opis Nrid. Zakres dostawy
BSWS-A 50 0303020 2
BSWS-AR 50 0300091 2
BSWS-B 50 0303021 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 50 0300071 1
BSWS-SBR-PGZN-plus 50 0300081 1

BSWS-UR 50 0302990 1

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad warto$ciami granicznymi zastosowania.
Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Dla kazdego chwytaka dostepne sa rézne systemy szybkiej wymiany
szczeki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie danego produktu.

Opis Nrid. Zakres dostawy
BSWS-A 50 0303020 2
BSWS-AR 50 0300091 2

BSWS-BM 50 1313899 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 50 1420850 1

BSWS-URM 50 1380614 1

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosciami granicznymi zastosowania.
Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.
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System szybkiej wymiany szczek BSWS-R

Szczeki posrednie ZBA-L-plus 50
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@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Jesli cisnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosciami granicznymi zastosowania. Stosowac
mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

Opis Nrid. Zakres dostawy

BSWS-AR 50 0300091 2

BSWS-BR 50 1555889 1

BSWS-SR 50 1555948 1

AS-IN40-BSWS-SR 50/64 1561455 1

IN 40-5-M12 0301574
IN 40-5-M8 0301474
INK 40-S 0301555

IN 40-5-M12-SA 0301577
INK 40-5-SA 0301565

® Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

@ It3cze palca
@ Wchodzi w zakres dostawy
@ Pasuje do tulei centrujacych

Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej
@1) Nie wchodzi w zakres dostawy

Opcjonalne szczeki posrednie ZBA-L-plus umozliwiajg obrét schematu
potaczenia Srubowego o 90°. Dzieki temu tatwiej jest zaprojektowac i
wyprodukowac szczeki gérne (zwtaszcza do wersji dtugich), gdyz
niepotrzebne s3 gtebokie otwory przelotowe.

Opis Nrid. Materiat Interfejs palca Zakres dostawy
ZBA-L-plus 50 0311712 Aluminium PGN-plus 50 1
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Uniwersalna szczeka posrednia UZB 50

Kolumny palcéw ABR/SBR-PGZN-plus 50
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@ It3cze chwytaka

@ It3cze palca

@ Opcjonalne ztacze lewo- lub
prawostronne

@ Blokowanie

@ Pasuje do tulei centrujacych

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Rysunek przestawia uniwersalng szczeke posrednia UZB.

Opis Nrid. Rozmiar siatki
[mm]

UzB 50 0300041 i

ABR-PGZN-plus 50 0300009

SBR-PGZN-plus 50 0300019

® Jesli cisnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosciami granicznymi zastosowania.

@ It3cze palca

Rysunek przedstawia kolumne palca do obrébki przez klienta.

@ Pasuje do tulei centrujgcych

Opis Nr id. Materiat Zakres dostawy
ABR-PGZN-plus 50 0300009 Aluminium (3.4365) 1
SBR-PGZN-plus 50 0300019 Stal (1.7131) 1
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Elektroniczny przetgcznik magnetyczny MMS

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI1

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22..

Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w szczelinie w
ksztatcie litery C.

Czujnik MMS 22...-SA

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-5-M8-PNP 0301032 ([ ]
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-5G08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozer potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22 PI1-...

Monitorowanie jednej zaprogramowanej pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomoca magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Czujnik MMS 22...-SA

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-PI1-5-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI11-S-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

@ Wyjscie przewodu

Czujnik MMS 22...-PI2-...

Monitorowanie dwdéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. Czgsto w potaczeniu
MMS 22-PI12-5-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186 ([ ]
MMSK 22-PI2-5-PNP-SA 0301188

MMS 22-P12-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP-HD 0301132

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.

@ Ogranicznik czujnika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-5S-M8-PNP 0301370 [ ]
KA GLNO804~-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Programowalny przetacznik magnetyczny MMS-10-Link

@74 Ogranicznik czujnika Czujnik MMS 22-10L-...

Czujnik monitorowania wielopozycyjnego poprzez wykrywanie catego
posuwu ttoka. Czujnik zamontowany jest bezposrednio w szczelinie C
chwytaka. Programowanie czujnika na chwytaku odbywa sie za
posrednictwem ztgcza 10-link, magnetycznego narzedzia programujacego
MT (wchodzi w zakres dostawy; ID 0301030) lub wtykowego narzedzia
programujacego ST (nie wchodzi w zakres dostawy; ID 0301026). Do
dziatania wymagane jest ztgcze gtdwne 10-link

Opis Nrid.
Programowalny przetgcznik magnetyczny
MMS 22-10L-M08 0315830

MMS 22-10L-M12 0315835

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigconym
systemom czujnikow.
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Dane techniczne

Opis

Nrid.

Skok na szczeke

Sita zamykanialotwierania

Masa

Zalecana masa detalu

Objetosc cylindra na podwdjny skok
Min./znam./maks. cisnienie robocze
Min. I maks. cisnienie powietrza oczyszczajacego
czas zamykanialotwierania

Maks. dopuszczalna dtugosc palca
Maks. dopuszczalna masa na palec
Stopien ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia
Powtarzalnos¢

Wymiary D x Z

[mm]
[N]
[kg]
[kg]
[cm?]
[bar]
[bar]
[s]
[mm]
[ke]

[ed
[mm]

[mm]

Sita chwytania, chwyt sr. zewn.

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania
~ PZV100 / & bar ~ PZV100 / 6 bar

2400

To——

1600

8

o
o

FN]

Llmm] 20 40 60 80
Punkt P - dtugosc palca

PZV 100
0304002
8
1800/1900
1.6

9

120

21618
0.5/1
0.04/0.04
80

0.6

40

5190

0.01

112 x 55

Sita chwytania
— PZV100 / & bar — PZV 100 / 6 bar
2400
T——a——
1600
800 D—
z
L{mm] 20 40 60 80
Punkt P - dtugosc palca
B Vx 60 Nm B vz 55 Nm
. . - maks. maks.
Sita chwytania, chwyt sr. wewn. My 95Nm il Fz maks.1500 N
maKks.

® Podane wartosci momentéw oraz sit sa
wartosciami statycznymi, ktére dotycza
kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
nego przez samg site chwytania mozliwe jest
wystepowanie obcigzen.

® Aby uzyskac petna site chwytania (okreslonej w tabeli z danymi technicznymi), potrzebne moze by¢ wykonanie okoto 100 cykli chwytania.
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Gtowny widok

16+0.02

... 35

27

2112

6.6 (4x)

38 D11 (4x) B-B

Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknietymi
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej.

® Zawdr podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie
podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona
akcesoriom).

A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie,
otwarcie chwytaka

B, b Ztacze gtédwne | bezposrednie,
zamkniecie chwytaka

S Przytgcze powietrza do
przedmuchu

@ It3cze chwytaka

@ Itgcze palca
@ Pasuje do tulei centrujgcych

@ Pasuje do trzpieni centrujacych

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Czujnik IN ...
Czujnik MMS 22..
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Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M5

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P

()
3/
n
=
|- J
D |
il |
@i4x1. Llor (4)

@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez
uzycia przewoddéw gietkich. Zamiast nich medium pod ci$nieniem ttoczone
jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowej.

@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie

SDV-P
W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gigtkiego
[mm]
Obstugowy zawdr cisnieniowy ze Srubg odpowietrzajaca

SDV-P 10-E 0300109 10

® Aby uzyskac okreslone czasy otwarcia i zamknigcia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znalez¢ na stronie internetowej schunk.
com.
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Systemy szybkiej wymiany szczeki BSWS

System szybkiej wymiany szczek BSWS-M

[ 5o M1

|
‘ 8 8 BSWS-AR

Bsws-B [} ﬂ, ﬂ
BSWS-A B8 o
o
) [y -l
BSWS-
Loy BSWa.Sok BSWSUR, |
\ !
9 ' | L ]\@
Ll

BSWS-BM @
|

BSWS-A B8
[ -
by Bsws-ABRM | © ' | BSWS-URM
\ { ) /

\ /
Lo I
. (o
Gy %

&5

@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Dla kazdego chwytaka dostepne sa rézne systemy szybkiej wymiany
szczeki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie danego produktu.

Opis Nrid. Zakres dostawy
BSWS-A 80 0303024 2
BSWS-AR 80 0300093 2
BSWS-B 80 0303025 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 80 0300073 1
BSWS-SBR-PGZN-plus 80 0300083 1

BSWS-UR 80 0302992 1

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad warto$ciami granicznymi zastosowania.
Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Dla kazdego chwytaka dostepne sa rézne systemy szybkiej wymiany
szczeki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie danego produktu.

Opis Nrid. Zakres dostawy
BSWS-A 80 0303024 2
BSWS-AR 80 0300093 2

BSWS-BM 80 1313901 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 80 1420852 1

BSWS-URM 80 1398402 1

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosciami granicznymi zastosowania.
Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.
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System szybkiej wymiany szczek BSWS-R

Szczeki posrednie ZBA-L-plus 80

BSWS-AR

//®
=t
il
17

B BSWS-SR

BSWS-BR  =€&—
=]
oo
|

[

(8025 385

11 18

1 S - @
X Ej(a A= 8\1 0 :
S By @
72~ T 1
|

Indywidualnie dobrane palce
chwytaka

() Chwytaki

Jesli cisnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosciami granicznymi zastosowania. Stosowac
mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

Opis Nrid. Zakres dostawy
BSWS-AR 100 0300094 2

BSWS-BR 100 1555933 1

BSWS-SR 100 1555959 1
AS-IN4O-BSWS-SR 80/100 1561458 1

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474

INK 40-S 0301555

® Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej
@1) Nie wchodzi w zakres dostawy

@ It3cze palca
@ Wchodzi w zakres dostawy
@ Pasuje do tulei centrujacych

Opcjonalne szczeki posrednie ZBA-L-plus umozliwiajg obrét schematu
potaczenia Srubowego o 90°. Dzieki temu tatwiej jest zaprojektowac i
wyprodukowac szczeki gérne (zwtaszcza do wersji dtugich), gdyz
niepotrzebne s3 gtebokie otwory przelotowe.

Opis Nrid. Materiat Interfejs palca Zakres dostawy
ZBA-L-plus 80 0311732 Aluminium PGN-plus 80 1
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Uniwersalna szczeka posrednia UZB 80

Kolumny palcéw ABR/SBR-PGZN-plus 80
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@ It3cze chwytaka

@ It3cze palca
@ Opcjonalne ztacze lewo- lub
prawostronne

@ Blokowanie

@ Pasuje do tulei centrujacych

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Rysunek przedstawia uniwersalna szczeke posredniag UZB. Catkowicie
zdejmowany suwak UZB-S (mozna zamawiac osobno) umozliwia szybka
wymiane szczek.

Opis Nrid. Rozmiar siatki

[mm]

UZB 80 0300043 2
ABR-PGZN-plus 80 0300011
SBR-PGZN-plus 80 0300021

UZB-S 80 5518271 2

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosSciami granicznymi zastosowania.

@ It3cze palca
@ Pasuje do tulei centrujgcych

ABR-PGZN-plus
SBR-PGIN-plus

Rysunek przedstawia kolumne palca do obrébki przez klienta.

Opis Nrid. Materiat Zakres dostawy
ABR-PGZN-plus 80 0300011 Aluminium (3.4365) 1
SBR-PGZN-plus 80 0300021 Stal (1.7131) 1

® Zastosowanie palcdw surowych w serii chwytakéw PGL-plus-P
powoduje ograniczenie skoku zamykania. Nalezy to wczesniej
szczegotowo sprawdzi¢ na podstawie danych CAD i odpowiednio
dostosowac przerébke palcow.
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Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe

Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

@ Wyjscie przewodu
Czujnik IN ...

Bezposredni montaz i monitorowanie potozenia.

Czujnik IN..-SA

IN 80-5-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478 [ ]

INK 80-S 0301550

Indukcyjny caujk zbizeniony zboczmym wscem ksblowym
IN 80-5-M12-SA 0301587

IN 80-5-M8-SA 0301483 ([ ]

INK 80-5-SA 0301566

lepmpaenione
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
maskdomagnada
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463

Predudaee
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-5G12 3P-0060-PNP 0301998

KV BW08-SG08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 [
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozer potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.

Czujnik FPS-S
Analityczny uktad elektroni-
czny FPS-F5

@ Przedtuzka kabla

Elastyczne monitorowanie potozenia, obejmujace maks. pie¢ pozycji.

AS-FPS-PGZN-plus 80-1/PZB 80/PZB 100 0301632

FPS-S M8 0301704

FPS-F5 0301805
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598
KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagany jest
czujnik FPS (FPS-S) oraz procesor elektroniczny (FPS-F5 / F5 T), a takze
zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegdlniono. Przedtuzenia kabli
(KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat ,Akcesoria”.
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Elektroniczny przetgcznik magnetyczny MMS

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI1

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22..

Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w szczelinie w
ksztatcie litery C.

Czujnik MMS 22...-SA

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-5-M8-PNP 0301032 ([ ]
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
RMS 22-5-M8 0377720 [ ]
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463
KV BWO08-SG08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-5G08 3P-0200-PNP 0301497 [
V2-M8 0301775 ([ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poSwigconym
systemowi czujnikow.

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22 PI1-...

Monitorowanie jednej zaprogramowanej pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomoca magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Czujnik MMS 22...-SA

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-PI1-5-M8-PNP 0301160 o
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sa dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

@ Wyjscie przewodu

Czujnik MMS 22...-PI2-...

Monitorowanie dwdéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. Czgsto w potaczeniu
MMS 22-PI12-5-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186 ([ ]
MMSK 22-PI2-5-PNP-SA 0301188

MMS 22-P12-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP-HD 0301132

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.

@ Ogranicznik czujnika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Programowalny przetacznik magnetyczny MMS-10-Link

Analogowy czujnik pozycji APS-Z80

@ Ogranicznik czujnika

Czujnik MMS 22-10L-...

Czujnik monitorowania wielopozycyjnego poprzez wykrywanie catego
posuwu ttoka. Czujnik zamontowany jest bezposrednio w szczelinie C
chwytaka. Programowanie czujnika na chwytaku odbywa sie za
posrednictwem ztgcza 10-link, magnetycznego narzedzia programujacego
MT (wchodzi w zakres dostawy; ID 0301030) lub wtykowego narzedzia
programujacego ST (nie wchodzi w zakres dostawy; ID 0301026). Do
dziatania wymagane jest ztgcze gtdwne 10-link

Opis Nrid.
Programowalny przetgcznik magnetyczny
MMS 22-10L-M08 0315830

MMS 22-10L-M12 0315835

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigconym
systemom czujnikow.

Pomiar bezstykowy, analogowe monitorowanie dowolnej liczby pozycji.

Opis Nrid. Czgsto w potaczeniu
Zestaw mocujacy do APS-280

AS-APS-780-PGZN-plus 80-1 0302107

Analogowy czujnik pozycji

APS-780-K 0302072

APS-780-M8 0302070 (]

® Przy stosowaniu systemu APS dla chwytaka wymagane sg jeden
zestaw mocujacy (AS-APS-Z80) oraz jeden czujnik APS-Z80.
Rozdzielczos$¢ czujnika moze by¢ mniejsza w obwodowych obszarach
chwytaka. Wiecej informacji na temat produktu znajduje sie w
instrukcji obstugi.
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Kontaktrony cylindryczne

Uktad monitorowania potozenia kraicowego mozna zamontowac za
pomoca zestawu montazowego.

Opis Nrid.

AS-RMS 80 PGN/PZN-plus 64/80 0377725

RMS 80-5-M8 0377721

@® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamknigcialS), a
kable przedtuzajgce s dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. Dla kazdego chwytaka
wymagane sg dwa zestawy montazowe. W przypadku kabli czujnikéw

nalezy pamietac o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle wynosi on
35 mm.
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Dane techniczne

Opis

Nrid.

Skok na szczeke [mm]
Sita zamykanialotwierania [N]
Masa [kg]
Zalecana masa detalu [kg]
Objeto$c cylindra na podwéjny skok [cm3]
Min./lznam./maks. ci$nienie robocze [bar]

Min. I maks. ciSnienie powietrza oczyszczajgcego  [bar]

czas zamykanial/otwierania [s]
Maks. dopuszczalna dtugosc palca [mm]
Maks. dopuszczalna masa na palec [ke]

Stopien ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia [eq]
Powtarzalnos¢ [mm]
Wymiary § D x Z [mm]

Sita chwytania, chwyt sr. zewn.

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania
— PV 125 ] 4 bar — PIV125 1 6 bar
4000
3000 f——=
N
—
2000 ——
—_—
1000
=
w
L[mm] 20 40 60 80 100
Punkt P - dtugosc palca

Sita chwytania, chwyt sr. wewn.

B Vx 80 Nm B vz 70 Nm

maks. maks.
Y 115 Nm [l Fz maks.2000 N

Sita chwytania

= PZV 125 4 bar — P2V 1251 6 bar

4000

3000

L[mm] 20 40 60 80 100
Punkt P - dtugosc palca

PZV 125
0304003
10
3000/3230
2.3

15

230
21618
0.5/1
0.1/0.1
100

Ll

40

5190
0.01
14k x 63

maks.

® Podane wartosci momentéw oraz sit sa
wartosciami statycznymi, ktére dotycza
kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
nego przez samg site chwytania mozliwe jest
wystepowanie obcigzen.

® Aby uzyskac petna site chwytania (okreslonej w tabeli z danymi technicznymi), potrzebne moze by¢ wykonanie okoto 100 cykli chwytania.
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknietymi
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej.

® Zawdr podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie
podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona
akcesoriom).

A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie,
otwarcie chwytaka

B, b Ztacze gtédwne | bezposrednie,
zamkniecie chwytaka

S Przytgcze powietrza do
przedmuchu

@ It3cze chwytaka

@ Itgcze palca
@ Pasuje do tulei centrujgcych

@ Pasuje do trzpieni centrujacych

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Czujnik MMS 22..
Czujnik IN ...




PZV 125

Czteropalcowy chwytak centryczny

Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M5

Sprezynowy element dociskowy
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@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez
uzycia przewoddéw gietkich. Zamiast nich medium pod ci$nieniem ttoczone
jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowej.

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P

Stuzy do sprezynowego pozycjonowania detalu wzgledem ogranicznika po
otwarciu chwytaka. Opracowany specjalnie dla maszyn tadujacych.

Opis Nrid. Skok Min. sita
[mm] [N]
A-PZV 125 0304013 6 173

® Elementu dociskowego nie mozna taczyc¢ z opcja pytoszczelna. Prosimy
o kontakt, jesli potrzebny bedzie indywidualnie dobrany element
dociskowy.

Systemy szybkiej wymiany szczeki BSWS

g
o |

|
‘ 8 8 BSWS-AR

Bsws-B [} ﬂ ﬂ,
BSWS-A B8 o
I~ j |mﬂ(’@'7|
BSWS-ABR/|
Loy BSWS-SBR ﬁ BSWSUR, |
\ /
%0 | L J

@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie

SDV-P

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie ciSnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gietkiego
[mm]

SDV-P 07 0403131 8

SDV-P 07-E 0300121 8

® Aby uzyskac okreslone czasy otwarcia i zamknigcia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.

@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Dla kazdego chwytaka dostepne sa rézne systemy szybkiej wymiany
szczeki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie danego produktu.

Opis Nrid. Zakres dostawy
BSWS-A 100 0303026 2
BSWS-AR 100 0300094 2
BSWS-B 100 0303027 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 100 0300074 1
BSWS-SBR-PGZN-plus 100 0300084 1

BSWS-UR 100 0302993 1

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosciami granicznymi zastosowania.
Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.
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System szybkiej wymiany szczek BSWS-M

System szybkiej wymiany szczek BSWS-R

BSWS-BM @
|

o
BSWS-A BE &’Q
e

[ @ 77@q

by BSWS-ABRM ' | BSWS-URM

\ { ) /

\ /

Lo ;Y

an

i

BSWS-AR

BSWS-BR =@

e =1 | BSWS-SR
= =

=

@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Dla kazdego chwytaka dostepne sa rézne systemy szybkiej wymiany
szczeki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie danego produktu.

BSWS-A 100 0303026 2
BSWS-AR 100 0300094 2

BSWS-BM 100 1313902 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 100 1420853 1

BSWS-URM 100 1398403 1

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartos$ciami granicznymi zastosowania.
Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Jesli cisnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosciami granicznymi zastosowania. Stosowac
mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

BSWS-AR 125 0300095 2
BSWS-BR 125 1555937 1
BSWS-SR 125 1555972 1
AS-IN80-BSWS-SR 125/160 1561467 1
IN 80-5-M12 0301578
IN 80-5-M8 0301478
INK 80-5 0301550

® Stosowad mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.
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Szczeki posrednie ZBA-L-plus 100

Uniwersalna szczeka posrednia UZB 100
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@ It3cze palca
@ Wchodzi w zakres dostawy
@ Pasuje do tulei centrujacych

Gtebokos¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej
@1) Nie wchodzi w zakres dostawy

Opcjonalne szczeki posrednie ZBA-L-plus umozliwiajg obrét schematu
potaczenia Srubowego o 90°. Dzieki temu tatwiej jest zaprojektowac i
wyprodukowac szczeki gérne (zwtaszcza do wersji dtugich), gdyz
niepotrzebne sg gtebokie otwory przelotowe.

Opis Nrid. Materiat Interfejs palca Zakres dostawy
IBA-L-plus 100 0311742 Aluminium PGN-plus 100 1

@ It3cze chwytaka

@ It3cze palca

@ Opcjonalne ztacze lewo- lub
prawostronne

@ Blokowanie

@ Pasuje do tulei centrujacych

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Rysunek przedstawia uniwersalng szczeke posredniag UZB. Catkowicie
zdejmowany suwak UZB-S (mozna zamawiac osobno) umozliwia szybka
wymiane szczek.

Opis Nrid. Rozmiar siatki

[mm]

UzB 100 0300044 2.5
ABR-PGZN-plus 100 0300012
SBR-PGZN-plus 100 0300022

UzB-5 100 5518272 2.5

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartoSciami granicznymi zastosowania.
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Kolumny palcéw ABR/SBR-PGZN-plus 100

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe
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@ It3cze palca @ Pasuje do tulei centrujgcych

Rysunek przedstawia kolumne palca do obrébki przez klienta.

Opis Nrid. Materiat Zakres dostawy
ABR-PGZN-plus 100 0300012 Aluminium (3.4365) 1

SBR-PGZN-plus 100 0300022 Stal (1.7131) 1

® Zastosowanie palcdw surowych w serii chwytakéw PGL-plus-P
powoduje ograniczenie skoku zamykania. Nalezy to wcze$niej
szczegotowo sprawdzi¢ na podstawie danych CAD i odpowiednio
dostosowac przerébke palcow.

Bezposredni montaz i monitorowanie potozenia.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu

kg ik adlzeniony
IN 80-5-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478 [

INK 80-S 0301550

leprmpaenione
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
maskdomagnada
CLI-M12 0301464

CLI-mM8 0301463

Predudekee
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [ ]

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

Rgeaccnis
V2-M12 0301776 ([ ]

V2-M8 0301775 [ ]

V4-M8 0301746

V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozer potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

Elektroniczny przetgcznik magnetyczny MMS

Czujnik FPS-S
Analityczny uktad elektroni-
czny FPS-F5

@ Przedtuzka kabla

Elastyczne monitorowanie potozenia, obejmujgce maks. pie¢ pozycji.

AS-FPS-PGZN-plus 100-1 0301634
@ik
FPS-S M8 0301704
mloyeeitronicne
FPS-F5 0301805
Predudekes
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598
KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagany jest
czujnik FPS (FPS-S) oraz procesor elektroniczny (FPS-F5 / F5 T), a takze
zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegdlniono. Przedtuzenia kabli
(KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat ,Akcesoria”.

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22..

Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w szczelinie w
ksztatcie litery C.

Czujnik MMS 22...-SA

MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
RMS 22-5-M8 0377720 [ ]
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO08-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BWO08-SG08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [
V2-M8 0301775 ([ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poSwigconym
systemowi czujnikéw.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI1

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22 PI1-...

Czujnik MMS 22...-SA

@ Narzedzia do programowania
ztgczy ST

Monitorowanie jednej zaprogramowanej pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wéwczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-PI1-5-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 o
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

ST-MMS 22-PI1-PNP 0301025

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigconym
systemowi czujnikéw.

@ Wyjscie przewodu Narzedzia do programowania
Czujnik MMS 22...-PI2-... ztaczy ST

Monitorowanie dwéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomoca magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-PI2-S-M8-PNP 0301180 o
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-S-M8-PNP-SA 0301186 [ ]
MMSK 22-P12-5-PNP-SA 0301188

MMS 22-PI12-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP-HD 0301132

ST-MMS 22-PI2-PNP 0301026

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajgce i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigeconym
systemowi czujnikow.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-10-Link

@ Ogranicznik czujnika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [ ]
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.

@ Ogranicznik czujnika

Czujnik MMS 22-10L-...

Czujnik monitorowania wielopozycyjnego poprzez wykrywanie catego
posuwu ttoka. Czujnik zamontowany jest bezposrednio w szczelinie C
chwytaka. Programowanie czujnika na chwytaku odbywa sie za
posrednictwem zt3cza 10-link lub wtykowego narzedzia programujacego
ST (nie wchodzi w zakres dostawy; ID 0301026). Nie ma mozliwosci
zaprogramowania czujnika za pomocg magnetycznego narzedzia
programujacego MT. Do dziatania wymagane jest ztgcze gtéwne 10-link

Opis Nrid.

MMS 22-10L-M08 0315830
MMS 22-101-M12 0315835

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigconym
systemom czujnikow.
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Analogowy czujnik pozycji APS-Z80

Kontaktrony cylindryczne

Pomiar bezstykowy, analogowe monitorowanie dowolnej liczby pozycji.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
AS-APS-780-PGZN-plus 100-1 0302109

APS-280-K 0302072

APS-280-M8 0302070 [ ]

® Przy stosowaniu systemu APS dla chwytaka wymagane sg jeden
zestaw mocujacy (AS-APS-Z80) oraz jeden czujnik APS-Z80.
Rozdzielczos$¢ czujnika moze by¢ mniejsza w obwodowych obszarach
chwytaka. Wiecej informacji na temat produktu znajduje sie w
instrukcji obstugi.

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego.

Opis Nrid.

AS-RMS 80 PGN/PZN-plus 100/125 0377726

RMS 80-5-M8 0377721

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamknigcialS), a
kable przedtuzajgce s dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. Dla kazdego chwytaka
wymagane sg dwa zestawy montazowe. W przypadku kabli czujnikéw
nalezy pamietac o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle wynosi on
35 mm.
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Dane techniczne

Opis

Nrid.

Skok na szczeke [mm]
Sita zamykanialotwierania [N]
Masa [kg]
Zalecana masa detalu [kg]
Objeto$c cylindra na podwéjny skok [cm3]
Min./lznam./maks. ci$nienie robocze [bar]

Min. I maks. ciSnienie powietrza oczyszczajgcego  [bar]

czas zamykanial/otwierania [s]
Maks. dopuszczalna dtugosc palca [mm]
Maks. dopuszczalna masa na palec [ke]

Stopien ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia [eq]
Powtarzalnos¢ [mm]
Wymiary § D x Z [mm]

Sita chwytania, chwyt sr. zewn.

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Punkt P - dtugosc palca
~P2V160 / & bar ~ P2V 160 / 6 bar
~ P2V 160 / 5 bar
8000
6000
|
““-—-«MN\\\
4000 =
T
2000
z
™
L[mm] 40 80 120
Punkt P - dtugosc palca

Sita chwytania, chwyt sr. wewn.

100 Nm

B Vx 120 Nm B vz

maks. maks.
Y w5 Nm [ Fz maks.2800 N

Sita chwytania
—PZV 160 / &4 bar
—PZV 160 / 5 bar

= PZV 160 / 6 bar

8000

6000

L[mm] 40 80 120
Punkt P - dtugosc palca

PZV 160
0304004
13
5200/5600
5.5

26

520

21616
0.5/1
0.1/0.1
120

2.1

40

5190

0.01

178 x 80.7

maks.

® Podane wartosci momentéw oraz sit sa
wartosciami statycznymi, ktére dotycza
kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
nego przez samg site chwytania mozliwe jest
wystepowanie obcigzen.

® Aby uzyskac petna site chwytania (okreslonej w tabeli z danymi technicznymi), potrzebne moze by¢ wykonanie okoto 100 cykli chwytania.

W przypadku zastosowania czteropalcowego chwytaka centrycznego PZV 160 i 200 jako (podwdjnego) 2-palcowego chwytaka rdwnolegtego nalezy obnizyc
cisnienie do poziomu nieprzekraczajacego 5 bardw.
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknietymi
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej.

® Zawdr podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie
podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona
akcesoriom).

A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Ztacze palca

otwarcie chwytaka @ Pasuje do tulei centrujgcych
B, b Ztacze gtédwne | bezposrednie, @ Pasuje do trzpieni centrujacych
) @ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
S Przyiqcze powietrza do centrujgca w czesci kontrujgcej
Czujnik MMS 22..
@ It3cze chwytaka Czujnik IN ...

zamkniecie chwytaka

przedmuchu
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M5

Sprezynowy element dociskowy
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@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez
uzycia przewoddéw gietkich. Zamiast nich medium pod ci$nieniem ttoczone
jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowej.

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P

Stuzy do sprezynowego pozycjonowania detalu wzgledem ogranicznika po
otwarciu chwytaka. Opracowany specjalnie dla maszyn tadujacych.

Opis Nrid. Skok Min. sita
[mm] [N]
A-PZV 160 0304014 5 272

® Elementu dociskowego nie mozna taczyc¢ z opcja pytoszczelna. Prosimy
o kontakt, jesli potrzebny bedzie indywidualnie dobrany element
dociskowy.

Systemy szybkiej wymiany szczeki BSWS
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@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie

SDV-P

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie ciSnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gietkiego
[mm]
SDV-P 10-E 0300109 10

® Aby uzyskac okreslone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecana srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.

() Chwytaki

Indywidualnie dobrane palce
chwytaka

Dla kazdego chwytaka dostepne sa rézne systemy szybkiej wymiany
szczeki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie danego produktu.

Opis Nrid. Zakres dostawy
BSWS-A 125 0303028 2
BSWS-AR 125 0300095 2
BSWS-B 125 0303029 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 125 0300075 1
BSWS-SBR-PGZN-plus 125 0300085 1

BSWS-UR 125 0302994 1

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosciami granicznymi zastosowania.
Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.
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Czteropalcowy chwytak centryczny

System szybkiej wymiany szczek BSWS-M

System szybkiej wymiany szczek BSWS-R
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@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Dla kazdego chwytaka dostepne sa rézne systemy szybkiej wymiany
szczeki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie danego produktu.

BSWS-A 125 0303028 2
BSWS-AR 125 0300095 2

BSWS-BM 125 1302006 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 125 1420854 1

BSWS-URM 125 1398404 1

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartos$ciami granicznymi zastosowania.
Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Jesli cisnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosciami granicznymi zastosowania. Stosowac
mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

BSWS-AR 160 0300096 2
BSWS-BR 160 1555940 1
BSWS-SR 160 1555974 i)
AS-IN80-BSWS-SR 125/160 1561467 1
IN 80-5-M12 0301578
IN 80-5-M8 0301478
INK 80-5 0301550

® Stosowad mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Szczeki posrednie ZBA-L-plus 125

Uniwersalna szczeka posrednia UZB 125
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@ It3cze palca
@ Wchodzi w zakres dostawy
@ Pasuje do tulei centrujacych

Gtebokos¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej
@1) Nie wchodzi w zakres dostawy

Opcjonalne szczeki posrednie ZBA-L-plus umozliwiajg obrét schematu
potaczenia Srubowego o 90°. Dzieki temu tatwiej jest zaprojektowac i
wyprodukowac szczeki gérne (zwtaszcza do wersji dtugich), gdyz
niepotrzebne sg gtebokie otwory przelotowe.

Opis Nrid. Materiat Interfejs palca Zakres dostawy
IBA-L-plus 125 0311752 Aluminium PGN-plus 125 1

@ It3cze chwytaka

@ It3cze palca
@ Opcjonalne ztacze lewo- lub
prawostronne

@ Blokowanie

@ Pasuje do tulei centrujacych

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Rysunek przedstawia uniwersalng szczeke posredniag UZB. Catkowicie
zdejmowany suwak UZB-S (mozna zamawiac osobno) umozliwia szybka
wymiane szczek.

Opis Nrid. Rozmiar siatki

[mm]

UZB 125 0300045 3
ABR-PGZN-plus 125 0300013
SBR-PGZN-plus 125 0300023

UzB-S 125 5518273 3

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartoSciami granicznymi zastosowania.
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Kolumny palcéw ABR/SBR-PGZN-plus 125

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe
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@ It3cze palca @ Pasuje do tulei centrujgcych

Rysunek przedstawia kolumne palca do obrébki przez klienta.

Opis Nrid. Materiat Zakres dostawy
ABR-PGZN-plus 125 0300013 Aluminium (3.4365) 1

SBR-PGZN-plus 125 0300023 Stal (1.7131) 1

® Zastosowanie palcdw surowych w serii chwytakéw PGL-plus-P
powoduje ograniczenie skoku zamykania. Nalezy to wcze$niej
szczegotowo sprawdzi¢ na podstawie danych CAD i odpowiednio
dostosowac przerébke palcow.

Bezposredni montaz i monitorowanie potozenia.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu

kg ik adlzeniony
IN 80-5-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478 [

INK 80-S 0301550

leprmpaenione
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
maskdomagnada
CLI-M12 0301464

CLI-mM8 0301463

Predudekee
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [ ]

KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

Rgeaccnis
V2-M12 0301776 ([ ]

V2-M8 0301775 [ ]

V4-M8 0301746

V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozer potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

Elektroniczny przetgcznik magnetyczny MMS

Czujnik FPS-S
Analityczny uktad elektroni-
czny FPS-F5

@ Przedtuzka kabla

Elastyczne monitorowanie potozenia, obejmujgce maks. pie¢ pozycji.

AS-FPS-PGZN-plus 125-1/PZB 160 0301636
@ik
FPS-S M8 0301704
mloyeeitronicne
FPS-F5 0301805
Predudekes
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598
KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagany jest
czujnik FPS (FPS-S) oraz procesor elektroniczny (FPS-F5 / F5 T), a takze
zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegdlniono. Przedtuzenia kabli
(KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat ,Akcesoria”.

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22..

Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w szczelinie w
ksztatcie litery C.

Czujnik MMS 22...-SA

MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
RMS 22-5-M8 0377720 [ ]
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO08-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BWO08-SG08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [
V2-M8 0301775 ([ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poSwigconym
systemowi czujnikéw.
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI1

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22 PI1-...

Czujnik MMS 22...-SA

@ Narzedzia do programowania
ztgczy ST

Monitorowanie jednej zaprogramowanej pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wéwczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-PI1-5-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 o
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

ST-MMS 22-PI1-PNP 0301025

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigconym
systemowi czujnikéw.

@ Wyjscie przewodu Narzedzia do programowania
Czujnik MMS 22...-PI2-... ztaczy ST

Monitorowanie dwéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomoca magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMS 22-PI2-S-M8-PNP 0301180 o
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-S-M8-PNP-SA 0301186 [ ]
MMSK 22-P12-5-PNP-SA 0301188

MMS 22-PI12-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP-HD 0301132

ST-MMS 22-PI2-PNP 0301026

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajgce i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigeconym
systemowi czujnikow.
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-10-Link

@ Ogranicznik czujnika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [ ]
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.

@ Ogranicznik czujnika

Czujnik MMS 22-10L-...

Czujnik monitorowania wielopozycyjnego poprzez wykrywanie catego
posuwu ttoka. Czujnik zamontowany jest bezposrednio w szczelinie C
chwytaka. Programowanie czujnika na chwytaku odbywa sie za
posrednictwem zt3cza 10-link lub wtykowego narzedzia programujacego
ST (nie wchodzi w zakres dostawy; ID 0301026). Nie ma mozliwosci
zaprogramowania czujnika za pomocg magnetycznego narzedzia
programujacego MT. Do dziatania wymagane jest ztgcze gtéwne 10-link

Opis Nrid.

MMS 22-10L-M08 0315830
MMS 22-101-M12 0315835

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigconym
systemom czujnikow.
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Analogowy czujnik pozycji APS-Z80

Kontaktrony cylindryczne

Pomiar bezstykowy, analogowe monitorowanie dowolnej liczby pozycji.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
AS-APS-780-PGZN-plus 125-1 0302111

APS-280-K 0302072

APS-280-M8 0302070 [ ]

® Przy stosowaniu systemu APS dla chwytaka wymagane sg jeden
zestaw mocujacy (AS-APS-Z80) oraz jeden czujnik APS-Z80.
Rozdzielczos$¢ czujnika moze by¢ mniejsza w obwodowych obszarach
chwytaka. Wiecej informacji na temat produktu znajduje sie w
instrukcji obstugi.

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego.

Opis Nrid.

AS-RMS 80 PGN/PZN-plus 100/125 0377726

RMS 80-5-M8 0377721

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamknigcialS), a
kable przedtuzajgce s dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. Dla kazdego chwytaka
wymagane sg dwa zestawy montazowe. W przypadku kabli czujnikéw
nalezy pamietac o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle wynosi on
35 mm.
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(zteropalcowy chwytak centryczny

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Skok na szczeke [mm]
Sita zamykanialotwierania [N]
Masa [kg]
Zalecana masa detalu [kg]
Objeto$c cylindra na podwéjny skok [cm3]
Min./lznam./maks. ci$nienie robocze [bar]

Min. I maks. ciSnienie powietrza oczyszczajgcego  [bar]

czas zamykanial/otwierania [s]
Maks. dopuszczalna dtugosc palca [mm]
Maks. dopuszczalna masa na palec [ke]

Stopien ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia [eq]
Powtarzalnos¢ [mm]
Wymiary § D x Z [mm]

Sita chwytania, chwyt sr. zewn.

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania
= PZV 200 / 4 bar = PZV 200 / 6 bar
~PZV 200 / 5 bar
10000
7500 -
‘%—-oh,___‘»\ ——
5000 —
— —
2500
=
w
L[mm] 35 70 105 140
Punkt P - dtugosc palca

Sita chwytania, chwyt sr. wewn.

130 Nm

B Vx 170 Nm B vz

maks. maks.
Y 180 Nm [ Fz maks.4300 N

Sita chwytania

= PZV 200 / 4 bar
~PZV 200 / 5 bar

= PZV 200 / 6 bar

10000

Llmm] 35 70 105 140
Punkt P - dtugosc palca

PZV 200
0304005
16
6900/7300
10

34.5
1040
21616
0.5/1
0.15/0.15
140

3.5

40

5190
0.02

217 x 96

maks.

® Podane wartosci momentéw oraz sit sa
wartosciami statycznymi, ktére dotycza
kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
nego przez samg site chwytania mozliwe jest
wystepowanie obcigzen.

® Aby uzyskac petna site chwytania (okreslonej w tabeli z danymi technicznymi), potrzebne moze by¢ wykonanie okoto 100 cykli chwytania.

W przypadku zastosowania czteropalcowego chwytaka centrycznego PZV 160 i 200 jako (podwdjnego) 2-palcowego chwytaka rdwnolegtego nalezy obnizyc
cisnienie do poziomu nieprzekraczajacego 5 bardw.




PZV 200
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z zamknietymi A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Ztacze palca
szczekami, bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka @ Pasuje do tulei centrujacych

B, b Ztacze gtédwne | bezposrednie, @ Pasuje do trzpieni centrujacych

® Zawdr podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie zamknigcie chwytaka
podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona . @ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
akcesoriom). 5 Przytacze powietrza do centrujaca w czesci kontrujacej
przedmuchu Czujnik MMS 22..

(1) tacze chwytaka Czujnik IN ...
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M5

Sprezynowy element dociskowy
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@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez
uzycia przewoddw gietkich. Zamiast nich medium pod cisnieniem ttoczone
jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowej.

Systemy szybkiej wymiany szczeki BSWS

Stuzy do sprezynowego pozycjonowania detalu wzgledem ogranicznika po
otwarciu chwytaka. Opracowany specjalnie dla maszyn tadujacych.

[mm] [N]

A-PZV 200 0304015 5 328

® Elementu dociskowego nie mozna taczyc¢ z opcja pytoszczelna. Prosimy
o kontakt, jesli potrzebny bedzie indywidualnie dobrany element
dociskowy.

System szybkiej wymiany szczek BSWS-M
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(4) Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Dla kazdego chwytaka dostepne sa rézne systemy szybkiej wymiany
szczeki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie danego produktu.

BSWS-A 160 0303030 2
BSWS-AR 160 0300096 2
BSWS-B 160 0303031 1
BSWS-ABR-PGZN-plus 160 0300076 1
BSWS-SBR-PGZN-plus 160 0300086 1

BSWS-UR 160 0302995 1

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosciami granicznymi zastosowania.
Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Dla kazdego chwytaka dostepne sa rézne systemy szybkiej wymiany
szczeki. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie danego produktu.

BSWS-A 160 0303030 2
BSWS-AR 160 0300096 2

BSWS-BM 160 1418962 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 160 1420855 1

BSWS-URM 160 1420541 1

® Jesli cisnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosciami granicznymi zastosowania.
Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.
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Czteropalcowy chwytak centryczny

System szybkiej wymiany szczek BSWS-R

Szczeki posrednie ZBA-L-plus 160
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@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Jesli cisnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosciami granicznymi zastosowania. Stosowac
mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

Opis Nrid. Zakres dostawy
BSWS-AR 200 1453341 2

BSWS-BR 200 1555942 1

BSWS-SR 200 1555976 1
AS-IN80-BSWS-SR 200 1561469 1

IN 80-S-M12 0301578

IN 80-5-M8 0301478

INK 80-S 0301550

® Stosowac mozna jedynie systemy wymienione w tabeli.

@ It3cze palca
@ Wchodzi w zakres dostawy

@ Pasuje do tulei centrujacych

Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej
@1) Nie wchodzi w zakres dostawy

Opcjonalne szczeki posrednie ZBA-L-plus umozliwiajg obrét schematu
potaczenia Srubowego o 90°. Dzieki temu tatwiej jest zaprojektowac i
wyprodukowac szczeki gérne (zwtaszcza do wersji dtugich), gdyz
niepotrzebne s3 gtebokie otwory przelotowe.

Opis Nrid. Materiat Interfejs palca Zakres dostawy
ZBA-L-plus 160 0311762 Aluminium PGN-plus 160 1
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Uniwersalna szczeka posrednia UZB 160

Kolumny palcéw ABR/SBR-PGZN-plus 160
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@ It3cze chwytaka

@ It3cze palca

@ Opcjonalne ztacze lewo- lub
prawostronne

@ Blokowanie

@ Pasuje do tulei centrujacych

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Rysunek przedstawia uniwersalna szczeke posredniag UZB. Catkowicie
zdejmowany suwak UZB-S (mozna zamawiac osobno) umozliwia szybka
wymiane szczek.

Opis Nrid. Rozmiar siatki
[mm]

UZB 160 0300046 [3

ABR-PGZN-plus 160 0300014

SBR-PGZN-plus 160 0300024

UZB-5 160 5518274 3

® Jesli ciSnienie robocze przekracza 6 bar, nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢
wykorzystania ponad wartosSciami granicznymi zastosowania.

@ It3cze palca

Rysunek przedstawia kolumne palca do obrébki przez klienta.

@ Pasuje do tulei centrujgcych

Opis Nrid. Materiat Zakres dostawy

ABR-PGZN-plus 160 0300014
SBR-PGZN-plus 160 0300024

Aluminium (3.4365) 1
Stal (1.7131) 1

® Zastosowanie palcdw surowych w serii chwytakéw PGL-plus-P
powoduje ograniczenie skoku zamykania. Nalezy to wczesniej
szczegotowo sprawdzi¢ na podstawie danych CAD i odpowiednio
dostosowac przerébke palcow.
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe

Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

Bezposredni montaz i monitorowanie potozenia.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
IN 80-5-M12 0301578
IN 80-5-M8 0301478 [
INK 80-S 0301550

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BW08-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507

CLI-M12 0301464
CLI-M8 0301463

KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999
KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
KV BW12-5G12 3P-0030-PNP 0301595
KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596
KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

V2-M12 0301776 ([ ]
V2-M8 0301775 [ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozer potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.

Czujnik FPS-S
Analityczny uktad elektroni-
czny FPS-F5

© Przedtuzka kabla

Elastyczne monitorowanie potozenia, obejmujace maks. pie¢ pozycji.

Opis Nrid.

stawmontaowydocuinika P
AS-FPS-PGZN-plus 160-1 0301638

@ik
FPS-S M8 0301704
Analizatoryelektronicne
FPS-F5 0301805

Predtudakable
KV BG08-SG08 3P-0050 0301598

KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagany jest
czujnik FPS (FPS-S) oraz procesor elektroniczny (FPS-F5 / F5T), a takze
zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegdlniono. Przedtuzenia kabli
(KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat ,Akcesoria”.
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Elektroniczny przetgcznik magnetyczny MMS

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI1

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22..

Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w szczelinie w
ksztatcie litery C.

Czujnik MMS 22...-SA

MMS 22-5-M8-PNP 0301032 [
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 [ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
RMS 22-5-M8 0377720 [ ]
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463
KV BWO08-SG08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-SG08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [
V2-M8 0301775 ([ ]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poSwigconym
systemowi czujnikéw.

@ Wyjscie przewodu
Czujnik MMS 22 PI1-...

Monitorowanie jednej zaprogramowanej pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomoca magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia krancowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie

za pomocg narzedzi ST.

Czujnik MMS 22...-SA

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162
MMS 22-PI1-5-M8-PNP-SA 0301166 [ J
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 o
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

® Do monitorowania obu potozer potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

@ Wyjscie przewodu

Czujnik MMS 22...-PI2-...

Monitorowanie dwdéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wowczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. Czgsto w potaczeniu
MMS 22-PI12-5-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186 ([ ]
MMSK 22-PI2-5-PNP-SA 0301188

MMS 22-P12-5-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP-HD 0301132

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.

@ Ogranicznik czujnika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-5S-M8-PNP 0301370 [ ]
KA GLNO804~-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Czteropalcowy chwytak centryczny

Analogowy czujnik pozycji APS-Z80

Kontaktrony cylindryczne

Pomiar bezstykowy, analogowe monitorowanie dowolnej liczby pozycji.

Opis Nrid. (zgstow
potaczeniu

AS-APS-780-PGZN-plus 160-1/200-2/240-2 0302113

APS-780-K 0302072

APS-780-M8 0302070 ®

® Przy stosowaniu systemu APS dla chwytaka wymagane s jeden
zestaw mocujacy (AS-APS-Z80) oraz jeden czujnik APS-Z80.
Rozdzielczos$¢ czujnika moze by¢ mniejsza w obwodowych obszarach
chwytaka. Wiecej informacji na temat produktu znajduje sie w
instrukcji obstugi.

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego.

Opis Nrid.

AS-RMS 80 PGN/PZN-plus 160-380 0377727

RMS 80-5-M8 0377721

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamknigcialS), a
kable przedtuzajgce s dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. Dla kazdego chwytaka
wymagane sg dwa zestawy montazowe. W przypadku kabli czujnikéw
nalezy pamietac o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle wynosi on
35 mm.
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