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BSWS-PGZN-plus

System szybkiej wymiany szczek

Wysoka wydajnosc. Elastyczny. Oszczedny.

Systemy szybkiej wymiany szczek BSWS

System szybkiej wymiany szczek BSWS pozwala na szybka reczna wymiane szczek gérnych na chwytaku. Dla kazdej szczeki
chwytaka wymagane sa: jeden sworzen adaptacyny (BSWS-A) oraz podstawa (BSWS-B). W przypadku odwréconego montazu
bez uzyskiwania dodatkowej wysokosci, wymagany jest jeden sworzen adaptacyjny(BSWS-AR) i zestaw montazowy
(BSWS-UR) na kazda szczeke chwytaka. Kolejna zaleta zestawu BSWS-URM jest wyeliminowanie ktopotliwych otwordw

montazowych w konturach palca.

Zakres zastosowania

Do przenoszenia réznych elementéw lub czestej rekonfi-
guracji automatycznych linii produkcyjnych zaréwno w
czystych, jak i zabrudzonych srodowiskach

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

Uniwersalnos¢ zastosowania Dzigki uzyciu BSWS do
réznych zastosowan potrzeba tylko jednego chwytaka

Reczna wymiana szczek dzieki mechanizmowi
blokujgcemu tatwosc i szybkos¢ - a dzieki temu wysoka
elastycznosc chwytaka

0Oszczednos¢ czasu przy zmianie zastosowan Mozna
przenosic rézne detale - wystarczy wymieniac palce
chwytakéw

Alternatywnie mozliwos¢ zastosowania sworznia
blokujacego w szczekach bazowych Wymiennosc i
swobodny wybér ksztattu szczek nie ma wptywu na
kontury kolizyjne
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Masa
0.002 .. 5.15 kg

Rozmiary
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BSWS-PGZN-plus

System szybkiej wymiany szczek

Opis dziatania

Dla kazdej szczeki chwytaka wymagane s3: jeden sworzen
adaptacyjny (BSWS-A) oraz podstawa (BSWS-B). W
przypadku odwrdconego montazu bez uzyskiwania
dodatkowej wysokosci, wymagany jest jeden sworzen
adaptacyjny (BSWS-AR) i zestaw montazowy (BSWS-UR) na

kazdg szczeke chwytaka. BSWS sktada sie z podstawy
solidnie przykreconej do chwytaka oraz dwdch sworzni
adaptacyjnych mocowanych do wymiennej szczeki gérnej.
Mechanizm mocowania ksztattowego umozliwia szybka
wymiane palcéw chwytaka.

@ Klucz nasadowy (3 Trzpien blokujacy

(@ Element zabezpieczajacy ® Sworzen adaptera BSWS-A

® Potaczenie sSrubowe do montazu na chwytaku
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BSWS-PGZN-plus

System szybkiej wymiany szczek

Szczegotowy opis dziatania

BSWS-B w stanie odblokowanym bez sworzni adaptacyjnych BSWS-A

Wciecia sruby blokujacej modutu podstawowego BSWS-B umozliwiajg montaz/
demontaz sworzni adaptacyjnych w stanie odblokowanym.

© Baza BSWS-B © Sruby blokujace z wcigciami
® 0twoér montazowy sworznia O Potaczenie srubowe do montazu na
adaptera BSWS-A chwytaku

BSWS-B w stanie odblokowanym, ze sworzniami adaptacyjnymi BSWS-A

Wprowadzenie sworzni adaptacyjnych BSWS-A, ktore sg przykrecone do palcdw
chwytaka, w otwoér montazowy podstawy BSWS-B.

© Baza BSWS-B ® Sworzen adaptera BSWS-A

BSWS-B w stanie zablokowanym, ze sworzniami adaptacyjnymi BSWS-A

Do zablokowania sworzni adaptacyjnych BSWS-A w podstawie potrzebny jest
klucz imbusowy. Poprzez obrét zgodny z kierunkiem wskazéwek zegara powstaje
potaczenie ksztattowe miedzy sworzniami blokujacymi a sworzniami adaptacyj-
nymi, ktére pewnie tkwig w podstawie BSWS-B. Element zabezpieczajacy
zapobiega przekreceniu sie sworznia blokujacego w trakcie dziatania.

@ Klucz nasadowy © Trzpien blokujacy

® Element zabezpieczajacy

System szybkiej wymiany szczek BSWS-A/B

u e | | Zestawiajgc BSWS-A z kolumng palca mozna tatwo wymienic palec chwytaka.
- ® ' e | Podstawa BSWS-B z mechanizmem blokujgcym pozostaje na chwytaku podczas
i =" wymiany szczek. Wymiana dotyczy tylko palcéw chwytaka.

@ BSWS-A © Kolumny palcéw ABR/SBR

@ BSWS-B




BSWS-PGZN-plus

System szybkiej wymiany szczek

System szybkiej wymiany szczek BSWS-AR z BSWS-ABR/SBR

oN NS I Sworznie adaptacyjne BSWS-AR montowane sg na szczekach chwytaka, gdzie
u.’ i e pozostaja podczas wymiany palcéw. Mechanizm blokujacy jest zintegrowany z
E &9 | kolumnami palcéw BSWS-ABR/SBR. Kontur mocujacy mozna dostosowac do

h—' konkretnego detalu na catej dtugosci palca.
©@ BSWS-AR ® Kolumny palcéw BSWS-ABR/SBR

System szybkiej wymiany szczek BSWS-AR z BSWS-UR

caf oy BSWS-UR zostat zaprojektowany do montazu na placach chwytaka dostosowa-
M." " '.I nych do konkretnego detalu, ktdrych nie da sie uzyskac przez obrébke BSWS-ABR
L e’ l lub BSWS-SBR. BSWS-UR zawiera mechanizm blokujacy do zamontowania na
T palcach chwytakéw dostosowanych do konkretnego detalu.
4 ©@ BSWS-AR ® BSWS-UR
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BSWS-PGZN-plus

System szybkiej wymiany szczek

Ogolne informacje dotyczace serii
Materiat sworznia adaptacyjnego: Stal

Uruchamianie: Recznie za pomocg szesciokatnego klucza
nasadowego

Gwarancja: 24 miesigce

Zakres dostawy: Podstawa i adapter oddzielnie w réznych

ilosciach, informacje dotyczace bezpieczenstwa (instrukcje
dotyczace konkretnego produktu dostepne online)

Przyktad zastosowania

Modut chwytakowy z systemem szybkiej
wymiany szczek w celu wymiany palcéw
chwytaka dostosowanych do detalu

@ Systemy szybkiej wymiany szczek
BSWS

® Kolumny palcéw ABR/SBR

© Dwupalcowy chwytak rownolegty
PGN-plus

Granice obcigzen: Nie wolno przekracza¢ maks. dopusz-
czalnego momentu obcigzajacego, sity oraz obcigzen
wystepujacych podczas przyspieszei/momentéw obro-
towych. To samo dotyczy maks. dopuszczalnej sity Fx.
Niezaleznie od tego nalezy zwracac¢ uwage na maks.
dopuszczalna dtugosc palca oraz dopuszczalne wartosci
obcigzen stosowanego chwytaka.

Blokowanie: Powierzchnie blokad nalezy chronic przed
kontaktem ze smarem lub olejem.

| SCHUNK®
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BSWS-PGZN-plus

System szybkiej wymiany szczek

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

|

|

Dwupalcowy chwytak Tréjpalcowy chwytak Uszczelniony chwytak Kolumna palcéw
réwnolegty centryczny uniwersalny

z f

-

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktéw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

BSWS-UR: Montaz odwrdcony bez dodatkowej wysokosci: Jesli niepozadane jest zwiekszenie wysokosci systemu, na
szczekach bazowych mozna zamocowac sworznie adaptacyjne BSWS-AR za pomocg $rub. Wéwczas system wymiany bedzie
miat mniejsza wysokos¢. Mechanizm blokujacy bedzie zintegrowany ze szczeka gorna

Kolejng zaleta jest wyeliminowanie sprawiajacych problemy otworéw montazowych w konturach palca. Prosimy o kontakt w
celu uzyskania dalszych informacji.

BSWS-ABR-SBR: Surowe szczeki gérne z wbudowanym systemem szybkiej wymiany szczek

BSWS-AR: W przypadku wariantu chwytaka ,SD" (pytoszczelnego) dostarczone sruby sg za krdtkie. Dlatego nalezy
zastosowac dtuzsze Sruby. Nie wchodza one w zakres dostawy.

Smarowanie do zastosowan w przemysle spozywczym: Produkt zawiera w standardzie srodki smarne dopuszczone do
kontaktu z zywnos$cig. Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie s3 w petni spetnione. Odpowiednie certyfikaty NSF mozna
zobaczyc na stronie https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp, korzystajac z informacji o sSrodkach smarnych w instrukcji obstugi.




BSWS-PGZN-plus 50

System szybkiej wymiany szczek

Schemat obcigzen Maks. obcigzenia

Sita na szczeke 0 F
400 X

300

200

1
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L[mm] 25 50 75 100

Dtugosc palca

[ Dopuszczalny zakres Poszczeg6lne wartosci - zob. tabela danych
technicznych

. Niedopuszczalny zakres
® Nie wolno przekracza¢ maks. dopuszczalnego

momentu obcigzajacego (M=F,*I), bedacego
iloczynem dtugosci palca (I) oraz sity (F,)
wynikajacej z obcigze wystepujacych
podczas zastosowania (za sprawa
przyspieszefi/momentdw obrotowych). To
samo dotyczy maks. dopuszczalnej sity F,.
Niezaleznie od tego nalezy zwraca¢ uwage na
maks. dopuszczalng dtugosc palca oraz
dopuszczalne wartosci obcigzer stosowa-
nego chwytaka.

Dane techniczne

Opis BSWS-B 50 BSWS-AR 50 BSWS-AR 50
Nrid. 0303021 0300091 0300091
Masa [kg] 0.02 0.01 0.01

Liczba na nrid. 1 2 2
Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 5/130

Granice obcigzen

Maks. dopuszczalny moment obcigzajgcy [Nm] 14 14 14

Maks. dop. sita Fx [N] 350 350 350

System szybkiej wymiany szczek

Opis BSWS-A 50 BSWS-UR 50 BSWS-ABR-PGZN-plus 50
Nrid. 0303020 0302990 0300071

Masa [kg] 0.002 0.006 0.08

Liczba na nrid. 2 1 1

Adapter BSWS 42CrMoL+QT

Materiat kolumny palcow Aluminium

Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 51130 51130

Kolumny palcow wykonane ze stali

Opis BSWS-SBR-PGZN-plus 50
Nrid. 0300081

Masa [kg] 0.2

Liczba na nrid. 1

Materiat kolumny palcow Stal

Maks. dopuszczalny moment obcigzajacy [Nm] 14

Maks. dop. sita Fx [N] 350

Min./maks. temperatura otoczenia [eq] 5/130

® Doktadno$¢ wysokosci BSWS-B is wynosi +/- 0,05 mm, a doktadnos¢ wymiany szczeki gérnej w potgczeniu z BSWS-A wynosi +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 50

System szybkiej wymiany szczek

Systemy szybkiej wymiany szczek BSWS

Sworzen adaptera BSWS-A
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Rysunek przedstawia przeglad mozliwosci zastosowania systemu szybkiej

wymiany szczek BSWS .

Sworzen adaptera BSWS-AR 50

Indywidualnie dobrane palce

@ It3cze palca

Pasuje do elementéw

centrujgcych

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-A wchodzg w zakres dostawy

System szybkiej wymiany palcow BSWS-B 50
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@ Itgcze chwytaka Pasuje do elementéw @ Itgcze chwytaka @ Blokowanie

centrujacych

BSWS-AR nie jest kompatybilny z precyzyjnymi wersjami 788864

chwytakéw, poniewaz taczniki maja rézne rozmiary.

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy

@ It3cze palca

(9) schemat montazowy
potaczenia Srubowego, zob.
wersja podstawowa

Rozmiar klucza ptaskiego
2 Pasuje do tulei centrujacych

@ Pasuje do elementéw
centrujgcych

Rysunek przedstawia podstawowg budowe systemu szybkiej wymiany

szczek.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-A nie wchodzg w zakres
dostawy BSWS-B i nalezy je zamdwic oddzielnie.




BSWS-PGZN-plus 50

System szybkiej wymiany szczek

System szybkiej wymiany szczek BSWS-UR 50

Kolumny palcéw BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus 50
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Strona blokowania Srodek chwytaka

Mechanizm blokujacy do BSWS-AR powinien zosta¢ zamontowany w

sposdb przedstawiony na rysunku. Montaz w odbiciu lustrzanym nie

sprawdzi sie. Szablon 3D CAD dla SCHUNK BSWS-UR jest dostepny online.

® W zakres dostawy wchodzi jedynie mechanizm blokujgcy. Rysunek
przedstawia wymiary produkcyjne dostosowanych palcéw.
Powierzchnie powinny by¢ odporne na zuzycie - np. z aluminium
poddanego twardej anodyzacji.

@ It3cze chwytaka
@ Blokowanie

Rozmiar klucza ptaskiego
@ Pasuje do elementéw
centrujgcych

Rysunek przedstawia kolumne palca z systemem szybkiej wymiany szczek,

do obrobienia przez klienta.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-AR nie wchodzg w zakres

dostawy kolumn palcéw BSWS-ABR / SBR-PGZN-plus i nalezy je
zamawiac oddzielnie.



BSWS-PGZN-plus 50

System szybkiej wymiany szczek




BSWS-PGZN-plus 64

System szybkiej wymiany szczek

Schemat obcigzen Maks. obcigzenia

Dane techniczne

Sita na szczeke
600

500
400
300
200
100

=
&

L [mm]

50 75 100 125
Dtugosc palca

[ Dopuszczalny zakres

. Niedopuszczalny zakres

| Fe

Poszczeg6lne wartosci - zob. tabela danych
technicznych

® Nie wolno przekracza¢ maks. dopuszczalnego

momentu obcigzajacego (M=F,*I), bedacego
iloczynem dtugosci palca (I) oraz sity (F,)
wynikajacej z obcigze wystepujacych
podczas zastosowania (za sprawa
przyspieszefi/momentdw obrotowych). To
samo dotyczy maks. dopuszczalnej sity F,.
Niezaleznie od tego nalezy zwraca¢ uwage na
maks. dopuszczalng dtugosc palca oraz
dopuszczalne wartosci obcigzer stosowa-
nego chwytaka.

Opis BSWS-B 64 BSWS-AR 64 BSWS-AR 64 BSWS-AR 10 BSWS-AR 10

Nrid. 0303023 0300092 0300092 1515447 1515447

Masa [kg] 0.04 0.015 0.015 0.015 0.015

Liczba na nrid. 1 2 2 2 2

Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 51130

Granice obcigzen

Maks. dopuszczalny moment obcigzajacy [Nm] 29 29 29 29 29

Maks. dop. sita Fx [N] 510 510 510 510 510

System szybkiej wymiany szczek

opis BSWS-A BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus
64 64 64 64 64

Nrid. 0303022 0302991 0300072 0302991 0300072

Masa [kg] 0.005 0.01 0.13 0.01 0.13

Liczba na nrid. 2 1 1 1 1

Adapter BSWS 42CrMo4+QT

Materiat kolumny palcow Aluminium Aluminium

Min./maks. temperatura otoczenia [ec] 5/130 5/130 51130 5/130

Kolumny palcow wykonane ze stali

0Opis BSWS-SBR-PGZN-plus 64 BSWS-SBR-PGZN-plus 64

Nrid. 0300082 0300082

Masa [kg] 0.34 0.34

Liczba na nrid. 1 1

Materiat kolumny palcow Stal Stal

Maks. dopuszczalny moment obciazajacy [Nm] 29 29

Maks. dop. sita Fx [N] 510 510

Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 51130 51130

® Doktadnosc wysokosci BSWS-B is wynosi +/- 0,05 mm, a doktadnos¢ wymiany szczeki gornej w potaczeniu z BSWS-A wynosi +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 64

System szybkiej wymiany szczek

Systemy szybkiej wymiany szczek BSWS

Sworzen adaptera BSWS-A
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Indywidualnie dobrane palce
chwytaka

() Chwytaki

Rysunek przedstawia przeglad mozliwosci zastosowania systemu szybkiej
wymiany szczek BSWS .

Sworzen adaptera BSWS-AR 64

Pasuje do elementéw
centrujgcych

@ It3cze palca

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-A wchodzg w zakres dostawy

Sworzen adaptera BSWS-AR 10
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@ Itgcze chwytaka Pasuje do elementéw

centrujacych

BSWS-AR nie jest kompatybilny z precyzyjnymi wersjami 788864

chwytakéw, poniewaz taczniki maja rézne rozmiary.

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy

@ Itgcze chwytaka Pasuje do elementéw

centrujacych

Te Sruby BSWS-AR nadaja sie szczegdlnie do chwytakow serii PGL-plus-P, w

ktérych tuleje centrujace sg frezowane na szczece bazowej chwytaka.

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy




BSWS-PGZN-plus 64

System szybkiej wymiany szczek

System szybkiej wymiany palcow BSWS-B 64

System szybkiej wymiany szczek BSWS-UR 64
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@ It3cze chwytaka Blokowanie Strona blokowania Srodek chwytaka

@ It3cze palca

@ Schemat montazowy
potaczenia srubowego, zob.
wersja podstawowa

Rozmiar klucza ptaskiego
Pasuje do tulei centrujacych

Pasuje do elementow
centrujacych

SISO

Rysunek przedstawia podstawowg budowe systemu szybkiej wymiany

szczek.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-A nie wchodzg w zakres
dostawy BSWS-B i nalezy je zamdwic oddzielnie.

Kolumny palcéw BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus 64
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@ Itgcze chwytaka
@ Blokowanie

Rysunek przedstawia kolumne palca z systemem szybkiej wymiany szczek,

do obrobienia przez klienta.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-AR nie wchodza w zakres
dostawy kolumn palcéw BSWS-ABR / SBR-PGZN-plus i nalezy je
zamawiac oddzielnie.

Rozmiar klucza ptaskiego
Pasuje do elementéw
centrujgcych

Mechanizm blokujacy do BSWS-AR powinien zosta¢ zamontowany w

sposdb przedstawiony na rysunku. Montaz w odbiciu lustrzanym nie

sprawdzi sie. Szablon 3D CAD dla SCHUNK BSWS-UR jest dostepny online.

® W zakres dostawy wchodzi jedynie mechanizm blokujgcy. Rysunek
przedstawia wymiary produkcyjne dostosowanych palcéw.
Powierzchnie powinny by¢ odporne na zuzycie - np. z aluminium
poddanego twardej anodyzacji.



BSWS-PGZN-plus 64

System szybkiej wymiany szczek




BSWS-PGZN-plus 80

System szybkiej wymiany szczek

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Masa

Liczba na nrid.

Min./maks. temperatura otoczenia
Granice obcigzen

Maks. dopuszczalny moment obcigzajgcy
Maks. dop. sita Fx

System szybkiej wymiany szczek
Opis

Nrid.

Masa

Liczba na nrid.

Adapter BSWS

Materiat kolumny palcow
Min./maks. temperatura otoczenia
Kolumny palcéw wykonane ze stali
0Opis

Nrid.

Masa

Liczba na nrid.

Materiat kolumny palcow

Maks. dopuszczalny moment obcigzajacy
Maks. dop. sita Fx

Min./maks. temperatura otoczenia

[kgl

[°d

[Nm]
NI

[kg]

[°q

[kg]

[Nm]
[N]
[°d

Schemat obcigzen

Maks. obcigzenia

Sita na szczeke

1250

1000

=

=
X

w

L [mm] 50 75 100

Dtugosc palca

[ Dopuszczalny zakres

Niedopuszczalny zakres

BSWS-B 80 BSWS-AR 80
0303025 0300093
0.08 0.03
1 2
5/130
63 63
1080 1080
BSWS-A BSWS-UR
80 80
0303024 0302992
0.011 0.015
2 1
42CrMok+QT

5/130

BSWS-AR 80

0300093
0.03
2

63
1080

BSWS-ABR-PGZN-plus

80
0300073
0.27

1

Aluminium

5/130

BSWS-SBR-PGZN-plus 80

0300083
0.66

1

Stal

63

1080
5/130

Poszczeg6lne wartosci - zob. tabela danych
technicznych

® Nie wolno przekracza¢ maks. dopuszczalnego
momentu obcigzajacego (M=F,*I), bedacego
iloczynem dtugosci palca (I) oraz sity (F,)
wynikajacej z obcigze wystepujacych
podczas zastosowania (za sprawa
przyspieszefi/momentdw obrotowych). To
samo dotyczy maks. dopuszczalnej sity F,.
Niezaleznie od tego nalezy zwraca¢ uwage na
maks. dopuszczalng dtugosc palca oraz
dopuszczalne wartosci obcigzer stosowa-
nego chwytaka.

BSWS-AR 13 BSWS-AR 13

1515448 1515448

0.03 0.03

2 2

63 63

1080 1080

BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus

80 80

0302992 0300073

0.015 0.27

1 1
Aluminium

5/130 5/130

BSWS-SBR-PGZN-plus 80
0300083

0.66

1

Stal

63

1080

5/130

® Doktadnosc wysokosci BSWS-B is wynosi +/- 0,05 mm, a doktadnos¢ wymiany szczeki gornej w potaczeniu z BSWS-A wynosi +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 80

System szybkiej wymiany szczek

Systemy szybkiej wymiany szczek BSWS Sworzen adaptera BSWS-A
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@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce @ It3cze palca Pasuje do elementéw
chwytaka centrujgcych

. . . - ® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-A wchodzg w zakres dostawy
Rysunek przedstawia przeglagd mozliwosci zastosowania systemu szybkiej

wymiany szczek BSWS .

Sworzen adaptera BSWS-AR 80 Sworzen adaptera BSWS-AR 13
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@ Itgcze chwytaka Pasuje do elementéw @ Itgcze chwytaka Pasuje do elementéw
centrujacych centrujacych

Te Sruby BSWS-AR nadaja sie szczegdlnie do chwytakow serii PGL-plus-P, w

ktérych tuleje centrujace sg frezowane na szczece bazowej chwytaka.

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy

BSWS-AR nie jest kompatybilny z precyzyjnymi wersjami 788864

chwytakéw, poniewaz taczniki maja rézne rozmiary.

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy




BSWS-PGZN-plus 80

System szybkiej wymiany szczek

System szybkiej wymiany palcow BSWS-B 80 System szybkiej wymiany szczek BSWS-UR 80
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@ It3cze chwytaka @ Blokowanie Strona blokowania Srodek chwytaka
@ It3cze palca Rozmiar klucza ptaskiego
@ Schemat montazowy @ Pasuje do tulei centrujacych Mechanizm blokujacy do BSWS-AR powinien zosta¢ zamontowany w
potfaczenia Srubowego, zob. Pasuje do elementéw sposdb przedstawiony na rysunku. Montaz w odbiciu lustrzanym nie
wersja podstawowa centrujacych sprawdzi sie. Szablon 3D CAD dla SCHUNK BSWS-UR jest dostepny online.

® W zakres dostawy wchodzi jedynie mechanizm blokujgcy. Rysunek
Rysunek przedstawia podstawowg budowe systemu szybkiej wymiany prze‘dstawn‘:! wym|.ary proc!ukcyjne dost059w§nych palcow. .
szczek. Powierzchnie powinny by¢ odporne na zuzycie - np. z aluminium

oddanego twardej anodyzagji.
® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-A nie wchodzg w zakres P & ! yead

dostawy BSWS-B i nalezy je zamdwic oddzielnie.

Kolumny palcéw BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus 80
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@ Itgcze chwytaka Rozmiar klucza ptaskiego
@ Blokowanie Pasuje do elementéw

centrujgcych

Rysunek przedstawia kolumne palca z systemem szybkiej wymiany szczek,
do obrobienia przez klienta.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-AR nie wchodza w zakres
dostawy kolumn palcéw BSWS-ABR / SBR-PGZN-plus i nalezy je
zamawiac oddzielnie.




BSWS-PGZN-plus 80

System szybkiej wymiany szczek




BSWS-PGZN-plus 100

System szybkiej wymiany szczek

Schemat obcigzen Maks. obcigzenia

2500

Sita na szczeke F
X

2000
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L[mm] 50 75 100 125 150 175 200
Dtugosc palca

Dopuszczalny zakres Poszczeg6lne wartosci - zob. tabela danych
technicznych

Niedopuszczalny zakres
® Nie wolno przekracza¢ maks. dopuszczalnego

momentu obcigzajacego (M=F,*I), bedacego
iloczynem dtugosci palca (I) oraz sity (F,)
wynikajacej z obcigze wystepujacych
podczas zastosowania (za sprawa
przyspieszefi/momentdw obrotowych). To
samo dotyczy maks. dopuszczalnej sity F,.
Niezaleznie od tego nalezy zwraca¢ uwage na
maks. dopuszczalng dtugosc palca oraz
dopuszczalne wartosci obcigzer stosowa-
nego chwytaka.

Dane techniczne

Opis BSWS-B 100 BSWS-AR 100 BSWS-AR 100 BSWS-AR 16 BSWS-AR 16
Nrid. 0303027 0300094 0300094 1515470 1515470
Masa [kg] 0.1 0.06 0.06 0.06 0.06

Liczba na nrid. 1 2 2 2 2
Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 51130

Granice obcigzen

Maks. dopuszczalny moment obcigzajacy [Nm] 105 105 105 105 105

Maks. dop. sita Fx [N] 1960 1960 1960 1960 1960

System szybkiej wymiany szczek

T BSWS-A BSWS-UR BSWS-ABR-PGZIN-plus  BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus
100 100 100 100 100

Nrid. 0303026 0302993 0300074 0302993 0300074

Masa [ke] 0.024 0.027 0.45 0.027 0.45

Liczba na nrid. 2 1 1 1 1

Adapter BSWS 42CrMo4+QT

Materiat kolumny palcow Aluminium Aluminium

Min./maks. temperatura otoczenia [eq] 5/130 5/130 5/130 5/130

Kolumny palcow wykonane ze stali

0Opis BSWS-SBR-PGZN-plus 100 BSWS-SBR-PGZN-plus 100

Nrid. 0300084 0300084

Masa [ke] 1.19 1.19

Liczba na nrid. 1 1

Materiat kolumny palcow Stal Stal

Maks. dopuszczalny moment obciazajacy [Nm] 105 105

Maks. dop. sita Fx [N] 1960 1960

Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 51130 51130

® Doktadnosc wysokosci BSWS-B is wynosi +/- 0,05 mm, a doktadnos¢ wymiany szczeki gornej w potaczeniu z BSWS-A wynosi +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 100

System szybkiej wymiany szczek

Systemy szybkiej wymiany szczek BSWS

Sworzen adaptera BSWS-A
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Indywidualnie dobrane palce
chwytaka

() Chwytaki

Rysunek przedstawia przeglad mozliwosci zastosowania systemu szybkiej
wymiany szczek BSWS .

Sworzen adaptera BSWS-AR 100

Pasuje do elementéw
centrujgcych

@ It3cze palca

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-A wchodzg w zakres dostawy

Sworzen adaptera BSWS-AR 16
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@ Itgcze chwytaka Pasuje do elementéw

centrujacych

BSWS-AR nie jest kompatybilny z precyzyjnymi wersjami 788864
chwytakéw, poniewaz taczniki maja rézne rozmiary.

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy

Pasuje do elementéw
centrujacych

@ Itgcze chwytaka

Te Sruby BSWS-AR nadaja sie szczegdlnie do chwytakow serii PGL-plus-P, w

ktérych tuleje centrujace sg frezowane na szczece bazowej chwytaka.

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy




BSWS-PGZN-plus 100

System szybkiej wymiany szczek

System szybkiej wymiany palcow BSWS-B 100

System szybkiej wymiany szczek BSWS-UR 100
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@ It3cze chwytaka Blokowanie

@ It3cze palca

@ Schemat montazowy
potaczenia srubowego, zob.
wersja podstawowa

Rozmiar klucza ptaskiego
Pasuje do tulei centrujacych

Pasuje do elementow
centrujacych

SISO

Rysunek przedstawia podstawowg budowe systemu szybkiej wymiany
szczek.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-A nie wchodzg w zakres
dostawy BSWS-B i nalezy je zamdwic oddzielnie.

Kolumny palcéw BSWS-ABRISBR-PGZN-plus 100

51 _
20+0.02

21_|
22 | 115

Strona blokowania Srodek chwytaka

Mechanizm blokujacy do BSWS-AR powinien zosta¢ zamontowany w

sposdb przedstawiony na rysunku. Montaz w odbiciu lustrzanym nie

sprawdzi sie. Szablon 3D CAD dla SCHUNK BSWS-UR jest dostepny online.

® W zakres dostawy wchodzi jedynie mechanizm blokujgcy. Rysunek
przedstawia wymiary produkcyjne dostosowanych palcéw.
Powierzchnie powinny by¢ odporne na zuzycie - np. z aluminium
poddanego twardej anodyzacji.

@ Itgcze chwytaka
@ Blokowanie

Rozmiar klucza ptaskiego
Pasuje do elementéw

centrujgcych

Rysunek przedstawia kolumne palca z systemem szybkiej wymiany szczek,

do obrobienia przez klienta.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-AR nie wchodza w zakres
dostawy kolumn palcéw BSWS-ABR / SBR-PGZN-plus i nalezy je
zamawiac oddzielnie.
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System szybkiej wymiany szczek




BSWS-PGZN-plus 125

System szybkiej wymiany szczek

Schemat obcigzen Maks. obcigzenia

Sita na szczeke F
3000 s X

2500

2000 -

1500
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00
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&

L[mm] 50 100 150 200 250
Dtugosc palca

[ Dopuszczalny zakres Poszczeg6lne wartosci - zob. tabela danych
technicznych

Niedopuszczalny zakres
® Nie wolno przekracza¢ maks. dopuszczalnego

momentu obcigzajacego (M=F,*I), bedacego
iloczynem dtugosci palca (I) oraz sity (F,)
wynikajacej z obcigze wystepujacych
podczas zastosowania (za sprawa
przyspieszefi/momentdw obrotowych). To
samo dotyczy maks. dopuszczalnej sity F,.
Niezaleznie od tego nalezy zwraca¢ uwage na
maks. dopuszczalng dtugosc palca oraz
dopuszczalne wartosci obcigzer stosowa-
nego chwytaka.

Dane techniczne

Opis BSWS-B 125 BSWS-AR 125 BSWS-AR 125 BSWS-AR 20 BSWS-AR 20
Nrid. 0303029 0300095 0300095 1515474 1515474
Masa [kg] 0.27 0.1 0.1 0.1 0.1

Liczba na nrid. 1 2 2 2 2
Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 51130

Granice obcigzen

Maks. dopuszczalny moment obcigzajgcy [Nm] 225 225 225 225 225

Maks. dop. sita Fx [N] 2815 2815 2815 2815 2815

System szybkiej wymiany szczek

T BSWS-A BSWS-UR BSWS-ABR-PGZIN-plus  BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus
125 125 125 125 125

Nrid. 0303028 0302994 0300075 0302994 0300075

Masa [ke] 0.046 0.044 0.78 0.044 0.78

Liczba na nrid. 2 1 1 1 1

Adapter BSWS 42CrMo4+QT

Materiat kolumny palcow Aluminium Aluminium

Min./maks. temperatura otoczenia [eq] 5/130 5/130 5/130 5/130

Kolumny palcéw wykonane ze stali

0Opis BSWS-SBR-PGZN-plus 125 BSWS-SBR-PGZN-plus 125

Nrid. 0300085 0300085

Masa [ke] 2.1 2.1

Liczba na nrid. 1 1

Materiat kolumny palcow Stal Stal

Maks. dopuszczalny moment obciazajacy [Nm] 225 225

Maks. dop. sita Fx [N] 2815 2815

Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 51130 51130

® Doktadnosc wysokosci BSWS-B is wynosi +/- 0,05 mm, a doktadnos¢ wymiany szczeki gornej w potaczeniu z BSWS-A wynosi +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 125

System szybkiej wymiany szczek

Systemy szybkiej wymiany szczek BSWS

Sworzen adaptera BSWS-A
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@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce

chwytaka

Rysunek przedstawia przeglad mozliwosci zastosowania systemu szybkiej
wymiany szczek BSWS .

Sworzen adaptera BSWS-AR 125

Pasuje do elementéw
centrujgcych

@ It3cze palca

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-A wchodzg w zakres dostawy

Sworzen adaptera BSWS-AR 20
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@ Itgcze chwytaka Pasuje do elementéw

centrujacych

BSWS-AR nie jest kompatybilny z precyzyjnymi wersjami 788864
chwytakéw, poniewaz taczniki maja rézne rozmiary.

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy

@ Itgcze chwytaka Pasuje do elementéw

centrujacych

Te Sruby BSWS-AR nadaja sie szczegdlnie do chwytakow serii PGL-plus-P, w

ktérych tuleje centrujace sg frezowane na szczece bazowej chwytaka.

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy




BSWS-PGZN-plus 125

System szybkiej wymiany szczek

Kolumny palcéw BSWS-ABR/ISBR-PGZN-plus 125

System szybkiej wymiany palcow BSWS-B 125
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@ It3cze chwytaka
@ Blokowanie

Rozmiar klucza ptaskiego
@ Pasuje do elementow
centrujgcych

Rysunek przedstawia kolumne palca z systemem szybkiej wymiany szczek,

do obrobienia przez klienta.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-AR nie wchodzg w zakres
dostawy kolumn palcéw BSWS-ABR / SBR-PGZN-plus i nalezy je
zamawiac oddzielnie.

System szybkiej wymiany szczek BSWS-UR 125
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Strona blokowania Srodek chwytaka

Mechanizm blokujacy do BSWS-AR powinien zosta¢ zamontowany w

sposob przedstawiony na rysunku. Montaz w odbiciu lustrzanym nie

sprawdzi sie. Szablon 3D CAD dla SCHUNK BSWS-UR jest dostepny online.

® W zakres dostawy wchodzi jedynie mechanizm blokujgcy. Rysunek
przedstawia wymiary produkcyjne dostosowanych palcéw.
Powierzchnie powinny by¢ odporne na zuzycie - np. z aluminium
poddanego twardej anodyzacji.

@ It3cze chwytaka Blokowanie

@ It3cze palca

@ Schemat montazowy
potaczenia srubowego, zob.
wersja podstawowa

Rozmiar klucza ptaskiego
Pasuje do tulei centrujacych

Pasuje do elementow
centrujacych

SISOl

Rysunek przedstawia podstawowg budowe systemu szybkiej wymiany

szczek.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-A nie wchodzg w zakres
dostawy BSWS-B i nalezy je zamdwic oddzielnie.
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System szybkiej wymiany szczek




BSWS-PGZN-plus 160

System szybkiej wymiany szczek

Schemat obcigzen Maks. obcigzenia

6000

Sita na szczeke F
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150 200 250 300
Dtugosc palca

L [mm] 100

Fx [N]

Dopuszczalny zakres Poszczeg6lne wartosci - zob. tabela danych
technicznych

Niedopuszczalny zakres
® Nie wolno przekracza¢ maks. dopuszczalnego

momentu obcigzajacego (M=F,*I), bedacego
iloczynem dtugosci palca (I) oraz sity (F,)
wynikajacej z obcigze wystepujacych
podczas zastosowania (za sprawa
przyspieszefi/momentdw obrotowych). To
samo dotyczy maks. dopuszczalnej sity F,.
Niezaleznie od tego nalezy zwraca¢ uwage na
maks. dopuszczalng dtugosc palca oraz
dopuszczalne wartosci obcigzer stosowa-
nego chwytaka.

Dane techniczne

Opis BSWS-B 160 BSWS-AR 160 BSWS-AR 160 BSWS-AR 25 BSWS-AR 25

Nrid. 0303031 0300096 0300096 1515477 1515477

Masa [kg] 0.48 0.19 0.19 0.19 0.19

Liczba na nrid. 1 2 2 2 2

Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 51130

Granice obcigzen

Maks. dopuszczalny moment obcigzajacy [Nm] 310 310 310 310 310

Maks. dop. sita Fx [N] 5360 5360 5360 5360 5360

System szybkiej wymiany szczek

opis BSWS-A BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus
160 160 160 160 160

Nrid. 0303030 0302995 0300076 0302995 0300076

Masa [ke] 0.077 0.094 1.7 0.085 1.7

Liczba na nrid. 2 1 1 1 1

Adapter BSWS 42CrMo4+QT

Materiat kolumny palcow Aluminium Aluminium

Min./maks. temperatura otoczenia [eq] 5/130 5/130 5/130 5/130

Kolumny palcow wykonane ze stali

0Opis BSWS-SBR-PGZN-plus 160 BSWS-SBR-PGZN-plus 160

Nrid. 0300086 0300086

Masa [ke] 3.5 3.5

Liczba na nrid. 1 1

Materiat kolumny palcow Stal Stal

Maks. dopuszczalny moment obciazajacy [Nm] 310 310

Maks. dop. sita Fx [N] 5360 5360

Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 51130 51130

® Doktadnosc wysokosci BSWS-B is wynosi +/- 0,05 mm, a doktadnos¢ wymiany szczeki gornej w potaczeniu z BSWS-A wynosi +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 160

System szybkiej wymiany szczek

Systemy szybkiej wymiany szczek BSWS Sworzen adaptera BSWS-A
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() Chwytaki

Indywidualnie dobrane palce

@ It3cze palca

Pasuje do elementéw

chwytaka centrujgcych

. . . - ® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-A wchodzg w zakres dostawy
Rysunek przedstawia przeglagd mozliwosci zastosowania systemu szybkiej

wymiany szczek BSWS .

Sworzen adaptera BSWS-AR 160 Sworzen adaptera BSWS-AR 25

N
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Pasuje do elementéw
centrujacych

Pasuje do elementéw @ Itgcze chwytaka

centrujacych

@ Itgcze chwytaka

Te Sruby BSWS-AR nadaja sie szczegdlnie do chwytakow serii PGL-plus-P, w
ktérych tuleje centrujace sg frezowane na szczece bazowej chwytaka.

BSWS-AR nie jest kompatybilny z precyzyjnymi wersjami 788864

chwytakéw, poniewaz taczniki maja rézne rozmiary.

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy




BSWS-PGZN-plus 160

System szybkiej wymiany szczek

System szybkiej wymiany palcow BSWS-B 160 System szybkiej wymiany szczek BSWS-UR 160
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@ It3cze chwytaka @ Blokowanie Strona blokowania Srodek chwytaka
@ It3cze palca Rozmiar klucza ptaskiego
@ Schemat montazowy @ Pasuje do tulei centrujacych Mechanizm blokujacy do BSWS-AR powinien zosta¢ zamontowany w
potaczenia érubowego, zob. Pasuje do elementéw sposdb przedstawiony na rysunku. Montaz w odbiciu lustrzanym nie
wersja podstawowa centrujacych sprawdzi sie. Szablon 3D CAD dla SCHUNK BSWS-UR jest dostepny online.

® W zakres dostawy wchodzi jedynie mechanizm blokujgcy. Rysunek
przedstawia wymiary produkcyjne dostosowanych palcéw.
Powierzchnie powinny by¢ odporne na zuzycie - np. z aluminium
poddanego twardej anodyzacji.

Rysunek przedstawia podstawowg budowe systemu szybkiej wymiany

szczek.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-A nie wchodzg w zakres
dostawy BSWS-B i nalezy je zamdwic oddzielnie.

Kolumny palcéw BSWS-ABRISBR-PGZN-plus 160

_ 52 , ~
L 21435,(24(78)
M10 (2x)( 1)
PN
-

12.5

Ju !

@ Itgcze chwytaka Pasuje do elementow
67) Blokowanie centrujgcych
Rozmiar klucza ptaskiego . ABR

SBR

Rysunek przedstawia kolumne palca z systemem szybkiej wymiany szczek,

do obrobienia przez klienta.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-AR nie wchodzg w zakres
dostawy kolumn palcéw BSWS-ABR / SBR-PGZN-plus i nalezy je
zamawiac oddzielnie.




BSWS-PGZN-plus 160

System szybkiej wymiany szczek




BSWS-PGZN-plus 200

System szybkiej wymiany szczek

Schemat obcigzen Maks. obcigzenia

Sita na szczeke 0 F
7000 X

6000
5000

4000

3000 -
2000

1000

—
=
=

X L[mm]75 150 225 300 375
Dtugosc palca

[ Dopuszczalny zakres Poszczeg6lne wartosci - zob. tabela danych
technicznych

. Niedopuszczalny zakres
® Nie wolno przekracza¢ maks. dopuszczalnego

momentu obcigzajacego (M=F,*I), bedacego
iloczynem dtugosci palca (I) oraz sity (F,)
wynikajacej z obcigze wystepujacych
podczas zastosowania (za sprawa
przyspieszefi/momentdw obrotowych). To
samo dotyczy maks. dopuszczalnej sity F,.
Niezaleznie od tego nalezy zwraca¢ uwage na
maks. dopuszczalng dtugosc palca oraz
dopuszczalne wartosci obcigzer stosowa-
nego chwytaka.

Dane techniczne

Opis BSWS-B 200 BSWS-AR 200 BSWS-AR 200
Nrid. 0303033 1453341 1453341
Masa [ke] 0.9 0.45 0.45

Liczba na nrid. 1 2 2

Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 5/130 51130 5/130
Granice obcigzen

Maks. dopuszczalny moment obcigzajacy [Nm] 510 510 510

Maks. dop. sita Fx [N] 6110 6110 6110

System szybkiej wymiany szczek

Opis BSWS-A 200 BSWS-UR 200 BSWS-ABR-PGZN-plus 200
Nrid. 0303032 1451606 1453347
Masa [kg] 0.16 0.19 3.05

Liczba na nrid. 2 1 1

Adapter BSWS 42CrMoL+QT

Materiat kolumny palcow Aluminium
Min./maks. temperatura otoczenia [eq] 51130 51130 51130

® Doktadnosc wysokosci BSWS-B is wynosi +/- 0,05 mm, a doktadnos¢ wymiany szczeki gérnej w potaczeniu z BSWS-A wynosi +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 200

System szybkiej wymiany szczek

Systemy szybkiej wymiany szczek BSWS

Sworzen adaptera BSWS-A
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Indywidualnie dobrane palce
chwytaka

() Chwytaki

Rysunek przedstawia przeglad mozliwosci zastosowania systemu szybkiej
wymiany szczek BSWS .

Sworzen adaptera BSWS-AR 200

@ It3cze palca

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-A

Pasuje do elementéw

centrujgcych

wchodzg w zakres dostawy

System szybkiej wymiany palcow BSWS-B 200
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@ Itacze chwytaka Pasuje do elementéw @ Itacze chwytaka @ Blokowanie

centrujacych

BSWS-AR nie jest kompatybilny z precyzyjnymi wersjami 788864

chwytakéw, poniewaz taczniki maja rézne rozmiary.

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy

@ It3cze palca

(9) schemat montazowy
potaczenia Srubowego, zob.
wersja podstawowa

Rozmiar klucza ptaskiego
2 Pasuje do tulei centrujacych

@ Pasuje do elementéw
centrujgcych

Rysunek przedstawia podstawowg budowe systemu szybkiej wymiany

szczek.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-A nie wchodzg w zakres
dostawy BSWS-B i nalezy je zamdwic oddzielnie.




BSWS-PGZN-plus 200

System szybkiej wymiany szczek

System szybkiej wymiany szczek BSWS-UR 200

Kolumny palcéw BSWS-ABR-PGZN-plus 200
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Strona blokowania Srodek chwytaka @ It3cze chwytaka Rozmiar klucza ptaskiego
@ Blokowanie @ Pasuje do elementéw

Mechanizm blokujacy do BSWS-AR powinien zosta¢ zamontowany w

sposdb przedstawiony na rysunku. Montaz w odbiciu lustrzanym nie

sprawdzi sie. Szablon 3D CAD dla SCHUNK BSWS-UR jest dostepny online.

® W zakres dostawy wchodzi jedynie mechanizm blokujgcy. Rysunek
przedstawia wymiary produkcyjne dostosowanych palcéw.
Powierzchnie powinny by¢ odporne na zuzycie - np. z aluminium
poddanego twardej anodyzacji.

centrujgcych

Rysunek przedstawia kolumne palca z systemem szybkiej wymiany szczek,
do obrobienia przez klienta.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-AR nie wchodzg w zakres
dostawy kolumn palcéw BSWS-ABR / SBR-PGZN-plus i nalezy je
zamawiac oddzielnie.




BSWS-PGZN-plus 200

System szybkiej wymiany szczek




BSWS-PGZN-plus 240

System szybkiej wymiany szczek

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Masa [kgl
Liczba na nrid.

Min./maks. temperatura otoczenia [°q]

Granice obcigzen

Maks. dopuszczalny moment obcigzajgcy [Nm]
Maks. dop. sita Fx [N]
System szybkiej wymiany szczek

Opis

Nrid.

Masa [kgl

Liczba na nrid.
Adapter BSWS
Materiat kolumny palcow

Min./maks. temperatura otoczenia [eq]

Schemat obcigzen

Maks. obcigzenia

Sita na szczeke
10000

7500

L [mm] 150 225 300 375 450

Dtugosc palca

[ Dopuszczalny zakres

. Niedopuszczalny zakres

BSWS-B 240 BSWS-AR 240
0303035 1453342

1.5 0.71

1 2

5/130 5/130

880 880

9330 9330

BSWS-A 240 BSWS-UR 240
0303034 1451607

0.3 0.33

2 1
42CrMoL+QT

5/130 5/130

| Fe

Poszczeg6lne wartosci - zob. tabela danych
technicznych

® Nie wolno przekracza¢ maks. dopuszczalnego
momentu obcigzajacego (M=F,*I), bedacego
iloczynem dtugosci palca (I) oraz sity (F,)
wynikajacej z obcigze wystepujacych
podczas zastosowania (za sprawa
przyspieszefi/momentdw obrotowych). To
samo dotyczy maks. dopuszczalnej sity F,.
Niezaleznie od tego nalezy zwraca¢ uwage na
maks. dopuszczalng dtugosc palca oraz
dopuszczalne wartosci obcigzer stosowa-
nego chwytaka.

BSWS-AR 240
1453342
0.71

2

5/130

880
9330

BSWS-ABR-PGZN-plus 240
1453348

4.9

a

Aluminium
51130

® Doktadnosc wysokosci BSWS-B is wynosi +/- 0,05 mm, a doktadnos¢ wymiany szczeki gérnej w potaczeniu z BSWS-A wynosi +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 240

System szybkiej wymiany szczek

Systemy szybkiej wymiany szczek BSWS Sworzen adaptera BSWS-A
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@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce @ It3cze palca Pasuje do elementéw
chwytaka centrujgcych

. . . - ® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-A wchodzg w zakres dostawy
Rysunek przedstawia przeglagd mozliwosci zastosowania systemu szybkiej

wymiany szczek BSWS .

Sworzen adaptera BSWS-AR 240 System szybkiej wymiany palcow BSWS-B 240
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@ Itgcze chwytaka Pasuje do elementéw @ Itgcze chwytaka @ Blokowanie
centrujgcych (2) tacze palca Rozmiar klucza ptaskiego
(9) schemat montazowy 2 Pasuje do tulei centrujacych
BSWS-AR nie jest kompatybilny z precyzyjnymi wersjami 788864 potaczenia $rubowego, zob. @ Pasuje do elementéw
chwytakéw, poniewaz taczniki maja rézne rozmiary. wersja podstawowa centrujacych
® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy Rysunek przedstawia podstawowg budowe systemu szybkiej wymiany
szczek.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-A nie wchodzg w zakres
dostawy BSWS-B i nalezy je zamdwic oddzielnie.




BSWS-PGZN-plus 240

System szybkiej wymiany szczek

System szybkiej wymiany szczek BSWS-UR 240

Kolumny palcéw BSWS-ABR-PGZN-plus 240
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Strona blokowania Srodek chwytaka

Mechanizm blokujacy do BSWS-AR powinien zosta¢ zamontowany w
sposdb przedstawiony na rysunku. Montaz w odbiciu lustrzanym nie

sprawdzi sie. Szablon 3D CAD dla SCHUNK BSWS-UR jest dostepny online.

® W zakres dostawy wchodzi jedynie mechanizm blokujgcy. Rysunek
przedstawia wymiary produkcyjne dostosowanych palcéw.
Powierzchnie powinny by¢ odporne na zuzycie - np. z aluminium
poddanego twardej anodyzacji.

@ It3cze chwytaka
@ Blokowanie

Rozmiar klucza ptaskiego

@ Pasuje do elementéw
centrujgcych

Rysunek przedstawia kolumne palca z systemem szybkiej wymiany szczek,
do obrobienia przez klienta.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-AR nie wchodzg w zakres
dostawy kolumn palcéw BSWS-ABR / SBR-PGZN-plus i nalezy je
zamawiac oddzielnie.




BSWS-PGZN-plus 240

System szybkiej wymiany szczek




BSWS-PGZN-plus 300

System szybkiej wymiany szczek

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Masa

Liczba na nrid.

Min./maks. temperatura otoczenia
Granice obcigzen

Maks. dopuszczalny moment obcigzajacy
Maks. dop. sita Fx

System szybkiej wymiany szczek
Opis

Nrid.

Masa

Liczba na nrid.

Adapter BSWS

Materiat kolumny palcow

Min./maks. temperatura otoczenia

[kgl

[°d

[Nm]
NI

[kgl

[°d

Schemat obcigzen

Maks. obcigzenia

Sita na szczeke
15000

12500
10000
7500

5000

2500

—
=
=

2 L[mm] 100 200 300 400 500
Dtugosc palca

[ Dopuszczalny zakres

. Niedopuszczalny zakres

BSWS-B 300 BSWS-AR 300
0303037 1453343

2 1.05

1 2

5/130 5/130

1220 1220

12430 12430
BSWS-A 300 BSWS-UR 300
0303036 1451608
0.41 0.4

2 1
42CrMoL+QT

5/130 5/130

| Fe

Poszczeg6lne wartosci - zob. tabela danych
technicznych

® Nie wolno przekracza¢ maks. dopuszczalnego
momentu obcigzajacego (M=F,*I), bedacego
iloczynem dtugosci palca (I) oraz sity (F,)
wynikajacej z obcigze wystepujacych
podczas zastosowania (za sprawa
przyspieszefi/momentdw obrotowych). To
samo dotyczy maks. dopuszczalnej sity F,.
Niezaleznie od tego nalezy zwraca¢ uwage na
maks. dopuszczalng dtugosc palca oraz
dopuszczalne wartosci obcigzer stosowa-
nego chwytaka.

BSWS-AR 300
1453343
1.05

2

5/130

1220
12430

BSWS-ABR-PGZN-plus 300
1453349

5.15

a

Aluminium
51130

® Doktadnosc wysokosci BSWS-B is wynosi +/- 0,05 mm, a doktadnos¢ wymiany szczeki gérnej w potaczeniu z BSWS-A wynosi +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 300

System szybkiej wymiany szczek

Systemy szybkiej wymiany szczek BSWS

Sworzen adaptera BSWS-A
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@ Chwytaki Indywidualnie dobrane palce @ It3cze palca Pasuje do elementéw
chwytaka centrujgcych

Rysunek przedstawia przeglad mozliwosci zastosowania systemu szybkiej

wymiany szczek BSWS .

Sworzen adaptera BSWS-AR 300

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-A wchodzg w zakres dostawy

System szybkiej wymiany palcow BSWS-B 300
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@ Itgcze chwytaka Pasuje do elementéw @ Itgcze chwytaka @ Blokowanie
centrujacych @ Itacze palca Rozmiar klucza ptaskiego
(9) schemat montazowy 2 Pasuje do tulei centrujacych
BSWS-AR nie jest kompatybilny z precyzyjnymi wersjami 788864 potaczenia $rubowego, zob. @ Pasuje do elementéw
chwytakéw, poniewaz taczniki maja rézne rozmiary. wersja podstawowa centrujacych

® Dwa sworznie adaptacyjne BSWS-AR wraz ze Srubami wchodza w
zakres dostawy

Rysunek przedstawia podstawowg budowe systemu szybkiej wymiany

szczek.

® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-A nie wchodzg w zakres
dostawy BSWS-B i nalezy je zamdwic oddzielnie.




BSWS-PGZN-plus 300

System szybkiej wymiany szczek

System szybkiej wymiany szczek BSWS-UR 300 Kolumny palcéw BSWS-ABR-PGZN-plus 300
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Strona blokowania Srodek chwytaka @ It3cze chwytaka Rozmiar klucza ptaskiego
@ Blokowanie @ Pasuje do elementéw
Mechanizm blokujacy do BSWS-AR powinien zosta¢ zamontowany w centrujgcych
sposdb przedstawiony na rysunku. Montaz w odbiciu lustrzanym nie
sprawdzi sig. Szablon 3D CAD dla SCHUNK BSWS-UR jest dostepny online. Rysunek przedstawia kolumne palca z systemem szybkiej wymiany szczek,
® W zakres dostawy wchodzi jedynie mechanizm blokujgcy. Rysunek do obrobienia przez klienta.
przedstawia wymiary produkcyjne dostosowanych palcow. ® Przedstawione sworznie adaptacyjne BSWS-AR nie wchodza w zakres
Powierzchnie powinny by¢ odporne na zuzycie - np. z aluminium dostawy kolumn palcéw BSWS-ABR / SBR-PGZN-plus i nalezy je

poddanego twardej anodyzacji. zamawiac oddzielnie.




BSWS-PGZN-plus 300

System szybkiej wymiany szczek
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