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BSWS-PGZN-plus

Systém rychlej vymeny celusti

Produktivny. Flexibilny. Cenovo vyhodny.

Systémy pre rychlu vymenu cel'usti BSWS

Systém pre rychlu vymenu Celusti BSWS umoziuje rychlu a manudlnu vymenu vrchnych cefusti na uchopovaci. Pre kazdu
Celust uchopovaca st potrebné adaptérovy ¢ap (BSWS-A) a zékladiia (BSWS-B). V pripade reverznej montéaze bez vyskovej
nadstavby su pre kazdd uchopovaciu Celust potrebné jeden adaptérovy ¢ap (BSWS-AR) a jedna montdzna sada (BSWS-UR).
Dal3im priaznivym efektom je to, Ze v pripade BSWS-UR uZ v obryse prstov nie sd pritomné Ziadne rusivé upevfiovacie
otvory.

Oblast pouzitia

Uréené st na manipuldciu s roznymi sticastami alebo castd
zmenu automatizovanych vyrobnych liniek v ¢istom a
znecCistenom prostredi.

Vyhody - Vase benefity
Moznosti univerzalneho pouzitia Pri pouZivani BSWS je
potrebny len jeden uchopovac pre rézne aplikacie

Rucna vymena celuste pomocou uzamykacich mecha-
nizmov jednoducha a rychla pre velku flexibilitu
uchopovaca

Uspora ¢asu pri konverzii aplikdcii Vdaka vymene prstov
uchopovaca mozno manipulovat s roznymi obrobkami
Alternativna moznost je vlozit zaistovaci svornik do

zakladnych celusti Zamenitelnost a volny vyber ndvrhu
Celuste nema Ziadny vplyv na odvodenie obrysov

il (]

Velkosti Hmotnost
Kvantita: 9 0.002 .. 5.15 kg




BSWS-PGZN-plus

Systém rychlej vymeny celusti

Popis funkcii

Pre kazdu celust uchopovaca su potrebné adaptérovy cap zakladu, ktory je pevne zoskrutkovany s uchopovacom, a
(BSWS-A) a zakladria (BSWS-B). V pripade reverznej dvoch adaptérovych ¢apov, ktoré sa upeviuju k
montdaZe bez vySkovej nadstavby su pre kazdd uchop- vymieflanym vrchnym Celustiam.

ovaciu Celust potrebné jeden adaptérovy cap (BSWS-AR) a Mechanizmy s tvarovym stykom zaistuju rychlu vymenu
jedna montazna sada (BSWS-UR). BSWS pozostava zo prstov uchopovaca.

() Montazny kl'uc s vnutornym Sesthranom (® Zaistovaci cap
(@ Bezpecnostny prvok (® Adaptérovy cap BSWS-A

® Spojenie pomocou skrutiek pre montaz na uchopovac

e —
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BSWS-PGZN-plus

Systém rychlej vymeny celusti

Podrobny popis funkcii

BSWS-B v odistenom stave bez adaptérového ¢apu BSWS-A

Vyrezy zaistovacieho ¢apu zdkladnej jednotky BSWS-B umoZiujd montaz/
demontdZ adaptérovych capov BSWS-A v odistenom stave.

© Zakladna BSWS-B © Zaistovacie ¢apy so zahibeniami
@ Upeviovaci otvor adaptérovy cap O® Spojenie pomocou skrutiek pre
BSWS-A montdZ na uchopovac

BSWS-B v odomknutom stave s kolikmi adaptéra BSWS-A

Zavedenie adaptérovych Capov BSWS-A, ktoré st priskrutkované k prstom
uchopovaca, do upeviiovacieho otvoru zakladne BSWS-B.

@ Zakladna BSWS-B ® Adaptérovy cap BSWS-A

BSWS-B v zamknutom stave s kolikmi adaptéra BSWS-A

Za zaistenie adaptérovych ¢apov BSWS-A v zdklade je potrebny inbusovy kldc.
Otacanim v smere chodu hodinovych ruciciek vznika medzi zaistovacim capom a
adaptérovym capom tvarovy styk, ktory ich spolahlivo drzi v zaklade BSWS-B.
Poistny prvok zabranuje pretoceniu zaistovacieho ¢apu pocas prevadzky.

@ Montdazny kI'G¢ s vnitornym ® Bezpecnostny prvok

Sesthranom o .
© Zaistovaci cap

Systém rychlej vymeny celusti BSWS-A/B

uchopovaca. Zakladfia BSWS-B so zamkovym mechanizmom zostava na
uchopovaci pocas vymeny celuste. Vymienaju sa len prsty uchopovaca.
©@ BSWS-A © Polotovary prstov ABR/SBR

u ."‘ | Kombinaciou BSWS-A a polotvaru prsta je moZznd jednoduchd vymena prstov
L] )
L

@ BSWS-B




BSWS-PGZN-plus

Systém rychlej vymeny Celusti

Systém rychlej vymeny Celusti BSWS-AR s BSWS-ABR/SBR

“ ek gy I Adaptérové capy BSWS-AR st namontované v Celusti uchopovaca a pocas vymeny
® i e prstov tam zostdvajl. Uzamykaci mechanizmus je integrovany do polotovarov

a prstov BSWS-ABR/SBR. Upinaci obrys mdze byt prispdsobeny konkrétnemu

obrobku po celej dizke prsta.
©@ BSWS-AR ® Polotovary prstov BSWS-ABR/SBR

Systém rychlej vymeny Celusti BSWS-AR s BSWS-UR

e BSWS-UR je urceny na instaldciu do prstov uchopovaca Specifickych pre konkrétne
M." " '.I obrobky, ktoré sa nedaju vyrobit obrabanim BSWS-ABR alebo BSWS-SBR. BSWS-UR
£ e’ l obsahuje uzamykaci mechanizmus na instaldciu do prstov uchopovacov
—— Specifickych pre obrobok.
4 ©@ BSWS-AR ® BSWS-UR

gy
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BSWS-PGZN-plus

Systém rychlej vymeny celusti

VSeobecné poznamky o sérii

Materidl kolika adaptéra: Ocel Limity zataZenia: Nesmie dojst k prekroceniu max.
povoleného momentu zatazenia vyplyvajiceho z dizky

Pohon: Manualne pomocou Sesthranného klica . L, o . ;
prsta, sily a zatazeni, ktoré su vysledkom zrychlenil/

Zaruka: 24 mesiacov momentov. To isté plati aj pre maximalnu povolenu silu
Rozsah dodavky: Zakladfia a adaptér samostatne v Fx. Nezavisle od toho je nutné dodrliivava.t' max. povolend
roznych mnozstvach, bezpe¢nostné informécie (pokyny dizku prsta a povolené hodnoty zatazenia pouzit¢ho
$pecifické pre dany produkt st dostupné online) uchopovaca.

Zaistenie: Na zaistovacich plochédch sa nesmu nachadzat
maziva ani oleje.

Priklad aplikacie

Uchopovaciu jednotku so systémom
rychlej vymeny Celusti na vymenu prstov
uchopovaca Specifickych pre konkrétny

obrobok =
) , , S " SCHUNK /&
© Systémy pre rychlu vymenu Celusti e
BSWS

® Polotovary prstov ABR/SBR

© 2-prstovy paralelny uchopovac
PGN-plus




BSWS-PGZN-plus

Systém rychlej vymeny Celusti

Spolocnost SCHUNK pontka
viac...

Nasledujice komponenty eSte viac zvySuju produkti-
vitu vyrobku - vhodné doplnenie pre maximalnu
funkcnost, flexibilitu, spolahlivost a riadend vyrobu.

|

. )
[ i QR
y \ ’ # -
2-prstovy paralelny 3-prstovy centricky Utesneny univerzalny Polotovar prsta
uchopovacd uchopovacd uchopovac

® Viac informécii o tychto produktoch ndjdete na nasledovnych produktovych strankach alebo na stranke www.schunk.com.

Moznosti a Specialne informacie

BSWS-UR: Opacny sled montaZe bez dodatocnej vysky: Ak by mala dodato¢na nadstavbova vyska sposobend systémom
BSWS negativny vplyv, tak adaptérové capy BSWS-AR systému pre rychlu vymenu Celusti mozno zaskrutkovat do zakladnej
Celuste uchopovaca. Potom ma vymenny systém kompaktnejSiu vySku. Uzamykaci mechanizmus bude integrovany do hornej
Celuste.

Inym efektom je, Ze v obrysoch prstov uzZ nie st problematické montdzne otvory. Ak potrebujete dalSie informacie, obratte
sa na nas.

BSWS-ABR-SBR: Polotovary Celusti s integrovanym systémom rychlej vymeny celusti

BSWS-AR: V pripade vyhotovenia uchopovaca vo variante "SD" (prachotesné) si dodané skrutky prilis kratke. Preto je nutné
pouzit prislusné dlhSie skrutky. Tieto skrutky nie st stic¢astou rozsahu dodavky.

Mazanie mazivami potravinarskej kvality: Produkt Standardne obsahuje maziva kompatibilné s potravinami. PoZiadavky
normy EN 1672-2:2020 nie st splnené v celom rozsahu. Prislusné certifikdty NSF moZno pomocou tGdajov 0 mazive uvedenych
v ndvode na obsluhu vyvolat na adrese https://info.nsf.org/USDA/Listings.asp.




BSWS-PGZN-plus 50

Systém rychlej vymeny celusti

Technické udaje
Opis

Ident. ¢

Hmotnost

Pocet podla ID

Min./max. teplota okolia
Limity zatazenia

Max. pripustny moment zataZenia
Max. povol. sila Fx

Systém rychlej vymeny celusti
Opis

Ident. ¢

Hmotnost

Pocet podla ID

Material adaptéra BSWS
Material polotovarov prstov
Min./max. teplota okolia
Polotovary prstov z ocele

Opis

Ident. €.

Hmotnost

Pocet podla ID

Material polotovarov prstov
Max. pripustny moment zataZenia
Max. povol. sila Fx

Min./max. teplota okolia

[kgl

[°d

[Nm]
NI

[kgl

[°q

[kg]

[Nm]

[N]
d

Schéma zataZenia

Max. zatazenia

Sila na celust

400

300

200

100

=

2 Lmm] 25 75 100
Dizka prsta
[l Povoleny rozsah
] Nepovoleny rozsah
BSWS-B 50 BSWS-AR 50
0303021 0300091
0.02 0.01
1 2
51130
14 14
350 350
BSWS-A 50 BSWS-UR 50
0303020 0302990
0.002 0.006
2 1
42CrMoL+QT
5/130

| Fe

Hodnoty pozri v tabulke s technickymi
tdajmi

® Nesmie dojst k prekroc¢eniu max. povoleného
momentu zatazenia (M=F,*) vyplyvajlceho z
dizky prsta (1), sily (F,) a zataZeni vyskytujii-
cich sa pocas aplikacie, ktoré su vysledkom
zrychleni/momentov. To isté plati aj pre
maximdlnu povolend silu F,. Nezdvisle od
toho je nutné dodrziavat max. povolend
dizku prsta a povolené hodnoty zataZenia
pouZitého uchopovaca.

BSWS-AR 50
0300091
0.01

2

14
350

BSWS-ABR-PGZN-plus 50
0300071

0.08

a

Hlinik
5/130

BSWS-SBR-PGZN-plus 50
0300081

0.2

1

Ocel

14

350

5/130

® Rovnomernost vysky BSWS-B je +/- 0,05 mm a presnost vymeny hornej Celuste v sdvislosti s BSWS-A je +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 50

Systém rychlej vymeny Celusti

Systémy pre rychlu vymenu cel'usti BSWS

Adaptérovy cap BSWS-A
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@ Uchopovace Prsty uchopovacov na mieru

Na vykrese je znazorneny prehlad moZnosti pouZitia systému rychlej
vymeny Celuste BSWS.

Adaptérovy cap BSWS-AR 50

@ Pripojka prsta Vhodné pre centrovanie

® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-A.

Systém pre rychlu vymenu celusti BSWS-B 50

/50)
(78) @7
DO

@597 (2x) (@

: 0
- [l -

16
13

M3x18/sW2.5( 1)

I1SO 4762

- 245 18
12+0.02 8 B
55 (9) @530, (24(78)
7 « L IM3 (245
—_ ‘ ‘ \/‘
~ /riﬁ _ _ﬁ_Q %k2 5(59\
i o 3 (70)
~ [l ~ 1 \_
= q i

L M3(2y L Les@i(n)

@ Pripojka uchopovaca @ Vhodné pre centrovanie

BSWS-AR nie je kompatibilny s presnymi verziami 788864 uchopovacov,
pretoZe pripojenia maju réznu velkost

® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek.

Pripojka uchopovaca @ Zaistenie
Velkost vidlicového kluca
Pre montaznu schému @ Vhodné pre centrovacie puzdra

skrutkového spojenia si pozrite Vhodné pre centrovanie
zékladnu verziu

Pripojka prsta

@®E

Vykres zndzoriiuje zdkladnt konStrukciu systému rychlej vymeny celusti.

® Znazornené adaptérové capy BSWS-A nie su sticastou dodavky BSWS-B
a je nutné ich objednat zvlast.




BSWS-PGZN-plus 50

Systém rychlej vymeny celusti

Systém rychlej vymeny cel'uste BSWS-UR 50 Polotovary prstov BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus 50
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Uzamykacia strana Stred bo¢ného uchopovaca @ Pripojka uchopovaca Velkost vidlicového kl'tica
@ Zaistenie @ Vhodné pre centrovanie
Uzamykaci mechanizmus pre BSWS-AR sa musi nainStalovat len tak, ako je
to zndzornené na vykrese. Napriklad montdZz v opanom slede nebude Vykres znazorfiuje polotovar prsta so systémom rychlej vymeny Eelusti,
fungovat. Online je k dispozicii 3D CAD predloha pre SCHUNK BSWS-UR. ktory mdze zékaznik prepracovat.
® Do rozsahu dodavky je zahrnuty len uzamykaci mechanizmus. Vykres ® Znazornené adaptérové Zapy BSWS-AR nie sd si¢astou dodavky
znazorfiuje vyrobné rozmery prispdsobenych prstov. Povrchy musia byt polotovaru prsta BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus a je nutné ich objednat
odolné voci opotrebovaniu, napriklad hlinik spracovany tvrdym 7VIat.

anodizovanim.




BSWS-PGZN-plus 50

Systém rychlej vymeny Celusti




BSWS-PGZN-plus 64

Systém rychlej vymeny celusti

Schéma zataZenia Max. zatazenia

Sila na celust ‘ F
600 X

500

400 -

300

200

100

=
&

L[mm] 50 75 100 125
DlZka prsta

Hodnoty pozri v tabulke s technickymi

[l Povoleny rozsah
tdajmi

] Nepovoleny rozsah
® Nesmie dojst k prekroc¢eniu max. povoleného

momentu zatazenia (M=F,*) vyplyvajlceho z
dizky prsta (1), sily (F,) a zataZeni vyskytujii-
cich sa pocas aplikacie, ktoré su vysledkom
zrychleni/momentov. To isté plati aj pre
maximdlnu povolend silu F,. Nezdvisle od
toho je nutné dodrziavat max. povolend
dizku prsta a povolené hodnoty zataZenia
pouZitého uchopovaca.

Technické udaje

Opis BSWS-B 64 BSWS-AR 64 BSWS-AR 64 BSWS-AR 10 BSWS-AR 10

Ident. ¢. 0303023 0300092 0300092 1515447 1515447

Hmotnost [kg] 0.04 0.015 0.015 0.015 0.015

Pocet podla ID 1 2 2 2 2

Min./max. teplota okolia [°q] 51130

Limity zatazenia

Max. pripustny moment zatazenia [Nm] 29 29 29 29 29

Max. povol. sila Fx [N] 510 510 510 510 510

Systém rychlej vymeny celusti

opis BSWS-A BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus
64 64 64 64 64

Ident. ¢. 0303022 0302991 0300072 0302991 0300072

Hmotnost [kg] 0.005 0.01 0.13 0.01 0.13

Pocet podla ID 2 1 1 1 1

Material adaptéra BSWS 42CrMob+QT

Material polotovarov prstov Hlinik Hlinik

Min./max. teplota okolia [ec] 5/130 5/130 51130 51130

Polotovary prstov z ocele

0Opis BSWS-SBR-PGZN-plus 64 BSWS-SBR-PGZN-plus 64
Ident. C. 0300082 0300082

Hmotnost [kg] 0.34 0.34

Pocet podla ID 1 1

Material polotovarov prstov Ocel Ocel

Max. pripustny moment zataZenia [Nm] 29 29

Max. povol. sila Fx [N] 510 510

Min./max. teplota okolia [°q] 51130 51130

® Rovnomernost vysky BSWS-B je +/- 0,05 mm a presnost vymeny hornej Cefuste v stvislosti s BSWS-A je +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 64

Systém rychlej vymeny Celusti

Systémy pre rychlu vymenu cel'usti BSWS

Adaptérovy cap BSWS-A
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@ Uchopovace Prsty uchopovacov na mieru

Na vykrese je znazorneny prehlad moZnosti pouZitia systému rychlej
vymeny Celuste BSWS.

Adaptérovy cap BSWS-AR 64

@ Pripojka prsta

® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-A.

Vhodné pre centrovanie

Adaptérovy cap BSWS-AR 10
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@ Pripojka uchopovaca @ Vhodné pre centrovanie

BSWS-AR nie je kompatibilny s presnymi verziami 788864 uchopovacov,
pretoZe pripojenia maju réznu velkost
® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek.

@ Pripojka uchopovaca @ Vhodné pre centrovanie

Tieto ¢apy BSWS-AR st vhodné najmad pre konStrukény rad uchopovacov
PGL-plus-P, v pripade ktorého st centrovacie puzdré na zékladnej celusti
uchopovaca predfrézované.

® Sucastou dodéavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek.




BSWS-PGZN-plus 64

Systém rychlej vymeny celusti

Systém pre rychlu vymenu celusti BSWS-B 64

Systém rychlej vymeny cel'uste BSWS-UR 64
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Pripojka uchopovaca @ Zaistenie
Velkost vidlicového klica
Pre montaznu schému @ Vhodné pre centrovacie puzdra

skrutkového spojenia si pozrite Vhodné pre centrovanie
zékladnd verziu

Pripojka prsta

©@OE

Vykres zndzorriuje zakladnt konStrukciu systému rychlej vymeny celusti.

® Inéazornené adaptérové Capy BSWS-A nie st sticastou dodavky BSWS-B
a je nutné ich objednat zvlast.

Polotovary prstov BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus 64
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Velkost vidlicového kluca
Vhodné pre centrovanie

@ Pripojka uchopovaca

@ Zaistenie

Vykres zndzornuje polotovar prsta so systémom rychlej vymeny celusti,

ktory moze zakaznik prepracovat.

® Znédzornené adaptérové capy BSWS-AR nie st sticastou dodavky
polotovaru prsta BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus a je nutné ich objednat
zvIast.

Uzamykacia strana

Uzamykaci mechanizmus pre BSWS-AR sa musi nainsStalovat len tak, ako je

to zndzornené na vykrese. Napriklad montaz v opa¢nom slede nebude

fungovat. Online je k dispozicii 3D CAD predloha pre SCHUNK BSWS-UR.

® Do rozsahu dodavky je zahrnuty len uzamykaci mechanizmus. Vykres
znazorfuje vyrobné rozmery prispdsobenych prstov. Povrchy musia byt
odolné voci opotrebovaniu, napriklad hlinik spracovany tvrdym
anodizovanim.

Stred bo¢ného uchopovaca




BSWS-PGZN-plus 64

Systém rychlej vymeny Celusti




BSWS-PGZN-plus 80

Systém rychlej vymeny celusti

Schéma zataZenia Max. zatazenia

Sila na celust F
1250 X

1000

=
E L [mm] 50 75 100 125 150 175
Dizka prsta
[l Povoleny rozsah Hodnoty pozri v tabulke s technickymi
tdajmi
Nepovoleny rozsah
® Nesmie dojst k prekroc¢eniu max. povoleného
momentu zatazenia (M=F,*) vyplyvajlceho z
dizky prsta (1), sily (F,) a zataZeni vyskytujii-
cich sa pocas aplikacie, ktoré su vysledkom
zrychleni/momentov. To isté plati aj pre
maximdlnu povolend silu F,. Nezdvisle od
toho je nutné dodrziavat max. povolenu
dlzku prsta a povolené hodnoty zataZenia
pouZitého uchopovaca.
Technické udaje
Opis BSWS-B 80 BSWS-AR 80 BSWS-AR 80 BSWS-AR 13 BSWS-AR 13
Ident. ¢. 0303025 0300093 0300093 1515448 1515448
Hmotnost [kg] 0.08 0.03 0.03 0.03 0.03
Pocet podla ID 1 2 2 2 2
Min./max. teplota okolia [°q] 51130
Limity zatazenia
Max. pripustny moment zatazenia [Nm] 63 63 63 63 63
Max. povol. sila Fx [N] 1080 1080 1080 1080 1080
Systém rychlej vymeny celusti
opis BSWS-A BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus
80 80 80 80 80
Ident. ¢. 0303024 0302992 0300073 0302992 0300073
Hmotnost [ke] 0.011 0.015 0.27 0.015 0.27
Pocet podla ID 2 1 1 1 1
Material adaptéra BSWS 42CrMob+QT
Material polotovarov prstov Hlinik Hlinik
Min./max. teplota okolia [eq] 5/130 5/130 5/130 5/130
Polotovary prstov z ocele
0Opis BSWS-SBR-PGZN-plus 80 BSWS-SBR-PGZN-plus 80
Ident. C. 0300083 0300083
Hmotnost [ke] 0.66 0.66
Pocet podla ID 1 1
Material polotovarov prstov Ocel Ocel
Max. pripustny moment zataZenia [Nm] 63 63
Max. povol. sila Fx [N] 1080 1080
Min./max. teplota okolia [°q] 51130 51130

® Rovnomernost vysky BSWS-B je +/- 0,05 mm a presnost vymeny hornej Cefuste v stvislosti s BSWS-A je +/-0,02 mm.
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Systém rychlej vymeny Celusti

Systémy pre rychlu vymenu cel'usti BSWS Adaptérovy cap BSWS-A
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@ Uchopovace Prsty uchopovacov na mieru @ Pripojka prsta Vhodné pre centrovanie

. . ) . ) . . e ) . . ® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-A.
Na vykrese je znazorneny prehlfad moznosti pouZitia systému rychlej
vymeny Celuste BSWS.

Adaptérovy cap BSWS-AR 80 Adaptérovy cap BSWS-AR 13
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@ Pripojka uchopovaca @ Vhodné pre centrovanie @ Pripojka uchopovaca @ Vhodné pre centrovanie

Tieto ¢apy BSWS-AR st vhodné najmad pre konStrukény rad uchopovacov
PGL-plus-P, v pripade ktorého st centrovacie puzdré na zékladnej celusti
uchopovaca predfrézované.

® Sucastou dodéavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek.

BSWS-AR nie je kompatibilny s presnymi verziami 788864 uchopovacov,
pretoZe pripojenia maju réznu velkost
® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek.




BSWS-PGZN-plus 80

Systém rychlej vymeny celusti

Systém pre rychlu vymenu celusti BSWS-B 80

Systém rychlej vymeny celuste BSWS-UR 80
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@ Pripojka uchopovaca @ Zaistenie Uzamykacia strana Stred bo¢ného uchopovaca
@ Pripojka prsta Velkost vidlicového klica
@ Pre montdZnu schému @ Vhodné pre centrovacie puzdra Uzamykaci mechanizmus pre BSWS-AR sa musi nainsStalovat len tak, ako je

skrutkového spojenia si pozrite Vhodné pre centrovanie
zékladnd verziu

Vykres zndzorriuje zakladnt konStrukciu systému rychlej vymeny celusti.

® Inéazornené adaptérové Capy BSWS-A nie st sticastou dodavky BSWS-B
a je nutné ich objednat zvlast.

Polotovary prstov BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus 80
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@ Pripojka uchopovaca Velkost vidlicového kltica
@ Zaistenie Vhodné pre centrovanie

Vykres zndzornuje polotovar prsta so systémom rychlej vymeny celusti,
ktory moze zédkaznik prepracovat.

® Znédzornené adaptérové capy BSWS-AR nie st sticastou dodavky
polotovaru prsta BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus a je nutné ich objednat
zvlast.

to zndzornené na vykrese. Napriklad montaz v opa¢nom slede nebude

fungovat. Online je k dispozicii 3D CAD predloha pre SCHUNK BSWS-UR.

® Do rozsahu dodavky je zahrnuty len uzamykaci mechanizmus. Vykres
znazorfuje vyrobné rozmery prispdsobenych prstov. Povrchy musia byt
odolné voci opotrebovaniu, napriklad hlinik spracovany tvrdym
anodizovanim.
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Systém rychlej vymeny Celusti




BSWS-PGZN-plus 100

Systém rychlej vymeny celusti

Schéma zataZenia Max. zatazenia

2500

Sila na celust F
X

2000 -

1500
1000 -
500
=
E L[mm] 50 75 100 125 150 175200
DlZka prsta
[l Povoleny rozsah Hodnoty pozri v tabulke s technickymi
tdajmi
Nepovoleny rozsah
® Nesmie dojst k prekroc¢eniu max. povoleného
momentu zatazenia (M=F,*) vyplyvajlceho z
dizky prsta (1), sily (F,) a zataZeni vyskytujii-
cich sa pocas aplikacie, ktoré su vysledkom
zrychleni/momentov. To isté plati aj pre
maximdlnu povolend silu F,. Nezdvisle od
toho je nutné dodrziavat max. povolenu
dlzku prsta a povolené hodnoty zataZenia
pouZitého uchopovaca.
Technické udaje
Opis BSWS-B 100 BSWS-AR 100 BSWS-AR 100 BSWS-AR 16 BSWS-AR 16
Ident. ¢. 0303027 0300094 0300094 1515470 1515470
Hmotnost [kg] 0.1 0.06 0.06 0.06 0.06
Pocet podla ID 1 2 2 2 2
Min./max. teplota okolia [°q] 51130
Limity zatazenia
Max. pripustny moment zatazenia [Nm] 105 105 105 105 105
Max. povol. sila Fx [N] 1960 1960 1960 1960 1960
Systém rychlej vymeny celusti
opis BSWS-A BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus
100 100 100 100 100
Ident. ¢. 0303026 0302993 0300074 0302993 0300074
Hmotnost [ke] 0.024 0.027 0.45 0.027 0.45
Pocet podla ID 2 1 1 1 1
Material adaptéra BSWS 42CrMob+QT
Material polotovarov prstov Hlinik Hlinik
Min./max. teplota okolia [eq] 5/130 5/130 5/130 5/130
Polotovary prstov z ocele
0Opis BSWS-SBR-PGZN-plus 100 BSWS-SBR-PGZN-plus 100
Ident. C. 0300084 0300084
Hmotnost [ke] 1.19 1.19
Pocet podla ID 1 1
Material polotovarov prstov Ocel Ocel
Max. pripustny moment zataZenia [Nm] 105 105
Max. povol. sila Fx [N] 1960 1960
Min./max. teplota okolia [°q] 51130 51130

® Rovnomernost vysky BSWS-B je +/- 0,05 mm a presnost vymeny hornej Cefuste v stvislosti s BSWS-A je +/-0,02 mm.
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Systém rychlej vymeny Celusti

Systémy pre rychlu vymenu cel'usti BSWS

Adaptérovy cap BSWS-A
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@ Uchopovace Prsty uchopovacov na mieru @ Pripojka prsta Vhodné pre centrovanie
, ) ) . i . , e ) 3 . ® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-A.
Na vykrese je znazorneny prehlfad moznosti pouZitia systému rychlej
vymeny Celuste BSWS.
Adaptérovy cap BSWS-AR 100 Adaptérovy cap BSWS-AR 16
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@ Pripojka uchopovaca @ Vhodné pre centrovanie @ Pripojka uchopovaca @ Vhodné pre centrovanie

BSWS-AR nie je kompatibilny s presnymi verziami 788864 uchopovacov,
pretoZe pripojenia maju réznu velkost

® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek.

Tieto ¢apy BSWS-AR st vhodné najmad pre konStrukény rad uchopovacov
PGL-plus-P, v pripade ktorého st centrovacie puzdré na zékladnej celusti
uchopovaca predfrézované.

® Sucastou dodéavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek.
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Systém rychlej vymeny celusti

Systém pre rychlu vymenu celusti BSWS-B 100

Systém rychlej vymeny celuste BSWS-UR 100
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@ Zaistenie
Velkost vidlicového kltca
Pre montaznu schému @ Vhodné pre centrovacie puzdra

skrutkového spojenia si pozrite Vhodné pre centrovanie
zékladnd verziu

Pripojka uchopovaca
Pripojka prsta

©@OE

Vykres zndzorriuje zakladnt konStrukciu systému rychlej vymeny celusti.

® Inéazornené adaptérové Capy BSWS-A nie st sticastou dodavky BSWS-B
a je nutné ich objednat zvlast.

Polotovary prstov BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus 100
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Velkost vidlicového kluca
Vhodné pre centrovanie

@ Pripojka uchopovaca

@ Zaistenie

Vykres zndzornuje polotovar prsta so systémom rychlej vymeny celusti,

ktory moze zakaznik prepracovat.

® Znédzornené adaptérové capy BSWS-AR nie st sticastou dodavky
polotovaru prsta BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus a je nutné ich objednat
zvIast.

Stred bo¢ného uchopovaca

Uzamykacia strana

Uzamykaci mechanizmus pre BSWS-AR sa musi nainsStalovat len tak, ako je

to zndzornené na vykrese. Napriklad montaz v opa¢nom slede nebude

fungovat. Online je k dispozicii 3D CAD predloha pre SCHUNK BSWS-UR.

® Do rozsahu dodavky je zahrnuty len uzamykaci mechanizmus. Vykres
znazorfuje vyrobné rozmery prispdsobenych prstov. Povrchy musia byt
odolné voci opotrebovaniu, napriklad hlinik spracovany tvrdym
anodizovanim.
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Systém rychlej vymeny Celusti




BSWS-PGZN-plus 125

Systém rychlej vymeny celusti

Schéma zataZenia Max. zatazenia

Sila na celust ‘ F
3000 X

2500
2000 -

1500
1000

500

=
EL[mm] 50 100 150 200 250
DlZka prsta
[l Povoleny rozsah Hodnoty pozri v tabulke s technickymi
tdajmi
] Nepovoleny rozsah
® Nesmie dojst k prekroc¢eniu max. povoleného
momentu zatazenia (M=F,*) vyplyvajlceho z
dizky prsta (1), sily (F,) a zataZeni vyskytujii-
cich sa pocas aplikacie, ktoré su vysledkom
zrychleni/momentov. To isté plati aj pre
maximdlnu povolend silu F,. Nezdvisle od
toho je nutné dodrziavat max. povolend
dlzku prsta a povolené hodnoty zataZenia
pouZitého uchopovaca.
Technické udaje
Opis BSWS-B 125 BSWS-AR 125 BSWS-AR 125 BSWS-AR 20 BSWS-AR 20
Ident. ¢. 0303029 0300095 0300095 1515474 1515474
Hmotnost [kg] 0.27 0.1 0.1 0.1 0.1
Pocet podla ID 1 2 2 2 2
Min./max. teplota okolia [°q] 51130
Limity zatazenia
Max. pripustny moment zatazenia [Nm] 225 225 225 225 225
Max. povol. sila Fx [N] 2815 2815 2815 2815 2815
Systém rychlej vymeny celusti
opis BSWS-A BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus
125 125 125 125 125
Ident. ¢. 0303028 0302994 0300075 0302994 0300075
Hmotnost [ke] 0.046 0.044 0.78 0.044 0.78
Pocet podla ID 2 1 1 1 1
Material adaptéra BSWS 42CrMob+QT
Material polotovarov prstov Hlinik Hlinik
Min./max. teplota okolia [ec] 5/130 5/130 51130 51130
Polotovary prstov z ocele
0Opis BSWS-SBR-PGZN-plus 125 BSWS-SBR-PGZN-plus 125
Ident. C. 0300085 0300085
Hmotnost [ke] 2.1 2.1
Pocet podla ID 1 1
Material polotovarov prstov Ocel Ocel
Max. pripustny moment zataZenia [Nm] 225 225
Max. povol. sila Fx [N] 2815 2815
Min./max. teplota okolia [°q] 51130 51130

® Rovnomernost vysky BSWS-B je +/- 0,05 mm a presnost vymeny hornej Cefuste v stvislosti s BSWS-A je +/-0,02 mm.
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Systém rychlej vymeny Celusti

Systémy pre rychlu vymenu cel'usti BSWS

Adaptérovy cap BSWS-A
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@ Uchopovace

Prsty uchopovacov na mieru

Na vykrese je znazorneny prehlad moZnosti pouZitia systému rychlej

vymeny Celuste BSWS.

Adaptérovy cap BSWS-AR 125

@ Pripojka prsta

Vhodné pre centrovanie

® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-A.

Adaptérovy cap BSWS-AR 20
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@ Pripojka uchopovaca

@ Vhodné pre centrovanie

@ Pripojka uchopovaca

@ Vhodné pre centrovanie

BSWS-AR nie je kompatibilny s presnymi verziami 788864 uchopovacov,
pretoZe pripojenia maju réznu velkost

Tieto ¢apy BSWS-AR st vhodné najmad pre konStrukény rad uchopovacov
PGL-plus-P, v pripade ktorého st centrovacie puzdré na zékladnej celusti

@® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek. uchopovaca predfrézované.

® Sucastou dodéavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek.
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Systém rychlej vymeny celusti

Polotovary prstov BSWS-ABR/ISBR-PGZN-plus 125 Systém pre rychlu vymenu celusti BSWS-B 125
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@ Pripojka uchopovaca Velkost vidlicového kltica @ Pripojka uchopovaca @ Zaistenie
@ Zaistenie @ Vhodné pre centrovanie @ Pripojka prsta Velkost vidlicového kltica
@ Pre montaznu schému @ Vhodné pre centrovacie puzdra
Vykres zndzorfiuje polotovar prsta so systémom rychlej vymeny Celusti, skrutkového spojenia si pozrite Vhodné pre centrovanie
ktory moze zakaznik prepracovat. zékladnd verziu
® Znazornené adaptérové capy BSWS-AR nie st sicastou dodavky
polotovaru prsta BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus a je nutné ich objednat Vykres zndzorfiuje zakladnd konstrukciu systému rychlej vymeny Celusti.
zvlast. ® Inéazornené adaptérové Capy BSWS-A nie st sticastou dodavky BSWS-B

a je nutné ich objednat zvlast.

Systém rychlej vymeny cel'uste BSWS-UR 125
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Uzamykacia strana Stred bo¢ného uchopovaca

Uzamykaci mechanizmus pre BSWS-AR sa musi nainstalovat len tak, ako je

to zndzornené na vykrese. Napriklad montaz v opa¢nom slede nebude

fungovat. Online je k dispozicii 3D CAD predloha pre SCHUNK BSWS-UR.

® Do rozsahu dodavky je zahrnuty len uzamykaci mechanizmus. Vykres
znézorfuje vyrobné rozmery prispdsobenych prstov. Povrchy musia byt
odolné voci opotrebovaniu, napriklad hlinik spracovany tvrdym
anodizovanim.
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Systém rychlej vymeny Celusti




BSWS-PGZN-plus 160

Systém rychlej vymeny celusti

Schéma zatazZenia Max. zataZenia
Sila na celust F
6000 X
5000+ :
4000+ -
3000
2000+ —
1000
= -_—
E L[mm] 100 150 200 250 300
DlZka prsta
Povoleny rozsah Hodnoty pozri v tabulke s technickymi
tdajmi
Nepovoleny rozsah
® Nesmie dojst k prekroc¢eniu max. povoleného
momentu zatazenia (M=F,*) vyplyvajlceho z
dizky prsta (1), sily (F,) a zataZeni vyskytujii-
cich sa pocas aplikacie, ktoré su vysledkom
zrychleni/momentov. To isté plati aj pre
maximdlnu povolend silu F,. Nezdvisle od
toho je nutné dodrziavat max. povolenu
dlzku prsta a povolené hodnoty zataZenia
pouZitého uchopovaca.
Technické udaje
Opis BSWS-B 160 BSWS-AR 160 BSWS-AR 160 BSWS-AR 25 BSWS-AR 25
Ident. ¢. 0303031 0300096 0300096 1515477 1515477
Hmotnost [kg] 0.48 0.19 0.19 0.19 0.19
Pocet podla ID 1 2 2 2 2
Min./max. teplota okolia [°q] 51130
Limity zatazenia
Max. pripustny moment zatazenia [Nm] 310 310 310 310 310
Max. povol. sila Fx [N] 5360 5360 5360 5360 5360
Systém rychlej vymeny celusti
opis BSWS-A BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus BSWS-UR BSWS-ABR-PGZN-plus
160 160 160 160 160
Ident. ¢. 0303030 0302995 0300076 0302995 0300076
Hmotnost [ke] 0.077 0.094 1.7 0.085 1.7
Pocet podla ID 2 1 1 1 1
Material adaptéra BSWS 42CrMob+QT
Material polotovarov prstov Hlinik Hlinik
Min./max. teplota okolia [eq] 5/130 5/130 5/130 5/130
Polotovary prstov z ocele
0Opis BSWS-SBR-PGZN-plus 160 BSWS-SBR-PGZN-plus 160
Ident. C. 0300086 0300086
Hmotnost [ke] 3.5 3.5
Pocet podla ID 1 1
Material polotovarov prstov Ocel Ocel
Max. pripustny moment zataZenia [Nm] 310 310
Max. povol. sila Fx [N] 5360 5360
Min./max. teplota okolia [°q] 51130 51130

® Rovnomernost vysky BSWS-B je +/- 0,05 mm a presnost vymeny hornej Cefuste v stvislosti s BSWS-A je +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 160

Systém rychlej vymeny Celusti

Systémy pre rychlu vymenu cel'usti BSWS Adaptérovy cap BSWS-A
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@ Uchopovace Prsty uchopovacov na mieru @ Pripojka prsta Vhodné pre centrovanie
. . ) . ) . . e ) . . ® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-A.
Na vykrese je znazorneny prehlfad moznosti pouZitia systému rychlej
vymeny Celuste BSWS.
Adaptérovy cap BSWS-AR 160 Adaptérovy cap BSWS-AR 25
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@ Pripojka uchopovaca @ Vhodné pre centrovanie @ Pripojka uchopovaca @ Vhodné pre centrovanie
BSWS-AR nie je kompatibilny s presnymi verziami 788864 uchopovacov, Tieto ¢apy BSWS-AR st vhodné najma pre konstrukény rad uchopovacov
pretoZe pripojenia maju réznu velkost PGL-plus-P, v pripade ktorého st centrovacie puzdré na zékladnej celusti

@® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek. uchopovaca predfrézované.
® Sucastou dodéavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek.




BSWS-PGZN-plus 160

Systém rychlej vymeny celusti

Systém pre rychlu vymenu celusti BSWS-B 160

Systém rychlej vymeny celuste BSWS-UR 160
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@ Zaistenie
Velkost vidlicového kltca
Pre montaznu schému @ Vhodné pre centrovacie puzdra

skrutkového spojenia si pozrite Vhodné pre centrovanie
zékladnd verziu

Pripojka uchopovaca
Pripojka prsta

©@OE

Vykres zndzorriuje zakladnt konStrukciu systému rychlej vymeny celusti.
® Inéazornené adaptérové Capy BSWS-A nie st sticastou dodavky BSWS-B
a je nutné ich objednat zvlast.

Polotovary prstov BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus 160
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@ Pripojka uchopovaca Vhodné pre centrovanie

67) zaistenie ABR
Verkost vidlicového klita SBR

Vykres zndzorfiuje polotovar prsta so systémom rychlej vymeny celusti,

ktory moze zakaznik prepracovat.

® Inéazornené adaptérové Capy BSWS-AR nie su sticastou dodavky
polotovaru prsta BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus a je nutné ich objednat
zv1ast.

Stred bo¢ného uchopovaca

Uzamykacia strana

Uzamykaci mechanizmus pre BSWS-AR sa musi nainsStalovat len tak, ako je

to zndzornené na vykrese. Napriklad montaz v opa¢nom slede nebude

fungovat. Online je k dispozicii 3D CAD predloha pre SCHUNK BSWS-UR.

® Do rozsahu dodavky je zahrnuty len uzamykaci mechanizmus. Vykres
znazorfuje vyrobné rozmery prispdsobenych prstov. Povrchy musia byt
odolné voci opotrebovaniu, napriklad hlinik spracovany tvrdym
anodizovanim.




BSWS-PGZN-plus 160

Systém rychlej vymeny Celusti




BSWS-PGZN-plus 200

Systém rychlej vymeny celusti

Schéma zataZenia Max. zatazenia

Sila na celust ‘ F
7000 X
6000

5000

4000

3000 -
2000
1000

—
=

X L[mm]75 150 225 300 375
DlZka prsta

[ Povoleny rozsah Hodnoty pozri v tabulke s technickymi
tdajmi

] Nepovoleny rozsah
® Nesmie dojst k prekroc¢eniu max. povoleného

momentu zatazenia (M=F,*) vyplyvajlceho z
dizky prsta (1), sily (F,) a zataZeni vyskytujii-
cich sa pocas aplikacie, ktoré su vysledkom
zrychleni/momentov. To isté plati aj pre
maximdlnu povolend silu F,. Nezdvisle od
toho je nutné dodrziavat max. povolend
dizku prsta a povolené hodnoty zataZenia
pouZitého uchopovaca.

Technické udaje

Opis BSWS-B 200 BSWS-AR 200 BSWS-AR 200
Ident. ¢. 0303033 1453341 1453341
Hmotnost [ke] 0.9 0.45 0.45

Pocet podla ID 1 2 2

Min./max. teplota okolia [°q] 5/130 51130 5/130

Limity zatazenia

Max. pripustny moment zatazenia [Nm] 510 510 510

Max. povol. sila Fx [N] 6110 6110 6110

Systém rychlej vymeny celusti

Opis BSWS-A 200 BSWS-UR 200 BSWS-ABR-PGZN-plus 200
Ident. €. 0303032 1451606 1453347
Hmotnost [kg] 0.16 0.19 3.05

Pocet podla ID 2 1 1

Material adaptéra BSWS 42CrMol+QT

Material polotovarov prstov Hlinik
Min./max. teplota okolia [eq] 51130 51130 51130

® Rovnomernost vysky BSWS-B je +/- 0,05 mm a presnost vymeny hornej Cefuste v stvislosti s BSWS-A je +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 200

Systém rychlej vymeny Celusti

Systémy pre rychlu vymenu cel'usti BSWS Adaptérovy cap BSWS-A
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Prsty uchopovacov na mieru @ Pripojka prsta Vhodné pre centrovanie

® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-A.

@ Uchopovace

Na vykrese je znazorneny prehlad moZnosti pouZitia systému rychlej
vymeny Celuste BSWS.

Adaptérovy cap BSWS-AR 200 Systém pre rychlu vymenu celusti BSWS-B 200
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@ Zaistenie
Velkost vidlicového kluca
@ Vhodné pre centrovacie puzdra

Vhodné pre centrovanie

@ Vhodné pre centrovanie @ Pripojka uchopovaca

@ Pripojka prsta

@ Pre montaznu schému
skrutkového spojenia si pozrite
zakladnu verziu

@ Pripojka uchopovaca
BSWS-AR nie je kompatibilny s presnymi verziami 788864 uchopovacov,
pretoZe pripojenia maju réznu velkost

® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek.

Vykres zndzoriiuje zdkladnt konStrukciu systému rychlej vymeny celusti.

® Znazornené adaptérové capy BSWS-A nie su sticastou dodavky BSWS-B
a je nutné ich objednat zvlast.




BSWS-PGZN-plus 200

Systém rychlej vymeny celusti

Systém pre rychlu vymenu celusti BSWS-UR 200 Polotovary prstov BSWS-ABR-PGZN-plus 200
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Uzamykacia strana Stred bo¢ného uchopovaca @ Pripojka uchopovaca Velkost vidlicového kl'tica
@ Zaistenie @ Vhodné pre centrovanie

Uzamykaci mechanizmus pre BSWS-AR sa musi nainStalovat len tak, ako je

to znazornené na vykrese. Napriklad montaz v opacnom slede nebude Vykres znazorfiuje polotovar prsta so systémom rychlej vymeny Zelusti,

fungovat. Online je k dispozicii 3D CAD predloha pre SCHUNK BSWS-UR. ktory mdze zékaznik prepracovat.

® Do rozsahu dodavky je zahrnuty len uzamykaci mechanizmus. Vykres ® Znazornené adaptérové Zapy BSWS-AR nie sd si¢astou dodavky
znazorfiuje vyrobné rozmery prispdsobenych prstov. Povrchy musia byt polotovaru prsta BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus a je nutné ich objednat
odolné voci opotrebovaniu, napriklad hlinik spracovany tvrdym 7VIat.

anodizovanim.




BSWS-PGZN-plus 200

Systém rychlej vymeny Celusti




BSWS-PGZN-plus 240

Systém rychlej vymeny celusti

Schéma zataZenia Max. zatazenia

Sila na celust ‘ F
10000 X

7500

=
E L [mm] 150 225 300 375 ) 450
DlZka prsta
[l Povoleny rozsah Hodnoty pozri v tabulke s technickymi
tdajmi
] Nepovoleny rozsah
® Nesmie dojst k prekroc¢eniu max. povoleného

momentu zatazenia (M=F,*) vyplyvajlceho z
dizky prsta (1), sily (F,) a zataZeni vyskytujii-
cich sa pocas aplikacie, ktoré su vysledkom
zrychleni/momentov. To isté plati aj pre
maximdlnu povolend silu F,. Nezdvisle od
toho je nutné dodrziavat max. povolend
dlzku prsta a povolené hodnoty zataZenia
pouZitého uchopovaca.

Technické udaje

Opis BSWS-B 240 BSWS-AR 240 BSWS-AR 240

Ident. ¢. 0303035 1453342 1453342

Hmotnost [ke] 1.5 0.71 0.71

Pocet podla ID 1 2 2

Min./max. teplota okolia [°q] 5/130 51130 5/130

Limity zatazenia

Max. pripustny moment zatazenia [Nm] 880 880 880

Max. povol. sila Fx [N] 9330 9330 9330

Systém rychlej vymeny celusti

Opis BSWS-A 240 BSWS-UR 240 BSWS-ABR-PGZN-plus 240

Ident. €. 0303034 1451607 1453348

Hmotnost [kg] 0.3 0.33 4.9

Pocet podla ID 2 1 1

Material adaptéra BSWS 42CrMol+QT

Material polotovarov prstov Hlinik

Min./max. teplota okolia [eq] 51130 51130 51130

® Rovnomernost vysky BSWS-B je +/- 0,05 mm a presnost vymeny hornej Cefuste v stvislosti s BSWS-A je +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 240

Systém rychlej vymeny Celusti

Systémy pre rychlu vymenu cel'usti BSWS Adaptérovy cap BSWS-A
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@ Uchopovace Prsty uchopovacov na mieru @ Pripojka prsta Vhodné pre centrovanie
, ) ) . i . , e ) 3 . ® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-A.
Na vykrese je znazorneny prehlfad moznosti pouZitia systému rychlej
vymeny Celuste BSWS.
Adaptérovy cap BSWS-AR 240 Systém pre rychlu vymenu celusti BSWS-B 240
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@ Pripojka uchopovaca @ Vhodné pre centrovanie @ Pripojka uchopovaca @ Zaistenie
@ Pripojka prsta Velkost vidlicového kltca
BSWS-AR nie je kompatibilny s presnymi verziami 788864 uchopovacov, @ Pre montaznu schému @ Vhodné pre centrovacie puzdra
pretoZe pripojenia maju roznu velkost skrutkového spojenia si pozrite Vhodné pre centrovanie
® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek. zakladnu verziu

Vykres zndzoriiuje zdkladnt konStrukciu systému rychlej vymeny celusti.

® Znazornené adaptérové capy BSWS-A nie su sticastou dodavky BSWS-B
a je nutné ich objednat zvlast.




BSWS-PGZN-plus 240

Systém rychlej vymeny celusti

Systém pre rychlu vymenu celusti BSWS-UR 240

Polotovary prstov BSWS-ABR-PGZN-plus 240
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Uzamykacia strana Stred bo¢ného uchopovaca @ Pripojka uchopovaca Velkost vidlicového kl'tica
@ Zaistenie @ Vhodné pre centrovanie

Uzamykaci mechanizmus pre BSWS-AR sa musi nainStalovat len tak, ako je
to zndzornené na vykrese. Napriklad montaz v opa¢nom slede nebude
fungovat. Online je k dispozicii 3D CAD predloha pre SCHUNK BSWS-UR.

® Do rozsahu dodavky je zahrnuty len uzamykaci mechanizmus. Vykres
znazorfuje vyrobné rozmery prispdsobenych prstov. Povrchy musia byt
odolné voci opotrebovaniu, napriklad hlinik spracovany tvrdym
anodizovanim.

Vykres zndzorfiuje polotovar prsta so systémom rychlej vymeny celusti,

ktory moze zakaznik prepracovat.

® Znazornené adaptérové capy BSWS-AR nie st sicastou dodavky
polotovaru prsta BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus a je nutné ich objednat
zvlast.




BSWS-PGZN-plus 240

Systém rychlej vymeny Celusti




BSWS-PGZN-plus 300

Systém rychlej vymeny celusti

Technické udaje

Opis

Ident. ¢

Hmotnost [ke]
Pocet podla ID

Min./max. teplota okolia [°q]
Limity zatazenia

Max. pripustny moment zatazenia [Nm]
Max. povol. sila Fx [N]
Systém rychlej vymeny celusti

Opis

Ident. €.

Hmotnost [kgl
Pocet podla ID

Material adaptéra BSWS

Material polotovarov prstov

Min./max. teplota okolia [eq]

Schéma zataZenia

Max. zatazenia

Sila na celust
15000

12500
10000
7500

5000

2500

—
=
=

2 L[mm] 100 200 300 400 500
Dizka prsta
[l Povoleny rozsah
] Nepovoleny rozsah
BSWS-B 300 BSWS-AR 300
0303037 1453343
2 1.05
1 2
51130 5/130
1220 1220
12430 12430
BSWS-A 300 BSWS-UR 300
0303036 1451608
0.41 0.4
2 1
42CrMoL+QT
5/130 5/130

| Fe

Hodnoty pozri v tabulke s technickymi
tdajmi

® Nesmie dojst k prekroceniu max. povoleného

momentu zatazenia (M=F,*) vyplyvajlceho z
dizky prsta (1), sily (F,) a zataZeni vyskytujii-
cich sa pocas aplikacie, ktoré su vysledkom
zrychleni/momentov. To isté plati aj pre
maximdlnu povolend silu F,. Nezdvisle od
toho je nutné dodrziavat max. povolend
dizku prsta a povolené hodnoty zataZenia
pouZitého uchopovaca.

BSWS-AR 300
1453343
1.05

2

5/130

1220
12430

BSWS-ABR-PGZN-plus 300
1453349

5.15

a

Hlinik
5/130

® Rovnomernost vysky BSWS-B je +/- 0,05 mm a presnost vymeny hornej Cefuste v stvislosti s BSWS-A je +/-0,02 mm.




BSWS-PGZN-plus 300

Systém rychlej vymeny Celusti

Systémy pre rychlu vymenu cel'usti BSWS Adaptérovy cap BSWS-A
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@ Uchopovace Prsty uchopovacov na mieru @ Pripojka prsta Vhodné pre centrovanie
, ) ) . i . , e ) 3 . ® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-A.
Na vykrese je znazorneny prehlfad moznosti pouZitia systému rychlej
vymeny Celuste BSWS.
Adaptérovy cap BSWS-AR 300 Systém pre rychlu vymenu celusti BSWS-B 300
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@ Pripojka uchopovaca @ Vhodné pre centrovanie @ Pripojka uchopovaca @ Zaistenie
@ Pripojka prsta Velkost vidlicového kltca
BSWS-AR nie je kompatibilny s presnymi verziami 788864 uchopovacov, @ Pre montaznu schému @ Vhodné pre centrovacie puzdra
pretoZe pripojenia maju rdznu velkost skrutkového spojenia si pozrite Vhodné pre centrovanie
® Sucastou dodavky st dva adaptérové capy BSWS-AR vratane skrutiek. zakladnu verziu

Vykres zndzoriiuje zdkladnt konStrukciu systému rychlej vymeny celusti.

® Znazornené adaptérové capy BSWS-A nie su sticastou dodavky BSWS-B
a je nutné ich objednat zvlast.




BSWS-PGZN-plus 300

Systém rychlej vymeny celusti

Systém pre rychlu vymenu celusti BSWS-UR 300

Polotovary prstov BSWS-ABR-PGZN-plus 300
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Uzamykacia strana Stred bo¢ného uchopovaca @ Pripojka uchopovaca Velkost vidlicového kl'tica
@ Zaistenie @ Vhodné pre centrovanie

Uzamykaci mechanizmus pre BSWS-AR sa musi nainStalovat len tak, ako je
to zndzornené na vykrese. Napriklad montaz v opa¢nom slede nebude
fungovat. Online je k dispozicii 3D CAD predloha pre SCHUNK BSWS-UR.

® Do rozsahu dodavky je zahrnuty len uzamykaci mechanizmus. Vykres
znazorfuje vyrobné rozmery prispdsobenych prstov. Povrchy musia byt
odolné voci opotrebovaniu, napriklad hlinik spracovany tvrdym
anodizovanim.

Vykres zndzorfiuje polotovar prsta so systémom rychlej vymeny celusti,

ktory moze zakaznik prepracovat.

® Znazornené adaptérové capy BSWS-AR nie st sicastou dodavky
polotovaru prsta BSWS-ABR/SBR-PGZN-plus a je nutné ich objednat
zvlast.




BSWS-PGZN-plus 300

Systém rychlej vymeny Celusti
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