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Karta danych produktu

Chwytak do matych komponentéw MPG-plus



MPG-plus

Chwytak do matych komponentéw

Mocny. Szybki. Dtugie palce.
Chwytak MPG-plus do matych komponentow

Dwupalcowy chwytak réwnolegty z ptynnymi prowadnicami rolkowymi szczek bazowych

Zakres zastosowania

Chwytanie i przemieszczanie elementéw obrabianych o
matych i Srednich wymiarach w Srodowisku o niskim
stopniu zanieczyszczenia, takim jak linie montazowe,
obszary testowe, laboratoria oraz w przemysle
farmaceutycznym

Zalety - Korzysci dla uzytkownika

Prowadnica liniowa w celu umozliwienia precyzyjnego
chwytania dzieki bezluzowej prowadnicy szczeki bazowej

Szczeki bazowe osadzone w podwéjnych tozyskach kulkowych
zapewniajgcych niski poziom tarcia i ptynng prace

Zoptymalizowane obcigzenie nominalne odpowiednie w
przypadku stosowania dtugich palcéw chwytaka

Koncepcja napedu z uzyciem owalnego ttoka w celu
osiggniecia maksymalnych wartosci sity uchwytu

Monitorowanie za pomoc3 elektronicznych wytacznikow
magnetycznych w celu osiggniecia maksymalnej
niezawodnosci procesu

Mocowanie po obu stronach srubami przykrecanymi w czterech
kierunkach umozliwiajace uniwersalny i elastyczny montaz
chwytaka

Zasilanie powietrzem przez przytacze bezposrednie lub
przytacza srubowe bez uzycia przewodow gietkich do elastycz-
nego zasilania ciSnieniem wszystkich systemow
zautomatyzowanych

Kompaktowe wymiary W celu zminimalizowania konturéw
kolizyjnych podczas przemieszczania i transportu

NOWOSC: smarowanie do zastosowari w przemysle spozywczym
to rozwigzanie umozliwiajgce tatwe wejscie do technologii
medycznej, automatyki laboratoryjnej oraz przemystow
farmaceutycznego i spozywczego

Sl = 2. ™

Rozmiary Sita chwytania Skok na szczeke Ciezar przedmiotu
llosc: 9 9..370 N 1..10 mm obrabianego
0.05 .. 1.25 kg




MPG-plus

Chwytak do matych komponentéw

Opis dziatania

Ttok owalny jest poruszany w gére i w dét przez sprezone réwnolegty ruch szczek.
powietrze.

Ustawione katowo aktywne powierzchnie mechanizmu

klinowo-hakowego powoduja zsynchronizowany

(D Szczeka bazowa ® System czujnikow
do podtaczania palcéw chwytaka przeznaczonych dla do monitorowania dwdéch punktéw przetaczania
specyficznego elementu obrabianego
® Naped ttoka owalnego
@ Konstrukcja klinowo-hakowa do wytwarzania mocy
do przekazywania duzych sit i chwytania centrycznego

(6 Obudowa
(® Prowadnica liniowa Zoptymalizowany pod katem ciezaru dzieki uzyciu stopu
precyzja uchwytu dzieki bezluzowej prowadnicy szczeki aluminium o duzej wytrzymatosci

bazowej

e —
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MPG-plus

Chwytak do matych komponentéw

Ogolne informacje dotyczace serii
Zasada dziatania: Klinowo-hakowy uktad kinematyczny
Materiat obudowy: Stop aluminium, anodowany
Materiat obudowy pokrywy: Stal

Materiat szczeki bazowej: Stal

Uruchamianie: pneumatyczne, przy uzyciu przefiltrowa-
nego sprezonego powietrza wg IS0 8573-1:2010 [7:4:4].

Gwarancja: 24 miesigce
Charakterystyka zywotnosci: na zamdowienie

Zakres dostawy: Tuleje centrujace, o-ringi do
bezposredniego podtaczenia, instrukcja montazu (inst-
rukcja obstugi wraz z deklaracjg producenta jest dostepna
online).

Utrzymanie sity chwytania: mozliwe dzieki uzyciu wersji z
mechanicznym utrzymywaniem sity chwytania lub zaworu
utrzymujacego cisnienie SDV-P

Sita chwytania: to arytmetyczna suma poszczegdlnych sit
chwytania przytozonych do kazdej ze szczek chwytaka w
odlegtosci P (zob. ilustracja).

Przyktad zastosowania

Pneumatyczna jednostka Pick & Place do
obstugi niewielkich komponentéw.

© System osadzania kolumnowego
® Modut liniowy (LM

© Dwupalcowy chwytak réwnolegty
MPG-plus

Dtugos¢ palca: jest mierzona od powierzchni referencyjnej
jako odlegtos¢ P w kierunku gtéwnej osi.

Maksymalna dopuszczalna dtugos$¢ palca obowigzuje do
momentu osiaggniecia znamionowego cisnienia roboczego.
W przypadku wyzszych wartosci ciSnienia dtugosc palca
nalezy odpowiednio zredukowa¢ do momentu osiggniecia
znamionowego cisnienia roboczego.

Powtarzalnos¢: okresla sie jako rozktad potozenia
skrajnego w 100 kolejnych skokach.

Ciezar przedmiotu obrabianego: jest obliczany dla
uchwytu z pasowaniem wttaczanym ze wspdtczynnikiem
tarcia statycznego 0,1 oraz wspdtczynnikiem 2 zabezpie-
czenia przed poslizgiem elementu obrabianego na skutek
przyspieszenia ziemskiego g. W przypadku uchwytu z
pasowaniem ksztattowym dopuszczalne ciezary elementu
obrabianego sg znacznie wigksze.

Czasy zamykania i otwierania: to czasy ruchu samych
szczek bazowych, bez palcow chwytaka specyficznych dla
danego zastosowania. Nie obejmuja one czaséw
przetaczania zaworu, czasu napetniania przewodow
gietkich ani czasow reakcji sterownika PLC i powinny by¢
uwzgledniane przy obliczaniu czaséw cyklu.




MPG-plus

Chwytak do matych komponentéw

Wiecej w ofercie SCHUNK...

Ponizsze komponenty jeszcze bardziej zwiekszaja
produktywnos¢ produktu — stanowia odpowiedni
dodatek umozliwiajgcy osiggniecie najwyzszego
poziomu funkcjonalnosci, elastycznosci, niezawodnosci
i kontroli produkgji.

Modut skretny Modut liniowy Jednostka Reczny uktad wymiany
podnoszaco-umieszczajaca

|

Elastycznos¢ montazu Zawor podtrzymujacy Ptyta adaptera Kolumna palcéw
czujnika potozenia cisnienie

Przetgczniki magnetyczne Indukcyjny czujnik
zblizeniowy

® Wiecej informacji o produktach znajduje sie na stronach tych produktédw lub w witrynie schunk.com.

Opcje i informacje specjalne

Wersja z utrzymywaniem sity chwytania AS / IS: Wersja z mechanicznym utrzymywaniem sity chwytania zapewnia minimalna site uchwytu nawet
w przypadku spadku ci$nienia. W wersji AS/S dziata jako sita zamykajgca, a w wersji IS jako sita otwierajaca.

Opcjonalne ptyty adaptera: umozliwia montaz czotowy chwytaka

Wersja precyzyjna P: w celu zapewnienia najwyzszej doktadnosci

Wersja FPS do elastycznego czujnika potozenia: Wersja ta zostata opracowana do uzytku z elastycznym czujnikiem potozenia FPS. Umozliwia
monitorowanie wielu potozen chwytaka

wersja z pokrywa ochronng HUE: Petne zabezpieczenie chwytaka przed wptywem czynnikéw zewnetrznych

Smarowanie do zastosowan w przemysle spozywczym: Produkt zawiera w standardzie srodki smarne dopuszczone do kontaktu z zywnoscia.
Wymagania normy EN 1672-2:2020 nie sg w petni spetnione. 0dpowiednie certyfikaty NSF mozna zobaczy¢ na stronie https://info.nsf.org/USDA/
Listings.asp, korzystajac z informacji o Srodkach smarnych w instrukgji obstugi.




MPG-plus 10

Chwytak do matych komponentéw

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Skok na szczeke [mm]
Sita zamykanialotwierania [N]
Masa [kg]
Zalecana masa detalu [kg]
Objeto$c cylindra na podwéjny skok [cm3]
Min./lznam./maks. ci$nienie robocze [bar]
czas zamykanialotwierania [s]
Maks. dopuszczalna dtugosc palca [mm]
Maks. dopuszczalna masa na palec [ke]

Stopien ochrony IP
Min./maks. temperatura otoczenia [°q]
Powtarzalno$¢ [mm]

Klasa pomieszczenia sterylnego 150 14644-1:2015

Wymiary Xx Y x Z [mm]

Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania
= MPG-plus 10/ 4 bar = MPG-plus 10/ 6 bar

\0-\

————

\0-\

v

FIN]

L [mm] 5 10
Punkt P - dtugosc palca

Sita chwytania, chwyt sr. wewn.

Sita chwytania
~MPG-plus 10/ bar = MPG-plus 10/6 bar ® Podane warto$ci momentow oraz sit sa
wartosciami statycznymi, ktére dotycza
kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
nego przez samg site chwytania mozliwe jest
wystepowanie obcigzen.

10

[

FN]

L [mm] 5 10
Punkt P - dtugosc palca

MPG-plus 10
0340006
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MPG-plus 10

Chwytak do matych komponentéw

Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z otwartymi szczekami, A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Pasuje do tulei centrujacych
bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka

B, b Ztacze gtédwne | bezposrednie,

® Zawor podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie zamkniecie chwytaka

podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona
akcesoriom). (1) tacze chwytaka
@ Itgcze palca

Przytacze powietrza

Gtebokos¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

W3z sprezonego powietrza
EMERSON AVNETICS, seria TU1-S
(6 3.0-0.6), nr zam.:
1820712066 (-67/-68/-69)

Czujnik IN ...




MPG-plus 10

Chwytak do matych komponentédw

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Lmax

Z [mm]

Y [mm] 80% L.y

Konstrukcja szczeki

[ Dopuszczalny zakres [ Niedopuszczalny zakres

Lmax odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych

Zawoér podtrzymujacy cisnienie SDV-P

w N e[\

L
T

Pryzmat ustawiony pionowo Pryzmat ustawiony poziomo

Element obrabiany, ktérego uchwycenie przebiega przy wykorzystaniu
trzech punktéw styku, moze by¢ niezawodnie chwytany z duza
powtarzalnoscia. Uktad z wiecej niz trzema punktami styku jest
przedefiniowany. Rysunek pokazuje dwie alternatywne konstrukcje palca
chwytaka, przeznaczone do wykonywania uchwytu koncentrycznego i
radialnego czesci walcowej.

Zawoér podtrzymujacy cisnienie
SDV-P

@ Chwytaki

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby uzyskac okreslone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecana srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znalez¢ na stronie internetowej schunk.

com.




MPG-plus 10

Chwytak do matych komponentéw

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe

Bezposredni montaz i monitorowanie potozenia.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
IN 30K-S-M8-PNP 1001272 [ ]
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigconym
systemowi czujnikéw.




MPG-plus 12

Chwytak do matych komponentéw

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Skok na szczeke [mm]
Sita zamykanialotwierania [N]
Masa [kg]
Zalecana masa detalu [kg]
Objeto$c cylindra na podwéjny skok [cm3]
Min./lznam./maks. ci$nienie robocze [bar]
czas zamykanialotwierania [s]
Maks. dopuszczalna dtugosc palca [mm]
Maks. dopuszczalna masa na palec [ke]

Stopien ochrony IP
Min./maks. temperatura otoczenia [°q]
Powtarzalno$¢ [mm]

Klasa pomieszczenia sterylnego 150 14644-1:2015

Wymiary Xx Y x Z [mm]

Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania
15 4 — MPG-plus 12/ 4bar = MPG-plus 12/6 bar
1 T
0 —
—
5
=
L [mm] 5 10 15
Punkt P - dtugosc palca
Sita chwytania, chwyt sr. wewn.

Sita chwytania
~ MPG-plus 12/ bar  — MPG-plus 12/6 bar ® Podane warto$ci momentow oraz sit sa
\\ wartosciami statycznymi, ktére dotycza
kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
T réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
nego przez samg site chwytania mozliwe jest
wystepowanie obcigzen.

10

F[N]

L [mm] 5 10 15
Punkt P - dtugosc palca

MPG-plus 12
0340007

1.2
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MPG-plus 12

Chwytak do matych komponentéw

Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z otwartymi szczgkami, A, a Ztacze gtédwne | bezposrednie, @ Pasuje do tulei centrujgcych

bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka
B, b Ztacze gtédwne | bezposrednie,

® Zawor podtrzymywania cisnienia SDV-P moze stuzyc jako urzadzenie zamkniecie chwytaka

podtrzymujace site chwytania (zob. czes¢ katalogu poswigcona
akcesoriom). (1) tacze chwytaka
@ Itgcze palca

Przytacze powietrza

Gtebokos¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

W3z sprezonego powietrza
EMERSON AVNETICS, seria TU1-S
(6 3.0-0.6), nr zam.:
1820712066 (-67/-68/-69)

Czujnik IN ...




MPG-plus 12

Chwytak do matych komponentédw

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Lmax

Z [mm]

Y [mm] 80% L.y

Konstrukcja szczeki

[ Dopuszczalny zakres [ Niedopuszczalny zakres

Lmax odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych

Zawoér podtrzymujacy cisnienie SDV-P

w N e[\

L
T

Pryzmat ustawiony pionowo Pryzmat ustawiony poziomo

Element obrabiany, ktérego uchwycenie przebiega przy wykorzystaniu
trzech punktéw styku, moze by¢ niezawodnie chwytany z duza
powtarzalnoscia. Uktad z wiecej niz trzema punktami styku jest
przedefiniowany. Rysunek pokazuje dwie alternatywne konstrukcje palca
chwytaka, przeznaczone do wykonywania uchwytu koncentrycznego i
radialnego czesci walcowej.

Zawoér podtrzymujacy cisnienie
SDV-P

@ Chwytaki

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby uzyskac okreslone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecana srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znalez¢ na stronie internetowej schunk.

com.




MPG-plus 12

Chwytak do matych komponentéw

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe

Bezposredni montaz i monitorowanie potozenia.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
IN 30K-S-M8-PNP 1001272 [ ]
KA BG08-L 3P-0300-PNP 0301622 [ ]
KA BG08-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikdw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigconym
systemowi czujnikéw.




MPG-plus 16

Chwytak do matych komponentéw

Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia
Sita chwytania
= MPG-plus 16 /4 bar = MPG-plus 16-AS/4 bar
MPG-plus 16/ 6 bar = MPG-plus 16-AS/6 bar
40
———
30

10
=
“ Limm] 10 20
Punkt P - dtugosc palca
B Vx
. . - maks.
Sita chwytania, chwyt sr. wewn. My
maks.

Sita chwytania
= MPG-plus 164 bar = MPG-plus 16-15/14 bar ® Podane warto$ci momentow oraz sit sa

MPG-plus 1676 bar ~ MPa-plus 1671576 bar wartosciami statycznymi, ktére dotycza
40 kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
30 e nego przez samg site chwytania mozliwe jest
20 wystepowanie obcigzen.
10 —
E‘
* L[mm] 10 20
Punkt P - dtugosc palca
Dane techniczne
Opis MPG-plus 16 MPG-plus 16-AS MPG-plus 16-1S
Nrid. 0305481 0305482 0305483
Skok na szczeke [mm] 1.5 1.5 1.5
Sita zamykania/otwierania [N] 29125 371- -132
Min. sita sprezyny [N] 8 7
Masa [kg] 0.022 0.025 0.025
Zalecana masa detalu [ke] 0.14 0.14 0.14
Objeto$¢ cylindra na podwéjny skok [cm3] 0.32 0.69 0.53
Min./znam./maks. cisnienie robocze [bar] 21618 41616.5 4/616.5
czas zamykania/otwierania [s] 0.011/0.011 0.011/0.015 0.015/0.011
(zas zamykania/otwierania za pomocg sprezyny [s] 0.03 0.03
Maks. dopuszczalna dtugos¢ palca [mm] 20 20 20
Maks. dopuszczalna masa na palec [kg] 0.01 0.01 0.01
Stopien ochrony IP 30 30 30
Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 5190 5/90 5190
Powtarzalno$¢ [mm] 0.02 0.02 0.02
Klasa pomieszczenia sterylnego IS0 14644-1:2015 6 6 6
Wymiary Xx Y x Z [mm] 16 x 13 x 22 16 x 13 x 27 16 x 13 x 27
Warianty i ich charakterystyka
Wersja do wysokich temperatur 39305481 39305482 39305483
Min./maks. temperatura otoczenia [eq] 51100 5/100 5/100

Wersja precyzyjna 0305486 0305488 0305489




MPG-plus 16

Chwytak do matych komponentéw

Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z otwartymi szczekami, A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Pasuje do trzpieni centrujgcych
bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka Gteboko$¢ otworu na tuleje
) . ) o B, b Ztgcze gtdwne / bezposrednie, centrujaca w czesci kontrujacej
® Zamiast sprezynowego, mechanicznego uktadu utrzymywania sity zamkniecie chwytaka . ) )
chwytu lub oprécz niego mozna stosowac zawér podtrzymywania Waz sprezonego powietrza
ci$nienia SDV-P do chwytu na érednicy wewnetrznej lub zewnetrznej (1) ztacze chwytaka EMERSON AVNETICS, seria TU1-S

(zob. rozdziat ,Akcesoria” w katalogu). @ Itacze palca (¢3.0-0.6), nr zam.:
Przytacze powietrza 1820712066 (-67/-68/-69)

@ Pasuje do tulei centrujgcych Czujnik IN-...




MPG-plus 16

Chwytak do matych komponentédw

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Lmax

Z [mm]

Y [mm] Lnax

[ Dopuszczalny zakres [ Niedopuszczalny zakres

Lmax odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych

Bezposrednie przytgcze bez przewodéw gietkich M2.5 Wersja z utrzymywaniem sity chwytania AS/IS
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@ Adapter @ Chwytaki Mechaniczne urzadzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
| ) ) . ) ) wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
Bezposrednie przytgcze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez wersji AS/S dziata jako sita zamykajaca, a w wersji IS - jako sita
uzycia przewoddw gietkich. Zamiast nich medium pod cisnieniem ttoczone otwierajaca. Ponadto urzadzenia podtrzymujacego site chwytu mozna

uzy¢ w celu zwigkszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowe;j.




MPG-plus 16

Chwytak do matych komponentéw

Konstrukcja szczeki

Wersja precyzyjna
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Pryzmat ustawiony pionowo Pryzmat ustawiony poziomo

Element obrabiany, ktdrego uchwycenie przebiega przy wykorzystaniu
trzech punktéw styku, moze byc¢ niezawodnie chwytany z duza
powtarzalnoscia. Uktad z wigecej niz trzema punktami styku jest
przedefiniowany. Rysunek pokazuje dwie alternatywne konstrukcje palca
chwytaka, przeznaczone do wykonywania uchwytu koncentrycznego i
radialnego czesci walcowe;j.

Ptyta adaptera

@0 Do wersji AS/IS
@ Pasuje do tulei centrujgcych

@ Pasuje do trzpieni centrujacych
Dtugos¢ uzytecznej
powierzchni palca

Wskazane tolerancje odnoszg sie jedynie do wariantow wersji precyzyj-
nych przedstawionych w zestawieniu danych technicznych. Wszystkie
pozostate warianty wersji precyzyjnych sa dostepne na zadanie.

Ptyta adaptera
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@ Ztgcze chwytaka
@ Pasuje do tulei centrujgcych

@ Gtebokos¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania
powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz Sruby do zamocowania
chwytaka. *Opcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.

Ptyta adaptera

APL-MPG-plus 16 0305487

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opcji.

Nie wchodzi w zakres dostawy

Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania
powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz sruby do zamocowania
chwytaka.*Opcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.

Ptyta adaptera

APL-MPG-plus 16 0305487

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opcji.
Ptyta adaptera nie nadaje sie do chwytakéw z czujnikami indukcyj-
nymi IN40, gdyz moze dojs¢ do kolizji pomiedzy czujnikami a ptyta
adaptera. Ptyte adaptera mozna stosowac wytacznie do chwytakdw
bez czujnikéw.




MPG-plus 16

Chwytak do matych komponentédw

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P

Kolumny palcéw z BSWS ABR-BSWS-MPG-plus 16
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@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie

SDV-P

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie ciSnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gigtkiego
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 [

® Aby uzyskac okredlone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.

Kolumny palcéw z BSWS

@ Itacze palca Objetos¢ materiatu

Kolumny palcdw do dostosowanej indywidualnie obrébki ze zintegro-
wanym systemem szybkiej wymiany szczeki, umozliwiajgce precyzyjng i
szybka wymiane palcéw.

Opis Nrid. Zakres dostawy
ABR-BSWS-MPG-plus 16 0302892 2

Automatyzacja montazu modularnego

Wchodzi w zakres dostawy
systemu szybkiej wymiany
szczeki

Kolumny palcdw z systemem szybkiej wymiany szczek pozwalajg na
szybka i reczng wymiane palca chwytaka. Ztgcze mechaniczne z
chwytakiem jest juz zamontowane. Na kolumnie palcéw obrabiane moga
byc jedynie detale o okreslonych geometriach.

Opis Nr id. Zakres dostawy

ABR-BSWS-MPG-plus 16 0302892 2

() Chwytaki

Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Ptyta adaptera AS

Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja
montazu modularnego”.




MPG-plus 16

Chwytak do matych komponentéw

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe

@ Wyjscie przewodu Czujnik IN ...

Opis Nr id. (zesto w potaczeniu
IN 30K-S-M8-PNP 1001272 [ ]
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 (]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463
KV BWO08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496
KV BWO08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ([ ]
V2-M8 0301775 [
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikédw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigconym
systemowi czujnikéw.




MPG-plus 20

Chwytak do matych komponentéw

Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania
— MPG-plus 20 { & bar  — MPG-plus 20-AS / &4 bar
s0 MPG-plus 20 / 6 bar  — MPG-plus 20-AS / 6 bar
) ——
30 o
20 £
10
z
“ LImm] 10 20 30
Punkt P - dtugosc palca
B Vx
. . , maks.
Sita chwytania, chwyt sr. wewn. My
maks.

Sita chwytania

~MPG-plus 20 / & bar = MPG-plus 20-IS J 4 bar ® Podane wartosci momentow oraz sit s3
MPG-plus 20 / 6 bar = MPG-plus 20-IS / 6 bar

50 wartosciami statycznymi, ktére dotycza

40 kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
B— réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
30 e nego przez samg site chwytania mozliwe jest
20 ’\\\ wystepowanie obcigzen.
10
z
“ L[mm] 10 20 30
Punkt P - dtugosc palca
Dane techniczne
Opis MPG-plus 20 MPG-plus 20-AS MPG-plus 20-1S MPG-plus 20-FPS
Nrid. 0305491 0305492 0305493 0305494
Skok na szczeke [mm] 2 2 2 2
Sita zamykania/otwierania [N] 34/30 42/- -137 34130
Min. sita sprezyny [N] 8 7
Masa [kg] 0.035 0.042 0.042 0.04
Zalecana masa detalu [ke] 0.17 0.17 0.17 0.17
Objeto$c cylindra na podwéjny skok [cm3] 0.41 1.38 0.84 0.41
Min./znam./maks. ci$nienie robocze [bar] 216/8 141616.5 41616.5 21618
czas zamykanialotwierania [s] 0.012/0.012 0.012/0.018 0.018/0.012 0.012/0.012
(zas zamykania/otwierania za pomocg sprezyny [s] 0.06 0.06
Maks. dopuszczalna dtugosc palca [mm] 25 25 25 25
Maks. dopuszczalna masa na palec [kg] 0.01 0.01 0.01 0.01
Stopieni ochrony IP 30 30 30 30
Min./maks. temperatura otoczenia [eq] 5190 5190 5190 5190
Powtarzalnos¢ [mm] 0.02 0.02 0.02 0.02
Klasa pomieszczenia sterylnego 1S0 14644-1:2015 6 6 6 6
Wymiary Xx Y x Z [mm] 20 x 16 x 24.9 20 x 16 x 33.9 20x 16 x 33.9 20x 16 x 34.9
Warianty i ich charakterystyka
Wersja do wysokich temperatur 39305491 39305492 39305493 39305494
Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 5/100 5/100 5/100 5/100
Wersja precyzyjna 0305496 0305498 0305499




MPG-plus 20

Chwytak do matych komponentéw

Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z otwartymi szczekami, A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Pasuje do tulei centrujacych
bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka

73 Pasuje do trzpieni centrujgcych

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

B, b Ztacze gtdwne / bezposrednie,

® Zamiast sprezynowego, mechanicznego uktadu utrzymywania sity zamknigcie chwytaka

chwytu lub oprdcz niego mozna stosowac zawdr podtrzymywania
cisnienia SDV-P do chwytu na srednicy wewnetrznej lub zewnetrznej @ Ztqcze chwytaka Czujnik IN ...
(zob. rozdziat ,,Akcesoria" w katalogu). @ Itgcze palca

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Lmax

DY
e -
. E
N
Y [mm] Linax
. Dopuszczalny zakres . Niedopuszczalny zakres

Lmx odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych




MPG-plus 20

Chwytak do matych komponentéw

Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M2.5

Wersja z utrzymywaniem sity chwytania AS/IS

M2.5
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@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez
uzycia przewoddéw gietkich. Zamiast nich medium pod ci$nieniem ttoczone
jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowej.

Konstrukcja szczeki

Mechaniczne urzadzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
wersji AS/S dziata jako sita zamykajaca, a w wersji IS — jako sita
otwierajgca. Ponadto urzgdzenia podtrzymujgcego site chwytu mozna
uzy¢ w celu zwiekszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

Wersja precyzyjna
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Pryzmat ustawiony pionowo Pryzmat ustawiony poziomo

Element obrabiany, ktdrego uchwycenie przebiega przy wykorzystaniu
trzech punktéw styku, moze byc¢ niezawodnie chwytany z duza
powtarzalnoscia. Uktad z wigcej niz trzema punktami styku jest
przedefiniowany. Rysunek pokazuje dwie alternatywne konstrukcje palca
chwytaka, przeznaczone do wykonywania uchwytu koncentrycznego i
radialnego czesci walcowe;j.

@ Do wersji AS/IS
@ Pasuje do tulei centrujacych

@ Pasuje do trzpieni centrujacych

Dtugosc uzytecznej
powierzchni palca

Wskazane tolerancje odnosza sie jedynie do wariantow wersji precyzyj-
nych przedstawionych w zestawieniu danych technicznych. Wszystkie
pozostate warianty wersji precyzyjnych sg dostepne na zadanie.




MPG-plus 20

Chwytak do matych komponentéw

Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

Ptyta adaptera
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Ponizszy czujnik potozenia FPS rozréznia miedzy piecioma programowa-
nymi obszarami lub punktami przetgczania dla skoku chwytaka, i moze
by¢ uzywany w potaczeniu z komputerem PC jako system pomiarowy.

Ptyta adaptera

@ It3cze chwytaka
@ Pasuje do tulei centrujgcych

Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania
powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz sruby do zamocowania
chwytaka. *Opcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.
APL-MPG-plus 20 0305497

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opcji.

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P

@ Nie wchodzi w zakres dostawy

Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania
powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz Sruby do zamocowania
chwytaka.*0pcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.
APL-MPG-plus 20 0305497

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opgcji.
Ptyta adaptera nie nadaje sie do chwytakéw z czujnikami indukcyj-
nymi IN40, gdyz moze doj$¢ do kolizji pomiedzy czujnikami a ptyta
adaptera. Ptyte adaptera mozna stosowac wytacznie do chwytakdéw
bez czujnikéw.

@ Chwytaki Zawoér podtrzymujacy cisnienie

SDV-P

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawdr podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Opis Nrid. Zalecana Srednica przewodu gigtkiego
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby uzyskac okreslone czasy otwarcia i zamknigcia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znalez¢ na stronie internetowej schunk.
com.




MPG-plus 20

Chwytak do matych komponentédw

Kolumny palcéw z BSWS ABR-BSWS-MPG-plus 20

Kolumny palcéw z BSWS
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@ Itacze palca Objetos¢ materiatu

Kolumny palcdw do dostosowanej indywidualnie obrébki ze zintegro-
wanym systemem szybkiej wymiany szczeki, umozliwiajgce precyzyjng i
szybka wymiane palcéw.

Opis Nrid. Zakres dostawy
ABR-BSWS-MPG-plus 20 0302893 2

Kolumny palcéw ABR-MPG-plus 20

Wchodzi w zakres dostawy
systemu szybkiej wymiany
szczeki

Kolumny palcdw z systemem szybkiej wymiany szczek pozwalajg na
szybka i reczng wymiane palca chwytaka. Ztgcze mechaniczne z
chwytakiem jest juz zamontowane. Na kolumnie palcéw obrabiane moga
byc jedynie detale o okreslonych geometriach.

Opis Nr id. Zakres dostawy

ABR-BSWS-MPG-plus 20 0302893 2

Automatyzacja montazu modularnego
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@ Pasuje do trzpieni centrujacych

Rysunek przedstawia kolumne palca do obrébki przez klienta.

Opis Nrid. Materiat

Zakres dostawy
ABR-MPG-plus 20 0340210 Aluminium (3.4365) 2

(@) Chwytaki

Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Ptyta adaptera AS

Chwytaki i moduty liniowe mozna taczyc za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji

zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja
montazu modularnego”.




MPG-plus 20

Chwytak do matych komponentéw

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe

Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

@ Wyjscie przewodu

Czujnik IN ...

Opis Nr id. (zesto w potaczeniu

Indukeiny cuinik dlizeniowy
IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]

INK 40-S 0301555

Kableprylgazeniowe
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [ J

KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507
Taciskdodgualgniazia
CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463

Predtdkakable
KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495

KV BW08-SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [ ]

KV BW12-SG12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-5G12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-5G12 3P-0200-PNP 0301597

Rdrebaaunke
V2-M12 0301776 [

V2-M8 0301775 [ ]

Vi-M8 0301746

V8-M8 0301751

® Do monitorowania obu potozer potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajace i rozdzielacze czujni-
kowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.

Analityczny uktad elektroni-
czny FPS-F5

Czujnik FPS-S

Monitoring za pomoca czujnikdw FPS jest mozliwy jedynie dla danego
rozmiaru w potgczeniu z odpowiednim wariantem FPS dla chwytaka.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu

FPS-S 13 0301705

FPS-F5 0301805 [ ]

Prguzekla
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598

KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

KA BG16-L 12P-1000 0301801

CLI-M8 0301463

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagany jest
czujnik FPS (FPS-S) oraz procesor elektroniczny (FPS-F5 / F5 T), a takze
zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegélniono. Przedtuzenia kabli
(KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat ,Akcesoria".




MPG-plus 25

Chwytak do matych komponentéw

Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania

= MPG-plus 25/ 4 bar
MPG-plus 25/ 6 bar

= MPG-plus 25-AS/4 bar
= MPG-plus 25-AS/6 bar

F[N]

L [mm] 0 15 20 25 30 35
Punkt P - dtugosc palca

B Vx 0.5 Nm B vz 1.5 Nm
. . - maks. maks.
Sita chwytania, chwyt sr. wewn. My 0.62Nm i Fz maks.70 N
maks.

Sita chwytania

= MPG-plus 25/ 4 bar
MPG-plus 25/ 6 bar

= MPG-plus 25-IS/4 bar

® Podane wartosci momentéw oraz sit sa
= MPG-plus 25-IS/6 bar

wartosciami statycznymi, ktére dotycza
kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac

Dane techniczne

FIN

L[mm] 0 1B

20 25 30 35
Punkt P - dtugosc palca

40 ——e réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
nego przez samg site chwytania mozliwe jest
2 L wystepowanie obcigzen.

Opis MPG-plus 25 MPG-plus 25-AS MPG-plus 25-1S MPG-plus 25-FPS
Nrid. 0305501 0305502 0305503 0305504
Skok na szczeke [mm] 3 3 3 3

Sita zamykania/otwierania [N] 38132 48/~ -1 38132

Min. sita sprezyny [N] 10 9

Masa [kg] 0.06 0.07 0.07 0.06
Zalecana masa detalu [ke] 0.19 0.19 0.19 0.19
Objeto$c cylindra na podwéjny skok [cm3] 0.8 2.5 2 0.8
Min./znam./maks. ci$nienie robocze [bar] 216/8 141616.5 41616.5 21618

czas zamykanialotwierania [s] 0.017/0.017 0.017/0.033 0.033/0.017 0.017/0.017
(zas zamykania/otwierania za pomocg sprezyny [s] 0.10 0.10

Maks. dopuszczalna dtugosc palca [mm] 32 32 32 32

Maks. dopuszczalna masa na palec [kg] 0.02 0.02 0.02 0.02
Stopieni ochrony IP 30 30 30 30
Min./maks. temperatura otoczenia [eq] 5190 5190 5190 5190
Powtarzalnos¢ [mm] 0.02 0.02 0.02 0.02

Klasa pomieszczenia sterylnego 1S0 14644-1:2015 6 6 6 6

Wymiary Xx Y x Z [mm] 26 x 18 x 27 26 x 18 x 39.8 26 x 18 x 39.8 26 x18x38.8
Warianty i ich charakterystyka

Wersja do wysokich temperatur 39305501 39305502 39305503 39305504
Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 5/100 5/100 5/100 5/100
Wersja precyzyjna 0305506 0305508 0305509

wersja z pokrywg ochronng HUE 1460566 1460568 1460569

Masa [ke] 0.09 0.11 0.11

Stopien ochrony IP 54 54 54

Maks. dopuszczalna masa na palec [kg] 0.01 0.01 0.01

Wymiary Xx Y x Z [mm] 46 x29.8 x 39.5 46x29.8x52.3 46 x29.8x52.3

ze wstepnie zmontowanym zestawem montazowym
do IN

0305560

0305561

0305562
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Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z otwartymi szczekami, A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Pasuje do tulei centrujacych
bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka

73 Pasuje do trzpieni centrujgcych

® Zamiast sprezynowego, mechanicznego uktadu utrzymywania sity 60 Gtebokos¢ otworu na tuleje
chwytu lub oprécz niego mozna stosowac zawér podtrzymywania centrujgcg w czesci kontrujacej
cisnienia SDV-P do chwytu na srednicy wewnetrznej lub zewnetrznej @ Ztqcze chwytaka Czujnik MMS 22...-PI2-...
(zob. rozdziat ,,Akcesoria" w katalogu). @ Itgcze palca

B, b Ztacze gtdwne / bezposrednie,
zamkniecie chwytaka

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Lmax

DY
e -
. E
N
Y [mm] Linax
. Dopuszczalny zakres . Niedopuszczalny zakres

Lmx odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych
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Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M3

Podtrzymywanie sity uchwytu AS
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@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez
uzycia przewoddéw gietkich. Zamiast nich medium pod ci$nieniem ttoczone
jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowej.

Podtrzymywanie sity uchwytu IS

Mechaniczne urzadzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
wersji AS/S dziata jako sita zamykajaca, a w wersji IS — jako sita
otwierajgca. Ponadto urzgdzenia podtrzymujgcego site chwytu mozna
uzy¢ w celu zwiekszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

Konstrukcja szczeki
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Mechaniczne urzgdzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
wersji AS/S dziata jako sita zamykajgca, a w wersji IS — jako sita
otwierajaca. Ponadto urzadzenia podtrzymujacego site chwytu mozna
uzy¢ w celu zwigkszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

Pryzmat ustawiony pionowo Pryzmat ustawiony poziomo

Element obrabiany, ktdrego uchwycenie przebiega przy wykorzystaniu
trzech punktéw styku, moze byc¢ niezawodnie chwytany z duzg
powtarzalnoscia. Uktad z wigcej niz trzema punktami styku jest
przedefiniowany. Rysunek pokazuje dwie alternatywne konstrukcje palca
chwytaka, przeznaczone do wykonywania uchwytu koncentrycznego i
radialnego czesci walcowe;j.
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Wersja precyzyjna

Pokrywa ochronna HUE

p
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@0 Do wersji AS/IS
@ Pasuje do tulei centrujgcych

@ Pasuje do trzpieni centrujacych
Dtugosc uzytecznej
powierzchni palca

Wskazane tolerancje odnoszg sie jedynie do wariantéw wersji precyzyj-
nych przedstawionych w zestawieniu danych technicznych. Wszystkie
pozostate warianty wersji precyzyjnych s dostepne na zadanie.

Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

@ Schemat montazowy
potaczenia Srubowego, zob.
wersja podstawowa

20 Do wersji ASIS

Czujnik IN ...
Trzpienie walcowe

@ Szczeka posrednia (stal
nierdzewna)

Pokrywa ochronna HUE w petni zabezpiecza chwytak przed wptywem

czynnikéw zewnetrznych. Schemat zespotu jest przesuniety o wysokos¢

szczeki posredniej. Dtugos¢ chwytaka jest mierzona od gérnej krawedzi

jego obudowy. Pokrywa ochronna jest czescig zuzywajaca sie i mozna ja

zamoéwic osobno jako cze$¢ zamienna.

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Mozna stosowac jedynie czujniki serii IN 40. Chwytak jest na to
przygotowany, wiec nie ma potrzeby stosowania dodatkowego
zestawu montazowego. Monitorowanie za pomocg czujnikéw
magnetycznych nie jest mozliwe. Wspornik czujnikdw magnetycznych
nie wchodzi w zakres dostawy. Jesli chwytak jest uzywany bez
czujnika, nie mozna demontowac dwdéch trzpieni walcowych (poz. 91),
aby zagwarantowac niezmienny wymagany stopieri ochrony IP
produktu.

Ptyta adaptera
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Ponizszy czujnik potozenia FPS rozréznia miedzy piecioma programowa-
nymi obszarami lub punktami przetgczania dla skoku chwytaka, i moze
by¢ uzywany w potaczeniu z komputerem PC jako system pomiarowy.

@ Itgcze chwytaka
@72 Pasuje do tulei centrujgcych

Gtebokosc otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania
powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz Sruby do zamocowania
chwytaka. *Opcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.
Ptyta adaptera
APL-MPG-plus 25 0305507

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opgji.
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Ptyta adaptera

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P

@ Nie wchodzi w zakres dostawy

Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania
powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz sruby do zamocowania
chwytaka.*0Opcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.
APL-MPG-plus 25 0305507

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opgcji.
Ptyta adaptera nie nadaje sie do chwytakéw z czujnikami indukcyj-
nymi IN40, gdyz moze dojs¢ do kolizji pomiedzy czujnikami a ptyta
adaptera. Przetaczniki magnetyczne MMS... moga stuzyc¢ do odczytu
pozycji chwytaka.

Kolumny palcéw z BSWS ABR-BSWS-MPG-plus 25

@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie

SDV-P

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gigtkiego
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby uzyskac okredlone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.

Kolumny palcéw z BSWS
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@ Itacze palca Objetos¢ materiatu

Kolumny palcéw do dostosowanej indywidualnie obrdbki ze zintegro-
wanym systemem szybkiej wymiany szczeki, umozliwiajgce precyzyjng i
szybka wymiane palcow.

Opis Nr id. Zakres dostawy
ABR-BSWS-MPG-plus 25 0302894 2

Wchodzi w zakres dostawy
systemu szybkiej wymiany
szczeki

Kolumny palcdw z systemem szybkiej wymiany szczek pozwalajg na
szybkg i reczng wymiane palca chwytaka. Ztgcze mechaniczne z
chwytakiem jest juz zamontowane. Na kolumnie palcéw obrabiane moga
byc jedynie detale o okreslonych geometriach.

Opis Nr id. Zakres dostawy

ABR-BSWS-MPG-plus 25 0302894 2
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Kolumny palcéw ABR-MPG-plus 25

Automatyzacja montazu modularnego
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@ Pasuje do trzpieni centrujacych

Rysunek przedstawia kolumne palca do obrébki przez klienta.

Opis Nrid. Materiat Zakres dostawy
ABR-MPG-plus 25 0340211 Aluminium (3.4365) 2

Zestaw montazowy do przetgcznika zblizeniowego IN 40

() Chwytaki

Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Ptyta adaptera AS

Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja
montazu modularnego”.

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe IN 40
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Zestaw montazowy obejmuje wspornik, koficowki lub krzywki
przetgczajace i sruby mocujace. Przetgczniki zblizeniowe nalezy zamawiac
oddzielnie.

Opis Nrid.
AS-IN40-MPG-plus 25 0305505

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.

Alternatywnie czujniki mozna zamontowac bezposrednio na chwytaku
w wariancie IN.

@ Wyjscie przewodu

Czujnik IN ...

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomoca zestawu montazowego. Alternatywnie czujniki mozna
zamontowac bezposrednio na chwytaku w wariancie IN.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
AS-IN40-MPG-plus 25 0305505

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]
INK 40-S 0301555

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamknigcialS), a
kable przedtuzajgce s dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamietac o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.
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Zestaw montazowy do przetgcznika zblizeniowego IN 5

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe IN 5
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Czujnik IN ...

Zestaw montazowy obejmuje wspornik, koficowki lub krzywki
przetgczajace i sruby mocujace. Przetaczniki zblizeniowe nalezy zamawiac
oddzielnie.

Opis Nrid.
AS-IN5-MPG-plus 25 0340150

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
AS-IN5-MPG-plus 25 0340150

IN 5-5-M12 0301569

IN 5-5-M8 0301469 [ J
INK 5-S 0301501 [ ]

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamkniecialS), a
kable przedtuzajgce s dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamietac o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.
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Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

Monitorowanie zestawien szeregowych

X>1 X>6 o X>14
[ol | fol fol ol fol Jod
eld | | eld plg| |eld ele ele

Analityczny uktad elektroni-
czny FPS-F5

Czujnik FPS-S

Monitoring za pomoca czujnikdw FPS jest mozliwy jedynie dla danego
rozmiaru w potgczeniu z odpowiednim wariantem FPS dla chwytaka.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu

FPS-S 13 0301705

FPS-F5 0301805 [ ]

Prguzekdla
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598

KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

KA BG16-L 12P-1000 0301801

CLI-M8 0301463

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagany jest
czujnik FPS (FPS-S) oraz procesor elektroniczny (FPS-F5 / F5 T), a takze
zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegélniono. Przedtuzenia kabli
(KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat ,Akcesoria".

UWAGA: Monitorowanie odbywa sie za pomoca wytacznikéw magnetycz-
nych, a w przypadku ustawienia kilku jednostek jedna przy drugiej nalezy
zachowa¢ minimalng odlegtos¢ miedzy jednostkami wynoszaca X mm.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

@ Ogranicznik czujnika . Pionowe zamocowanie

wspornika

Monitorowanie dwdéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wéwczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
MMS 22-PI12-5-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-S-M8-PNP-SA 0301186

MMSK 22-P12-S-PNP-SA 0301188

MMS 22-PI2-S-M8-PNP-HD 0301130

MMSK 22-P12-S-PNP-HD 0301132

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajgce i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.

@ Ogranicznik czujnika
Pionowe zamocowanie
wspornika

. Poziome zamocowanie
wspornika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-5-M8-PNP 0301370 o
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Wspornik (90) jest dostarczany po zamontowaniu w pozycji pionowe;j.
Aby uzywac czujnika magnetycznego w orientacji poziomej, mozna
zamontowac wspornik poziomo (91). Wspornik mocujacy posiada
wewnetrzne zatrzymanie dla MMS-P (74).
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Analogowy czujnik pozycji MMS-A

Elastyczny czujnik pozycji z uktadem MMS-A

(o1) N

@ Ogranicznik czujnika . Pionowe zamocowanie

wspornika

Pomiar bezstykowy, analogowe monitorowanie dowolnej liczby pozycji,
tatwos¢ montazu w szczelinie ceowej. Mozliwos$¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wéwczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid.
MMS 22-A-10V-M08 0315825
MMS 22-A-10V-M12 0315828

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemom czujnikow.

@ Ogranicznik czujnika

Czujnik MMS 22-A-

Analityczny uktad elektroni-
czny FPS-F5
@ Kable przytaczeniowe

Elastyczne monitorowanie potozenia, obejmujace maks. pie¢ pozycji.
Czujnik mozna zaprogramowac za pomocg magnetycznego narzedzia
programujacego MT (wchodzi w zakres dostawy, ID 0301030) lub
wtykowego narzedzia programujacego ST (opcjonalne). Jesli w tabeli
wymieniono wtykowe narzedzia programujace ST, wéwczas programo-
wanie jest mozliwe jedynie za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid.
MMS 22-A-05V-M08 0315805

FPS-F5 0301805

MT-MMS 22-PI 0301030

KA BG16-L 12P-1000 0301801

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagane s3:
jeden czujnik MMS 22-A-05V oraz analizator elektroniczny (FPS-F5), a
takze zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegdlniono. Przedtuzenia
kabli (KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat
+Akcesoria".
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Programowalny przetacznik magnetyczny MMS-10-Link

@ Ogranicznik czujnika . Pionowe zamocowanie
wspornika

Czujnik monitorowania wielopozycyjnego poprzez wykrywanie catego
posuwu ttoka. Czujnik zamontowany jest bezposrednio w szczelinie C
chwytaka. Programowanie czujnika na chwytaku odbywa sie za
posrednictwem ztgcza 10-link, magnetycznego narzedzia programujgcego
MT (wchodzi w zakres dostawy; ID 0301030) lub wtykowego narzedzia
programujacego ST (nie wchodzi w zakres dostawy; ID 0301026). Do
dziatania wymagane jest ztacze gtéwne 10-link

Opis Nrid.
Programowalny przetgcznik magnetyczny
MMS 22-10L-M08 0315830

MMS 22-10L-M12 0315835

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigeconym
systemom czujnikow.
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Dane techniczne

Opis

Nrid.

Skok na szczeke

Sita zamykanialotwierania

Min. sita sprezyny

Masa

Zalecana masa detalu

Objetosc cylindra na podwajny skok
Min./znam./maks. cisnienie robocze
czas zamykanialotwierania

(zas zamykania/otwierania za pomocg sprezyny
Maks. dopuszczalna dtugosc palca
Maks. dopuszczalna masa na palec
Stopieni ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia
Powtarzalnos¢

Klasa pomieszczenia sterylnego 1S0 14644-1:2015
Wymiary Xx Y x Z

Warianty i ich charakterystyka
Wersja do wysokich temperatur
Min./maks. temperatura otoczenia
Wersja precyzyjna

wersja z pokrywg ochronng HUE
Masa

Stopien ochrony IP

Maks. dopuszczalna masa na palec

Wymiary Xx Y x Z

ze wstepnie zmontowanym zestawem montazowym
do IN

[mm]
[N]
[N]
[kg]
[kg]
[cm?]
[bar]
[s]

[s
[mm]
[kg]

[°q

[mm]

[mm]

[°d

[ke]

[kg]
[mm]

Sita chwytania, chwyt sr. zewn.

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania

= MPG-plus 32/4 bar

MPG-plus 32/ 6 bar
120 P

= MPG-plus 32-1S/4 bar
= MPG-plus 32-1S/6 bar

FIN]

Lmm] 10 15

20 25 30 35 40
Punkt P - dtugosc palca

MPG-plus 32
0305511

A

80170

0.1

0.43

ik

216/8
0.02/0.02

40

0.04

30

5/90

0.02

6

32x22x 34

39305511
5/100
0305516
1460630

0.16

54

0.02

55 x 34.8 x 49

0305565

MPG-plus 32-AS
0305512

A

105/~

25

0.13

0.43

4.1

416/6.5
0.03/0.04
0.20

40

0.04

30

5190

0.02

6
32x22x47.3

39305512
5/100

0305518
1460632

0.19

54

0.02
55x34.8x62.3

0305566

Sita chwytania
= MPG-plus 32/ 4 bar = MPG-plus 32-AS/L4 bar
120 MPG-plus 32/6 bar = MPG-plus 32-AS/ 6 bar
80
40
=
“Limml 10 5 220 2 30 3 40
Punkt P - dtugosc palca
B Vx 3Nm
. . - maks. maks.
Sita chwytania, chwyt sr. wewn. My 1Nm [l Fz maks.105 N
maks.

® Podane wartosci momentéw oraz sit sa
wartosciami statycznymi, ktére dotycza
kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
nego przez samg site chwytania mozliwe jest
wystepowanie obcigzen.

MPG-plus 32-IS MPG-plus 32-FPS
0305513 0305514
[ L

-190 80/70

20

0.13 0.13

0.43 0.43

3.5 1.7
41616.5 21618
0.04/0.03 0.02/0.02
0.20

40 40

0.04 0.04

30 30

5/90 5190

0.02 0.02

6 6
32x22x47.3 32x22x44.8
39305513 39305514
5/100 5/100
0305519

1460634

0.19

54

0.02

55 x34.8x62.3

0305567
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Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z otwartymi szczgkami, A, a Ztacze gtdwne | bezposrednie, @ Pasuje do tulei centrujacych
bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka @ Pasuje do trzpieni centrujacych

B, b Ztacze gtdwne / bezposrednie, @ Gtebokos¢ otworu na tuleje

® Zamiast sprezynowego, mechanicznego uktadu utrzymywania sity zamknigcie chwytaka trui ‘i Kontruiace:
centrujaca w czesci kontrujacej

chwytu lub oprdcz niego mozna stosowac zawdr podtrzymywania
cisnienia SDV-P do chwytu na srednicy wewnetrznej lub zewnetrznej @ Ztqcze chwytaka Czujnik MMS 22...-PI2-...
(zob. rozdziat ,,Akcesoria" w katalogu). @ Itgcze palca

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Lmax

[l 5
o o @[~

Lo |
1S
1S
L
N
Y [m m] I-max
. Dopuszczalny zakres . Niedopuszczalny zakres

Lmx odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych
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Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M3

Podtrzymywanie sity uchwytu AS
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@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez
uzycia przewoddéw gietkich. Zamiast nich medium pod ci$nieniem ttoczone
jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowej.

Podtrzymywanie sity uchwytu IS

Mechaniczne urzadzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
wersji AS/S dziata jako sita zamykajaca, a w wersji IS — jako sita
otwierajgca. Ponadto urzgdzenia podtrzymujgcego site chwytu mozna
uzy¢ w celu zwiekszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

Konstrukcja szczeki
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Mechaniczne urzgdzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
wersji AS/S dziata jako sita zamykajgca, a w wersji IS — jako sita
otwierajaca. Ponadto urzadzenia podtrzymujacego site chwytu mozna
uzy¢ w celu zwigkszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

Pryzmat ustawiony pionowo Pryzmat ustawiony poziomo

Element obrabiany, ktdrego uchwycenie przebiega przy wykorzystaniu
trzech punktéw styku, moze byc¢ niezawodnie chwytany z duzg
powtarzalnoscia. Uktad z wigcej niz trzema punktami styku jest
przedefiniowany. Rysunek pokazuje dwie alternatywne konstrukcje palca
chwytaka, przeznaczone do wykonywania uchwytu koncentrycznego i
radialnego czesci walcowe;j.
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Wersja precyzyjna

Pokrywa ochronna HUE
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@0 Do wersji AS/IS
@ Pasuje do tulei centrujgcych

@ Pasuje do trzpieni centrujacych
Dtugosc uzytecznej
powierzchni palca

Wskazane tolerancje odnoszg sie jedynie do wariantéw wersji precyzyj-
nych przedstawionych w zestawieniu danych technicznych. Wszystkie
pozostate warianty wersji precyzyjnych s dostepne na zadanie.

Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

Czujnik IN ...
Trzpienie walcowe

@ Szczeka posrednia (stal
nierdzewna)

@ Schemat montazowy
potaczenia Srubowego, zob.
wersja podstawowa

20 Do wersji ASIS

Pokrywa ochronna HUE w petni zabezpiecza chwytak przed wptywem

czynnikéw zewnetrznych. Schemat zespotu jest przesuniety o wysokos¢

szczeki posredniej. Dtugos¢ chwytaka jest mierzona od gérnej krawedzi

jego obudowy. Pokrywa ochronna jest czescig zuzywajaca sie i mozna ja

zamoéwic osobno jako cze$¢ zamienna.

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Mozna stosowac jedynie czujniki serii IN 40. Chwytak jest na to
przygotowany, wiec nie ma potrzeby stosowania dodatkowego
zestawu montazowego. Monitorowanie za pomocg czujnikéw
magnetycznych nie jest mozliwe. Wspornik czujnikdw magnetycznych
nie wchodzi w zakres dostawy. Jesli chwytak jest uzywany bez
czujnika, nie mozna demontowac dwdéch trzpieni walcowych (poz. 91),
aby zagwarantowac niezmienny wymagany stopieri ochrony IP
produktu.

Ptyta adaptera
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Ponizszy czujnik potozenia FPS rozréznia miedzy piecioma programowa-
nymi obszarami lub punktami przetgczania dla skoku chwytaka, i moze
by¢ uzywany w potaczeniu z komputerem PC jako system pomiarowy.

Gtebokosc otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

@ Itgcze chwytaka
@72 Pasuje do tulei centrujgcych
Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania

powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz Sruby do zamocowania
chwytaka. *Opcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.
Ptyta adaptera
APL-MPG-plus 32 0305517

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opgji.
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Ptyta adaptera

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P

@ Nie wchodzi w zakres dostawy

Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania
powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz sruby do zamocowania
chwytaka.*0Opcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.
APL-MPG-plus 32 0305517

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opgcji.
Ptyta adaptera nie nadaje sie do chwytakéw z czujnikami indukcyj-
nymi IN40, gdyz moze dojs¢ do kolizji pomiedzy czujnikami a ptyta
adaptera. Przetaczniki magnetyczne MMS... moga stuzyc¢ do odczytu
pozycji chwytaka.

Kolumny palcéw z BSWS ABR-BSWS-MPG-plus 32

@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie

SDV-P

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gigtkiego
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby uzyskac okredlone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.

Kolumny palcéw z BSWS
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@ Itacze palca Objetos¢ materiatu

Kolumny palcéw do dostosowanej indywidualnie obrdbki ze zintegro-
wanym systemem szybkiej wymiany szczeki, umozliwiajgce precyzyjng i
szybka wymiane palcow.

Opis Nr id. Zakres dostawy
ABR-BSWS-MPG-plus 32 0302895 2

Wchodzi w zakres dostawy
systemu szybkiej wymiany
szczeki

Kolumny palcdw z systemem szybkiej wymiany szczek pozwalajg na
szybkg i reczng wymiane palca chwytaka. Ztgcze mechaniczne z
chwytakiem jest juz zamontowane. Na kolumnie palcéw obrabiane moga
byc jedynie detale o okreslonych geometriach.

Opis Nr id. Zakres dostawy

ABR-BSWS-MPG-plus 32 0302895 2
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Kolumny palcéw ABR-MPG-plus 32

Automatyzacja montazu modularnego
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@ Pasuje do trzpieni centrujacych

Rysunek przedstawia kolumne palca do obrébki przez klienta.

Opis Nrid. Materiat Zakres dostawy
ABR-MPG-plus 32 0340212 Aluminium (3.4365) 2

Zestaw montazowy do przetgcznika zblizeniowego IN 40

() Chwytaki

Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Ptyta adaptera AS

Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji

zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja
montazu modularnego”.

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe IN 40
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Zestaw montazowy obejmuje wspornik, koficowki lub krzywki

przetgczajace i sruby mocujace. Przetgczniki zblizeniowe nalezy zamawiac
oddzielnie.

Opis Nrid.
AS-IN40-MPG-plus 32 0305515

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.

Alternatywnie czujniki mozna zamontowac bezposrednio na chwytaku
w wariancie IN.

@ Wyjscie przewodu

Czujnik IN ...

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomoca zestawu montazowego. Alternatywnie czujniki mozna
zamontowac bezposrednio na chwytaku w wariancie IN.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
AS-IN40-MPG-plus 32 0305515

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]
INK 40-S 0301555

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamknigcialS), a
kable przedtuzajgce s dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamietac o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.
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Zestaw montazowy do przetgcznika zblizeniowego IN 5

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe IN 5
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Czujnik IN ...

Zestaw montazowy obejmuje wspornik, koficowki lub krzywki
przetgczajace i sruby mocujace. Przetaczniki zblizeniowe nalezy zamawiac
oddzielnie.

Opis Nrid.
AS-IN5-MPG-plus 32 0340151

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
AS-IN5-MPG-plus 32 0340151

IN 5-5-M12 0301569

IN 5-5-M8 0301469 [ J
INK 5-S 0301501 [ ]

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamkniecialS), a
kable przedtuzajgce s dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamietac o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.
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Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

Monitorowanie zestawien szeregowych
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Analityczny uktad elektroni-
czny FPS-F5

Czujnik FPS-S

Monitoring za pomoca czujnikdw FPS jest mozliwy jedynie dla danego
rozmiaru w potgczeniu z odpowiednim wariantem FPS dla chwytaka.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu

FPS-S 13 0301705

FPS-F5 0301805 [ ]

Prguzekdla
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598

KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

KA BG16-L 12P-1000 0301801

CLI-M8 0301463

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagany jest
czujnik FPS (FPS-S) oraz procesor elektroniczny (FPS-F5 / F5 T), a takze
zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegélniono. Przedtuzenia kabli
(KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat ,Akcesoria".

UWAGA: Monitorowanie odbywa sie za pomoca wytacznikéw magnetycz-
nych, a w przypadku ustawienia kilku jednostek jedna przy drugiej nalezy
zachowa¢ minimalng odlegtos¢ miedzy jednostkami wynoszaca X mm.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

@ Ogranicznik czujnika . Pionowe zamocowanie

wspornika

Monitorowanie dwdéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wéwczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
MMS 22-PI12-5-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-S-M8-PNP-SA 0301186

MMSK 22-P12-S-PNP-SA 0301188

MMS 22-PI2-S-M8-PNP-HD 0301130

MMSK 22-P12-S-PNP-HD 0301132

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajgce i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.

@ Ogranicznik czujnika
Pionowe zamocowanie
wspornika

. Poziome zamocowanie
wspornika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-5-M8-PNP 0301370 o
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Wspornik (90) jest dostarczany po zamontowaniu w pozycji pionowe;j.
Aby uzywac czujnika magnetycznego w orientacji poziomej, mozna
zamontowac wspornik poziomo (91). Wspornik mocujacy posiada
wewnetrzne zatrzymanie dla MMS-P (74).




MPG-plus 32

Chwytak do matych komponentéw

Analogowy czujnik pozycji MMS-A

Elastyczny czujnik pozycji z uktadem MMS-A

(o1) N

@ Ogranicznik czujnika . Pionowe zamocowanie

wspornika

Pomiar bezstykowy, analogowe monitorowanie dowolnej liczby pozycji,
tatwos¢ montazu w szczelinie ceowej. Mozliwos$¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wéwczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid.
MMS 22-A-10V-M08 0315825
MMS 22-A-10V-M12 0315828

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemom czujnikow.

@ Ogranicznik czujnika

Czujnik MMS 22-A-

Analityczny uktad elektroni-
czny FPS-F5
@ Kable przytaczeniowe

Elastyczne monitorowanie potozenia, obejmujace maks. pie¢ pozycji.
Czujnik mozna zaprogramowac za pomocg magnetycznego narzedzia
programujacego MT (wchodzi w zakres dostawy, ID 0301030) lub
wtykowego narzedzia programujacego ST (opcjonalne). Jesli w tabeli
wymieniono wtykowe narzedzia programujace ST, wéwczas programo-
wanie jest mozliwe jedynie za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid.
MMS 22-A-05V-M08 0315805

FPS-F5 0301805

MT-MMS 22-PI 0301030

KA BG16-L 12P-1000 0301801

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagane s3:
jeden czujnik MMS 22-A-05V oraz analizator elektroniczny (FPS-F5), a
takze zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegdlniono. Przedtuzenia
kabli (KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat
+Akcesoria".
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Chwytak do matych komponentéw

Programowalny przetacznik magnetyczny MMS-10-Link

@ Ogranicznik czujnika . Pionowe zamocowanie
wspornika

Czujnik monitorowania wielopozycyjnego poprzez wykrywanie catego
posuwu ttoka. Czujnik zamontowany jest bezposrednio w szczelinie C
chwytaka. Programowanie czujnika na chwytaku odbywa sie za
posrednictwem ztgcza 10-link, magnetycznego narzedzia programujgcego
MT (wchodzi w zakres dostawy; ID 0301030) lub wtykowego narzedzia
programujacego ST (nie wchodzi w zakres dostawy; ID 0301026). Do
dziatania wymagane jest ztacze gtéwne 10-link

Opis Nrid.
Programowalny przetgcznik magnetyczny
MMS 22-10L-M08 0315830

MMS 22-10L-M12 0315835

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigeconym
systemom czujnikow.
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MPG-plus 40

Chwytak do matych komponentéw

Dane techniczne

Opis

Nrid.

Skok na szczeke [mm]
Sita zamykania/otwierania [N]
Min. sita sprezyny [N]
Masa [kg]
Zalecana masa detalu [ke]
Objeto$¢ cylindra na podwéjny skok [cm3]
Min./znam./maks. cisnienie robocze [bar]
czas zamykanialotwierania [s]
(zas zamykania/otwierania za pomocg sprezyny [s]
Maks. dopuszczalna dtugos¢ palca [mm]
Maks. dopuszczalna masa na palec [kg]

Stopien ochrony IP

Min./maks. temperatura otoczenia [eq
Powtarzalno$¢ [mm]
Klasa pomieszczenia sterylnego IS0 14644-1:2015
Wymiary Xx Y x Z [mm]
Warianty i ich charakterystyka

Wersja do wysokich temperatur

Min./maks. temperatura otoczenia [eq]
Wersja precyzyjna

wersja z pokrywg ochronng HUE

Masa [kg]
Stopien ochrony IP

Maks. dopuszczalna masa na palec [kg]

Wymiary Xx Y x Z [mm]

ze wstepnie zmontowanym zestawem montazowym
do IN

Sita chwytania, chwyt sr. zewn.

Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania
= MPG-plus 40 /4 bar
MPG-plus 40/ 6 bar

— MPG-plus 40-1S/4 bar

— MPG-plus 40-1S/6 bar
180

160
140
120
100
80
60
40

FIN]

Llmm] 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Punkt P - dtugosc palca

MPG-plus 40 MPG-plus 40-AS
0305521 0305522
6 6
135/110 170/~
35
0.18 0.24
0.7 0.7
4.1 10.7
21618 41616.5
0.04/0.04 0.045/0.075
0.20
50 50
0.08 0.08
30 30
5190 5/90
0.02 0.02
6 6
40 x 26 x 39 40 x 26 X 63.75
39305521 39305522
5/100 5/100
0305526 0305528
1460637 1460639
0.27 0.33
54 54
0.05 0.05

69 x 41.5x56.5 69 x 41.5 x 81.25

0305570 0305571

Sita chwytania
= MPG-plus 40 /4 bar = MPG-plus 40-AS/4 bar
180 MPG-plus 40 /6 bar = MPG-plus 40-AS/6 bar
{17 R —— - ‘
140
120
100
80
60
40
=
.
L[mm] 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Punkt P - dtugosc palca
B Vx 4 Nm
. . - maks. maks.
Sita chwytania, chwyt sr. wewn. My 2Nm [l Fz maks.170 N
maks.

® Podane wartosci momentéw oraz sit sa
wartosciami statycznymi, ktére dotycza
kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
nego przez samg site chwytania mozliwe jest
wystepowanie obcigzen.

MPG-plus 40-IS
0305523

6

-1135

25

0.24

0.7

10

41616.5
0.075/0.045
0.20

50

0.08

30

5190

0.02

6

40 x 26 x 63.75

39305523

5/100

0305529
1460640

0.33

54

0.05

69 x 41.5x 81.25

0305572
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Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z otwartymi szczekami, A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Pasuje do tulei centrujacych
bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka

73 Pasuje do trzpieni centrujgcych

® Zamiast sprezynowego, mechanicznego uktadu utrzymywania sity 60 Gtebokos¢ otworu na tuleje
chwytu lub oprécz niego mozna stosowac zawér podtrzymywania centrujgcg w czesci kontrujacej
cisnienia SDV-P do chwytu na srednicy wewnetrznej lub zewnetrznej @ Ztqcze chwytaka Czujnik MMS 22...-PI2-...
(zob. rozdziat ,,Akcesoria" w katalogu). @ Itgcze palca

B, b Ztacze gtdwne / bezposrednie,
zamkniecie chwytaka

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

DY
e -
. E
N
Y [mm] Linax
. Dopuszczalny zakres . Niedopuszczalny zakres

Lmx odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych
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Chwytak do matych komponentéw

Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M3

Podtrzymywanie sity uchwytu AS
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@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez
uzycia przewoddéw gietkich. Zamiast nich medium pod ci$nieniem ttoczone
jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowej.

Podtrzymywanie sity uchwytu IS

Mechaniczne urzadzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
wersji AS/S dziata jako sita zamykajaca, a w wersji IS — jako sita
otwierajgca. Ponadto urzgdzenia podtrzymujgcego site chwytu mozna
uzy¢ w celu zwiekszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

Konstrukcja szczeki

=

40.5
6.5
@
48
22.2
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56.45

63.75
48.5

g
)
Jé
|55}

Mechaniczne urzgdzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
wersji AS/S dziata jako sita zamykajgca, a w wersji IS — jako sita
otwierajaca. Ponadto urzadzenia podtrzymujacego site chwytu mozna
uzy¢ w celu zwigkszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

Pryzmat ustawiony pionowo Pryzmat ustawiony poziomo

Element obrabiany, ktdrego uchwycenie przebiega przy wykorzystaniu
trzech punktéw styku, moze byc¢ niezawodnie chwytany z duzg
powtarzalnoscia. Uktad z wigcej niz trzema punktami styku jest
przedefiniowany. Rysunek pokazuje dwie alternatywne konstrukcje palca
chwytaka, przeznaczone do wykonywania uchwytu koncentrycznego i
radialnego czesci walcowe;j.
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Wersja precyzyjna

Pokrywa ochronna HUE
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@0 Do wersji AS/IS
@ Pasuje do tulei centrujgcych

@ Pasuje do trzpieni centrujacych
Dtugosc uzytecznej
powierzchni palca

Wskazane tolerancje odnoszg sie jedynie do wariantéw wersji precyzyj-
nych przedstawionych w zestawieniu danych technicznych. Wszystkie
pozostate warianty wersji precyzyjnych s dostepne na zadanie.

Ptyta adaptera

55.8
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@ Itgcze chwytaka
@72 Pasuje do tulei centrujgcych

Gtebokosc otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania
powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz $ruby do zamocowania
chwytaka. *Opcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.
Ptyta adaptera
APL-MPG-plus 40 0305527

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opgcji.

@ Schemat montazowy
potaczenia Srubowego, zob.
wersja podstawowa

20 Do wersji ASIS

Czujnik IN ...
Trzpienie walcowe

@ Szczeka posrednia (stal
nierdzewna)

Pokrywa ochronna HUE w petni zabezpiecza chwytak przed wptywem

czynnikéw zewnetrznych. Schemat zespotu jest przesuniety o wysokos¢

szczeki posredniej. Dtugos¢ chwytaka jest mierzona od gérnej krawedzi

jego obudowy. Pokrywa ochronna jest czescig zuzywajaca sie i mozna ja

zamoéwic osobno jako cze$¢ zamienna.

® Do monitorowania obu potozen potrzebne sg dwa czujniki na modut.
Mozna stosowac jedynie czujniki serii IN 40. Chwytak jest na to
przygotowany, wiec nie ma potrzeby stosowania dodatkowego
zestawu montazowego. Monitorowanie za pomocg czujnikéw
magnetycznych nie jest mozliwe. Wspornik czujnikdw magnetycznych
nie wchodzi w zakres dostawy. Jesli chwytak jest uzywany bez
czujnika, nie mozna demontowac dwdéch trzpieni walcowych (poz. 91),
aby zagwarantowac niezmienny wymagany stopieri ochrony IP
produktu.
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Chwytak do matych komponentéw

Ptyta adaptera

@ Nie wchodzi w zakres dostawy

Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania
powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz sruby do zamocowania
chwytaka.*0Opcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.
Ptyta adaptera
APL-MPG-plus 40 0305527

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opgcji.
Ptyta adaptera nie nadaje sie do chwytakéw z czujnikami indukcyj-
nymi IN40, gdyz moze dojs¢ do kolizji pomiedzy czujnikami a ptyta
adaptera. Przetaczniki magnetyczne MMS... moga stuzyc¢ do odczytu
pozycji chwytaka.
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Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P

Kolumny palcéw z BSWS ABR-BSWS-MPG-plus 40

1..13 20 _
@@\ 5 17 Ms@

27.5
40
34.7

@ Chwytaki Zawor podtrzymujacy cisnienie

SDV-P

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawoér podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie ciSnienia w komorze ttoka

chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Opis Nrid. Zalecana srednica przewodu gigtkiego
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 [

® Aby uzyskac okredlone czasy otwarcia i zamkniecia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z

odpowiednim SDV-P mozna znaleZ¢ na stronie internetowej schunk.
com.

Kolumny palcéw z BSWS

@ Itacze palca Objetos¢ materiatu

Kolumny palcdw do dostosowanej indywidualnie obrébki ze zintegro-
wanym systemem szybkiej wymiany szczeki, umozliwiajgce precyzyjng i
szybka wymiane palcéw.

Opis Nrid. Zakres dostawy
ABR-BSWS-MPG-plus 40 0302896 2

Kolumny palcéw ABR-MPG-plus 40
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Wchodzi w zakres dostawy @ Pasuje do trzpieni centrujacych
systemu szybkiej wymiany . L .
szczeki Rysunek przedstawia kolumne palca do obrdbki przez klienta.
, L . . Opis Nrid. Materiat Zakres dostawy
Kolumny palcow z systemem szybkiej wymiany szczek pozwalajg na
szybka i reczng wymiane palca chwytaka. Ztgcze mechaniczne z _
chwytakiem jest juz zamontowane. Na kolumnie palcéw obrabiane moga ABR-MPG-plus 40 0340213 Aluminium (3.4365) 2

byc jedynie detale o okreslonych geometriach.

Opis Nr id. Zakres dostawy

ABR-BSWS-MPG-plus 40 0302896 2
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Automatyzacja montazu modularnego

Zestaw montazowy do przetgcznika zblizeniowego IN 40

16.25
12

4.5

() Chwytaki
Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Ptyta adaptera AS

Chwytaki i moduty liniowe mozna tgczy¢ za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja
montazu modularnego”.

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe IN 40

Zestaw montazowy obejmuje wspornik, koicéwki lub krzywki
przetaczajace i Sruby mocujace. Przetgczniki zblizeniowe nalezy zamawiac
oddzielnie.

Opis Nrid.
AS-IN40-MPG-plus 40 0305525

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.
Alternatywnie czujniki mozna zamontowac bezposrednio na chwytaku
w wariancie IN.

Zestaw montazowy do przetacznika zblizeniowego IN 5

2 [C1F | @ E
g iy :
U

29

@ Wyjscie przewodu

Czujnik IN ...

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego. Alternatywnie czujniki mozna
zamontowac bezposrednio na chwytaku w wariancie IN.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
AS-IN40-MPG-plus 40 0305525

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [ ]
INK 40-S 0301555

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamkniecialS), a
kable przedtuzajgce sg dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamietac¢ o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.

Czujnik IN ...

Zestaw montazowy obejmuje wspornik, koricéwki lub krzywki
przetgczajgce i Sruby mocujgce. Przetgczniki zblizeniowe nalezy zamawiac
oddzielnie.

Opis Nrid.
AS-IN5-MPG-plus 40 0340152

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.
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Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe IN 5

Zestaw montazowy do czujnika FPS
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Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomoca zestawu montazowego.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
Zestaw montazowy dla przetgcznika zblizeniowego

AS-IN5-MPG-plus 40 0340152

Indukcyjny czujnik zblizeniowy

IN 5-5-M12 0301569

IN 5-5-M8 0301469 [ J
INK 5-S 0301501 [ ]

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamkniecialS), a
kable przedtuzajgce sg dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamietac o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.

@0 Do wersji AS/IS

Ponizszy czujnik potozenia FPS rozréznia miedzy piecioma programowa-
nymi obszarami lub punktami przetaczania dla skoku chwytaka, i moze
by¢ uzywany w potaczeniu z komputerem PC jako system pomiarowy.
Opis Nrid.

Zestaw montazowy do czujnika FPS

AS-FPS-MPG-plus 40 0301762

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.
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Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

Monitorowanie zestawien szeregowych

20 2
X1 X>6>J X>17

X>8 x>19'
D - D
(ool

o O o °O
@ O o o

Analityczny uktad elektroni- Czujnik FPS-S
czny FPS-F5

Elastyczne monitorowanie potozenia, obejmujace maks. piec pozycji.

Opis Nr id. (zesto w potaczeniu

AS-FPS-MPG-plus 40 0301762

@k
FPS-S 13 0301705

FPS-F5 0301805 [

Predhdakae
KV BG08-SG08 3P-0050 0301598

KV BG08-SG08 3P-0100 0301599

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagany jest
czujnik FPS (FPS-S) oraz procesor elektroniczny (FPS-F5 / F5T), a takze
zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegdlniono. Przedtuzenia kabli
(KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat ,Akcesoria”.

@0 Do wersji AS/IS

UWAGA: Monitorowanie odbywa sie za pomocg wytacznikéw magnetycz-
nych, a w przypadku ustawienia kilku jednostek jedna przy drugiej nalezy
zachowac minimalna odlegtos¢ miedzy jednostkami wynoszgcg X mm.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

@ Ogranicznik czujnika . Pionowe zamocowanie

wspornika

Monitorowanie dwdéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wéwczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu

MMS 22-PI12-S-M8-PNP 0301180 o
MMSK 22-PI2-5-PNP 0301182
MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186
MMSK 22-PI12-S-PNP-SA 0301188
MMS 22-PI2-5-M8-PNP-HD 0301130
MMSK 22-PI2-S-PNP-HD 0301132

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajgce i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.

@ Ogranicznik czujnika

Pionowe zamocowanie
wspornika

. Poziome zamocowanie
wspornika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu

MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-5-M8-PNP 0301370 (]

e praenione
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Wspornik (90) jest dostarczany po zamontowaniu w pozycji pionowe;j.
Aby uzywac czujnika magnetycznego w orientacji poziomej, mozna
zamontowac wspornik poziomo (91). Wspornik mocujacy posiada
wewnetrzne zatrzymanie dla MMS-P (74).
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Analogowy czujnik pozycji MMS-A

Elastyczny czujnik pozycji z uktadem MMS-A

5 o

@ Ogranicznik czujnika . Pionowe zamocowanie

wspornika

Pomiar bezstykowy, analogowe monitorowanie dowolnej liczby pozycji,
tatwos¢ montazu w szczelinie ceowej. Mozliwos$¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wéwczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid.
MMS 22-A-10V-M08 0315825
MMS 22-A-10V-M12 0315828

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemom czujnikow.

@ Ogranicznik czujnika

Czujnik MMS 22-A-

Analityczny uktad elektroni-
czny FPS-F5
@ Kable przytaczeniowe

Elastyczne monitorowanie potozenia, obejmujace maks. pie¢ pozycji.
Czujnik mozna zaprogramowac za pomocg magnetycznego narzedzia
programujacego MT (wchodzi w zakres dostawy, ID 0301030) lub
wtykowego narzedzia programujacego ST (opcjonalne). Jesli w tabeli
wymieniono wtykowe narzedzia programujace ST, wéwczas programo-
wanie jest mozliwe jedynie za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid.
MMS 22-A-05V-M08 0315805

FPS-F5 0301805

MT-MMS 22-PI 0301030

KA BG16-L 12P-1000 0301801

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagane s3:
jeden czujnik MMS 22-A-05V oraz analizator elektroniczny (FPS-F5), a
takze zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegdlniono. Przedtuzenia
kabli (KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat
+Akcesoria".
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Programowalny przetacznik magnetyczny MMS-10-Link

@ Ogranicznik czujnika . Pionowe zamocowanie
wspornika

Czujnik monitorowania wielopozycyjnego poprzez wykrywanie catego
posuwu ttoka. Czujnik zamontowany jest bezposrednio w szczelinie C
chwytaka. Programowanie czujnika na chwytaku odbywa sie za
posrednictwem ztgcza 10-link, magnetycznego narzedzia programujgcego
MT (wchodzi w zakres dostawy; ID 0301030) lub wtykowego narzedzia
programujacego ST (nie wchodzi w zakres dostawy; ID 0301026). Do
dziatania wymagane jest ztacze gtéwne 10-link

Opis Nrid.
Programowalny przetgcznik magnetyczny
MMS 22-10L-M08 0315830

MMS 22-10L-M12 0315835

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswigeconym
systemom czujnikow.
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Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia
Sita chwytania
= MPG-plus 50/ 4 bar = MPG-plus 50-AS/4 bar
300 MPG-plus 50/ 6‘bar ‘ = MPG-plus 50-AS/ 6 bar
200
100
=
“ Lmm] 030 4 50 60
Punkt P - dtugosc palca
B Vx 5Nm
Sita chwytania, chwyt sr. wewn. Wks' 4 Nm [ DSk, 200 N
Sita chwytania maks.
~MPG-plus 50/4bar = MPG-plus 50-15/4 bar ® Podane wartosci momentow oraz sit sg
300 MPO-Plus S0/6bar = MPG-plus 5071576 bar wartos$ciami statycznymi, ktére dotycza
kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
200 réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
nego przez samg site chwytania mozliwe jest
100 wystepowanie obcigzen.
=
“ L[mm] 20 30 L0 50 60
Punkt P - dtugosc palca
Dane techniczne
Opis MPG-plus 50 MPG-plus 50-AS MPG-plus 50-1S
Nrid. 0305531 0305532 0305533
Skok na szczeke [mm] 8 8 8
Sita zamykania/otwierania [N] 215/195 265/- -1230
Min. sita sprezyny [N] 50 35
Masa [kg] 0.31 0.37 0.38
Zalecana masa detalu [ke] 1.05 1.05 1.05
Objeto$¢ cylindra na podwéjny skok [cm3] 8 17 15
Min./znam./maks. cisnienie robocze [bar] 21618 41616.5 4/616.5
czas zamykania/otwierania [s] 0.04/0.04 0.045/0.075 0.075/0.045
(zas zamykania/otwierania za pomocg sprezyny [s] 0.30 0.30
Maks. dopuszczalna dtugos¢ palca [mm] 6L 64 64
Maks. dopuszczalna masa na palec [kg] 0.14 0.14 0.14
Stopien ochrony IP 30 30 30
Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 5190 5/90 5190
Powtarzalno$¢ [mm] 0.02 0.02 0.02
Klasa pomieszczenia sterylnego IS0 14644-1:2015 6 6 6
Wymiary Xx Y x Z [mm] 50 x 30 x 46 50 x 30 x 65.3 50 x 30 x 65.3
Warianty i ich charakterystyka
Wersja do wysokich temperatur 39305531 39305532 39305533
Min./maks. temperatura otoczenia [eq] 51100 5/100 5/100
Wersja precyzyjna 0305536 0305538 0305539
ze wstepnie zmontowanym zestawem montazowym 0305575 0305576 0305577

doIN
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Gtowny widok
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z otwartymi szczekami, A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Pasuje do tulei centrujacych
bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej. otwarcie chwytaka

73 Pasuje do trzpieni centrujgcych

® Zamiast sprezynowego, mechanicznego uktadu utrzymywania sity 60 Gtebokos¢ otworu na tuleje
chwytu lub oprécz niego mozna stosowac zawér podtrzymywania centrujgcg w czesci kontrujacej
cisnienia SDV-P do chwytu na srednicy wewnetrznej lub zewnetrznej @ Ztqcze chwytaka Czujnik MMS 22...-PI2-...
(zob. rozdziat ,,Akcesoria" w katalogu). @ Itgcze palca

B, b Ztacze gtdwne / bezposrednie,
zamkniecie chwytaka

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

Lmax

DY
e -
. E
N
Y [mm] Linax
. Dopuszczalny zakres . Niedopuszczalny zakres

Lmx odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych
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Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M3

Podtrzymywanie sity uchwytu AS
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@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez
uzycia przewoddéw gietkich. Zamiast nich medium pod ci$nieniem ttoczone
jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowej.

Podtrzymywanie sity uchwytu IS

Mechaniczne urzadzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
wersji AS/S dziata jako sita zamykajaca, a w wersji IS — jako sita
otwierajgca. Ponadto urzgdzenia podtrzymujgcego site chwytu mozna
uzy¢ w celu zwiekszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

Konstrukcja szczeki
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Mechaniczne urzgdzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
wersji AS/S dziata jako sita zamykajgca, a w wersji IS — jako sita
otwierajaca. Ponadto urzadzenia podtrzymujacego site chwytu mozna
uzy¢ w celu zwigkszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

Pryzmat ustawiony pionowo Pryzmat ustawiony poziomo

Element obrabiany, ktdrego uchwycenie przebiega przy wykorzystaniu
trzech punktéw styku, moze byc¢ niezawodnie chwytany z duzg
powtarzalnoscia. Uktad z wigcej niz trzema punktami styku jest
przedefiniowany. Rysunek pokazuje dwie alternatywne konstrukcje palca
chwytaka, przeznaczone do wykonywania uchwytu koncentrycznego i
radialnego czesci walcowe;j.
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Wersja precyzyjna

Ptyta adaptera
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@0 Do wersji AS/IS
@ Pasuje do tulei centrujgcych

@ Pasuje do trzpieni centrujacych
Dtugosc uzytecznej
powierzchni palca

Wskazane tolerancje odnoszg sie jedynie do wariantéw wersji precyzyj-
nych przedstawionych w zestawieniu danych technicznych. Wszystkie
pozostate warianty wersji precyzyjnych s dostepne na zadanie.

Ptyta adaptera

@ It3cze chwytaka
@ Pasuje do tulei centrujgcych

Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania
powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz sruby do zamocowania
chwytaka. *Opcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.
APL-MPG-plus 50 0305537

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opcji.

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P

@ Nie wchodzi w zakres dostawy

Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania
powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz Sruby do zamocowania
chwytaka.*0pcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.
APL-MPG-plus 50 0305537

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opgcji.
Ptyta adaptera nie nadaje sie do chwytakéw z czujnikami indukcyj-
nymi IN40, gdyz moze doj$¢ do kolizji pomiedzy czujnikami a ptyta
adaptera. Przetgczniki magnetyczne MMS... moga stuzyc do odczytu
pozycji chwytaka.

@ Chwytaki

Zawoér podtrzymujacy cisnienie
SDV-P

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawdr podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Opis Nrid. Zalecana Srednica przewodu gigtkiego
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby uzyskac okreslone czasy otwarcia i zamknigcia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znalez¢ na stronie internetowej schunk.
com.
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Kolumny palcéw z BSWS ABR-BSWS-MPG-plus 50

Kolumny palcéw z BSWS
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@ Itacze palca Objetos¢ materiatu

Kolumny palcdw do dostosowanej indywidualnie obrébki ze zintegro-
wanym systemem szybkiej wymiany szczeki, umozliwiajgce precyzyjng i
szybka wymiane palcéw.

Opis Nrid. Zakres dostawy
ABR-BSWS-MPG-plus 50 0302897 2

Kolumny palcéw ABR-MPG-plus 50

Wchodzi w zakres dostawy
systemu szybkiej wymiany
szczeki

Kolumny palcdw z systemem szybkiej wymiany szczek pozwalajg na
szybka i reczng wymiane palca chwytaka. Ztgcze mechaniczne z
chwytakiem jest juz zamontowane. Na kolumnie palcéw obrabiane moga
byc jedynie detale o okreslonych geometriach.

Opis Nr id. Zakres dostawy

ABR-BSWS-MPG-plus 50 0302897 2

Automatyzacja montazu modularnego
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@ Pasuje do trzpieni centrujacych

Rysunek przedstawia kolumne palca do obrébki przez klienta.

Opis Nrid. Materiat Zakres dostawy
ABR-MPG-plus 50 0340214 Aluminium (3.4365) 2

(@) Chwytaki

Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Ptyta adaptera AS

Chwytaki i moduty liniowe mozna taczyc za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja
montazu modularnego”.
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Zestaw montazowy do przetgcznika zblizeniowego IN 40

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe IN 40
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Zestaw montazowy obejmuje wspornik, koicéwki lub krzywki

przetaczajace i Sruby mocujace. Przetgczniki zblizeniowe nalezy zamawiac
oddzielnie.

Opis Nrid.
AS-IN40-MPG-plus 50 0305535

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.
Alternatywnie czujniki mozna zamontowac bezposrednio na chwytaku
w wariancie IN.

Zestaw montazowy do przetgcznika zblizeniowego IN 5
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Czujnik IN ...

Zestaw montazowy obejmuje wspornik, koricéwki lub krzywki

przetgczajgce i Sruby mocujgce. Przetgczniki zblizeniowe nalezy zamawiac
oddzielnie.

Opis Nrid.
AS-IN5-MPG-plus 50 0340153

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.

@ Wyjscie przewodu

Czujnik IN ...

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego. Alternatywnie czujniki mozna
zamontowac bezposrednio na chwytaku w wariancie IN.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
AS-IN40-MPG-plus 50 0305535

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [
INK 40-S 0301555

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamkniecialS), a
kable przedtuzajgce sg dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamietac¢ o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.
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Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe IN 5

Uktad monitorowania potozenia kraicowego mozna zamontowac za
pomoca zestawu montazowego.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
AS-IN5-MPG-plus 50 0340153

IN 5-5-M12 0301569

IN 5-5-M8 0301469 [ ]
INK 5-S 0301501 [ ]

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamkniecialS), a
kable przedtuzajgce sg dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamietac o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.

Zestaw montazowy do czujnika FPS
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20 Do wersji AS/IS

Ponizszy czujnik potozenia FPS rozréznia miedzy piecioma programowa-
nymi obszarami lub punktami przetgczania dla skoku chwytaka, i moze
by¢ uzywany w potaczeniu z komputerem PC jako system pomiarowy.

Opis Nrid.

AS-FPS-MPG-plus 50 0301763

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.
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Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

Analityczny uktad elektroni- Czujnik FPS-S
czny FPS-F5

Elastyczne monitorowanie potozenia, obejmujace maks. piec pozycji.

Opis Nr id. (zesto w potaczeniu

AS-FPS-MPG-plus 50 0301763

FPS-S 13 0301705

FPS-F5 0301805 [}

Paedudakabe
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598

KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagany jest
czujnik FPS (FPS-S) oraz procesor elektroniczny (FPS-F5 / F5T), a takze
zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegdlniono. Przedtuzenia kabli
(KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat ,Akcesoria”.

Monitorowanie zestawien szeregowych

20) (20
X>2 X>8 X>19

X>10 X>20

@0 Do wersji AS/IS

UWAGA: Monitorowanie odbywa sig za pomoca wytacznikéw magnetycz-
nych, a w przypadku ustawienia kilku jednostek jedna przy drugiej nalezy
zachowa¢ minimalng odlegtos¢ miedzy jednostkami wynoszgcg X mm.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2

@ Ogranicznik czujnika . Pionowe zamocowanie
wspornika

Monitorowanie dwdéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wéwczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
MMS 22-PI12-5-M8-PNP 0301180 [ ]
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-S-M8-PNP-SA 0301186

MMSK 22-P12-S-PNP-SA 0301188

MMS 22-PI2-S-M8-PNP-HD 0301130

MMSK 22-P12-S-PNP-HD 0301132

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajgce i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.




MPG-plus 50

Chwytak do matych komponentéw

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

Analogowy czujnik pozycji MMS-A

@ Ogranicznik czujnika
Pionowe zamocowanie
wspornika

. Poziome zamocowanie
wspornika

Monitorowanie potozenia za pomocg dwéch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. (zgsto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-5-M8-PNP 0301370 [}
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Wspornik (90) jest dostarczany po zamontowaniu w pozycji pionowe;j.
Aby uzywac czujnika magnetycznego w orientacji poziomej, mozna
zamontowac wspornik poziomo (91). Wspornik mocujacy posiada
wewnetrzne zatrzymanie dla MMS-P (74).

@ Ogranicznik czujnika . Pionowe zamocowanie

wspornika

Pomiar bezstykowy, analogowe monitorowanie dowolnej liczby pozycji,
tatwos¢ montazu w szczelinie ceowej. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujgcego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wéwczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid.

MMS 22-A-10V-M08 0315825
MMS 22-A-10V-M12 0315828

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemom czujnikow.
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Elastyczny czujnik pozycji z uktadem MMS-A

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-10-Link

@ Ogranicznik czujnika

Czujnik MMS 22-A-

Analityczny uktad elektroni-
czny FPS-F5

@ Kable przytaczeniowe

Elastyczne monitorowanie potozenia, obejmujgce maks. pie¢ pozycji.
Czujnik mozna zaprogramowac za pomocg magnetycznego narzedzia
programujacego MT (wchodzi w zakres dostawy, ID 0301030) lub
wtykowego narzedzia programujacego ST (opcjonalne). Jesli w tabeli
wymieniono wtykowe narzedzia programujace ST, wéwczas programo-
wanie jest mozliwe jedynie za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid.
MMS 22-A-05V-M08 0315805

FPS-F5 0301805

MT-MMS 22-PI 0301030

KA BG16-L 12P-1000 0301801

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagane s3:
jeden czujnik MMS 22-A-05V oraz analizator elektroniczny (FPS-F5), a
takze zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegdlniono. Przedtuzenia
kabli (KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat
+Akcesoria".

@ Ogranicznik czujnika . Pionowe zamocowanie

wspornika

Czujnik monitorowania wielopozycyjnego poprzez wykrywanie catego
posuwu ttoka. Czujnik zamontowany jest bezposrednio w szczelinie C
chwytaka. Programowanie czujnika na chwytaku odbywa sie za
posrednictwem ztgcza 10-link, magnetycznego narzedzia programujacego
MT (wchodzi w zakres dostawy; ID 0301030) lub wtykowego narzedzia
programujacego ST (nie wchodzi w zakres dostawy; ID 0301026). Do
dziatania wymagane jest ztacze gtéwne 10-link

Opis Nrid.

MMS 22-10L-M08 0315830
MMS 22-101-M12 0315835

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemom czujnikow.
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Sita chwytania, chwyt $r. zewn. Wymiary i maksymalne obcigzenia

Sita chwytania

= MPG-plus 64 /4 bar = MPG-plus 64-AS/L bar
MPG-plus 6416 bar = MPG-plus 64-AS/6 bar

f——

Llmm] 20 30 40 50 60 70 80
Punkt P - dtugosc palca

B Vx 9 Nm
. . e maks. maks.
Sita chwytania, chwyt sr. wewn. My 6 Nm [l Fz maks.250 N
Sita chwytania maks.
= MPG-plus 64 /4 bar = MPG-plus 64-15/4 bar ® Podane warto$ci momentow oraz sit sa
MPG-plus 646 bar = MPG-plus 64-IS/6 bar s . . . .
400 : wartosciami statycznymi, ktore dotycza
i — kazdej szczeki bazowej i moga wystepowac
300+ réwnoczesnie. Oprécz momentu generowa-
200 nego przez samg site chwytania mozliwe jest
S S S —— wystepowanie obcigzen.
100
=

L[mm] 20 30 40 50 60 70 80
Punkt P - dtugosc palca

Dane techniczne

Opis MPG-plus 64 MPG-plus 64-AS MPG-plus 64-IS
Nrid. 0305541 0305542 0305543
Skok na szczeke [mm] 10 10 10

Sita zamykania/otwierania [N] 300/280 370/- -1335

Min. sita sprezyny [N] 70 55

Masa [kg] 0.53 0.62 0.63
Zalecana masa detalu [ke] 1.25 1.25 1.25
Objeto$¢ cylindra na podwéjny skok [cm3] 15 27 4.5
Min./znam./maks. cisnienie robocze [bar] 21618 41616.5 4/616.5
czas zamykania/otwierania [s] 0.08/0.08 0.085/0.12 0.12/0.085
(zas zamykania/otwierania za pomocg sprezyny [s] 0.30 0.30

Maks. dopuszczalna dtugos¢ palca [mm] 80 80 80

Maks. dopuszczalna masa na palec [kg] 0.24 0.24 0.24
Stopien ochrony IP 30 30 30
Min./maks. temperatura otoczenia [°q] 5190 5/90 5190
Powtarzalno$¢ [mm] 0.02 0.02 0.02

Klasa pomieszczenia sterylnego IS0 14644-1:2015 6 6 6

Wymiary Xx Y x Z [mm] 64 x 35 x 54 64 x 35 x 69 64 x 35 x 69
Warianty i ich charakterystyka

Wersja do wysokich temperatur 39305541 39305542 39305543
Min./maks. temperatura otoczenia [eq] 51100 5/100 5/100
Wersja precyzyjna 0305546 0305548 0305549

ze wstepnie zmontowanym zestawem montazowym
do IN

0305580 0305581 0305582
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Rysunek pokazuje chwytak w wersji podstawowej z otwartymi szczekami,
bez uwzglednienia wymiaréw dla opcji opisanych ponizej.

® Zamiast sprezynowego, mechanicznego uktadu utrzymywania sity
chwytu lub oprdcz niego mozna stosowac zawdr podtrzymywania
cisnienia SDV-P do chwytu na srednicy wewnetrznej lub zewnetrznej
(zob. rozdziat ,,Akcesoria" w katalogu).

Maksymalne dopuszczalne wystawanie palca

A, a Ztacze gtéwne | bezposrednie, @ Pasuje do tulei centrujacych
otwarcie chwytaka 73 Pasuje do trzpieni centrujgcych

@ Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

(1) Hacze chwytaka Czujnik MMS 22...-PI2-...

@ Itgcze palca

B, b Ztacze gtdwne / bezposrednie,
zamkniecie chwytaka

HEHS;
o o B[

Lo |
1S
1S
L
N
Y [m m] I-max
. Dopuszczalny zakres . Niedopuszczalny zakres

Lmx odpowiada maksymalnej dopuszczalnej dtugosci palca, patrz tabela
danych technicznych
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Bezposrednie przytacze bez przewodéw gietkich M3

Podtrzymywanie sity uchwytu AS
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@ Adapter @ Chwytaki

Bezposrednie przytacze stuzy do dostarczania sprezonego powietrza bez

uzycia przewoddéw gietkich. Zamiast nich medium pod ci$nieniem ttoczone

jest przez otwory wywiercone w ptycie montazowej.

Podtrzymywanie sity uchwytu IS

Mechaniczne urzadzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
wersji AS/S dziata jako sita zamykajaca, a w wersji IS — jako sita
otwierajgca. Ponadto urzgdzenia podtrzymujgcego site chwytu mozna
uzy¢ w celu zwiekszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

Konstrukcja szczeki

M5 23
"\
1 —l\g [ | |
0n 9 B S A
) 2 :
3 ”,:: Q o
1 LA 2 3
/ 1o (6 o) ©
M oTo d A e
13} I I
O('
2 B

Mechaniczne urzgdzenie utrzymujgce site chwytania zapewnia zastoso-
wanie minimalnej sity zacisku nawet w przypadku spadku cisnienia. W
wersji AS/S dziata jako sita zamykajgca, a w wersji IS — jako sita
otwierajaca. Ponadto urzadzenia podtrzymujacego site chwytu mozna
uzy¢ w celu zwigkszenia sity chwytu lub w celu wykonania pojedynczego
chwytu.

Pryzmat ustawiony pionowo Pryzmat ustawiony poziomo

Element obrabiany, ktdrego uchwycenie przebiega przy wykorzystaniu
trzech punktéw styku, moze byc¢ niezawodnie chwytany z duzg
powtarzalnoscia. Uktad z wigcej niz trzema punktami styku jest
przedefiniowany. Rysunek pokazuje dwie alternatywne konstrukcje palca
chwytaka, przeznaczone do wykonywania uchwytu koncentrycznego i
radialnego czesci walcowe;j.
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Wersja precyzyjna

Ptyta adaptera
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@0 Do wersji AS/IS
@ Pasuje do tulei centrujgcych

@ Pasuje do trzpieni centrujacych
Dtugosc uzytecznej
powierzchni palca

Wskazane tolerancje odnoszg sie jedynie do wariantéw wersji precyzyj-
nych przedstawionych w zestawieniu danych technicznych. Wszystkie
pozostate warianty wersji precyzyjnych s dostepne na zadanie.

Ptyta adaptera

@ It3cze chwytaka
@ Pasuje do tulei centrujgcych

Gtebokos$¢ otworu na tuleje
centrujaca w czesci kontrujacej

Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania
powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz sruby do zamocowania
chwytaka. *Opcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.

APL-MPG-plus 64 0305547

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opcji.

Zawor podtrzymujacy cisnienie SDV-P

@ Nie wchodzi w zakres dostawy

Ptyta adaptera obejmuje o-ring* do bezposredniego podtaczania
powietrza, dodatkowe tuleje centrujace oraz Sruby do zamocowania
chwytaka.*0pcjonalnie tylko z sitownikami pneumatycznymi

Opis Nrid.

APL-MPG-plus 64 0305547

® Ptyta adaptera stanowi osprzet zamawiany oddzielnie w ramach opgcji.
Ptyta adaptera nie nadaje sie do chwytakéw z czujnikami indukcyj-
nymi IN40, gdyz moze doj$¢ do kolizji pomiedzy czujnikami a ptyta
adaptera. Przetgczniki magnetyczne MMS... moga stuzyc do odczytu
pozycji chwytaka.

@ Chwytaki

Zawoér podtrzymujacy cisnienie
SDV-P

W sytuacjach zatrzymania awaryjnego zawdr podtrzymywania cisnienia
SDV-P zapewnia tymczasowe utrzymywanie cisnienia w komorze ttoka
chwytaka pneumatycznego oraz modutach obrotowym, liniowym i
szybkiej wymiany.

Opis Nrid. Zalecana Srednica przewodu gigtkiego
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Aby uzyskac okreslone czasy otwarcia i zamknigcia dla kazdego
wariantu chwytaka, nalezy zastosowac zalecang srednice przewodu
gietkiego. Bezposrednie zestawienie danego wariantu chwytaka z
odpowiednim SDV-P mozna znalez¢ na stronie internetowej schunk.
com.
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Kolumny palcéw z BSWS ABR-BSWS-MPG-plus 64

Kolumny palcéw z BSWS
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@ Itacze palca Objetos¢ materiatu

Kolumny palcdw do dostosowanej indywidualnie obrébki ze zintegro-
wanym systemem szybkiej wymiany szczeki, umozliwiajgce precyzyjng i
szybka wymiane palcéw.

Opis Nrid. Zakres dostawy
ABR-BSWS-MPG-plus 64 0302898 2

Kolumny palcéw ABR-MPG-plus 64

Wchodzi w zakres dostawy
systemu szybkiej wymiany
szczeki

Kolumny palcdw z systemem szybkiej wymiany szczek pozwalajg na
szybka i reczng wymiane palca chwytaka. Ztgcze mechaniczne z
chwytakiem jest juz zamontowane. Na kolumnie palcéw obrabiane moga
byc jedynie detale o okreslonych geometriach.

Opis Nr id. Zakres dostawy

ABR-BSWS-MPG-plus 64 0302898 2

Automatyzacja montazu modularnego
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@ Pasuje do trzpieni centrujacych

Rysunek przedstawia kolumne palca do obrébki przez klienta.

Opis Nrid. Materiat Zakres dostawy
ABR-MPG-plus 64 0340215 Aluminium (3.4365) 2

(@) Chwytaki
Modut liniowy CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Ptyta adaptera AS

Chwytaki i moduty liniowe mozna taczyc za pomoca standardowych ptyt
adaptera nalezgce do systemu montazu modutowego. Wiecej informacji
zamieszczonych jest w naszym gtéwnym katalogu ,,Automatyzacja
montazu modularnego”.




MPG-plus 64

Chwytak do matych komponentéw

Zestaw montazowy do przetgcznika zblizeniowego IN 40

Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe IN 40
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Zestaw montazowy obejmuje wspornik, koicéwki lub krzywki
przetaczajace i Sruby mocujace. Przetgczniki zblizeniowe nalezy zamawiac
oddzielnie.

Opis Nrid.
AS-IN4O-MPG-plus 64 0305545

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.
Alternatywnie czujniki mozna zamontowac bezposrednio na chwytaku
w wariancie IN.

Zestaw montazowy do przetgcznika zblizeniowego IN 5
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Czujnik IN ...

Zestaw montazowy obejmuje wspornik, koricéwki lub krzywki
przetgczajgce i Sruby mocujgce. Przetgczniki zblizeniowe nalezy zamawiac
oddzielnie.

Opis Nrid.
AS-IN5-MPG-plus 64 0340154

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.

@ Wyjscie przewodu

Czujnik IN ...

Uktad monitorowania potozenia kraricowego mozna zamontowac za
pomocg zestawu montazowego. Alternatywnie czujniki mozna
zamontowac bezposrednio na chwytaku w wariancie IN.

Opis Nrid. (zesto w potaczeniu
AS-IN4O-MPG-plus 64 0305545

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-S-M8 0301474 [
INK 40-S 0301555

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamkniecialS), a
kable przedtuzajgce sg dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamietac¢ o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.
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Indukcyjne wytaczniki zblizeniowe IN 5

Uktad monitorowania potozenia kraicowego mozna zamontowac za
pomoca zestawu montazowego.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
AS-IN5-MPG-plus 64 0340154

IN 5-5-M12 0301569

IN 5-5-M8 0301469 [ ]
INK 5-S 0301501 [ ]

® Dla kazdego modutu wymagane s3 dwa czujniki (zamkniecialS), a
kable przedtuzajgce sg dostepne opcjonalnie. Zestaw montazowy
nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium. W przypadku kabli
czujnikéw nalezy pamietac o dozwolonym promieniu zagiecia. Zwykle
wynosi on 35 mm.

Zestaw montazowy do czujnika FPS
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20 Do wersji AS/IS

Ponizszy czujnik potozenia FPS rozréznia miedzy piecioma programowa-
nymi obszarami lub punktami przetgczania dla skoku chwytaka, i moze
by¢ uzywany w potaczeniu z komputerem PC jako system pomiarowy.
Opis Nrid.

AS-FPS-MPG 64 0301764

® Zestaw montazowy nalezy zamawiac opcjonalnie jako akcesorium.
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Elastycznos¢ montazu czujnika potozenia

Analityczny uktad elektroni- Czujnik FPS-S
czny FPS-F5

Elastyczne monitorowanie potozenia, obejmujace maks. piec pozycji.

Opis Nr id. (zesto w potaczeniu

AS-FPS-MPG 64 0301764

FPS-S 13 0301705

FPS-F5 0301805 [}

Paedudakabe
KV BG08-5G08 3P-0050 0301598

KV BG08-5G08 3P-0100 0301599

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagany jest
czujnik FPS (FPS-S) oraz procesor elektroniczny (FPS-F5 / F5T), a takze
zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegdlniono. Przedtuzenia kabli
(KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat ,Akcesoria”.

Monitorowanie zestawien szeregowych

20 (20)
X>2 X>8 X>l9>/

X>10 X>20
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@0 Do wersji AS/IS

UWAGA: Monitorowanie odbywa sig za pomoca wytacznikéw magnetycz-
nych, a w przypadku ustawienia kilku jednostek jedna przy drugiej nalezy
zachowa¢ minimalng odlegtos¢ miedzy jednostkami wynoszgcg X mm.




MPG-plus 64

Chwytak do matych komponentédw

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS 22-PI2

Monitorowanie dwéch zaprogramowanych pozycji na jeden czujnik; uktad
elektroniczny zintegrowany w czujniku. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia krarncowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wéwczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid. Czgsto w potaczeniu
MMS 22-PI12-5-M8-PNP 0301180 [ J
MMSK 22-PI2-S-PNP 0301182

MMS 22-PI2-5-M8-PNP-SA 0301186
MMSK 22-PI2-5-PNP-SA 0301188
MMS 22-PI2-5-M8-PNP-HD 0301130
MMSK 22-PI12-S-PNP-HD 0301132

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne sg kable przedtuzajgce i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znaleZ¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikéw.
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Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-P

Analogowy czujnik pozycji MMS-A

Monitorowanie potozenia za pomocg dwdch programowalnych pozycji na
kazdy czujnik. Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie C.

Opis Nrid. Czesto w potaczeniu
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [ ]
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Do monitorowania obu potozen potrzebny jest jeden czujnik na
modut. Opcjonalnie dostepne s3 kable przedtuzajace i rozdzielacze
czujnikowe. Dodatkowe warianty czujnikéw oraz dalsze informacje i
dane techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemowi czujnikow.

Pomiar bezstykowy, analogowe monitorowanie dowolnej liczby pozycji,
tatwos¢ montazu w szczelinie ceowej. Mozliwos¢ zaprogramowania za
pomocg magnetycznego narzedzia programujacego MT (wchodzi w zakres
dostawy, ID 0301030) lub wtykowego narzedzia programujacego ST
(opcjonalne). Monitorowanie potozenia kraricowego do zamocowania w
szczelinie w ksztatcie litery C. Jesli w tabeli wymieniono wtykowe
narzedzia programujace ST, wéwczas programowanie jest mozliwe jedynie
za pomocg narzedzi ST.

Opis Nr id.
MMS 22-A-10V-M08 0315825
MMS 22-A-10V-M12 0315828

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poSwieconym
systemom czujnikow.
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Elastyczny czujnik pozycji z uktadem MMS-A

Programowalny przetgcznik magnetyczny MMS-10-Link

Czujnik MMS 22-A-
Analityczny uktad elektroni-
czny FPS-F5

@ Kable przytgczeniowe

Elastyczne monitorowanie potozenia, obejmujgce maks. pie¢ pozycji.
Czujnik mozna zaprogramowac za pomocg magnetycznego narzedzia
programujacego MT (wchodzi w zakres dostawy, ID 0301030) lub
wtykowego narzedzia programujacego ST (opcjonalne). Jesli w tabeli
wymieniono wtykowe narzedzia programujace ST, wéwczas programo-
wanie jest mozliwe jedynie za pomocg narzedzi ST.

Opis Nrid.
MMS 22-A-05V-M08 0315805

FPS-F5 0301805

MT-MMS 22-PI 0301030

KA BG16-L 12P-1000 0301801

® Przy stosowaniu systemu FPS dla kazdego chwytaka wymagane s3:
jeden czujnik MMS 22-A-05V oraz analizator elektroniczny (FPS-F5), a
takze zestaw montazowy (AS), jezeli wyszczegdlniono. Przedtuzenia
kabli (KV) sa dostepne opcjonalnie - zob. katalog, rozdziat
+Akcesoria".

Czujnik monitorowania wielopozycyjnego poprzez wykrywanie catego
posuwu ttoka. Czujnik zamontowany jest bezposrednio w szczelinie C
chwytaka. Programowanie czujnika na chwytaku odbywa sie za
posrednictwem ztgcza 10-link, magnetycznego narzedzia programujacego
MT (wchodzi w zakres dostawy; ID 0301030) lub wtykowego narzedzia
programujacego ST (nie wchodzi w zakres dostawy; ID 0301026). Do
dziatania wymagane jest ztacze gtéwne 10-link

Opis Nrid.

MMS 22-10L-M08 0315830
MMS 22-10L-M12 0315835

® Dla kazdego chwytaka wymagany jest jeden czujnik Dodatkowy zestaw
montazowy nie jest potrzebny — chwytak jest standardowo przysto-
sowany do stosowania czujnika. Dodatkowe informacje i dane
techniczne mozna znalez¢ w rozdziale katalogu poswieconym
systemom czujnikow.
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