BT-DC 30

TIEINIDIO"E compact

Hydro-Dehnspannfutter Dual Contact | Dual Contact Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO EC BT-DC 30
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Technische Daten | Technical data

ID D, D, D; D; Ly L,

[mml/finch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

0206584 12 42 4.5 32 69 46
0206586 20 42 445 38 90 51
1324754 112" 42 k.5 32 69 46
1324755 34" 42 445 38 90 51

Ausfiihrung

TENDO E compact (E compact = preis-leistungs-optimiert)
Kurze, schwere Ausfiihrung
Formen und MaBe nach 1S0 7388

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mmbei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Upax <1 gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager optional

Werkzeughalterwechsel
Fiir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gem&R 1S0 7388 JD

Plananlage
Ahnlich DIN 1S0 7388-2 JD jedoch mit Plananlage
Ausfiihrung Dual Contact mit simultaner Kegel- und Plananlage

Ldangenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdtigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

— &

L; L, Ls G Muin Gewicht
Weight

[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel

10 32 47 M8x1 110 0.6 9205650
10 50 68 M8x1 400 0.9 9205650
10 32 47 M8x1 120 0.6 9205650
10 50 68 M8x1 400 0.9 9205650

Version

TENDO E compact (E compact = excellent cost-performance ratio)
Short, rigid design
Shapes and dimensions according to IS0 7388

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to SO 7388 JD

Flange contact
Similar to DIN IS0 7388-2 JD however with face contact
Dual Contact version with simultaneous tapered and flat work surfaces

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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BT-DC 30

Warmschrumpffutter Dual Contact | Heat Shrink Toolholder Dual Contact

CELSIO BT-DC 30
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Technische Daten | Technical data
D D, D, D; L L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1428070 3 17 12 80
1428081 4 17 12 80
1428087 5 17 12 80
1428003 6 27 21 80 37
1428005 8 27 21 80 37
1428006 10 32 2% 80 42
1428007 12 32 2% 80 48
1428008 16 34 27 80 51
1428013 20 42 33 90 53

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1 gmm

Werkzeugschaftqualitdt
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager optional

Werkzeughalterwechsel
Fiir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 JD

Plananlage
Khnlich DIN 150 7388-2 JD jedoch mit Plananlage

Ausfiihrung Dual Contact mit simultaner Kegel- und Plananlage

Langenverstellschraube

Mit Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung (auBer #3, # 4 und @ 5)

Wuchtschraube

Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben (auRer @3, @ & und @ 5)

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [Nm] [ke]
58 4 1
58 6 1
58 8 1
10 58 M5 20 1
10 58 M6 50 1
10 58 M8x1 70 1
10 58 M10x1 150 1
10 58 M12x1 300 il
10 68 M16x1 450 1

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM 0r Upey < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to SO 7388 JD

Flange contact
Similar to DIN IS0 7388-2 JD however with face contact
Dual Contact version with simultaneous tapered and flat work surfaces

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment (except # 3, # 4 and § 5)

Balancing screw
With thread for balancing screws (except @ 3, # 4 and g 5)

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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BT-DC 30

ER Spannzangenfutter Dual Contact | ER Collet Chuck Dual Contact

ER BT-DC 30 L,=60

Technische Daten | Technical data

D ER Spannbereich D, D, D;

Clamping range

D,

[mm] [mm] [mm]
1415580 ER 16 1-7 28 28
1415435 ER 20 1-10 34 34
1415365 ER 25 1-13 42 42
1415366 ER 32 2-20 50 50

Rundlaufgenauigkeit
<0,008 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~' oder Uy, <1 gmm

Datentrdger
Bohrung fiir Datentrager optional

Werkzeughalterwechsel
Fiir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemag IS0 7388 JD

Plananlage
Ahnlich DIN IS0 7388-2 JD jedoch mit Plananlage
Ausfiihrung Dual Contact mit simultaner Kegel- und Plananlage

Langenverstellschraube
Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung, aber
ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GréRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhéltlich

L

[mm]
60
60
60
60

L. Ls G

[mm] [mm]

17.5 38 M8x1

19 38 M11x1
20 38 M14x1
23 38 M18x1.5

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upgy < 1gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 JD

Flange contact

Similar to DIN IS0 7388-2 JD however with face contact

Gewicht
Weight

kel
0.41

0.44
0.44
0.52

Dual Contact version with simultaneous tapered and flat work surfaces

Length adjustment screw

With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but

without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual

Additional sizes and customized designs are available upon request



ER Spannzangenfutter Dual Contact | ER Collet Chuck Dual Contact

BT-DC 30

ER BT-DC 30 L,=100
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Technische Daten | Technical data
D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
D,
[mm] [mm] [mm]
1419318 ER 16 1-7 28 28
1428056 ER 20 1-10 34 34
1428063 ER 25 1-13 42 42
1428065 ER 32 2-20 50 50

Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~' oder Uy, <1 gmm

Datentrdger
Bohrung fiir Datentrager optional

Werkzeughalterwechsel
Fiir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemag IS0 7388 JD

Plananlage
Ahnlich DIN ISO 7388-2 JD jedoch mit Plananlage
Ausfiihrung Dual Contact mit simultaner Kegel- und Plananlage

Langenverstellschraube
Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung, aber
ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroBen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhéltlich

L,

[mm]
100
100
100
100

L. Ls G

[mm] [mm]

17.5 78 M8x1

19 78 M11x1
20 8 M14x1
23 8 M18x1.5

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upgy < 1gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 JD

Flange contact

Similar to DIN IS0 7388-2 JD however with face contact

Gewicht
Weight

kel
0.49

0.61
0.69
0.96

Dual Contact version with simultaneous tapered and flat work surfaces

Length adjustment screw

With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but

without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual

Additional sizes and customized designs are available upon request
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BT-DC 30

Messerkopfaufnahme Dual Contact | Face Mill Arbor Dual Contact

MES BT-DC 30

88
A LT o
Technische Daten | Technical data
D D, G D, Ly
[mm] [mm] [mm]

1428093 22 M10 48 35
1428100 27 M12 60 35
Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frésern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger optional

Werkzeughalterwechsel
Fiir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gem&R 1S0 7388 JD

Plananlage
Ahnlich DIN IS0 7388-2 JD jedoch mit Plananlage
Ausfiihrung Dual Contact mit simultaner Kegel- und Plananlage

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GréRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

[ Ly Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
13 19 1
13 21 1
Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upey < 1gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to SO 7388 JD

Flange contact
Similar to DIN IS0 7388-2 JD however with face contact
Dual Contact version with simultaneous tapered and flat work surfaces

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request



