SCHUNK /7

Hand in hand for tomorrow



TENDO Zero
Hydrodehnspannfutter

TIEIN/DIO Zero

Das TENDO Zero Hydrodehnspannfutter ist der Profi fiir enge Toleranzen

beim Reiben, Feinbohren und Ausspindeln - iiberall dort, wo ein perfekter
Rundlauf gefordert ist. Selbst minimale Rundlauffehler des Werkzeugs, der
Aufnahme und der Maschinenspindel lassen sich individuell ausgleichen.

f

Zum Reiben und exakten Stichbohren

Vorteile = Ihr Nutzen

[+

[+

Einstellbarer Rundlauf gegen 0 pm moglich
Rundlauffehler von Werkzeughalter und Werkzeug
kdnnen liber vier seitliche Gewindestifte kompensiert
werden

Wartungsarm
Durch ein vollkommen geschlossenes System wird eine
hohe Lebensdauer garantiert

Schmutzrillen fiir zuverldssige
Drehmomentiibertragung

Der enorme Spanndruck des TENDO Zero Hydrodehn-
spannfutters erzeugt eine Verdrangung von 0l-,

Fett- oder Schmierstoffresten in die Rille, wodurch die
Spannfldchen trocken bleiben.

SerienmaRBig feingewuchtet
Mit einer Wuchtgiite von G2,5 bei 25.000 1/min fiir
hohe Drehzahlen und HSC-Bearbeitung geeignet

Sekundenschneller, p-genauer Werkzeugwechsel
ohne Peripheriegerdte

Zeitersparnis durch Riistzeitreduzierung und keine
Investitions- und Energiekosten durch zusatzliche
Spanngerdte

[+

[+

(+]
(+)

Hervorragende Schwingungsdampfung

Vermeidung von Mikroausbriichen, beste Werkstiicko-
berflachen, Schonung der Maschinenspindel,
Erhohung der Werkzeugstandzeiten und dadurch
Reduzierung der Kosten

Exakte Langenvoreinstellung
Langeneinstellung im Bereich von 0,01 mm Genauig-
keit, bei einem Verstellweg von 10 mm

Umfassende Kompatibilitat
Ideal kombinierbar mit TRIBOS SVL Verldngerungen

Alle handelsiiblichen Schafttypen spannbar

Form A: mit glattem Zylinderschaft, Schaft Form A
nach DIN 1835 und DIN 6535 HA Form AB: mit flacher
Stirn und Zylinderschaft mit Mitnahmeflache, Schaft
Form B nach DIN 1835 und DIN 6535 HB Form B: mit
seitlichen Mitnahmefldchen, Schaft Form B nach

DIN 1835 Form E: mit geneigter Spannfldache, Schaft
Form E nach DIN 1835 und DIN 6535 HE



TIEINIDIO Zero TENDO Zero

Hydrodehnspannfutter

Justierschraube
TENDO Zero hat einen einstellbaren Rundlauf. Rund-
lauffehler von Werkzeughalter und Werkzeug kdnnen

iber vier seitliche Gewindestifte kompensiert werden.

Spannschraube

Mit der Spannschraube wird der Spannkolben betatigt.

Die Spannschraube mit einem Sechskantschliissel auf
Anschlag spannen. Ein Drehmomentschliissel wird
nicht bendtigt.

Langenverstellschraube

Fur eine schnelle und einfache
Werkzeugvoreinstellung.

Grundkorper

Am Grundkorper befindet sich die maschinenseitige
Schnittstelle.

© Dehnbiichse und Kammersystem

Die Dehnbiichse wolbt sich gleichmdRig gegen den
Werkzeugschaft. Durch diesen Spannprozess wird der
Werkzeugschaft zuerst zentriert und anschlieRend
vollfldchig und kraftig gespannt. Das mit dem
Hydraulik-Medium gefiillte Kammersystem hat eine
dampfende Wirkung auf das eingespannte Werkzeug.
Die Abnutzung der Werkzeugschneide wird minimiert,
die Standzeit um bis zu 40 % erhdht.

Schmutzrille

Der enorme Spanndruck des TENDO Zero Hydrodehn-
spannfutters erzeugt eine Verdringung von 0l-,

Fett- oder Schmierstoffresten in die Rille, wodurch die
Spannflachen trocken bleiben.



TENDO Zero T/EINIDIO Zero

Hydrodehnspannfutter

Einstellbarer Rundlauf gegen 0 pm moglich

Rundlauffehler von Werkzeughalter und Werkzeug kdnnen uber
vier seitliche Gewindestifte kompensiert werden, wodurch ein
Rundlauf von 0 pm maglich ist.

© Justierschraube

Spannkraftpriifung

Die Spannkraft des Spannsystems kann jederzeit sekundenschnell
tiber eine Priifwelle getestet werden.

Optimaler Temperaturbereich

Alle technischen Angaben des Katalogs beziehen sich auf einen
tiblichen Temperaturbereich von 20 bis 25 °C. Der optimale
Betriebstemperaturbereich liegt zwischen 20 und 50 °C. Hohere
Temperaturbereiche sind auf Anfrage moglich.

Hervorragende Schwingungsdampfung

Mikroausbriiche an der Werkzeugschneide werden vermieden und
somit beste Werkstiickoberflachen erzielt. Die Maschinenspindel
wird geschont, Werkzeugstandzeiten deutlich erh6ht und Kosten
reduziert.




T/EIN/DIO Zero

Hohe Flexibilitdat durch Zwischenbiichsen

Durch den Einsatz von geschlitzten oder kiihimitteldichten
Zwischenbiichsen konnen mit einem Werkzeughalter unter-
schiedliche Werkzeugdurchmesser gespannt werden. So ist ein
Werkzeughalter im Spannbereich flexibel einsetzbar.

Die Rundlaufgenauigkeit der Zwischenblichse betragt
< 0,003 mm.

Schmutzrillen fiir zuverlassige

Drehmomentiibertragung

Durch den enormen Spanndruck des TENDO Hydrodehnspannfut-
ters werden 0l-, Fett- oder Schmierstoffreste in die Schmutzrille
gedriickt. So bleibt die Spannflache trocken und die zuverldssige
Ubertragung der Drehmomente ist gewshrleistet.

Alle handelsiiblichen Schafttypen spannbar

Form A: mit glattem Zylinderschaft, Schaft Form A nach DIN 1835
und DIN 6535 HA

Form AB: mit flacher Stirn und Zylinderschaft mit Mitnahme-
flache, Schaft Form B nach DIN 1835 und DIN 6535 HB

Form B: mit seitlichen Mitnahmeflachen, Schaft Form B nach
DIN 1835

Form E: mit geneigter Spannflache, Schaft Form E nach DIN 1835
und DIN 6535 HE

Schmutz-Resistenz fiir lange Funktionssicherheit

Das vollkommen geschlossene TENDO System verhindert das
Eindringen von Schmutz, Spanen und Kiihl- und Schmierstoffen.
Der Spannbereich wird nicht beschadigt, die Funktion und die
perfekte Werkzeugspannung bleiben erhalten. TENDO Hydrodehn-
spannfutter sind wartungsarm und erzielen eine hohe
Lebensdauer.

TENDO Zero
Hydrodehnspannfutter




TENDO Zero TIEINIDIO Zero

Hydrodehnspannfutter

Sekundenschneller, p-genauer Werkzeugwechsel

ohne Peripheriegerate

Mit einfachsten Handgriffen ist das Werkzeug schnell und
prozesssicher gewechselt. Zeitersparnis durch Riistzeitreduzie-
rung und keine Investitions- und Energiekosten durch zusdtzliche
Spanngerdte.

Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit

Hochste Dauerrundlauf- und Wiederholgenauigkeit von

< 0,003 mm gewahrleistet einen gleichmaRigen Schneidenein-
griff. Das minimiert den VerschleiR der Werkzeugschneiden,
erhoht die Standzeiten des Werkzeuges um ein Vielfaches und
reduziert die Kosten fiir Nachschleifen oder Neubeschaffung.

.5xD max. 50 mm
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Rundlaufgenauig- Wuchtgiite Schnelle Riistzeit Datentragerboh- Innenkiihlung
keit G2,5 bei 25.000 1/min* rung bis 80 bar
< 0,003 mm* vorhanden

Technische Daten

Gewicht

[kl
02040547 12 32 50 28 85 L6 10 40 59 M10x1 90 1.1 9205650
02040597 14 34 50 30 85 L6 10 40 59 M10x1 110 1.1 9205650
02040557 16 38 50 34 90 49 10 L6 64 M12x1 185 1.2 9205650
02040562 20 42 50 38 90 51 10 48 64 M16x1 330 1.3 9205650
02040577 25 57 53 120 57 10 94 M16x1 400 2.2 9205660
02040587 32 62 58 125 61 10 99 M16x1 650 2.7 9205660

*Rundlaufgenauigkeit: bei 2,5 x D; Rundlaufgenauigkeit von 0 pm einstellbar
*Wuchtgiite: oder Umax <1gmm

Weitere GroBen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage erhdltlich
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar


https://schunk.com/de/de/p/0204054Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0204059Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0204055Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0204056Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0204057Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205660?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0204058Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205660?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

HSK-A 100 | DIN ISO 12164-1 o
Hydrodehnspannfutter T/EINIDIO Zero

TENDO Zero HSK-A 100
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Rundlaufgenauig- Wuchtgiite Schnelle Riistzeit Datentragerboh- Innenkiihlung
keit G2,5 bei 25.000 1/min* rung bis 80 bar
< 0,003 mm* vorhanden

Technische Daten

Gewicht

[kl
020406472 12 32 50 28 95 L6 10 L7 66 M10x1 90 2.6 9205650
02040667 20 42 50 38 105 51 10 59 76 M16x1 330 2.8 9205650
02040677 25 57 63 53 110 57 10 62 81 M16x1 400 2.8 9205660
02040687 32 64 75 60 110 61 10 62 81 M16x1 650 3.8 9205660

*Rundlaufgenauigkeit: bei 2,5 x D; Rundlaufgenauigkeit von 0 pm einstellbar
*Wuchtglite: oder Umax <1gmm

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage erhaltlich
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar


https://schunk.com/de/de/p/0204064Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0204066Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0204067Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205660?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0204068Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205660?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

TEINDIO Zero SK 0 | DIN ISO 73881 ADIAF
Hydrodehnspannfutter

TENDO Zero SK 40
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Rundlaufgenauig- Wuchtgiite Schnelle Riistzeit Datentragerboh- Innenkiihlung
keit G2,5 bei 25.000 1/min* rung bis 80 bar
< 0,003 mm* optional méglich

Technische Daten

Gewicht

[kl
02042647 12 32 49,5 28 80.5 L6 10 31.5 61.5 M10x1 90 1.4 9205650
02042657 16 38 49.5 34 80.5 49 10 33 61.5 M12x1 185 1.4 9205650
02042667 20 42 49,5 38 80.5 51 10 34 61.5 M16x1 330 1.4 9205650
02042677 32 63 80 60 80.5 61 10 25.5 61.5 M16x1 650 2 9205660

*Rundlaufgenauigkeit: bei 2,5 x D; Rundlaufgenauigkeit von 0 pm einstellbar
*Wuchtglite: oder Umax <1gmm

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage erhaltlich
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar


https://schunk.com/de/de/p/0204264Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0204265Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0204266Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0204267Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205660?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

SK 50 | DIN I1SO 7388-1 AD/AF .
Hydrodehnspannfutter T/EINIDIO Zero

TENDO Zero SK 50

=

oD,
2D,

-

(1) & x M6-Einstellschrauben

=

Rundlaufgenauig- Wuchtgiite Schnelle Riistzeit Datentragerboh- Innenkiihlung
keit G2,5 bei 25.000 1/min* rung bis 80 bar
< 0,003 mm* optional méglich

Technische Daten

Gewicht

[kl
02042467 20 42 49,5 38 80.5 51 10 34 61.4 M16x1 330 3.3 9205650
02042477 32 64 70 60 103.2 61 10 62.5 84.1 M16x1 650 L4 9205660

*Rundlaufgenauigkeit: bei 2,5 x D; Rundlaufgenauigkeit von 0 pm einstellbar
*Wuchtgiite: oder Umax <1gmm

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage erhaltlich
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar
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https://schunk.com/de/de/p/0204246Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0204247Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205660?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

TIEINID|O Zero JIS-BT 30 | DIN 1S0 7388-2 JD
Hydrodehnspannfutter

TENDO Zero JIS-BT 30
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Rundlaufgenauig- Wuchtgiite Schnelle Riistzeit Datentragerboh- Innenkiihlung
keit G2,5 bei 25.000 1/min* rung bis 80 bar
< 0,003 mm*

optional méglich

Technische Daten

Gewicht
[kl
02056357 16 38 L5 34 90 49 10 50 68 M12x1 185 1.5 9205650
02056367 20 42 L4.5 38 90 51 10 50 68 M16x1 330 1.5 9205650

*Rundlaufgenauigkeit: bei 2,5 x D; Rundlaufgenauigkeit von 0 pm einstellbar
*Wuchtgiite: oder Umax <1gmm

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage erhaltlich
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar


https://schunk.com/de/de/p/0205635Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0205636Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

JIS-BT 30 | DIN 1SO 7388-2 JD ¥
Hydrodehnspannfutter T/EINIDIO Zero

TENDO Zero JIS-BT 30 L, =4"

L

oD; |
@D,
@D,

L_

(1) & x M6-Einstellschrauben

E 8 E [l

Rundlaufgenauig- Wuchtgiite Schnelle Riistzeit Datentragerboh- Innenkiihlung
keit G2,5 bei 25.000 1/min* rung bis 80 bar
< 0,003 mm* optional méglich

Technische Daten

D1 Gewicht

[mm/inch] [kg]
02056547 12 32 45 26 101.6 L6 10 56.7 79.6 M10x1 90 2 9205650
02056562 20 42 45 36 101.6 51 10 60 79.6 M10x1 330 2 9205650
02056667 34" 42 45 36 101.6 51 10 60 79.6 M10x1 310 2 9205650

*Rundlaufgenauigkeit: bei 2,5 x D; Rundlaufgenauigkeit von 0 pm einstellbar
*Wuchtglite: oder Umax <1gmm

Weitere GroBen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage erhadltlich
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar
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https://schunk.com/de/de/p/0205654Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0205656Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0205666Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

T ‘ E ‘N ’ D ’0 7ero JIS-BT 40 | DIN I1SO 7388-2 JDIJF
Hydrodehnspannfutter

TENDO Zero JIS-BT 40
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Rundlaufgenauig- Wuchtgiite Schnelle Riistzeit Datentragerboh- Innenkiihlung
keit G2,5 bei 25.000 1/min* rung bis 80 bar
< 0,003 mm* optional méglich

Technische Daten

Gewicht

[kl
02044437 12 32 L5 28 90 L6 10 L5 63 M10x1 90 1.4 9205650
02044457 20 42 L4.5 38 90 51 10 L7.5 63 M16x1 330 1.5 9205650

*Rundlaufgenauigkeit: bei 2,5 x D; Rundlaufgenauigkeit von 0 pm einstellbar
*Wuchtgiite: oder Umax <1gmm

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage erhaltlich
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar


https://schunk.com/de/de/p/0204443Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0204445Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

CAT 40 | ASME B5.50 .
Hydrodehnspannfutter T/EINIDIO Zero

TENDO Zero CAT 40
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Rundlaufgenauig- Wuchtgiite Schnelle Riistzeit Datentragerboh- Innenkiihlung
keit G2,5 bei 25.000 1/min* rung bis 80 bar
< 0,003 mm* optional méglich

Technische Daten

D1 Gewicht

[mm/inch] [kg]
02036647 12 32 LL.45 21.5 101.6 L6 10 42 82.55 M10x1 90 2 9205650
02036667 20 42 Lu.45 37.5 101.6 51 10 50 82.55 M16x1 330 2.2 9205650
02036532 112" 32 Lb.L5 27.5 101.6 L6 10 42 82.55 M10x1 95 2 9205650
02036557 34" 42 Lb.45 37.5 101.6 51 10 50 82.55 M10x1 310 2.2 9205650

*Rundlaufgenauigkeit: bei 2,5 x D; Rundlaufgenauigkeit von 0 pm einstellbar
*Wuchtglite: oder Umax <1gmm

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage erhaltlich
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar
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https://schunk.com/de/de/p/0203664Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0203666Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0203653Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0203655Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante

SCHUNK CAPTO C6 | IS0 26623-1
Hydrodehnspannfutter

T/EIN/DIO Zero

TENDO Zero SCHUNK CAPTO Cé6

(1) & x M6-Einstellschrauben
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Schnelle Riistzeit Datentragerboh-

Innenkiihlung

Rundlaufgenauig- Wuchtgiite
keit G2,5 bei 25.000 1/min* rung bis 80 bar
< 0,003 mm* optional méglich
Technische Daten
Gewicht
[kel
02018547 12 32 50 28 87 L6 10 39 61 M10x1 90 1.3 9205650
02018567 20 42 38 97 51 10 55 M16x1 330 1.6 9205650
02018587 32 62.5 59 110 61 10 62 M16x1 650 2.8 9205660

*Rundlaufgenauigkeit: bei 2,5 x D; Rundlaufgenauigkeit von 0 pm einstellbar

*Wuchtglite: oder Umax <1gmm
Weitere GroBen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage erhadltlich

Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar


https://schunk.com/de/de/p/0201854Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0201856Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/000000000009205650?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
https://schunk.com/de/de/p/0201858Z?utm_source=SPT-Katalog-PDF&utm_medium=Variante
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