SCHUNK Spannbacken fiir DURO-NCGB 630

Backenrohlinge
Bezeichnung Ident.-Nr. N B H L Min. Abstand Min. Abstand Schrauben Werkstoff —mi/Stiick
[mm] [mm] [mm] [mm] a (Backen- b (erste bis [kg]
spitze bis zweite
erste Bohrung)
Bohrung) [mm]
[mm]
SBM 50 0112126 25.5 60 60 140 20 35 M20 Stahl L
SBM 51 0112127 25.5 60 80 140 20 35 M20 Stahl 5
SBM 52 0112128 25.5 60 100 140 20 35 M20 Stahl 6.5
SBM 53 0112129 25.5 60 100 155 20 35 M20 Stahl 7.2
SBM 531 0112138 25.5 60 100 195 20 35 M20 Stahl 9.1
SBM 5312 0112130  25.5 60 120 155 20 35 M20 Stahl 8.7
SBM 5315 0112131 25.5 58 160 155 20 35 M20 Stahl 11.5
SBM 5320 0112132  25.5 58 200 155 20 35 M20 Stahl 14.2
SBM 57 0112134  25.5 80 80 155 20 35 M20 Stahl 7.2
SBM 58 0112135 25.5 100 100 155 20 35 M20 Stahl 11.6
Harte Stufenaufsatzbacken
Bezeichnung Ident.-Nr. N B H L T a b 4 Schrauben Werkstoff miSatz
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
a
b
H
SHB 400 0121107 25.5 60 75 140 18 53 31 31 M20 Stahl 8
N /
B
Verzahnte Stangen
Bezeichnung Ident.-Nr. N B H L Werkstoff miStiick
[mm] [mm] [mm] [mm] [kel
SBM-ST 250 0112190  25.5 60 100 420 Stahl 19.2
H
% SBM-ST 251 0112191  25.5 58 160 420 Stahl 30.9
B
/ SBM-STA 250 0112187 25.5 60 100 420 Aluminium 7
(8
N
B’
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Technische Beratung und Verkauf: Tel. +49-7133-103-2750




