SCHUNK Spannbacken fiir HCLT 10

Backenrohlinge
Bezeichnung Ident.-Nr. N B H L Min. Abstand Min. Abstand Schrauben Werkstoff —mi/Stiick
[mm] [mm] [mm] [mm] a (Backen- b (erste bis [kg]
spitze bis zweite
erste Bohrung)
Bohrung) [mm]
[mm]
JBM 100 0114412 16 40 80 120 13 30 M12 Stahl 3
JBM 101 0114410 16 40 60 90 13 30 M12 Stahl 1.6
. N
> JBM 102 0114411 16 40 60 110 13 30 M12 Stahl 2.1
g JBM 103 0114413 16 40 100 110 13 30 M12 Stahl 3.4
JBM 104 0114414 16 50 120 110 13 30 M12 Stahl 5
B L JBM 105 0114415 16 60 60 95 13 30 M12 Stahl 2.7
JBM 106 0114416 16 60 90 95 13 30 M12 Stahl [
JBM 107 0114417 16 80 60 95 13 30 M12 Stahl 3.5
Verzahnte Stangen
Bezeichnung Ident.-Nr. N B H L Werkstoff m/Stiick
[mm] [mm] [mm] [mm] [kl
JBM-ST160 0114530 16 40 80 420 Stahl 10.2
H
JBM-ST161 0114531 16 40 120 420 Stahl 15.4
N L
R JBM-ST162 0114532 16 60 60 420 Stahl 11.4
/ JBM-STA 160 0114533 16 40 80 420 Aluminium 3.7
(8
N
B
Nutenstein
Bezeichnung Ident.-Nr. S H H1 b G Zyl.-Schraube  Max. zul.
[mm] [mm] [mm] [mm] Anziehdrehmo-
ment
[Nm]
NJ 100 0146102 16 24.5 8.5 30 M12 M12 x 35 70
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