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Aenderungen

Kontrollmasse

Index u. Dafum
A ® O Nummer Name
(30 (1) 48113 ;a.ga.zozo
autrer

L .5

0.5°%°

Passlaenge 1,5
length of fit 1,5

" @ min. 1.8

Volleinbau
Full installation

‘ \\@
Freifraesung fuer Entlueffung

Groove for vent<:>()

Anzahl der Module
Quantity of moduls

mind. Schlauch-Nennweite
minimum hose diametfer

1, 7 L mm

3, 4k, 5,6 6 mm

Hinwels:

Nofe:

Enflueffung des Kolben:

Bel der Befaefigung des NSE mikro 49-13-V10 muss eine
Enflueffung des Kolbenraums gewaehrleisfet werden.

Es gibt 3 Moeglichkeifen den Kolbenraum des

NSE mikro 49-13-V10 zu entlueffen

@Durch die Verwendung der Turbo- Funktion

(@®Durch AnschlieRen des Turbo- Anschlusses

(ohne diesen jedoch zu verwenden)

(o) Durch Entfernen des bodenseitigen Gewindestifts

an der Unterseite des NSE mikro 49-13-V10

Um die tntlueffung des Kolbenraums zu gewaehrleisten,
Ist ein Anschluss ohne Sperrfunkfion zu verwenden.

Vent of fthe piston chamber:

During the actuation of the NSE mikro 49-13-V10,
a ventfilation of the piston chamber mus be
ensured. There are 3 options fo vent fhe

piston chamber of fhe NSE mikro 49-13-V10

(aBy using the turbo- function itself

(b)By connecting the turbo- connection

(without using it)

(OBy removing the lateral threaded pin from

fthe botfom side of the NSE mikro 49-13-V10

To ensure fhe ventfilation of the piston chamber,
you have fo use a connecfor without lock function.

Enflueftung tinbau:

(@Um beim Einbau der NSE mikro 49-13-V10
ein Luffpolster zu verhindern, ist zusaetzlich eine
Enflueftungsbohrung @4 mm zu inftegrieren.

Assembly vent:

(@ To prevent 3 air buffer during the assembling,
nlease add an additional vent bore @4 mm.

Verwendung von mehreren Modulen:

Bei der Verwendung von mehreren NSE mikro 49-13-V10
muss beim Stichmal eine Toleranz

von + 0,015 mm gewaehrleistet werden.

(e)Alle Module muessen hoehengleich  0.01 mm sein.

Using of several moduls

By using several NSE mikro 49-13-V10 the pitfch
folerance * 0,015 mm need fo bDe maintained.
(e)ALl modules height matched to each ofher within

0.01 mm.

(OEntlueftungsnut z.B. Tischnut oder Nut in Plattenunterseite

(O Vent groove e.g. table groove or groove in plate underside

Allgemeintoleranzen DIN 1SQ 2768 mH

Tolerierung ISO 8015

Gewindefoleranzen DIN SO 965-1

Grenzabmasse fuer Laengenmasse DIN IS0 2768 T1 mittel | Oberflaechen DIN EN SO 1302

—0.1

Kanten DIN SO 13715
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