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Produktinformation
Greiferwechselsystem GWS 64



GWS

Greiferwechselsystem

Flach. Robust. Stark.
Greiferwechselsystem GWS

Pneumatisches Greiferwechselsystem

Einsatzgebiet

Schnelles Umriisten von Produktionslinien auf andere
Produkte; Einsatz unterschiedlicher Werkzeuge an einem
Roboter

Vorteile = Ihr Nutzen

Integrierte Pneumatikdurchfiihrung zur sicheren Energie-
versorgung der Greifer

Passende Ablagemagazine fiir alle BaugroBen zur Sicher-
stellung einer optimalen Anpassung an die jeweilige
Applikation

5l ™ KX

Momenten-
belastung M,
75 .. 400 Nm

Baugrofen Handhabungs-
Anzahl: 3 gewicht
60 .. 170 kg

Robuste Keilhakenkinematik fiir eine sichere Verbindung
zwischen Greiferwechselkopf und Greiferwechseladapter

Zwei 18-polige Elektrodurchfiihrungen sind ausreichend
fiir viele Anwendungen

ISO-Flanschbild fiir die einfache Montage an die meisten
Robotertypen ohne zusdtzliche Adapterplatten

Momenten-
belastung M,
100 .. 600 Nm
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Greiferwechselsystem

Funktionsbeschreibung

Durch den automatischen Wechsel des Endeffektors (z. B. an Ihrem Werkzeug montierten GWA.

Greifer, Paletten, Saugspinnen, pneumatische oder Die auf ein Keilhakensystem basierende Verriegelungsme-
elektrisch angetriebene Werkzeuge, SchweiRzangen etc.) chanik sorgt fiir eine sichere Verbindung. Integrierte
erhoht sich die Flexibilitdt Ihres Roboters. Federn erhalten die Verriegelungskraft bei Druckabfall.
Das Greiferwechselsystem (GWS) besteht aus einem Pneumatische und elektrische Medien-Durchfiihrungen
Greiferwechselkopf (GWK) und einem Greiferwechselad- versorgen nach dem Koppeln automatisch lhr

apter (GWA). Der am Roboter montierte GWK koppelt den Roboterwerkzeug.

() Pneumatikdurchfiihrung @ Antrieb
keine Storkontur durch Integration im Gehduse pneumatisch und leistungsfdhig bei einfacher
Handhabung

(@ Servosignalmodul
zur elektrischen Energie- und Signaliibertragung (® Gehduse
ist gewichtsoptimiert durch Verwendung einer hoch-

® Verriegelungsmechanik festen Aluminiumlegierung

Keilhakensystem fiir hohe Verriegelungskrafte, integ-
rierte Feder zur Erhaltung der Verriegelungskraft bei ® Verriegelung
Druckausfall zum Ausgleich von Positionsfehlern in der XY-Ebene

e —
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Greiferwechselsystem

Allgemeine Informationen zur Baureihe

Betdtigung: pneumatisch, iiber gefilterte Druckluft nach
[SO 8573-1:2010 [7:4:4]

Wirkprinzip: Keilgetriebe mit Flachen-Kraftiibertragung
Energieiibertragung: fiir elektr. Energie: 2x 18 Pole 0,14
mm?; 60 V~; max. 1A gehdren zum Lieferumfang.

Wahlweise verfligbar: 4 Pole 2,5 mm?; 350 V/B~; max 25 A
gemadl} VDE-Richtlinien

Gehduse: Das Gehduse besteht aus einer hochfesten,
hartbeschichteten Aluminiumlegierung. Die Funktionsteile
sind aus gehdrtetem Stahl.

Lieferumfang: Betriebs- und Wartungsanleitung, Herstel-
lererklarung, Elektromodule

Anwendungsbeispiel

Austauschen und Ablegen von Werk-
zeugen in ein Greiferwechselmagazin

© Greiferwechselmagazin GWM
® Greiferwechseladapter GWA
© Greiferwechselkopf GWK

Gewdhrleistung: 24 Monate

Extreme Umweltbedingungen: Bitte beachten Sie, dass
der Einsatz unter extremen Umweltbedingungen (z. B. im
KiihImittelbereich, bei Guss- oder Schleifstaub) die
Lebensdauer dieser Einheiten deutlich reduzieren kann
und wir dafiir keine Gewadhrleistung libernehmen kénnen.
In vielen Fallen haben wir jedoch eine Losung parat. Bitte
sprechen Sie uns an.

Handlinggewicht: ist das Gewicht der am Flansch ange-
brachten Gesamtlast. Bei der Auslegung sind die zulds-
sigen Krdfte und Momente zu beachten. Bitte beachten
Sie, dass bei Uberschreitung des empfohlenen Handling-
gewichts die Lebensdauer verkiirzt wird.
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SCHUNK bietet mehr ...

Die folgenden Komponenten machen das Produkt GWS
noch produktiver — die passende Ergdnzung fiir

hdchste Funktionalitdt, Flexibilitdt, Zuverldssigkeit und
Prozesssicherheit.

Ablagemagazine Kollisions- und Ausgleichseinheiten
Uberlastsensoren

N

-

Sensorik Winkelgreifer Zentrischgreifer Parallelgreifer

® Weitergehende Informationen zu diesen Produkten finden Sie auf den folgenden Produktseiten oder unter schunk.com. Sprechen Sie uns an: SCHUNK
Technik Hotline +49-7133-103-2696

Optionen und spezielle Informationen

Keilhakenkinematik: fiir sicheres Verriegeln
Kolbenhubabfrage: zur Uberwachung (optional)
Direktmontage: durch standardisierte ISO 9409-Schnittstelle fiir Roboter
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Greiferwechselsystem

Technische Daten

Bezeichnung

Ident.-Nr.

Empfohlenes Handlinggewicht
Kolbenhubabfrage
Wiederholgenauigkeit
Eigenmasse

Max. Abstand beim Verriegeln
Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen

Luftanschlussgewinde
Pneumatikdurchfiihrung

Anzahl Pneumatikdurchfiihrungen

Anschlussgewinde
Fluiddurchfiihrung

Anzahl Elektrodurchfiihrungen
Max. zul. XY-Achsversatz

Max. zul. Winkelversatz
Min./max. Umgebungstemperatur
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck
AbmaBe X x Y x Z**

[kg]

[mm]
[kel
[mm]

[mm]
[°]
[°ed
[bar]
[mm]

Dimensionen und max. Belastungen

I M. max. 75 Nm Il F. max. 1800 N
M, max. 75 Nm . F, max. 3000 N
. M, max. 100 Nm

® Es handelt sich hierbei um die max. Summe
aller Belastungen, die auf das Wechselsystem
wirken diirfen, um eine fehlerfreie Funktion
zu gewadhrleisten.

GWK-064
Greiferwechselkopf
0302506

GWK-A-064
Greiferwechselkopf
0302534

60 60

nein integriert
+0.04 +0.04
0.5 0.74

2 2

L L

M5 M5

2 2

G1/8" G1/8"

36 36

+1.5 +1.5

+1 +1

5160 5160
4.5/-16 4.5/-16
64 x 144 x 26 64 x 144 x 47

GWA-064
Greiferwechseladapter
0302517

60

+0.04
0.35

M5

G1/8"

36

£1.5

il

5/60

4.5/-16

64 x 144 x 16

** Bitte beachten Sie, dass die Hohe von Wechselkopf (ZK) und Wechseladapter (ZA) unterschiedlich sind. Die Summe stellt die Gesamthdhe eines gekop-
pelten Wechselsystems dar.
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Greiferwechselsystem

Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt das Greiferwechselsystem in der Grundausfiihrung A, a Luftanschluss verriegelt @ Pneumatikdurchfiihrungen
gh:e maBliche Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen B, b Luftanschluss entriegelt Kabelldnge roboterseitig 5m
onen.
pt @ Anschluss roboterseitig @ Kabellange werkzeugseitig 2m

@ Anschluss werkzeugseitig @ Passung fiir Zentrierstift
@ Durchgangslochbohrung zur Sensor IN ...

Anschraubung mit Schrauben Passung fiir Zentrierung
@ elektrische Signaldurchfiihrung
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Greiferwechselsystem

Ansicht GWK-A mit Kolbenhubkontrolle

Gestaltung der Adapterplatte
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@ Durchgangslochbohrung zur @ Abfrage Position entriegelt Werkzeug

Anschraubung mit Schrauben

@ Abfrage Position verriegelt
@ Ndherungsschalter optional

Schmutzabdeckung GWD-064

Einbau Ndherungsschalter in GWK-A

Schmutzabdeckung GWD Greiferwechseladapter GWA

Die Schmutzabdeckung schiitzt den Schnellwechseladapter im Ablagema-
gazin vor Staub und Spdnen. Die Abdeckung besitzt einen integrierten
Klemmmechanismus, der durch das Ver- | Entriegeln des Wechselkopfes
betdtigt wird, so kann die Abdeckung mit dem Roboter von einem Adapter
entfernt und auf einem anderen Adapter platziert werden.

Bezeichnung Ident.-Nr.

GWD-064 0302540

Pro Greiferwechselkopf werden zwei Sensoren bendtigt sowie optional
Verlangerungskabel.

Bezeichnung Ident.-Nr.

IN 65-5-M8 0301476
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Greiferwechselsystem

Einbau Ndaherungsschalter zur Kodierung

Pro Greiferwechselsystem kdnnen max. vier Sensoren montiert werden,
dadurch sind max. 15 Werkzeuge bindr kodierbar.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
Induktiver Naherungsschalter

IN 60-S-M12 0301585

IN 60-S-M8 0301485

IN 65-5-M12 0301576

INK 60-S 0301553

INK 65-S 0301554

Anschlusskabel

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 [
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BG12-L 3P-0500-PNP 30016369

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO08-L 3P-0500-PNP 0301502

KA BW12-L 3P-0300-PNP 0301503

KA BW12-L 3P-0500-PNP 0301507

Clip fiir Stecker / Buchse

CLI-M12 0301464

CLI-M8 0301463

Kabelverldngerung

KV BG12-SG12 3P-0030-PNP 0301999

KV BG12-SG12 3P-0060-PNP 0301998

KV BW08-SG08 3P-0030-PNP 0301495

KV BW08-SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 [ ]
KV BW12-SG12 3P-0030-PNP 0301595

KV BW12-SG12 3P-0100-PNP 0301596

KV BW12-SG12 3P-0200-PNP 0301597

Sensor-Verteiler

V2-M12 0301776 ®
V2-M8 0301775 ®
V4-M12 0301747
V4-M8 0301746
V8-M12 0301752

V8-M8 0301751




SCHUNK GmbH & Co. KG
Spann- und Greiftechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-2599
Fax +49-7133-103-2239
info@de.schunk.com
schunk.com
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Jens Lehmann, deutsche Torwarflegende, seit 2012 SCHUNK-Markenbotschafter fiir
sicheres, prazises Grei
schunk.com/Lehmann

iund Halten.
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