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Generelt

1

1.1

Generelt

Denne driftsvejledning er en vaesentlig del af produktet og
indeholder vigtige informationer om sikker og korrekt montering,
idriftsettelse, betjening, pleje og vedligeholdelse samt
bortskaffelse. Denne vejledning er skal opbevares i neerheden af
produktet, sa den til enhver tid er tilgeengelig for alle brugere.

F@r produktet anvendes, skal denne vejledning, og iseer kapitlet
"Grundlaeggende sikkerhedshenvisninger", laeses og overholdes.

(= 2, Side 7)
Hvis produktet videregives til tredjeparter, skal denne
driftsvejledning vedlzegges.

Figurerne i denne driftsvejledning har primaert til formal at
fremme forstaelsen af produktet og kan afvige fra den reelle
udfgrelse.

Vi g#r opmaerksom pa, at vi ikke tager ansvar for skader, der
opstar som fglge af manglende overholdelse af denne
driftsvejledning.

Advarselshenvisninger

For at tydeligggre farer anvendes der fglgende signalord og
symboler i advarselshenvisningerne.

A FARE

Fare for personer!
Overtraedelse fgrer helt sikkert til uoprettelige kvaestelser og i
veerste fald dgd.

/\ ADVARSEL

Fare for personer!
Overtraedelse kan fgre til uoprettelige kveestelser og i vaerste fald
ded.

/\ FORSIGTIG

Fare for personer!
Overtraedelse kan fgre til lette kvaestelser.

SCHUNK e

01.05|1391559_ROTA NCO |da




Generelt

Materielle skader!
Informationer om undgaelse af materielle skader.

Advarsel mod handkvaestelse

Advarsel mod varme overflader

1.2 Andre geeldende dokumenter

e Almindelige forretningsbetingelser *
e Katalogdatablad over det kgbte produkt *

e Beregning af bakkernes centrifugalkraefter, i kapitlet "Teknik" i
kloplankataloget *

Dokumenter, der er markeret med en stjerne (*), kan downloades
pa schunk.com.
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Grundlzaeggende sikkerhedshenvisninger

SCHUNK e

2

2.1

2.2

Grundlaeggende sikkerhedshenvisninger

Dette produkt kan vaere til fare for personer og ting som fglge af
forkert handtering, montering og vedligeholdelse, hvis denne
driftsvejledning ikke fglges.

Skader og mangler skal straks meddeles til ejeren, og disse skal
gjeblikkeligt udbedres for at holde skadesomfanget sa lavt som
muligt og for ikke at blive til fare for sikkerheden.

Der ma kun anvendes originale SCHUNK-reservedele.

Korrekt anvendelse

Spaendepatronen skal anvendes til at spaende emner fast pa
vaerktgjsmaskiner og andre egnede tekniske anordninger under
hensyntagen til de tekniske data, som producenten har angivet. De
tekniske data, som producenten har angivet, ma aldrig
overskrides!

Produktet er udviklet til industriel anvendelse.

For at sikre en korrekt anvendelse forudsattes det, at brugeren
har leest og forstaet hele denne driftsvejledning, isaer kapitlet
"Grundlzaeggende sikkerhedshenvisninger".

Spaendepatronens maksimale omdrejningstal og den ngdvendige
spaendkraft skal i forbindelse med den pageldende spaendeopgave
fastlaegges af ejeren i henhold til de gaeldende standarder og
tekniske specifikationer fra producenten.

(Se ogsa "Beregninger vedrgrende speendkraft og omdrejningstal" i
kapitlet "Tekniske data"). (¥ 6, Side 18)

Forkert anvendelse

En forkert anvendelse af produktet foreligger, hvis:

e det anvendes som presse- eller udstandsningsvaerktgj, som
veaerktgjsholder, lgfteanordning eller som hejsevaerk

e produktet anvendes sammen med maskiner eller emner, som
det ikke er tilteenkt

e de foreskrevne tekniske data overskrides ved anvendelse af
produktet (¢~ 6, Side 18)

e emner ikke spandes korrekt fast i henhold til de foreskrevne
spaendkrafter

e produktet anvendes i arbejdsmiljger, hvor anvendelsen ikke er
tilladt

e produktet anvendes uden beskyttelsesanordning.
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Grundlzaeggende sikkerhedshenvisninger

2.3 Henvisninger til sarlige farer

A FARE

Mulig risiko for dgdsfald for operatgrerne ved stromsvigt da
emnet kan blive slynget ud eller falde ned!

Ved strgmsvigt kan spandepatronens spaendkraft ophgre
pludseligt, og emnet kan blive frigjort pa en made, der ikke er
mulig at kontrollere. Derved er der fare for operatgrernes liv og
lemmer, og der kan opsta alvorlige skader pa anlaegget.

¢ Maskinproducenten og ejeren af maskinen skal pa baggrund af
en risikoidentifikation og risikovurdering, som de gennemfgrer
og dokumenterer, sgrge for, at speendepatronens spaendkraft
opretholdes (f.eks. ved hjzelp af en kran eller et egnet
hejsevaerk), indtil maskinen star stille, og emnet er sikret.

e Maskinerne og anordningerne skal opfylde minimumskravene
i EF-maskindirektivet og desuden have effektive tekniske
beskyttelsesforanstaltninger mod mulige mekaniske risici.

A FARE

Mulig risiko for dgdsfald for operatgrerne grundet tab af emne
og omkringflyvende dele efter brud pa bakke, samt hvis
spaendepatronen svigter, efter at de tekniske data er blevet
overskredet!

¢ De tekniske data, som producenten har foreskrevet ved brug
af spaendepatronen, ma aldrig overskrides.

e Spandepatronen ma kun anvendes pa maskiner og
anordninger, der opfylder minimumskravene i EF-
maskindirektivet og desuden har effektive tekniske
beskyttelsesforanstaltninger mod mulige mekaniske risici.
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Grundlzaeggende sikkerhedshenvisninger

A FARE

Mulig risiko for dgdsfald for operatgrerne, da tgj og har kan
hange fast i speendepatronen og blive trukket ind i maskinen!
Lgst tej eller langt har kan f.eks. haenge fast i dele, der gar ud
over spaendepatronen, og blive trukket ind i maskinen!

e Maskinerne og anordningerne skal opfylde minimumskravene
i EF-maskindirektivet og desuden have effektive tekniske
beskyttelsesforanstaltninger mod mulige mekaniske risici.

e Bar teetsiddende t@j og harnet, nar du arbejder ved maskinen
og spandepatronen.

/N\ ADVARSEL

Fare for tilskadekomst da spaendepatronen kan falde af i
forbindelse med transport, pa- og afmontering.

e Veaer seerlig forsigtig i fareomradet i forbindelse med transport
eller pa- og afmontering af spaendepatronen.

e Var opmaerksom pa de relevante lastsikringsforskrifter for
sikker handtering af kraner, gaffeltrucks, anhugningsgrej og
|gfteanordninger.

/\ FORSIGTIG

Fare for udskridning og fald hvis speendepatronens
anvendelsesomrade er tilsmudset (f.eks. af kgleolier eller olie).

¢ Inden monterings- og installationsarbejder pabegyndes, skal
arbejdsomradet vaere rent.

¢ Brug egnede sikkerhedssko.

e Veer opmaerksom pa sikkerhedsforskrifterne og forskrifterne
for forebyggelse af uheld, nar spaendepatronen er i drift, iseer i
forbindelse med handtering af vaerktgjsmaskiner og andre
tekniske anordninger.

SCHUNK e
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Grundlzaeggende sikkerhedshenvisninger

/\ FORSIGTIG

Klemningsfare for lemmer ved dabning og lukning af
spaendebakkerne i forbindelse med manuel pa- og aflaesning
eller ved udskiftning af bevaegelige dele.

e Grib ikke ind mellem spaendebakkerne.
e Brug beskyttelseshandsker.

e Var opmaerksom pa sikkerhedsforskrifterne og forskrifterne
for forebyggelse af uheld, nar speendepatronen er i drift, isaer i
forbindelse med handtering af veerktgjsmaskiner og andre
tekniske anordninger.

/\ FORSIGTIG

Fare for forbraending ved emner med hgj temperatur!

e Brug beskyttelseshandsker, nar du fjerner emnerne.

e Automatisk paleesning foretraekkes.

/\ FORSIGTIG

Fare for beskadigelse som fglge af forkert valgt spaendestilling
for speendebakkerne i forhold til emnet.

Hvis der er valgt en forkert spaendestilling for spaendebakkerne i
forhold til emnet kan grund- og monteringsbakkerne blive
beskadiget.

¢ Notholderne til sammenkobling af monteringsbakkerne pa
grundbakkerne ma ikke ga ud over grundbakkerne i radial
retning.

e Den udvendige diameter af de paskruede monteringsbakker
ma maksimalt overskride speendepatronens udvendige
diameter med 10 %.

01.05|1391559_ROTA NCO |da SCHUNK o °




Grundlzaeggende sikkerhedshenvisninger

/\ FORSIGTIG

Fare som fglge af vibration, der skyldes dele, som roterer ude af
balance, og stg;.

Fysiske og psykiske belastninger grundet emner, der er ude af
balance, og larm i lgbet af forarbejdningsprocessen ved det
fastspaendte og roterende emne.

e Veer opmaerksom pa spaendepatronens rund- og planigb.

e Undersgg muligheder for at fjerne ubalancen pa
specialmonteringsbakkerne og emnerne.

e Reducer omdrejningstallet.

e Brug hgrevaern.

2.4 Henvisninger til sikker drift

e Maskinspindlen ma fgrst starte, nar speendetrykket pa
spaendecylinderen er opbygget, og spaendingen sker i det
tilladte arbejdsomrade.

e Spaendingen ma fgrst kunne lgsnes, nar maskinspindlen star
stille.

e Hvis speendingsenergien svigter, skal emnet og emnets sikring
forblive fastspaendt, indtil spindlen star stille.

¢ De sikkerhedstekniske anvisninger i de pagaeldende
driftsvejledninger skal fglges ngje.

Funktionskontrol
Efter opseetning af spandepatronen skal dennes funktion
kontrolleres inden idrifttagning.

To vigtige punkter er:

e Spandkraft! Ved maksimal belastningskraft/maksimalt tryk
skal spaendkraften, der er angivet for speendepatronen, opnas.

e Kontrol af slagleengde! Spaendstemplets slaglaengde skal have
et sikkerhedsomrade i forreste og bagerste slutposition.
Maskinspindlen ma f@rst starte, nar spaendstemplet er kgrt
forbi sikkerhedsomradet. Til kontrol af spaendevejen ma der
kun anvendes endestop, der opfylder kravene til
sikkerhedsendestop i henhold til DIN EN 60204-1.

Ved fastsaettelse af den ngdvendige spaendkraft til forarbejdning af
et emne skal der tages hensyn til spaendebakkernes
centrifugalkraft (i henhold til VDI 3106).

Udskiftes speendebakkerne, er det dermed ngdvendigt at tilpasse
kontrollen af slaglaengden til den nye situation.
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Grundlzaeggende sikkerhedshenvisninger

Omdrejningstal

A FARE

Mulig risiko for dgdsfald for operatgrerne grundet tab af emne
og omkringflyvende dele efter overskridelse af
sp&ndepatronens maksimale omdrejningstal.

Hvis vaerktgjsmaskinen eller den tekniske anordning kan opna et
hgjere maksimalt omdrejningstal end spaendepatronens
maksimale omdrejningstal, skal der monteres en sikker
omdrejningstalbegraenser, og det skal pavises, at den sikre
omdrejningstalbegraenser fungerer!

Vedligeholdelsesforskrifter
Spaendepatronens palidelighed og sikkerhed kan kun garanteres, hvis
ejeren overholder producentens vedligeholdelsesforskrifter.

¢ Til smgring anbefaler vi vores gennemprgvede specialfedt LINOMAX.
Uegnede smgremidler kan pavirke spandepatronens funktion
(spaendkraft, friktionsveerdi, slidegenskaber) negativt.
(Produktoplysninger om LINOMAX findes i kapitlet "Tilbehgr" i
SCHUNK-kloplankataloget eller ved henvendelse hos SCHUNK).

¢ Anvend en egnet hgjtryksfedtsprgjte for sikkert at na alle
smgrestederne.

¢ For at fordele fedtet korrekt skal speendstemplet kgres til sine
slutpositioner flere gange og smgres igen og afslutningsvis skal
spaendkraften kontrolleres.

¢ Det anbefales, at speendkraften kontrolleres, inden et nyt
seriearbejde pabegyndes og mellem vedligeholdelsesintervallerne
med et apparat til maling af spandkraften. "Kun en regelmaessig
kontrol garanterer en optimal sikkerhed".

e Spandkraftmalingen skal altid gennemfgres, hvor spaendepatronen
er i den tilstand, som den skal anvendes til den aktuelle
spandesituation. Hvis der anvendes monteringsbakker med
spaendetrin, skal der males i samme trin som til den pageeldende
spaendeopgave. Ved hgje arbejdsomdrejningstal ma der regnes med
tab af spaendkraft grundet centrifugalkraften, der pavirker
spandebakkerne. Vaerdien for driftsspaendkraften skal i dette
tilfeelde fastsaettes pa baggrund af en dynamisk maling.

e Senest efter 500 slag skal spaendstemplet kgres flere gange til sin
slutposition. (Pa denne made bliver smgremidlet igen pafgrt
kraftoverfgrselsfladerne. Dermed bibeholdes spaendkraften i
lengere tid).
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Grundlzaeggende sikkerhedshenvisninger

Sikkerhedshenvisninger i forbindelse med vedligeholdelsen

| forbindelse med vedligeholdelsen skal al geeldende lovgivning for
sikkerhed og sundhed overholdes. Anvend egnede personlige
vaernemidler, iseer beskyttelseshandsker, beskyttelsesbriller og
sikkerhedssko, der tager hensyn til arbejdssystemet og
risikoidentifikationen.

A FARE

Mulig risiko for dgdsfald for operatgrerne, hvis
spandepatronen svigter grundet manglende overholdelse af
vedligeholdelsesforskrifterne!

Vedligeholdelsesforskrifterne, som producenten har angivet, skal
overholdes for en sikker drift af spaendepatronen.

Arbejderne skal udfgres af fagpersonale, der har kompetence pa
omradet, og som er blevet instrueret i de sikkerhedstekniske
forholdsregler.

Anvendelse af specialspandebakker
Ved anvendelse af specialspeendebakker skal nedenstaende regler
overholdes:

¢ Spandebakkerne skal vaere sa lette og sa lave som muligt.
Spaendepunktet skal veere sa taet pa patronens front som muligt
(spaendepunkter med stgrre afstand skaber et st@grre kontakttryk i
forbindelse med bakkefgringen og kan forringe spaendekraften
betydeligt).

¢ Anvend ingen sammensvejsede bakker.

¢ Huvis specialbakkerne af konstruktionsmaessige arsager er tungere
end de monteringsbakker, der er tilpasset til spaendevaerktgjet, skal
der tages hensyn til de dermed forbundne forggede
centrifugalkraefter i forbindelse med fastsaettelsen af den
ngdvendige speendekraft og det vejledende omdrejningstal.

e Skru bakkefastggrelsesskruerne ind i hullerne, der er lzengst vaek fra
hinanden.

e Det maksimale vejledende omdrejningstal ma kun anvendes ved
maksimal indstillet aktiveringskraft og en fejlfri og fuld
funktionsdygtig spandepatron.

e Efter en kollision med spandepatronen skal det kontrolleres, om der
er opstaet revner, inden driften genoptages. Beskadigede dele skal
erstattes med originale SCHUNK-reservedele.

e Spaendbakkernes fastggrelsesskruer skal udskiftes ved synligt slid
eller beskadigelse. Anvend kun skruer af kvalitet 12.9.
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Grundlzaeggende sikkerhedshenvisninger

24.1

2.5

2.6

Vasentlige endringer

Der ma ikke foretages vaesentlige andringer pa spaendepatronen.

Hvis ejeren foretager vaesentlige eendringer pa spandepatronen,
bortfalder konformiteten med EF-maskindirektivet 2006/42/EF!

Personalekvalifikation

Montering, afmontering, idrifttagning, drift og vedligeholdelse af
spaendepatronen ma kun udfgres af fagpersonale, der har
kompetence pa omradet, og som er blevet instrueret i de
sikkerhedstekniske forholdsregler.

Alle personer, der er blevet betroet med betjening,
vedligeholdelse og istandsattelse af vores speendepatron, skal
have stillet driftsvejledningen, og iszer kapitlet "Grundleeggende
sikkerhedshenvisninger", til radighed. Vi anbefaler, at ejeren
udarbejder interne driftshenvisninger for sikker drift.

Laerlinge ma kun arbejde med maskiner og tekniske anordninger,
hvor spaendepatronen er monteret, hvis de er under konstant
ledelse og opsyn af fagpersonale, der har kompetence pa omradet.

Organisatoriske foranstaltninger

Overholdelse af forskrifterne

Ejeren skal ved anvendelse af egnede organisations- og
instruktionsforanstaltninger sikre, at de relevante
sikkerhedsforskrifter og sikkerhedsregler overholdes af de
personer, der betros med betjening, vedligeholdelse og
istandsaettelse af speendepatronen.

Kontrol af adfaerd
Ejeren skal som minimum lejlighedsvist kontrollere, at personalet
udviser en sikkerheds- og risikobevidst adfaerd.

Farehenvisninger

Ejeren skal vaere opmaerksom pa3, at sikkerheds- og
farehenvisningerne pa maskinen, som spandepatronen er
monteret pa, overholdes samt at skiltene er i god laesbar stand.
Fejl

Hvis der opstar sikkerhedsrelevante fejl pa spaendepatronen, eller
produktionsegenskaber viser tegn pa fejl, skal veerktgjsmaskinen,
hvorpa spandepatronen er monteret, straks bringes til stilstand,
og det indtil fejlen er fundet og afhjulpet. Kun fagpersonale ma
afhjaelpe fejl.
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Grundlzaeggende sikkerhedshenvisninger

SCHUNK e

2.7

Reservedele
Grundlaeggende set ma der kun anvendes originale SCHUNK-
reservedele.

Miljgbeskyttelsesforskrifter
Veer i forbindelse med bortskaffelse opmaerksom pa den geldende
lovgivning.

Anvendelse af personligt beskyttelsesudstyr

Nar dette produkt anvendes, skal de relevante
arbejdsbeskyttelsesbestemmelser overholdes, og de kraevede
personlige vaernemidler, som minimum af kategori 2, anvendes!
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Garanti

3 Garanti

Garantien gaelder 24 maneder fra leveringsdatoen fra fabrikken
under fglgende betingelser:

e Overholdelse af andre geldende dokumenter, (¥ 1.2, Side 6)

e Overholdelse af omgivelses- og anvendelsesbetingelserne

e Overholdelse af de maksimale spandecyklusser, (¢~ 6, Side 18)

e Overholdelse af den foreskrevne vedligeholdelses- og
smgreintervaller, (¥ 9, Side 35)

Dele i bergring med arbejdsemnet og sliddele er ikke omfattet af
garantien.
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4 Drejningsmomenter for skruer

Tilspaendingsmomenter for fastggrelsesskruer til fastggrelse af
patronen (skruekvalitet 10.9)

Skruestgrrelse M6 |M8 (M10|M12|M14|(M16|M18(M20|M22|M24(M27 |M30

Tilspaendingsmome|13 (28 |50 |88 120 |160 |200 [290 (400 (500 [1050|1500
nter Ma (Nm)

Tilspaendingsmomenter til fastggrelse af monteringsbakker pa
spaendepatronen (skruekvalitet 12.9)

Skruestgrrelse M6 |M8 (M10 (M12 |M14 (Ml16 |M20 |[M24
Tilspeendingsmomenter Ma (Nm) |16 30 50 70 130 |150 [220 |450

Tilspeendingsmomenter til fastggrelse af beskyttelsesb@gsninger
(skruekvalitet 8.8)

Skruestgrrelse M3 M4 M5 M6
Tilspaendingsmomenter Ma 1,3 3,0 5,5 9,0
(Nm)

5 Leveringsomfang

1 Kraftspandepatroner inkl. fastggrelsesskruer

ved grundbakker med spidse taender inkl. notholdere med
skruer

ved grundbakker med tap og hul inkl. fastgg@relsesskruer til
bakker

1 Ringskrue (DIN 580) fra stgrrelse 260
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6 Tekniske data

6.1 Patrondata

ROTA NCR 165 200 250 315 400 500 630
Maks. aktiveringskraft [kN] 30 42 62 90 120 140 140
Maks. spaendkraft [kN] 72 95 150 190 270 330 330
Maks. omdrejningstal [pr. min] 6000 |5000 (4500 |3600 |2500 (2000 |1600
Slaglaengde pr. bakke [mm] 6,4 9,0 10,0 13,0 15,0 |15,0 |[15,0
Stemplets slaglaengde [mm] 24 27 30 40 45 45 45
Grundbakkens 0,025 |0,043 (0,099 |0,161 |0,431 (0,674 |[1,085

centrifugalmoment
Spidse teender
Mccs [kgm]
Grundbakkens 0,030 (0,056 (0,137 |0,241 |0,571 |— —
centrifugalmoment
Tap og hul

Mccs [kgm]

Maks. tyngdepunktsafstand for |30 30 40 32 40 40 40
bakkerne i aksial retning amaks.
[mm]

De angivne maksimale omdrejningstal gaelder kun ved maksimal
spaendkraft og ved anvendelse af de harde standardtrinbakker af
type SHB, som hgrer med til patronen.

Ved uhazrdede monteringsbakker eller specialbakker skal bakkerne
veere sa lette som muligt.

| forbindelse med monteringsbakker eller specialbakker skal det
tilladte omdrejningstal beregnes i henhold til VDI 3106 for den
pageeldende spantagende bearbejdning, hvorved det maksimale
vejledende omdrejningstal ikke ma overskrides. De beregnede
vaerdier skal kontrolleres ved en dynamisk maling.
Funktionsovervagning (stempelbevaegelse og aktiveringstryk) skal
foretages i henhold til brancheorganisationens retningslinjer.

6.2 Diagrammer over spaendkraft og omdrejningstal

Diagrammerne tager udgangspunkt i en 3-bakkepatron.

Spaendkraft-/omdrejningstalkurverne er beregnet med harde
bakker. | denne forbindelse blev den maksimale aktiveringskraft
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anvendt, og bakkerne blev sat plant i forhold til patronens
udvendige diameter.

Patronen er dermed i funktionsdygtig stand og smurt med
SCHUNK specialfedt LINOMAX.

Ved &ndring af en eller flere af disse forudsatninger er disse
diagrammer ikke lzengere gaeldende.

Patronkonstruktion til spaendkraft-/omdrejningstaldiagrammet

ot
s |; F/3

~| Malepunkt

a
max

Fmax

F/3 |Spaendkraft pr. bakke S Tyngdepunkt

rs |Tyngepunktradius amak | Maks. tyngdepunktsafstand
for bakkerne i aksial retning

[

Fmaks| Maks. aktiveringskraft

Diagram over spandkraft og omdrejningstal ROTA NCO 165

80 . 3
] SHB 200 %
70 T L T 1.3 kg
q-\.‘. "‘-.-:::;-. ......... ] | =====
_ 00 I N I SO S SWB 160 [%
< 50 ~. St el 1 25kg
|—Q|- '\\ .."c.,..‘. ...................
2 40 ~K <._| SWB-AL 160 %
N
£ a0 e
2 20 kreeves minimum
3 lukketryk 33%
10
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
Hastighed n [min-1]
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Diagram over spandkraft og omdrejningstal ROTA NCO 210

100 D
% e, SHB 210 i
s N 2.0kg
- e
80 B -.\ -a":'-';;:..., —————————
— 70 = ~r=ig. | SWB 200
< s TR 4k
= 60 SN 3219
=~ T T T T T T OsS TT  em——=
& 50 By SWB-AL 200 %
é‘ 40 LN N 1.5 kg
% 30 kreaves minimum
3 20 lukketryk 33%
10
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
Hastighed n [min-1]
Diagram over spandkraft og omdrejningstal ROTA NCO 260
160 B |2
AT s aarvag, Sae ’l?
-.'"-\ M‘“d‘“‘_ _____
120 -~ e
= ~Q i SWB 250 @
pd b T
£ 100 < Sy 9.4 kg
I R Y O A R I Govesrreren
W® 80 N SWB-AL 250 %
ié‘ 60 S 3.0 kg
Q i
=~ 40 kraeves minimum
3 lukketryk 33%
20
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
Hastighed n [min-1]
Diagram over spaendkraft og omdrejningstal ROTA NCO 315
200 SBas |
180 R e 46 kg ‘¥
160 ST B T rrr—r
= 140 — — "~.} SWB 250 ®
> 120 So 9.4 kg
a "'-\\- .............
.2 100 ~~ SWB-AL 250 %
E, 80 3.0kg
2 60 .
X 40 kraeves minimum
] lukketryk 33%
20
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Hastighed n [min-1]

01.05]|1391559_ROTA NCO |da SCHUNK' e °




Tekniske data

Diagram over spandkraft og omdrejningstal ROTA NCO 400

300 —-—e—ee S
280 - SHB 400 ,!‘9
=‘i=-t—_;.______ v 5 g 80 kg 95
240 i T e [P
TT~<L_ T2 SWB400 @
=200 ~=
£ ~~__| 183kg
2 160 T eeesennenenes
W SWB-AL 400 %
<120 6.4 kg
"5 —
i‘g 80 kreeves minimum
| 40 lukketryk 33%
0
0 500 1000 1500 2000 2500
Hastighed n [min-1]
Diagram over spandkraft og omdrejningstal ROTA NCO 500
360 B0 |
a2y
320 i il T 8.0 kg '
280 S e e ————-
_ =~ *=x4 SWB 400 @
z 240 =<1 18.3 kg
=200 |
W SWB-AL 400 %
< 160 6.4 kg
© 120 f——
= 80 kreeves minimum
a lukketryk 33%
40
0
0 500 1000 1500 2000
Hastighed n [min-1]
Diagram over spaendkraft og omdrejningstal ROTA NCO 630
360 -4‘\ SHB 400 .
SHB 400 )
g
320 IRl =+ N N 8.0 kg
280 R P B EinDts
o0 St | SWB 400 ®
é -.-..\\ "-4:;-::;:.. 16.0 kg
2 200 S~ L [Prrrr—
W ~<~_ | SWB-AL 400
x 160 "] 6.4 kg
o 120 e —
=< 80 kraeves minimum
2 lukketryk 33%
40
0
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
Hastighed n [min-1]
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6.3 Beregning af spaendkraft og omdrejningstal

Manglende oplysninger kan fas fra producenten!

Forklaring

Fe Samlet centrifugalkraft [N] Mecas | Centrifugalmoment, monteringsbakker
[kgm]

Fs»  |Effektiv spaendkraft [N] Mces | Centrfugalmoment, grundbakker [kgm]

Fspmin [ N@dvendig minimumsspaendkraft n Omdrejningstal [pr. min]

[N]

Fspo |[Udgangsspaendkraft [N] rs Tyngdepunktsradius [m]

Fspz [Snitkraft [N] rsas | Tyngdepunktsradius, monteringsbakke
[m]

mas |En monteringsbakkes masse [kg] Ssp  |Sikkerhedsfaktor spaendkraft

me |Spaendebakkesaettets masse [kg] S Sikkerhedsfaktor spantagende
bearbejdning

M. |Centrifugalkraftmoment [kgm] s Maks. spaendkraft for patronen [N]

6.3.1 Beregning af den ngdvendige speendkraft ved givet
omdrejningstal

Udgangsspandkraften Fsy er den samlede kraft, der ved
betjening af drejepatronen i stilstand virker radialt pa emnet via
bakkerne. Ved indvirkning af omdrejningstallet skaber
bakkemassen endnu en centrifugalkraft. Centrifugalkraften seenker
eller pger udgangsspaendkraften, afhangigt af om der spaendes
udefra og ind eller indefra og ud.

Summen af udgangsspaendkraften Fspo og den samlede
centrifugalkraft F. er den effektive spaendkraft Fs,.

Fsp = Fspo + Fc [N]

(=) for speending udefra og ind
(+) for speending indefra og ud
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A FARE

Fare for operatgrernes liv og lemmer og omfattende materielle
skader ved overskridelse af greenseomdrejningstallet!

Ved spaending udefra og ind senkes den effektive speendkraft
ved stigende omdrejningstal med veerdien for den ggede
centrifugalkraft (kraefterne er modsatrettede). Ved
overskridelse af graenseomdrejningstallet underskrides
minimumsspandkraften Fspmin. Som fglge heraf frigives emnet
ukontrolleret.

e Overskrid ikke det beregnede omdrejningstal.

e Underskrid ikke den ngdvendige minimumsspaendkraft.

Udgangsspaendkraft i stilstand
Fspo
o o=
© 2¢
5 8% |«
C DD
8 N~
o
v Inden for dette
omrade frigives
emnet ukontrolleret
Ngdvendig minimumsspandkraft *
Fspmin
> 1
= C a +
Tk
Y— 0 o
[FERNT "4
-

Omdrejningstal n

Saenkning af den effektive spaendkraft med vaerdien for den samlede centrifugalkraft ved en spaending udefra og ind.
Den ngdvendige effektive spandkraft til spantagende
bearbejdning Fs, beregnes ud fra produktet af snitkraften Fs;z med
sikkerhedsfaktoren S.. Denne faktor tager hgjde for usikkerheder i
beregningen af snitkraften. | henhold til VDI 3106 gzelder: S; 2 1,5.
Fsp =Fspz+ Sz [N]

Pa baggrund heraf kan beregningen af udgangsspaendkraften i
stilstand udledes:

Fspo = Ssp * (Fsp £ Fc) [N]

(+) for speending udefra og ind
(-) for spaending indefra og ud
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Denne beregnede kraft ma ikke veere stgrre end den maksimale
spandkraft S, som er indgraveret pa patronen.
Se ogsa tabellen "Patrondata" (¢ 6.1, Side 18)

Af ovenstaende formel fremgar det, at summen af effektiv
spaendkraft Fs, og den samlede centrifugalkraft Fc multipliceres
med sikkerhedsfaktoren for spaendkraften Ss,. | henhold til VDI
3106 geelder ogsa her: S, 2 15.

Den samlede centrifugalkraft F. er bade afhaengig af summen af
alle bakkernes masse, af tyngdepunktsradiussen samt af
omdrejningstallet.

Af sikkerhedsmaessige arsager ma centrifugalkraften i henhold
til DIN EN 1550 maksimalt vaere 67 % af udgangsspaendkraften.

Formlen til beregning af den samlede centrifugalkraft F. er:

Fc= E(mB “fs) - JI3—0n)2 = EMC . (31:3_0n)2 [N]

| denne forbindelse er n det givne omdrejningstal pr. min.
Produktet ms - rs betegnes som centrifugalmomentet M..

Mc=mg - rs [kgm]

Ved spaendepatroner med delte spaendebakker, dvs. med grund-
og monteringsbakker, ved hvilke grundbakkerne kun sendrer deres
radiale position med veerdien af slagleengden, skal
grundbakkernes centrifugalmoment Mz og
monteringsbakkernes centrifugalmoment Mcas adderes:

Mc = McGB + Mcag [kgm]

Grundbakkernes centrifugalmoment Mg findes i tabellen
"Patrondata" (¥ 6.1, Side 18), monteringsbakkernes
centrifugalmoment Mcag beregnes i henhold til:

McaB = MAB - rsaB [kgm]
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6.3.2 Beregningseksempel: N¢dvendig udgangsspandkraft til et givet
omdrejningstal

Ngdvendig udgangsspaendkraft F.po til et givet omdrejningstal n
For den spantagende bearbejdning kendes fglgende data:

e Spaending udefra og ind (anvendelsesspecifik)
Snitkraft Fsp; = 3000 N (anvendelsesspecifik)

Maks. omdrejningstal Nnmaks. = 3200 o/min (tabellen
"Patrondata")

Omdrejningstal n = 1200 o/min (anvendelsesspecifik)

Masse af en (!) monteringsbakke mag = 5,33 kg (anvendelses-
specifik)

e Monteringsbakkens tyngdepunktsradius rsag = 0,107 m
(anvendelsesspecifik)

e Sikkerhedsfaktor S; = 1,5 (i henhold til VDI 3106)
e Sikkerhedsfaktor Ssp = 1,5 (i henhold til VDI 3106)

Bemark: Masserne af fastggrelsesskruerne til bakkerne og
notholderne er ikke taget i betragtning.

Farst fastsaettes den ngdvendige effektive spandkraft Fs, ved
hjaelp af den angivne snitkraft:

Fsp = Fspz . SZ =3000-15= FSP =4500N
Udgangsspandkraft i stilstand:
Fspo=Ssp - (Fsp + Fc)

Fastseettelse af den samlede centrifugalkraft:

-n
Fc= EMC . (3133_0)2
For todelte speendebakker gxlder fglgende:
Mc =McGB + McaB

Centrifugalmomenterne for grundbakkerne og
monteringsbakkerne findes i tabellen "Patrondata":

McGB = 0.319 kgm
For centrifugalmomentet for monteringsbakken gzelder fglgende:
McAB = MAB - IspAB = 5.33 - 0.107 = McaB = 0.57 kgm

Centrifugalmoment for en bakke:
Mc=0.319 + 0.571 = Mc¢ = 0.89 kgm
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6.3.3

Patronen har 3 bakker, det samlede centrifugalmoment er:
YMc=3-Mc=3-0.889= ) Mc=2.667 kgm
Nu kan den samlede centrifugalkraft beregnes:

120042
(35)°

FC—EMC( M2 _2668- = Fc=42131N

Udgangsspandkraft i stilstand, som blev efterspurgt, var:
Fspo =Ssp * (Fsp + Fc) = 1.5 - (4500 + 42131) = Fspo = 69947 N

Beregning af tilladt omdrejningstal ved givet udgangsspandkraft

Beregning af tilladt omdrejningstal n: ved givet
udgangsspaendkraft Fspo

Med fglgende formel kan det tilladte omdrejningstal ved givet
udgangsspaendkraft i stilstand fastszettes:

30 ‘/Fspo Fspz Sz) [min-1]
2 Mc

Nzul =

Det beregnede tilladte omdrejningstal ma af sikkerhedsmaessige
arsager ikke overskride det maksimale omdrejningstal, der er
angivet pa patronen!

Beregningseksempel: Tilladt omdrejningstal for en givet effektiv
spaendkraft

Pa baggrund af forrige udregning kendes fglgende data:
e Udgangsspaendkraft i stilstand Fspo=17723 N

e Snitkraft til den spantagende bearbejdning Fs,; = 3000 N
(anvendelsesspecifik)

e Samlet centrifugalmoment for alle bakker YM. = 2,668 kgm
e Sikkerhedsfaktor S; = 1,5 (i henhold til VDI 3106)
e Sikkerhedsfaktor Ssp = 1,5 (i henhold til VDI 3106)

BEMZRK:
Masserne af fastggrelsesskruerne til bakkerne og notholderne er
ikke taget i betragtning.

Det tilladte omdrejningstal efterspgrges:

30 \/FspO (Fspz - S2) _ 30 ‘/ 69947 — (3000 - 1.5)

=> Ngy| = 1495 min-1

Nzul =

2 Mc

2.668

01.05]1391559_ROTA NCO |da SCHUNK o °




Tekniske data

SCHUNK e

6.4

6.5

Det beregnede omdrejningstal n«ii = 1495 o/min er mindre end det
maksimalt tilladte omdrejningstal for patronen nmaks. = 3200 o/min
(se tabellen "Patrondata" ).(¢" 6.1, Side 18)

Dette beregnede omdrejningstal ma anvendes.

Praecisionsklasser

Tolerancerne for rund- og planlgb er i overensstemmelse med de
tekniske leveringsbetingelser for drejepatroner i henhold til DIN
ISO 3442-3.

Tilladt ubalance

ROTA NCO overholder i ufedtet tilstand uden notholdere og
monteringsbakker kvalitetsstandard 6.3 for afbalancering (i
henhold til DIN ISO 1940-1).

Der kan opsta gvrige risici i forbindelse med ubalance ved, at der
ikke opnas en tilstraekkelig udligning af rotationen (se DIN EN 1550
6.2 e). Dette er isar tilfeldet ved hgje omdrejningstal,
asymmetriske emner eller ved anvendelse af forskellige
monteringsbakker samt ved en ulige fordeling af smgremidler. For
at forhindre beskadigelser i forbindelse med disse @vrige risici, skal
hele rotoren afbalanceres dynamisk i henhold til DIN ISO 1940-1.
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7 Montering

7.1 Foranstaltninger inden monteringen pabegyndes

Loft produktet forsigtigt ud af emballagen (f.eks. med et egnet
hejseveerk).

/\ FORSIGTIG

Fare for tilskadekomst som fglge af skarpe kanter og ra eller
glatte overflader.
Anvend personlige vaernemidler, isaer beskyttelseshandsker.

Kontrollér, at leveringen er fuldstaendig, og om der er opstaet
transportskader.

7.2 Montering af kraftspaendepatronen

R2=R1+0.5mm ‘

e Fjern monteringsbakker med fastgg@relsesskruer og notholdere,
hvis disse forefindes.

* Kgr treekstangen til den forreste position ved at betjene
spaendecylinderen.

e Afmonter den centrale medieindsats.
e Skub patronstemplet til den forreste position.

e Grundlaeggende set er det muligt at montere patronenito
positioner (horisontalt/vertikalt), afhangigt af maskinspindlens
placering.
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7.3 Horisontal montering

Lgft patronen med en monteringssele eller med ringskruer, der
flugter med spindelnaesen.

e ROTA NCO 165:
Skru spaendepatronen pa ved at dreje den pa spindlen om sin
egen akse indtil anslag. Drej spaendepatronen tilbage til
venstre, indtil lagskruerne for fgrste gang flugter med
gevindene eller medbringerhullerne for fgrste gang flugter med
medbringerholderne i spindlen.

e ROTA NCO 210 -630:
Skru den centrale fastggrelsesskrue i traekstangen eller
traekrgret til anslag med en unbrakonggle.

7.4 Vertikal montering

e ROTA NCO 165:
Skru spaendepatronen pa ved at dreje den pa spindlen om sin
egen akse indtil anslag. Drej spaendepatronen tilbage til
venstre, indtil lagskruerne for f@grste gang flugter med
gevindene eller medbringerhullerne for fgrste gang flugter med
medbringerholderne i spindlen.

e ROTANCO 210 -630:
Laeg patronen pa hovedet pa hjaelpeanordningen (stjernehjulet)
pa maskinsiden.
Drej patronen pa spindlen indtil anslag ved hjzelp af
anordningen.
Drej derefter patronen tilbage, indtil fastggrelseshullerne og
spindelflangegevindet flugter med hinanden.
Skru den centrale fastggrelsesskrue i traekstangen eller
traekrgret til anslag med en unbrakonggle.

e Monter den centrale medieindsats.

e Spaend skiftevis patronfastggrelsesskruerne.

e Kontrollér rund- og planlgb ved kontrolkanten.

e Kontrollér aktiveringskraftens funktion og stgrrelse.

e Kontrollér, at grundbakkerne kgrer frit og deres Igftehgjde.

e Fastggr monteringsbakkerne i henhold til maerkningen 1, 2 og 3
pa grundbakkerne med notholdere og skruer.

Afmonteringen af spindlen sker i omvendt reekkefglge.
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8 Funktion

De anfgrte positionsnumre for de pagaeldende enkeltdele henviser
til kapitlet Tegninger (¢~ 12, Side 39).

8.1 Funktion og handtering

Centrerpatronen betjenes ved hjzlp af en omlgbende udfyldt eller
hul spaendecylinder. De aksiale traek- og trykkraefter overfgres via
skratraeksvinklen mellem stempler og grundbakker til den radiale
bakkespaendkraft.

Spaendebakkernes spaende- og abningsvej angives af
spaendecylinderen. | grundbakkernes spidse taeender kan der
iseettes standardbakker og specialbakker til svaere emneformer.
Forskydning eller udskiftning af monteringsbakkerne foretages i
abnet spaendestilling.

8.2 Udskiftning eller supplering af bakker

Spaendebakker skal uddrejes eller udslibes i spaendepatronen
under spaendetryk for at sikre den hgjeste preecision ved
gentagende spanding.

e Ved uddrejning eller udslibning skal du vaere opmaerksom p3, at
uddrejningsringen eller uddrejningsboltene spandes af
monteringsbakkerne — og ikke af grundbakkerne.

e Opbevar grund- og monteringsbakkerne fastskruet til
tilbagevendende arbejder. Speend bakkefastggrelsesskruerne
med det foreskrevne drejningsmoment Link Anzugsmoment fiir
Schrauben.

Spand bakkefastggrelsesskruerne med en momentnggle. Spaend
under ingen omstaendigheder skruerne med en rgrforleenger eller
ved at sla pa dem med en hammer.

8.3 Afmontering af patronen i forbindelse med komplet
renggring eller ved beskadigelse

De anfgrte positionsnumre for de pageeldende enkeltdele henviser
til kapitlet Tegninger (¢~ 12, Side 39).

Ved hver montering og afmontering skal du vaere opmarksom pa
alle skruers tilspaendingsmomenter (se kapitel 4)!

Patronen kan kun skilles ad i afmonteret tilstand.
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e Fjern monteringsbakker (hvis de forefindes), notholdere og
fastggrelsesskruer fra grundbakkerne.

e Skru skruerne (pos. 73) ud af patronen, og tag medieindsatsen
(pos. 24) ud. Gevindstiften (pos. 28) kan tages ud (kun indsats
uden mediegennemfgring). O-ringe (pos. 86 og 88) kan
afmonteres fra indsatsen.

e Drej patronen om pa bagsiden. Tag skruerne (pos. 78) af, og tag
holderen (pos. 7) af. O-ringen (pos. 68) kan tages af.

e Tag pumpepatronerne ved patroner med centraliseret
oliesmgring ud af patronen.

e Skru alle skruerne (pos. 75) ud af patronen. Drej forsigtigt
patronen om pa forsiden.

e NCO 165 -400:
Laget (pos. 2) kan nu tages ud af patronen. Afmonter
afstrygningslisterne og flangehovedskruerne (pos. 66 og 67) fra
patronlaget.

e NCO 500 - 630:
Listerne til bakkefgringen (pos. 69 og 70) kan tages ud af
patronen. Afmonter afstrygningslisterne og
flangehovedskruerne (pos. 66 og 67) fra listerne.

e Tag grundbakkerne (pos. 3) enkeltvist ud af den resterende
patron. Tag stempler (pos. 4) ud af patronen. Lgsn gevindstift
(pos. 89), og afmonter megtrikker (pos. 9). Tag skrue (pos. 8) og
trykstykker (pos. 56) ud af det resterende stempel. O-ringene
(pos. 87 og 72) kan afmonteres fra delene.

ADVARSEL! Ved et brud pa grundbakken skal boltene og
gevindstifterne (pos. 19) ogsa udskiftes.

Bakkefgringerne pa patronenheden er nummereret fra 1 til 3.
Vaer ved monteringen af grundbakkerne opmaerksom pa, at
antallet af fordybninger pa grundbakkerne stemmer overens

med nummereringen pa bakkefgringerne, og at grundbakkerne
igen monteres i den samme position som fgr afmonteringen. Vaer
ved monteringen af stemplet opmarksom pa3, at centreringen 1
tilordnes bakkefgringen 1.

e Afmonter gevindstifterne (pos. 47, 48 og 59) og smgreniplerne
(pos. 55) fra patronenheden (pos. 1) og laget (pos. 2).

e NCO 210 -400:
Tag cylinderstiftene (pos. 19) ud af patronenheden.

e NCO 500 - 630:
Tag gevindstifterne (pos. 19) ud af grundbakken (pos. 3).
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Funktion

Affedt og renggr alle dele, og kontrollér, om de er beskadiget. Fedt
delene godt med specialfedtet LINO MAX inden monteringen.

Ved udskiftning af beskadigede dele ma der kun anvendes
originale SCHUNK-reservedele.

Monteringen af patronen sker i omvendt reekkefglge.

A FARE

Fare for operatgrernes liv og lemmer ved anvendelse af
patronfastggrelsesskruer af kvalitet 8.8, da patronen kan rive sig
I@s fra spindlen

Hvis der anvendes patronfastggrelsesskruer af kvalitet 8.8, kan
dette medfgre fare for operatgrernes liv og lemmer samt
alvorlige skader pa anlaegget.

¢ Anvend kun skruer af kvalitet 10.9, ogsa selv om det her
drejer sig om flangehovedskruer.

Patronfastggrelsesskruer af kvalitet 10.9 kan bestilles som
reservedele hos SCHUNK.

8.4 Montering af de forskellige medieindsatser

(Tilbehgr, ved seerlig bestilling)

Vores patroner er som standard udstyret med en central
medieindsats (ingen mediegennemfgring).

Patronen kan efterfglgende ombygges til gennemfgring af
forskellige medier.

Vaer opmaerksom pa den praecise kombination af de ngdvendige
dele (se reservedelslisten i kapitel 10).
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Funktion

Modifikation — Centralsmgring

Indsats modifikation centralsmearing
41

Traekskrue

ZNIEGN

=

!

|
Fadning fra kunden NP

|

|

1

Pumpepatroner /
|/

Modifikation — Kontrol af luftanleeg

Indsats modifikation kontrol af luftanlaeg
| 41

Traekskrue

$113{\ -

29

Vcas J

Fedning fra kunden
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Funktion

Modifikation — Tilfgrsel af kslemiddel

Indsats modifikation tilfarsel af kelemiddel
41

Traekskrue
28

=X \

Fadning fra kunden

42/43)

Dyse-indsats
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Bortskaffelse

9

9.1

9.2

SCHUNK e

Vedligeholdelse

Smgring

For at opretholde spaendepatronens sikre funktion og hgje kvalitet
skal speendepatronen smgres regelmaessigt ved smgreniplerne
(pos. 55).

For at fordele fedtet optimalt skal grundbakkerne kgres i den abne
position for udvendig fastspaending, kraftspeendepatronen smegres,
og til slut skal grundbakkerne lukkes igen. Gentag denne
procedure.

Sa skal stemplet kgres til sin slutposition flere gange.

Anvendelsesforhold

Alt efter anvendelsesforholdene skal funktionen og spaendekraften
kontrolleres efter en bestemt driftstid (se kapitlet
"Vedligeholdelsesintervaller" (¥ 9.2, Side 35)) Mal kun
spendekraften med en kalibreret speendekraftmaler (SCHUNK SGT
270).

Smor alle tre segmenter ensartet for at undga stgrre ubalance.

Teknisk tilstand Ved det mindst mulige aktiveringstryk
(spaendecylinder) skal grundbakkerne bevaege sige ensartet.
Denne metode kan kun benyttes som en rettesnor og erstatter
ikke speendekraftmalingen.

Hvis spaendekraften er faldet kraftigt, eller grundbakkerne og
stemplerne ikke laengere kan bevage sig uden problemer, er det
ngdvendigt at skille patronen ad, renggre den og smgre den igen.

Ved udskiftning af beskadigede dele ma der kun anvendes
originale SCHUNK-reservedele.

Vedligeholdelsesintervaller

Smgring af smgresteder:

Smgreinterval Belastning
Hver 25. time Normal/kglevaeskeindsats
Hver 8. time Hgj/kelevaeskeindsats

Efter 1200 timer Komplet renggring med adskillelse af

eller efter behov patronen, alt efter snavstype og -mangde
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Bortskaffelse

9.3 Centraliseret oliesmgring

Galder for spendepatronen ROTA NCO med modifikationen
centraliseret oliesmgring.

VIGTIGT:
Smgring kun i den abne position for udvendig fastspaending (jf.
billedet "Modifikation centraliseret oliesmgring").

Patronen skal, alt efter anvendelsesforhold, smgres med
regelmaessige mellemrum. Smgreolien VG220 DIN 51519 tilfgres i
et hul i midten af patronen (se kapitlet
"Vedligeholdelsesintervaller" (¥ 9.2, Side 35)). Normalt skal der 3
til 6 gange i timen afgives en impuls (3 sek.) med 10 til 30 bar. |
patronen s@grger 3 pumpepatroner for en ensartet fordeling af
olien i patronen.

Pumpepatronernes pafyldningsmeaengde:

ROTA NCO [ROTA NCO |ROTA NCO [ROTA NCO [ROTA NCO |ROTA NCO (ROTA NCO
165 210 260 315 400 500 630
0,3 ccm 0,3 ccm 0,3 ccm 0,6 ccm 0,6 ccm 0,6 ccm 0,6 ccm

9.4 Udskiftning af monteringsbakkerne

Ved udskiftning af monteringsbakkerne skal taeenderne renggres og
smg@res med SCHUNK specialfedt LINOMAX.

10 Bortskaffelse

Nar patronen tages ud af drift, skal spaendepatronen laegges,
saledes at eventuel veeske i patronen kan lgbe ud.

e Opsaml vaeskerne, der Igber ud, og bortskaft dem korrekt i
overensstemmelse med den gaeldende lovgivning.

e Hvis der er tydelige plastik- eller aluminiumdele monteret pa
spaendepatronen, skal de afmonteres og bortskaffes korrekt i
overensstemmelse med den galdende lovgivning.

e Bortskaf speendepatronens metaldele som metalaffald.

Spaendepatronen kan ogsa sendes tilbage til SCHUNK, som sa
bortskaffer den korrekt.
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Reservedele

11 Reservedele

Ved bestilling af reservedele er det ngdvendigt at angive
patronens type, storrelse og produktionsnummer.

Grundlaeggende set er pakninger, teetningselementer, samlinger,
fjedre, lejer, skruer og afstrygningslister samt dele, der bergrer
emnet, ikke omfattet af garantien.

Pos. |[NCO 165 -400 Pos. [NCO 500-630

1 Patronenhed 1 Patronenhed

2 Lag 2 Lag

3 Grundbakke 3 Grundbakke

4 Stempel 4 Stempel

7 Holder 7 Holder

8 Skrue 8 Skrue

9* Mgtrik 9 Mgtrik

16 Notholder 16 Notholder

18 Svaerdbolt 18 Svaerdbolt

19* Gevindstift/bolt 19 Gevindstift/bolt

24 Indsats 01 37 Indsats 01

28 Gevindstift DIN EN I1SO 4026 47 Gevindstift DIN EN I1SO 4026 (PA-

belagt)

47 Gevindstift DIN EN I1SO 4026 (PA- 48 O-ring
belagt)

48 Gevindstift DIN EN I1SO 4026 (PA- 51 Skrue DIN 7984 - 10.9 (1.
belagt) hulkreds)

51 Skrue DIN 7984 - 10.9 (1. 55 Keglesmgrenippel
hulkreds)

52 Skrue DIN 7984 - 10.9 (2. 57 Expander
hulkreds)

55 Keglesmgrenippel 58 Expander

56* Trykstykke 60 Trykfjeder

59 Gevindstift DIN EN ISO 4026 (PA- 61 Kugle
belagt)

66 Linseskrue 66 Linseskrue

67 Afstryger 67 Afstryger

68 O-ring DIN 3771 68 O-ring / O-ring DIN 3771

69 Liste til hgjre (NCO 500) 69 Liste til hgjre (NCO 500)

70 Liste til venstre (NCO 500) 70 Liste til venstre (NCO 500)

SCHUNK e
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Reservedele

Pos. |NCO 165 -400 Pos. |NCO 500-630

72* O-ring DIN 3771 72 O-ring DIN 3771

73 Forsaenket skrue DIN 7991 - 10.9 74 Skrue

75 Skrue DIN EN ISO 4762 - 10,9 75 Skrue DIN EN ISO 4762 - 10,9
78 Skrue 78 Skrue

85 O-ring DIN 3771 85 O-ring DIN 3771

86 O-ring DIN 3771 86 O-ring DIN 3771

87 O-ring DIN 3771 87 O-ring DIN 3771

88 O-ring DIN 3771 88 O-ring DIN 3771

89 Gevindstift DIN EN ISO 4027 89 Gevindstift DIN EN ISO 4027
Modifikationen (Kapitel 8.4) * Bortfalder ved ROTA NCO 165

29 Prop

41 O-ring DIN 3771

42 Indvendige ventildele

43 Sikringsring DIN 472

54 Pumpepatron
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Samlingstegninger

12 Samlingstegninger
ROTA NCO 165 - 400

ved modifikationen centraliseret oliesmgring

%k %k

bortfalder ved NCO 165, pos. 8 er skruet sammen med pos. 4

%k %k 3k

2 x ved NCO 165

SCHUNK e
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Samlingstegninger

ROTA NCO 500 - 630
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Monteringserklzering

13 Monteringserklzering

I henhold til Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2006/42/EF om maskiner, bilag II, del 1.B.

Producent/ H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
distributgr Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Hermed erklaerer vi, at nedenstaende delmaskine opfylder alle sikkerheds- og sundhedsbeskyttelseskrav i
Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2006/42/EF om maskiner pa tidspunktet for denne erklaering. Ved
2&ndringer ved produktet mister denne erklzering sin gyldighed.

Kraftspaendepatroner uden gennemgaende hul
ROTA NCO 165; 210; 260; 315; 400; 500; 630; 800; 1000

0856000; 0856001; 0856002; 0856003; 0856010; 0856011, 0856012;
0856013; 0856014; 0856015; 0856020; 0856021; 0856022; 0856023;
0856024; 0856025; 0856030; 0856032; 0856033; 0856034; 0856036;
0856037; 0856040; 0856041; 0856042; 0856043; 0856050; 0856051,
0856060; 0856070; 0856080; 0856081; 0856016; 0856017; 0856018;
0856026; 0856027; 0856028; 0856038

Idrifttagelsen af delmaskinen er ikke tilladt, fgr det er blevet kontrolleret, at maskinen, hvori delmaskinen
skal monteres, opfylder bestemmelserne i maskindirektivet (2006/42/EF).

Anvendte harmoniserede standarder, iseer:

DIN EN I1SO 12100:2010 Maskinsikkerhed - Generelle principper for konstruktion - Risikovurdering og
risikonedsaettelse

DIN EN I1SO 1550: Sikkerhed for vaerktgjsmaskiner - Sikkerhedskrav til udformningen og
1997+A1:2008 konstruktionen af spaendepatroner til emnebeholderen

Anvendte gvrige tekniske standarder og specifikationer:

DIN ISO 702-1:2009 Veerktgjsmaskiner - Forbindelsesdimensioner for spindelnaeser og
centrerpatroner - Del 1: Koniske forbindelser med skruer foran

DIN ISO 702-4:2004 Veerktgjsmaskiner - Forbindelsesdimensioner for spindelnaeser og
centrerpatroner - Del 2: Cylindriske forbindelser

VDI 3106:2004-04 Bestemmelse af tilladte omdrejningstal for centrerpatroner (bakkepatroner)

Producenten er forpligtet til at foreleegge de nationale myndigheder de specielle tekniske dokumenter
over delmaskinen, hvis de anmoder herom.

De specielle tekniske dokumenter, der hgrer til delmaskinen, blev udarbejdet i henhold til bilag VI, del B.

Befuldmaegtiget til tilvejebringelse af de tekniske dokumenter:
Philipp Schrader, Adresse: se producentens adresse

@L'Crf S el

Mengen, Januar 2015

SCHUNK'e * 01.05/1391559_ROTA NCO |da




