TIEINID|O E compact

SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO EC SK 40

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ L L,

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0206414 12 42 32 50 (1)
0206415 16 49,25 38 64.5 51
0206416 20 49.25 38 64.5 il
Ausfiihrung

TENDO E compact (E compact = preis-leistungs-optimiert)
Kurze, schwere Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10

L, G Mo Gewicht
Weight
[mm] [Nm] [ke]
30.9 M8x1 110 1.1 9205650
L5.4 M8x1 350 1.2 9205650
L5.4 M8x1 520 1.3 9205650
Version

TENDO E compact (E compact = excellent cost-performance ratio)
Short, rigid design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U <1 gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TIEINIDIO E compact

TENDO EC SK 40 L;=130
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
20064358 12 42 445 32 130 ()
1439112 16 42 445 38 130 51
20064359 20 42 445 38 130 51
Ausfiihrung
TENDO E compact (E compact = preis-leistungs-optimiert)
Rundlaufgenauigkeit
< 0,005 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L; L, Ls G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel
10 32 110.9 M8x1 110 1.7 9205650
10 50 110.9 M8x1 400 1.7 9205650
10 50 110.9 M8x1 400 1.7 9205650
Version

TENDO E compact (E compact = excellent cost-performance ratio)

Run-out accuracy
<0.006 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIEIN/DIO Slim 4ax

SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO Slim &4ax SK 40
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, Ds L L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1319638 6 27 21 80 36
1319639 8 27 21 80 36
1319640 10 32 2 80 42
1319641 12 32 24 80 47
1319643 16 34 21 80 50
1319645 20 42 33 80 52
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei 2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10
10
10

L, G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [Nm] [ke]

60.9 M5 16 1 9205650
60.9 M6 23 1 9205650
60.9 M8x1 45 1 9205650
60.9 M10x1 90 1 9205650
60.9 M12x1 185 1.1 9205650
60.9 M16x1 330 1.2 9205650

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TIEIN/DIO Slim 4ax

TENDO Slim &ax SK 40 L,=120
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Technische Daten | Technical data

1D D, D, Ds L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1319655 6 27 21 120 36
1319656 8 27 21 120 36
1319657 10 32 24 120 42
1319658 12 32 24 120 47
1319660 16 34 27 120 50
1319662 20 42 33 120 52
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei 2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10
10
10

L, G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [Nm] [ke]

100.9 M5 16 1.2 9205650
100.9 M6 23 1.2 9205650
100.9 M8x1 45 1.3 9205650
100.9 M10x1 90 1.31 9205650
100.9 M12x1 185 1.4 9205650
100.9 M16x1 330 1.6 9205650

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIEIN/DIO Slim 4ax

Hydro-Dehnspannfutter Cool Flow | Hydraulic Expansion Toolholder Cool Flow

SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

TENDO Slim &ax CF SK 40
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, Ds L L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1379349 6 27 21 80 36
1379351 8 27 21 80 36
1379353 10 32 p 80 42
1379355 12 32 24 80 47
1379357 16 34 21 80 50
1379360 20 42 33 80 52

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

Zielgerichtete Kiihlung tiber vier im 90°-Abstand am Spanndurchmesser
angebrachte KiihImittelkandle

KiihImittelzufuhr gemdaR 1S0 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell
Weitere GréoRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10
10
10

L, G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [Nm] [ke]

60.9 M5 16 1 9205650
60.9 M6 23 1 9205650
60.9 M8x1 45 1 9205650
60.9 M10x1 90 1 9205650
60.9 M12x1 185 1.1 9205650
60.9 M16x1 330 1.2 9205650

Run-out accuracy
< 0.006 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Targeted cooling via four coolant channels mounted at 90° intervals on
the clamping diameter

Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com

@
':
-

]

w

©

E

v
0

=
[re




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

TIEIN/DIO Slim 4ax

Hydro-Dehnspannfutter Cool Flow | Hydraulic Expansion Toolholder Cool Flow

TENDO Slim &ax CF SK 40 L,=120
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Technische Daten | Technical data

1D D, D, Ds L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1378676 6 27 21 120 36
1378682 8 27 21 120 36
1378694 10 32 24 120 42
1379363 12 32 24 120 47
1379365 16 34 27 120 50
1379367 20 42 33 120 52
Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

Zielgerichtete Kiihlung tiber vier im 90°-Abstand am Spanndurchmesser
angebrachte KiihImittelkandle

KiihImittelzufuhr gemdaR 1S0 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell
Weitere GréoRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10
10
10

L, G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [Nm] [ke]

100.9 M5 16 1.2 9205650
100.9 M6 23 1.2 9205650
100.9 M8x1 45 1.3 9205650
100.9 M10x1 90 1.31 9205650
100.9 M12x1 185 1.4 9205650
100.9 M16x1 330 1.6 9205650

Run-out accuracy
< 0.006 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Targeted cooling via four coolant channels mounted at 90° intervals on
the clamping diameter

Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




T/EINID O Platinum SK 40 | DIN 1SO 7388-1 AD/AF

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, Ds L, L, L; L, Ls G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kel
0204261 6 26 49.5 22 80.5 37 10 29.5 61.4 M5 16 1.4 9205650
0204262 8 28 49.5 24 80.5 37 10 30 61.4 M6 23 1.4 9205650
0204263 10 30 49.5 26 80.5 41 10 31 61.4 M8x1 L5 1.4 9205650
0204264 12 32 49.5 28 80.5 46 10 31.5 61.4 M10x1 90 1.4 9205650
0204265 16 38 49.5 34 80.5 49 10 33 61.4 M12x1 185 1.4 9205650
20023215 18 42 49 38.25 80.5 52.5 10 34.2 61.4 M12x1 240 1.4 9205650
0204266 20 42 49.5 38 80.5 51 10 34 61.4 M16x1 330 1.4 9205650
0201740 25 55 66 53 80.5 57 10 22 61.4 M16x1 400 1.8 9205660
0204267 32 63 80 60 80.5 61 10 25.5 61.4 M16x1 650 2 9205660
Rundlaufgenauigkeit Run-out accuracy
< 0,003 mm bei2,5xD <0.003mmat2.5xD
Wuchtgiite Balancing grade
G2,5 bei 25.000 min' oder Uy, <1gmm G2.5 at 25,000 RPM or Uy < 1gmm
Werkzeugschaftqualitat Tool shank quality
h6 hé
Zwischenbiichsen Intermediate sleeves
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves
Datentrager Data carrier
Bohrung fiir Datentrdger optional Bore for data carrier as an option
Werkzeughalterwechsel Toolholder changes
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel For automatic toolholder changes
Kiihimittelzufuhr Coolant supply
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety
Langenverstellschraube Length adjustment screw
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung With set-screw for axial length adjustment
Lieferumfang Scope of delivery
Ohne Betatigungsschliissel Does not include actuation key
Individuell Individual
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage Additional sizes and customized designs are available upon request
erhadltlich TENDO Platinum with Cool Flow available on request
TENDO Platinum mit Cool Flow auf Anfrage erhadltlich
& CAD data
CAD-Daten Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati- tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

T/EINID O Platinum

TENDO P SK 40 L,=110

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D, Ds L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

0204271 6 26 49.5 22 110 37

0204272 8 28 49.5 24 110 37

0204273 10 30 49.5 26 110 41

0204274 12 32 49.5 28 110 L7

0204275 16 38 49.5 34 110 49

0204276 20 42 49.5 38 110 51

Ausfiihrung

Lange, schlanke Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

TENDO Platinum mit Cool Flow auf Anfrage erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L; L, Ls G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel

10 29.5 90.9 M5 16 1.8 9205650
10 30 90.9 M6 23 1.9 9205650
10 31 90.9 M8x1 45 1.9 9205650
10 31.5 90.9 M10x1 90 1.8 9205650
10 33 90.9 M12x1 185 1.9 9205650
10 34 90.9 M16x1 330 1.9 9205650

Version

Long, slim design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
TENDO Platinum with Cool Flow available on request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIEINIDIO Zero

SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO Zero SK 40
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(1) & x Mé6 Einstellschrauben @ 4 x M6 set screws
Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

02042642 12 32 49.5 28 80.5 (1)
02042652 16 38 49.5 34 80.5 49
02042667 20 42 49.5 38 80.5 51
02042672 32 63 80 60 80.5 61

Ausfiihrung

Kurze, schlanke Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD
Rundlaufgenauigkeit von 0 pm einstellbar

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Innensechsrundschliissel fiir TENDO Zero, ohne
Betdtigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L; L, Ls G Muin Gewicht

Weight
[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel
10 31.5 61.5 M10x1 90 1.4 9205650
10 33 61.5 M12x1 185 1.4 9205650
10 34 61.5 M16x1 330 1.4 9205650
10 25.5 61.5 M16x1 650 2 9205660

Version

Short, slim design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD
Run-out accuracy of 0 microns, adjustable

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery
Including hexalobular socket wrench for TENDO Zero, without actuation
key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 AD

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TIEINDIO ES

TENDO ES SK 40

DD
@D,

~~—
~
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—
oD,

Technische Daten | Technical data

)} D, D, D L
[mm] [mm] [mm] [mm]

0204216 20 49.5 34 24.6

Ausfiihrung

Extra kurze Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L,

[mm]

52.5

L, Muin Gewicht
Weight
[mm] [Nm] [kel
5.5 330 0.7 9205650

Version
Extra short design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply as per 1SO 7388 AD

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIEIN/D|O LSS

SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO LSS SK 40 L,=200

L
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, D, D; L L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0205581 6 16 26.2 50.25 12 200 37
0205582 8 18 28.2 50.25 14 200 37
0205583 10 20 30.2 50.25 16 200 41
0205584 12 22 32.2 50.25 18 200 46
0205589 14 pI 34.2 50.25 20 200 46
0205585 16 26 36.2 50.25 22 200 49
0205580 18 28 38.2 50.25 24 200 49
0205586 20 30 40.2 50.25 26 200 51
Ausfiihrung
Lange, super schlanke Ausfiihrung
Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm bei 2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L, L, Ls Le G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kel

10 40.5 129 180.9 M5 10 1.8 9205650
10 40.5 130 180.9 M6 17 1.8 9205650
10 40.5 130 180.9 M8x1 35 1.8 9205650
10 40.5 130 180.9 M10x1 55 1.8 9205650
10 40.5 131 180.9 M10x1 80 1.9 9205650
10 40.5 131 180.9 M12x1 120 1.8 9205650
10 40.5 131.5 180.9 M12x1 170 1.8 9205650
10 40.5 132 180.9 M16x1 180 1.8 9205650

Version

Long, super slim design

Run-out accuracy
<0.006 mm at2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé6

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TIEIN/D/O RLA

TENDO RLA SK 40

L
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@ Radiale Langenverstellung @ Radial length adjustment

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D; Ds L,

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0204736 20 42 49.5 37.5 80.5
Ausfiihrung

Kurze, schlanke Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur radialen Langenverstellung fiir eine p-genaue
Werkzeugvoreinstellung

Lieferumfang
Inklusive Innensechskantschliissel fiir TENDO RLA, ohne
Betdtigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L,

[mm]

51

L3 L, Ls Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel
10 34 61.45 330 1.4 9205650
Version

Short, slim design

Run-out accuracy
<0.003mm at2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for radial length adjustment for micron-accurate
tool-presetting

Scope of delivery

Including hexagon socket wrench for TENDO RLA, without actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIRIIIBIOIS-R

SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Polygonspannfutter | Polygonal Toolholder

TRIBOS-R SK 40

88

a1

S
Technische Daten | Technical data
ID D, D, D, L, L,

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

0235241 6 25 49.5 70 37
0235242 8 28 49.5 70 37
0235243 10 35 49.5 75 42
0235244 12 42 49.5 80 47
0235249 14 48 49.5 80 47
0235245 16 48 49.5 80 48
0235240 18 48 49.5 80 48
0235246 20 48 49.5 80 52
0235247 25 60 63.5 100 57
0235248 32 67 70.5 105 61
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei 2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

L, Ls G Muin Gewicht SRE-ID
Weight

[mm] [mm] [Nm] [ke]

35 50.9 M5 8 1.1 0201978
35 50.9 M6 14 1.1 0201980
40 55.9 M8x1 24 1.2 0201982
45 60.9 M8x1 40 1.2 0201983
45 60.9 M10x1 80 1.4 0201984
45 60.9 M10x1 120 1.4 0201984
45 60.9 M10x1 180 1.5 0201984
45 60.9 M10x1 240 1.5 0201984
45 80.9 M10x1 270 1.5 0201921
45 85.9 M10x1 350 1.6 0201922

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Polygonspannfutter | Polygonal Toolholder

TIRIIIBIOIS =S

TRIBOS-S SK 40

SR P
A T
P
& //,’/ *[
| 8 4 g
J )l \ Q 9 Q
_1
5
Z Q
o L
oL
Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; D, L, L, L;
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0205131 6 9.9 13.1 49 80 37 10
0205132 8 13 15.1 49 80 37 10
0205133 10 16 18.1 49 80 42 10
0205134 12 19 21.1 49 80 L7 10
0205139 14 22 241 49 80 L7 10
0205135 16 25 27.1 L9 80 48 10
0205130 18 28 30.1 49 80 48 10
0205136 20 30 32.1 49 80 52 10
0205137 25 36 38.1 49 80 57 10
0205138 32 45 47.1 L9 80 61 10
Ausfiihrung
Optimal fiir die leichte Zerspanung — Radialkrdfte beachten
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L, Ls Le G Muin Gewicht SRE-ID
Weight

[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel

35 37.2 60.9 M5 5 0.9 0201972
35 37.2 60.9 M6 12 0.95 0201973
40 42.2 60.9 M8x1 20 0.95 0201974
45 47.2 60.9 M8x1 30 1 0201975
45 47.2 60.9 M10x1 50 1 0201976
45 47.2 60.9 M10x1 70 1 0201977
45 47.2 60.9 M10x1 100 1.05 0201979
45 47.2 60.9 M10x1 150 1.05 0201981
45 48 60.9 M10x1 200 1.2 0201987
45 48 60.9 M10x1 280 1.22 0201998

Version

Optimum for light metal-cutting operations — consider the radial forces

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Tool shank quality
hé6

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




SINO-R

SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Dehnspannfutter | Expansion Toolholder

SINO-R SK 40

@D,

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D; L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

0209603 12 39 L4 .45 73 L6

0209577 20 48.5 49.72 78 51

0209550 32 65 69.85 109 61

Ausfiihrung

Optimal fiir die Schwerzerspanung

Rundlaufgenauigkeit

< 0,005 mm bei2,5xD

Wuchtgiite

G6,3 bei 15.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]

10
10
10

L, Ls G Mnin Gewicht
Weight S e e—
[mm] [mm] [Nm] [ke]
34 53.9 M8x1 120 1.3 0208877
42 58.9 M8x1 450 1.5 0208877
L7 89.9 M10x1 800 1.5 0208879
Version

Optimal for heavy duty milling

Run-out accuracy
<0.006 mmat2.5xD

Balancing grade
G6.3 at 15,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

ClEILIS!IlO

CELSIO SK &0

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1458815 3 17 12 80 13
1458816 4 17 12 80 15
1458817 5 17 12 80 15.5
0208340 6 27 21 80 37
0208341 8 27 21 80 37
0208342 10 32 24 80 42
0208343 12 32 24 80 48
0208344 14 34 27 80 48
0208345 16 34 27 80 51
0208346 18 41 33 80 51
0208347 20 41 33 80 53
0208348 25 53 [ 100 59
0208349 32 53 L 100 63
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung (auRer @3, @ & und @ 5)

Wuchtschraube
Mit Gewinde flir Wuchtschrauben (auBer @3, @ & und @ 5)

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [Nm] [kel
60.9 L 0.9
60.9 6 0.9
60.9 8 0.9
10 61 M5 20 1
10 61 M6 50 1
10 61 M8x1 70 1
10 61 M10x1 150 1
10 61 M10x1 180 1.1
10 61 M12x1 300 1
10 61 M12x1 370 1.2
10 61 M16x1 450 1.2
10 81 M16x1 680 1.6
10 81 M16x1 750 1.5

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment (except # 3, # 4 and § 5)

Balancing screw
With thread for balancing screws (except @ 3, # 4 and @ 5)

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




CEILIS/IO

SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

CELSIO SK 40 L,=120 schlank/slim

L

=
o a
L S8
L
Technische Daten | Technical data
1D D, D, Dg Ly
[mm] [mm] [mm] [mm]
26001865 3 25 9 120
26001866 L 25 9 120
26001867 5 25 9 120
26001868 6 30 15 120
26001869 8 30 15 120
26001870 10 32 18 120
26001871 12 32 18 120
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung (auBer @3, @ & und @ 5)

Wuchtschraube
Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben (auBer @3, @ & und @ 5)

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L,

[mm]

37
37
42
48

Ls L, G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel
100.9 0.9
100.9 1.01
100.9 1.01

10 100.9 M5 1.1

10 100.9 M6 1.2

10 100.9 M8x1 1.2

10 100.9 M10x1 1.2

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM 0r Upgy < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment (except # 3, # 4 and @ 5)

Balancing screw
With thread for balancing screws (except @ 3, @ 4 and @ 5)

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

ClEILIS!IlO

CELSIO SK 40 L,=130

L

G
oD,

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

26000906 3 17 12 130

26000907 4 17 12 130

26002788 5 17 12 130

0208350 6 27 21 130 37

0208351 8 27 21 130 37

0208352 10 32 24 130 42

0208353 12 32 24 130 48

0208354 14 34 27 130 48

0208355 16 34 27 130 51

0208356 18 42 33 130 51

0208357 20 42 33 130 53

0208358 25 53 [ 130 59

26000634 32 53 [ 130 63

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung (auRer @3, @ & und @ 5)

Wuchtschraube
Mit Gewinde flir Wuchtschrauben (auBer @3, @ & und @ 5)

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [Nm] [kel
110.9 L 1
110.9 6 1
110.9 8 1
10 110.9 M5 20 1.2
10 110.9 M6 50 1.2
10 110.9 M8x1 70 1.3
10 110.9 M10x1 150 1.3
10 110.9 M10x1 180 1.4
10 110.9 M12x1 300 1.4
10 110.9 M12x1 370 1.5
10 110.9 M16x1 450 1.5
10 110.9 M16x1 680 1.8
10 110.9 M16x1 750 1.8

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment (except # 3, # 4 and § 5)

Balancing screw
With thread for balancing screws (except @ 3, # 4 and @ 5)

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




CEILIS/IO

SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

CELSIO SK 40 L,=160

L

o L, | 8§
L
Technische Daten | Technical data
1D D, D, D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0208360 6 27 21 160 37
0208361 8 27 21 160 37
0208362 10 32 24 160 42
0208363 12 32 24 160 48
0208364 14 34 27 160 48
0208365 16 34 27 160 51
0208366 18 42 33 160 51
0208367 20 42 33 160 53
0208368 25 53 L 160 59
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min' oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Wuchtschraube

Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [Nm] [kel
10 141 M5 20 1.4
10 141 M6 50 1.4
10 141 M8x1 70 1.6
10 141 M10x1 150 1.6
10 141 M10x1 180 1.6
10 141 M12x1 300 1.6
10 141 M12x1 370 1.7
10 141 M16x1 450 1.9
10 141 M16x1 680 2.5

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
With thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

ClEILIS!IlO

CELSIO SK 40 L;=200

L

- g{
o L, | 8§
L
Technische Daten | Technical data
1D D, D, D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0208370 6 27 21 200 37
0208371 8 27 21 200 37
0208372 10 32 24 200 42
0208373 12 32 24 200 48
0208374 14 34 27 200 48
0208375 16 34 27 200 51
0208376 18 42 33 200 51
0208377 20 42 33 200 53
0208378 25 53 L 200 59
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min' oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Wuchtschraube

Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [Nm] [kel
10 181 M5 20 1.5
10 181 M6 50 1.6
10 181 M8x1 70 1.7
10 181 M10x1 150 1.7
10 181 M10x1 180 1.8
10 181 M12x1 300 1.8
10 181 M12x1 370 1.8
10 181 M16x1 450 1.9
10 181 M16x1 680 2.4

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
With thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




CEILIS/IO

SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

CELSIO 3° SK 40 L,=80

SRS

Technische Daten | Technical data
1D D, D, D¢ L

[mm] [mm] [mm] [mm]
1324339 3 14 9 80
1324340 4 15 10 80
1324341 5 16 11 80
26002496 6 19 12 80
26002497 8 21 14 80
26002498 10 23 16 80
26002499 12 25 18 80
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Wuchtschraube

Ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [ke]
13.5 60.9 0.9
16 60.9 0.9
16 60.9 0.9
23 60.9 0.8
27 60.9 0.9
32 60.9 0.9
37 60.9 0.9

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM 0r Upgy < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
Without thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

ClEILIS!IlO

CELSIO 3° SK 40 L,=120

Ly

gi__
oo |
@D,/

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ L
[mm] [mm] [mm] [mm]
1324642 3 18 9 120
1324643 4 19 10 120
1324644 5 20 11 120
26002500 6 23 12 120
26002501 8 25 14 120
26002502 10 27 16 120
26002503 12 29 18 120
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Wuchtschraube

Ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

13.5 100.9 1.01

16 100.9 1.01

16 100.9 1.01

23 100.9 0.9

27 100.9 0.9

32 100.9 0.9

37 100.9 1.01

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM 0r Upgy < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
Without thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




CEILIS/IO

Warmschrumpffutter Cool Flow | Heat Shrinking Toolholder Cool Flow

SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

CELSIO CF SK 40 kurz/short

Technische Daten | Technical data

1D D, D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm]

26001983 10 26 65 42

26002025 12 26 65 L8

23005068 16 29 65 51

26001121 20 35 65 53

26000494 25 45 75 59

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

KiihImittel wird tiber zwei KiihImittelbohrungen direkt an die Werkzeug-
schneide geleitet

KiihImittelzufuhr gemdaR 1S0 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Wuchtschraube

Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Mpin Gewicht
Weight

[mm] [Nm] [ke]

45.9 70 0.9

45.9 150 1.01
45.9 300 1.01
45.9 450 1.1

55.9 680 1.2

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Coolant is fed over two coolant channels directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
With thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ClEILIS!IlO

Warmschrumpffutter Cool Flow | Heat Shrinking Toolholder Cool Flow

CELSIO CF SK 40

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
26000107 3 17 10 80 13
26002718 4 17 10 80 15
26002791 5 17 10 80 15.5
26001829 6 27 21 80 37
26001830 8 27 21 80 37
26001831 10 32 24 80 42
26001832 12 32 24 80 48
26001833 14 34 27 80 48
26001834 16 34 27 80 51
26001835 18 41 33 80 51
26001836 20 41 33 80 53
26001837 25 53 [ 100 59
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

KiihImittel wird tiber zwei KiihImittelbohrungen direkt an die Werkzeug-
schneide geleitet

KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung (auRer @3, @ & und @ 5)

Wuchtschraube
Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben (auBer @3, @ & und @ 5)

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [Nm] [kel
60.9 L 1.01
60.9 6 1.01
60.9 8 1.01
10 61 M5 20 1.02
10 61 M6 50 1.02
10 61 M8x1 70 1.05
10 61 M10x1 150 1.08
10 61 M10x1 180 1.12
10 61 M12x1 300 1.1
10 61 M12x1 370 1.24
10 61 M16x1 450 1.21
10 81 M16x1 680 1.74

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Coolant is fed over two coolant channels directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment (except @ 3, # 4 and § 5)

Balancing screw
With thread for balancing screws (except @ 3, @ 4 and @ 5)

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




CEILIS/IO

Warmschrumpffutter Cool Flow | Heat Shrinking Toolholder Cool Flow

SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

CELSIO CF SK 40 L,=120

@D,

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
26002367 6 27 21 120 37
26000178 8 27 21 120 37
26000179 10 32 24 120 42
26000180 12 32 24 120 48
26000181 14 34 27 120 48
26000182 16 34 27 120 51
23005069 18 42 33 120 51
26000183 20 42 33 120 53
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

KiihImittel wird tiber zwei KiihImittelbohrungen direkt an die Werkzeug-
schneide geleitet

KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Wuchtschraube

Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight

[mm] [mm] [Nm] [kel

10 100.9 M5 20 1.01

10 100.9 M6 50 1.1

10 100.9 M8x1 70 1.2

10 100.9 M10x1 150 1.3

10 100.9 M10x1 180 1.5

10 100.9 M12x1 300 1.7

10 100.9 M12x1 370 1.7

10 100.9 M16x1 450 1.7

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Tool shank quality
hé6

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Coolant is fed over two coolant channels directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
With thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ClEILIS!IlO

Warmschrumpffutter Cool Flow | Heat Shrinking Toolholder Cool Flow

CELSIO CF SK 40 L,=130

o . 8%
L
Technische Daten | Technical data
1D D, D, D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
26002789 3 17 12 130
26002792 4 17 12 130
26002790 5 17 12 130
26000812 6 27 21 130 37
26002793 8 27 21 130 37
26002794 10 32 24 130 42
26002795 12 32 24 130 48
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

KiihImittel wird tiber zwei KiihImittelbohrungen direkt an die Werkzeug-
schneide geleitet

KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung (auBer @3, @ & und @ 5)

Wuchtschraube
Mit Gewinde flir Wuchtschrauben (auBer @3, @ & und @ 5)

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [Nm] [kel
110.9 L 1.01
110.9 6 1.01
110.9 8 1.01
10 110.9 M5 20 1.24
10 110.9 M6 50 1.23
10 110.9 M8x1 70 1.33
10 110.9 M10x1 150 1.37

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM 0r Upgy < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Coolant is fed over two coolant channels directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment (except 3, # 4 and @ 5)

Balancing screw
With thread for balancing screws (except @ 3, # 4 and @ 5)

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




CEILIS/IO

Warmschrumpffutter Cool Flow | Heat Shrinking Toolholder Cool Flow

SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

CELSIO CF SK 40 L,=130

@D,

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
26002796 14 34 27 130 48
26002797 16 34 27 130 51
26002798 18 42 33 130 51
26002799 20 42 33 130 53
26002800 25 53 L 130 59
26002801 32 53 L 130 63
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

KiihImittel wird tiber zwei KiihImittelbohrungen direkt an die Werkzeug-
schneide geleitet

KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung (auRer @3, @ &4 und @ 5)

Wuchtschraube
Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben (auRer @3, @ &4 und @ 5)

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, G Muin Gewicht
Weight

[mm] [mm] [Nm] [kel

10 110.9 M10x1 180 1.4

10 110.9 M12x1 300 1.43

10 110.9 M12x1 370 1.74

20 110.9 M16x1 450 1.72

10 110.9 M16x1 680 2.24

10 110.9 M16x1 750 2.07

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Coolant is fed over two coolant channels directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment (except @ 3, # 4 and § 5)

Balancing screw
With thread for balancing screws (except @ 3, # 4 and @ 5)

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ClEILIS!IlO

Warmschrumpffutter Cool Flow | Heat Shrinking Toolholder Cool Flow

CELSIO CF SK 40 L,=160

o . 8%
L
Technische Daten | Technical data
1D D, D, D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
26000813 6 27 21 160 37
26000814 8 27 21 160 37
26001472 10 32 24 160 42
26001473 12 32 24 160 48
26001474 16 34 27 160 51
1474042 20 L2 33 160 53
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

KiihImittel wird tiber zwei KiihImittelbohrungen direkt an die Werkzeug-
schneide geleitet

KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Wuchtschraube

Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, G Muin Gewicht
Weight

[mm] [mm] [Nm] [kel

10 141 M5 20 1.43

10 141 M6 50 1.42

10 141 M8x1 70 1.6

10 141 M10x1 150 1.58

10 141 M12x1 300 1.67

10 141 M16x1 450 2.02

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Coolant is fed over two coolant channels directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
With thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ER Spannzangenfutter | ER Collet Chucks

ER SK 40

T % &
8°
4‘4
ER
@D,

H T
I
Q
Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
D,
[mm] [mm] [mm]
0263390 ER 16 1-10 28 28
0263393 ER 20 1-13 34 34
0263395 ER 25 1-16 42 42
0263398 ER 32 2-20 50 50
0263401 ER 40 4-26 63 63
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min' oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber
ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L

[mm]
70
70
70
70
70

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

17.5 50.9 M11x1 1.01

19 50.9 M14x1 1.01

20 50.9 M18x1.5 1.15

23 50.9 M24x1.5 1.2

26 50.9 M28x1.5 1.26

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but
without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ER Spannzangenfutter | ER Collet Chucks

ER SK 40 L,=100
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
D,
[mm] [mm] [mm]
0263391 ER 16 1-10 28 28
0263394 ER 20 1-13 34 34
0263396 ER 25 1-16 42 42
0263399 ER 32 2-20 50 50
0263402 ER 40 4-26 63 63
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min' oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber
ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L

[mm]
100
100
100
100
100

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

17.5 80.9 M11x1 1.12

19 80.9 M14x1 1.1

20 80.9 M18x1.5 1.45

23 80.9 M24x1.5 1.59

26 80.9 M28x1.5 1.68

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but
without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request



SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ER Spannzangenfutter | ER Collet Chucks

ER SK 40 L,=160

Ls

@D,

Technische Daten | Technical data

1D ER Spannbereich D, D,
Clamping range
Dy
[mm] [mm]
0263392 ER 16 1-10 28
0263397 ER 25 1-16 42
0263400 ER 32 2-20 50
0263403 ER 40 4 -26 63
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube

Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber

ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

[mm]

42
50
63

L

[mm]
160
160
160
160

L, Ls G

[mm] [mm]

17.5 140.9 M11x1
20 140.9 M18x1.5
23 140.9 M24x1.5
26 140.9 M28x1.5

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw

Gewicht
Weight

[kg]
1.3
2
2.35
2.55

With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but

without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual

Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ER Spannzangenfutter | ER Collet Chucks

ER SK 40 L,=200
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
D,
[mm] [mm] [mm]
23000386 ER 16 1-10 28 28
23000388 ER 25 1-16 42 42
23000387 ER 32 2-20 50 50
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber
ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
200
200
200

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

17.5 180.9 M11x1 1.57

20 180.9 M18x1.5 2.47

23 180.9 M24x1.5 2.93

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but
without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ER Spannzangenfutter Mini | ER Collet Chuck Mini

ER Mini SK 40
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Technische Daten | Technical data

1D ER Spannbereich D, D, D;

Clamping range

D,

[mm] [mm] [mm]
1367372 ER 11 1-7 16 16
1367374 ER 16 1-10 22 22

Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber
ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L

[mm]

70
70

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

12 50.9 M8x1 1

18 50.9 M11x1 1

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but
without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ER Spannzangenfutter Mini | ER Collet Chuck Mini

ER Mini SK 40 L,=100

Eéz

Technische Daten | Technical data

1D ER Spannbereich D, D,
Clamping range
Dy
[mm] [mm]
23002276 ER 11 1-7 16
23005054 ER 16 1-10 22
1314964 ER 20 1-13 28
23005055 ER 25 1-16 35
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube

D,

[mm]
16
22
28
35

Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber

ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
100
100
100
100

L, Ls G

[mm] [mm]

12 80.9 M8x1
18 80.9 M11x1
19.5 80.9 M14x1
20.5 80.9 M18x1.5

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw

Gewicht
Weight

[kg]

0.935
0.995
1.075
1.205

With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but

without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual

Additional sizes and customized designs are available upon request



SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ER Spannzangenfutter Mini | ER Collet Chuck Mini

ER Mini SK 40 L,=130

Technische Daten | Technical data

D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
Dy
[mm] [mm] [mm]
1314967 ER 11 1-7 16 16
1314969 ER 16 1-10 22 22
1314971 ER 20 1-13 28 28
1314974 ER 25 1-16 35 35
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber
ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
130
130
130
130

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

12 110.9 M8x1 1.01

18 110.9 M11x1 1.08

19.5 110.9 M14x1 1.2

20.5 110.9 M18x1.5 1.41

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but
without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ER Spannzangenfutter Mini | ER Collet Chuck Mini

ER Mini SK 40 L,=160

-
=

Technische Daten | Technical data

1D ER Spannbereich D, D, D;

Clamping range

D,

[mm] [mm] [mm]
23003365 ER 11 1-7 16 16
23005056 ER 16 1-10 22 22
1314975 ER 20 1-13 28 28
23005057 ER 25 1-16 35 35

Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber
ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
160
160
160
160

L, Ls G

[mm] [mm]

12 140.9 M8x1
18 140.9 M11x1
19.5 140.9 M14x1
20.5 140.9 M18x1.5

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw

Gewicht
Weight

[kg]

1.03
1.24
1.36
1.68

With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but

without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual

Additional sizes and customized designs are available upon request



SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P SK 40
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
Dy
[mm] [mm] [mm]
1349340 ER 16 1-10 34 34
1349341 ER 25 1-16 L [
1349342 ER 32 2-20 52 52
1349343 ER 40 4 -26 62 62

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD

Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [mm] [kel

70 20.6 50.9 M11x1 1.065

70 24 50.9 M18x1.5 1.135

70 26 50.9 M24x1.5 1.08

70 29 50.9 M28x1.5 1.045

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Uy <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P SK 40 L,=100
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
D,
[mm] [mm] [mm]
1349383 ER 16 1-10 34 34
1349384 ER 25 1-16 Ll (Y
1349385 ER 32 2-20 52 52
1349386 ER 40 4-26 62 62
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
100
100
100
100

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

20.6 80.9 M11x1 1.22

24 80.9 M18x1.5 1.5

26 80.9 M24x1.5 1.68

29 80.9 M28x1.5 1.8

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Uy <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P SK 40 L,=130
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474017 ER 16 1-10 34 130
1474018 ER 25 1-16 Ll 130
1474019 ER 32 2-20 52 130
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 110.9 M11x1 1.4

24 110.9 M18x1.5 1.6

26 110.9 M24x1.5 1.8

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P SK 40 L,=160
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474024 ER 16 1-10 34 160
1474025 ER 25 1-16 Ll 160
1474026 ER 32 2-20 52 160
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 140.9 M11x1 2

24 140.9 M18x1.5 2.3

26 140.9 M24x1.5 2.6

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P Mini SK 40 L,=100

| A
Il . Q
1
&/
/ 22N,
g
Q
Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474028 ER 16 0.5-10 2 100
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 80.9 M11x1 1

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

@
':
-

]

w

©

E

v
0

=
[re




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SK 40

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ L

[mm] [mm] [mm] [mm]
0263550 6 25 14.5 50
0263552 8 28 19.5 50
0263554 10 35 24.5 50
0263556 12 42 29.5 50
0263558 14 42 31.5 50
0263560 16 48 35.5 63
23003623 18 48 37.5 63
0263562 20 52 39.5 63
Ausfiihrung

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 30.9 M6 0.91
35 30.9 M8 0.93
41 30.9 M10 0.98
48 30.9 M12 1.06
48 30.9 M12 1.05
51 3.9 M14 1.29
51 43.9 M14 1.27
53 43.9 M16 1.29
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SK 40 L,=100

L.
= L
V77
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IR —

Technische Daten | Technical data
1D D, D, D¢ Ly

[mm] [mm] [mm] [mm]
0263551 6 25 14.5 100
0263553 8 28 19.5 100
0263555 10 35 24.5 100
0263557 12 42 29.5 100
0263559 14 42 31.5 100
0263561 16 48 35.5 100
0263563 20 52 39.5 100
0263564 25 65 445 100
0263565 32 72 55.5 100
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 80.9 M6 1.07
35 80.9 M8 1.14
41 80.9 M10 1.33
48 80.9 M12 1.58
48 80.9 M12 1.56
51 80.9 M14 1.79
53 80.9 M16 1.88
60 80.9 M18x2 2.34
64 80.9 M20x2 2.58
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SK 40 L,=160

[%]0)
D
%)

G

- L
Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; Ly

[mm] [mm] [mm] [mm]

23000653 6 25 14.5 160
23000768 8 28 19.5 160
23000769 10 35 .5 160
23000770 12 42 29.5 160
23000771 14 42 31.5 160
23000772 16 48 35.5 160
23000149 20 52 39.5 160

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, G, Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

35 140.9 M6 1.35
35 140.9 M8 1.4b4
41 140.9 M10 1.81
48 140.9 M12 2.18
48 140.9 M12 2.16
51 140.9 M14 2.59
53 140.9 M16 2.83

Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL S SK 40

oo
“on.

- Ly -l

Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; L,

[mm] [mm] [mm] [mm]
23005058 6 24 13 100
23005059 8 26 15 100
23005060 10 28 16 100
23004020 12 29 17 100
Ausfiihrung

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
und DIN 1835E/6359HE

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G6,3 bei 8.000 min~ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L,

[mm]
36.5
36.5
40.5

L, G G, Gewicht

Weight
[mm] [kel
80.9 M6 M6 1.075
80.9 M6 M6 1.115
80.9 M8x1 M6 1.14
80.9 M10x1 M6 1.155

Version

For clamping tools with cylindrical shanks as per DIN 1835B/6359HB and
DIN 1835E/6359HE

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G6.3 at 8,000 RPM or U <1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

WELDON Flachenspannfutter Cool Flow | WELDON End Mill Holder Cool Flow

WEL CF SK 40

8

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D; Ly

[mm] [mm] [mm] [mm]

0263570 6 25 37 50
0263571 8 28 37 50
0263572 10 35 41 50
0263573 12 42 45 50
23002487 14 42 45 50
0263574 16 48 47 63
0263575 20 52 53 63

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr

Version Cool Flow

KiihImittel wird tiber zwei KiihImittelbohrungen direkt an die Werkzeug-
schneide geleitet

KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube und zwei M3-Schrauben zum
VerschlieRen der Cool-Flow-0ption (bei Bedarf)

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

——/ '
L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 30.9 M6 0.91
35 30.9 M8 0.93
41 30.9 M10 0.98
48 30.9 M12 1.06
48 30.9 M12 1.05
51 43.9 M14 1.29
53 43.9 M16 1.29

Version
For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Coolant is fed over two coolant channels directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw and two M3 screws for closing the cool
flow option (if required)

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request



SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

WELDON Flachenspannfutter Cool Flow | WELDON End Mill Holder Cool Flow

WEL CF SK 40 L,=100

i =
oA ZZE
G| |
L,

Technische Daten | Technical data
1D D, D, D¢ L

[mm] [mm] [mm] [mm]
23002283 6 25 37 100
23002284 8 28 37 100
23002285 10 35 41 100
23002286 12 42 45 100
23002287 16 48 L7 100
23000880 20 52 53 100
0263576 25 65 60 100
0263577 32 72 64 100
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

KiihImittel wird tiber zwei KiihImittelbohrungen direkt an die Werkzeug-
schneide geleitet

KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube und zwei M3-Schrauben zum
VerschlieRen der Cool-Flow-0ption (bei Bedarf)

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

——_—"‘ '
L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 80.9 M6 1.07
35 80.9 M8 1.14
41 80.9 M10 1.33
48 80.9 M12 1.58
51 80.9 M14 1.79
53 80.9 M16 1.88
60 80.9 M18x2 2.34
64 80.9 M20x2 2.58
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Coolant is fed over two coolant channels directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw and two M3 screws for closing the cool
flow option (if required)

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

WELDON Flachenspannfutter Cool Flow | WELDON End Mill Holder Cool Flow

WEL CF SK 40 L,=130

i [ =N I
oA ZZE
G| |
L
Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; Ly
[mm] [mm] [mm] [mm]

23003321 6 25 37 130
23003322 8 28 37 130
23003323 10 35 41 130
23003324 12 42 45 130
1315009 14 43.5 45 130
1315011 16 47.5 47 130
1315014 18 49.5 51 130
1315054 20 51.5 53 130
1315055 25 64.5 60 130
1324323 32 71.5 6l 130

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

KiihImittel wird tiber zwei KiihImittelbohrungen direkt an die Werkzeug-
schneide geleitet

KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube und zwei M3-Schrauben zum
VerschlieRen der Cool-Flow-0ption (bei Bedarf)

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

Re—
N -

L, L, G, Gewicht

Weight

[mm] [mm] [kel

35 110.9 M6 1.205

35 110.9 M8 1.285

41 110.9 M10 1.54

48 110.9 M12 1.85

48 110.9 M12 1.9

51 110.9 M1k 2.18

51 110.9 M1k 2.275

53 110.9 M16 2.345

60 110.9 M18x2 3.055

6L 110.9 M20x2 3.56

Version
For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Coolant is fed over two coolant channels directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw and two M3 screws for closing the cool
flow option (if required)

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Messerkopfaufnahme Cool Flow | Face Mill Arbor Cool Flow

MES CF SK 40

Technische Daten | Technical data

D D, G D, L
[mm] [mm] [mm]

23000663 16 M8 38 35

0263660 2 M10 48 35

0263661 27 M12 50 35

0263662 32 M16 78 50

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit

< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Cool-Flow-Ausfiihrung = optimale KiihImittelzufuhr direkt an die
Werkzeugschneide

KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ly Ly Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

15.9 17 0.99
15.9 19 1.13
15.9 21 1.18
30.9 24 1.82

Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow design — optimal coolant supply directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Messerkopfaufnahme Cool Flow | Face Mill Arbor Cool Flow

MES CF SK 40 L,=60

Technische Daten | Technical data

ID D, G D, L,
[mm] [mm] [mm]

1324586 16 M8 38 60

1324293 22 M10 48 60

1324745 27 M12 50 60

1324746 32 M16 78 70

1324747 40 M20 89 70

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit

< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr

Cool-Flow-Ausfiihrung = optimale KiihImittelzufuhr direkt an die
Werkzeugschneide

KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L Gewicht
Weight
[mm] [mm] [ke]
40.9 17 1.195
40.9 19 1.5
40.9 21 1.55
50.9 24 2.535
50.9 27 2.99
Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow design — optimal coolant supply directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Messerkopfaufnahme Cool Flow | Face Mill Arbor Cool Flow

MES CF SK 40 L,=100

Al 4

SRS
Technische Daten | Technical data
D D, G D, Ly

[mm] [mm] [mm]

23002488 16 M8 38 100
23002336 22 M10 48 100
23000879 27 M12 50 100
23000942 32 M16 78 100

Ausfiihrung
Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Cool-Flow-Ausfiihrung = optimale KiihImittelzufuhr direkt an die
Werkzeugschneide

KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ly Ly Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

80.9 17 1.59

80.9 19 2

80.9 21 2.58

80.9 24 3.67
Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow design — optimal coolant supply directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Messerkopfaufnahme Cool Flow | Face Mill Arbor Cool Flow

MES CF SK 40 L,=160

I | Q

al

Q
Technische Daten | Technical data
D D, G D, Ly

[mm] [mm] [mm]

23000944 22 M10 48 160
23000945 27 M12 50 160
23000946 32 M16 78 160

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit

< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr

Cool-Flow-Ausfiihrung — optimale KiihImittelzufuhr direkt an die
Werkzeugschneide

KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L Gewicht
Weight
[mm] [mm] [ke]
140.9 19 2.81
140.9 21 3.84
140.9 24 5.97
Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow design - optimal coolant supply directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Kombi-Fraser-Aufsteckdorn | Combination Shell and End Mill Adapter

KOM SK 40

1
— §8
1
Lll
Technische Daten | Technical data
D D, G D, Ly
[mm] [mm] [mm]

0263620 16 M8 32 55
0263622 22 M10 40 55
0263624 27 M12 48 55
0263626 32 M16 58 60

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Ldngs- oder Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ly Ly Ly Gewicht
Weight

[mm] [mm] [mm] [kgl

35.9 27 17 1.09
35.9 31 19 1.25
35.9 33 21 1.44
40.9 38 24 1.75

Version

For mounting cutters with longitudinal or crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Includes tightening bolt, drive ring, and feather key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Kombi-Fraser-Aufsteckdorn | Combination Shell and End Mill Adapter

KOM SK 40 L,=100

S
oD,
@D,

I\ aml

Lll

Technische Daten | Technical data
D D, G D, Ly

[mm] [mm] [mm]
0263621 16 M8 32 100
0263623 22 M10 40 100
0263625 27 M12 48 100
0263627 32 M16 58 100

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Ldngs- oder Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ly Ly Ly Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [kgl
80.9 27 17 1.35
80.9 31 19 1.66
80.9 33 21 2.05
80.9 38 24 2.55
Version

For mounting cutters with longitudinal or crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Includes tightening bolt, drive ring, and feather key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Kombi-Fraser-Aufsteckdorn | Combination Shell and End Mill Adapter

KOM SK 40 L,=160

L
Ly
Li2 ol -
A N
L1l 88
Q 8
NE)
L'|1
Technische Daten | Technical data
1D D, G D, Ly
[mm] [mm] [mm]
23000922 16 M8 32 160
23000923 22 M10 40 160
23000924 27 M12 48 160
23000925 32 M16 58 160

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Ldngs- oder Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ly Ly Ly Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [kgl
140.9 27 17 1.73
140.9 31 19 2.2
140.9 33 21 2.85
140.9 38 24 3.3
Version

For mounting cutters with longitudinal or crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Includes tightening bolt, drive ring, and feather key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

CNC Kurzbohrfutter | CNC Short Drill Chucks

CNC SDC SK 40

L

Ls

! D) | [a)
¥ & I Q
v 7 7 7 (4 d
—ZZ77 | g
Technische Daten | Technical data
1D Spannbereich D, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
0204467 1-16 56 80
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft
Wuchtgiite

G6,3 bei 18.000 min~' oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Geeignet fiir Werkzeuge mit innerer KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Innensechskantschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Gewicht
Weight

[mm] [kel

60.9 1.46

Version
For clamping tools with cylindrical shanks

Balancing grade
G6.3 at 18,000 RPM or Umax <1 gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Suitable for tools with inner coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery

Including hexagon socket wrench

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Einschraubfrdaseraufnahme konisch | Tapered Screw-in Milling Cutter Mounting

AMC CON SK 40 L;=25 L,=44,1

L

1
=)

DD,

SN
o -
oD,

Technische Daten | Technical data

1D G D, D;
[mm] [mm]
23005070 M8 13.8 15
23005074 M10 18 23
23005080 M12 21 24
23005086 M16 29 29

Ausfiihrung

Zum Spannen von Einschraubfrdsern

Rundlaufgenauigkeit
< 0,005 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
L4l
Lyl
44,1
441

L, Ls Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

12 25 0.9

12 25 0.9

12 25 0.9

12 25 0.9

Version
For clamping screw-in milling cutters

Run-out accuracy
< 0.005 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Einschraubfrdaseraufnahme konisch | Tapered Screw-in Milling Cutter Mounting

AMC CON SK 40 L;=50 L,=69,1

L

Ls

1
=)

oD,
DD,

SN

Technische Daten | Technical data

1D G D,
[mm]
23005071 M8 13.8
23005075 M10 18
23005081 M12 21
23005087 M16 29
Ausfiihrung
Zum Spannen von Einschraubfrdsern
Rundlaufgenauigkeit
< 0,005 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel

Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

D,

[mm]
23
25
30
34

L

[mm]
69.1
69.1
69.1
69.1

L, Ls
[mm] [mm]
12 50
12 50
12 50
12 50

Version
For clamping screw-in milling cutters

Run-out accuracy
< 0.005 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier

Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Individual

Gewicht
Weight
[kel

0.9

1
0.95
1.05

Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Einschraubfrdaseraufnahme konisch | Tapered Screw-in Milling Cutter Mounting

AMC CON SK 40 L;=75 L,=94,1

L

1
=)

DD,

SN
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oD,

Technische Daten | Technical data

1D G D, D;
[mm] [mm]
23005072 M8 13.8 25
23005076 M10 18 30
23005082 M12 21 35
23005088 M16 29 35

Ausfiihrung

Zum Spannen von Einschraubfrdsern

Rundlaufgenauigkeit
< 0,005 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
94.1
94.1
94.1
94.1

L, Ls Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

12 75 0.95

12 75 1.05

12 75 1.18

12 75 1.2

Version
For clamping screw-in milling cutters

Run-out accuracy
< 0.005 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Einschraubfrdaseraufnahme konisch | Tapered Screw-in Milling Cutter Mounting

AMC CON SK 40 L;=100 L,=119,1

L

1
=)

oD,
DD,

SN

Technische Daten | Technical data

1D G D,
[mm]

23005077 M10 18

23005083 M12 21

23005089 M16 29

Ausfiihrung

Zum Spannen von Einschraubfrdsern

Rundlaufgenauigkeit

< 0,005 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

D,

[mm]
35
38
40

L

[mm]

119.1
119.1
119.1

L, Ls Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

12 100 1.2

12 100 1.2

12 100 1.35

Version
For clamping screw-in milling cutters

Run-out accuracy
< 0.005 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Einschraubfrdaseraufnahme konisch | Tapered Screw-in Milling Cutter Mounting

AMC CON SK 40 L;=150 L;=169,1

L

1
=)

DD,
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Technische Daten | Technical data

1D G D, D;
[mm] [mm]

23005079 M10 18 45

23005085 M12 21 48

23005091 M16 29 48

Ausfiihrung

Zum Spannen von Einschraubfrdsern

Rundlaufgenauigkeit

< 0,005 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L

[mm]

169.1
169.1
169.1

L, Ls Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

12 150 1.8

12 150 1.5

12 150 1.65

Version
For clamping screw-in milling cutters

Run-out accuracy
< 0.005 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

@
':
-

]

w

©

E

v
0

=
[re

Milling Machine




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Einschraubfraseraufnahme zylindrisch | Cylindrical Screw-in Milling Cutter Mounting

AMC CYL SK 40 L,=25 L;=44,1

L
Ly
(]
W Ve
o S
Q
Technische Daten | Technical data
1D G D,
[mm]
1324656 M5 10
1324677 M6 10
1324678 M8 13
1324681 M10 18
1324687 M12 21
1324695 M16 29

Ausfiihrung

Zum Spannen von Einschraubfrdsern

Rundlaufgenauigkeit
< 0,005 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
441
iy 1
44,1
441
4.1
441

L, Gewicht
Weight

[mm] [kel

25 0.84

25 0.845

25 0.84

25 0.865

25 0.9

25 0.915

Version
For clamping screw-in milling cutters

Run-out accuracy
< 0.005 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Einschraubfraseraufnahme zylindrisch | Cylindrical Screw-in Milling Cutter Mounting

AMC CYL SK 40 L,=50 L;=69,1

L
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Q
Technische Daten | Technical data
1D G D,
[mm]

1324679 M8 13
1324682 M10 18
1324688 M12 21
1324697 M16 29

Ausfiihrung

Zum Spannen von Einschraubfrdsern

Rundlaufgenauigkeit
< 0,005 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
69.1
69.1
69.1
69.1
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L, Gewicht
Weight

[mm] [kel

50 0.87

50 0.91

50 0.935

50 1.035

Version
For clamping screw-in milling cutters

Run-out accuracy
< 0.005 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

Milling Machine




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Einschraubfraseraufnahme zylindrisch | Cylindrical Screw-in Milling Cutter Mounting

AMC CYL SK 40 L,=75 L,=94,1
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Q
Technische Daten | Technical data
1D G D,
[mm]
1324680 M8 13
1455198 M10 18
1324689 M12 21
1324730 M16 29

Ausfiihrung

Zum Spannen von Einschraubfrdsern

Rundlaufgenauigkeit
< 0,005 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
94.1
94.1
941
94.1

Ly Gewicht
Weight

[mm] [kel

75 0.9

75 1

75 1

75 1.15

Version
For clamping screw-in milling cutters

Run-out accuracy
< 0.005 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Einschraubfraseraufnahme zylindrisch | Cylindrical Screw-in Milling Cutter Mounting

AMC CYL SK 40 L,=100 L;=119,1

L
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Technische Daten | Technical data
1D G D,
[mm]
1324685 M10 18
1324692 M12 21
1324732 M16 29

Ausfiihrung

Zum Spannen von Einschraubfrdsern

Rundlaufgenauigkeit
< 0,005 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L

[mm]

119.1
119.1
119.1
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L, Gewicht
Weight

[mm] [kel

100 1.01

100 1.075

100 1.29

Version
For clamping screw-in milling cutters

Run-out accuracy
< 0.005 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

Milling Machine




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

Einschraubfraseraufnahme zylindrisch | Cylindrical Screw-in Milling Cutter Mounting

AMC CYL SK 40 L,=150 L,=169,1
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Technische Daten | Technical data
D G D, Ly
[mm] [mm]
1324686 M10 18 169.1
1324693 M12 21 169.1
1324733 M16 29 169.1

Ausfiihrung

Zum Spannen von Einschraubfrdsern

Rundlaufgenauigkeit

< 0,005 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, Gewicht
Weight

[mm] [kel

150 1.11

150 1.215

150 1.525

Version
For clamping screw-in milling cutters

Run-out accuracy
< 0.005 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




