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HSK-F 63 | DIN 69893-6

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, Dg L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0206573 10 30 50 26 80
0206574 12 32 50 28 80
0206575 16 38 50 34 80
0206576 20 52.5 48 80
0206577 25 52.5 48 90

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei 2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69893-6

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L, Ly Ls Gewicht ?
Weight

[mm] [mm] [mm] [kgl

42.5 34 54 1.1 9205650
46 34 54 1.1 9205650
49 34 54 1.1 9205650
51 54 1.4 9205650
57 64 1.4 9205660

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69893-6

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual

Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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HSK-F 63 | DIN 69893-6

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

T/EINID O Platinum

TENDO P HSK-F 63
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; Dg L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
20017759 10 30 50 25.5 81.5
20029674 12 32 50 28 85
0203993 20 42 50 375 85
0203994+ 25 50 45 85

* Variante ohne Langenverstellschraube

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~' oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
h6

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage

erhdltlich
TENDO Platinum mit Cool Flow auf Anfrage erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L,

[mm]
42.5
L6
50
52

Weight

L L, Ls G Gewicht
[mm] [mm] [mm] [ke]
10 35 55.55 M8x1 1
10 4o 59 M10x1 1.1
7 48 59 M12x1 1.2
59 1.8

* Variant without length adjustment screw

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé6

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual

?

9205640
9205640
9205650
9205660

Additional sizes and customized designs are available upon request

TENDO Platinum with Cool Flow available on request

CAD data

Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-

tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com



TIRIIIBIOIS-S

HSK-F 63 | DIN 69893-6

Polygonspannfutter | Polygonal Toolholder

TRIBOS-S HSK-F 63 L,=75
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, L, L,
[mm]/finch] [mm] [mm] [mm] [mm]
0202373 12 19 21.1 75 48.5
0202374 16 25 271 75 49
0202375 20 30 32.1 75 53
0202376 25 35 38.1 75 55
25001000 14" 10.3 13.1 70 38.5
25001001 3/8" 15 17.1 75 43.5
25000673 1i2" 20 22.1 75 48.5
25000709 3" 29 31.1 75 52.9

Ausfiihrung
Optimal fiir die leichte Zerspanung — Radialkrdfte beachten
Rotationssymmetrische Bauweise

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69893-6

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L, Ls Muin Gewicht SRE-ID
Weight

[mm] [mm] [Nm] [kgl

45 49 25 0.65 0201975
45 49 60 0.7 0201977
45 49 130 0.7 0201981
40 49 170 0.75 0206089
35 L 6 0.6 0201988
40 49 20 0.65 0201989
45 49 40 0.65 0201991
45 49 120 0.7 0201992

Version

Optimum for light metal-cutting operations — consider the radial forces
Rotationally symmetrical design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69893-6

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com

@
':
-

]

w

©

E

v
0

=
[re

Milling Machine




HSK-F 63 | DIN 69893-6 TIRIIIBIOIS =S

Polygonspannfutter | Polygonal Toolholder

TRIBOS-S HSK-F 63
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Technische Daten | Technical data
D D, D, D; D, L, L, L; L, Ls Ls G Muin Gewicht SRE-ID

Weight
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kel
0203341 6 9.9 13.1 50 80 37 10 35 37.2 54 M5 5 0.65 0201972
0203342 8 13 15.1 50 80 37 10 35 37.2 54 M6 12 0.65 0201973
0203343 10 16 18.1 50 85 42 10 40 42.2 59 M8x1 20 0.7 0201974
0203344 12 19 21.1 50 90 L7 10 45 47.2 64 M8x1 30 0.75 0201975
0203345 16 25 27.1 50 95 48 10 45 47.2 69 M10x1 70 0.8 0201977
0203346 20 30 32.1 50 100 52 10 45 47.2 4 M10x1 150 1 0201981
0203347 25 36 38.1 50 95 57 10 45 52 69 M10x1 200 1 0201987
Ausfiihrung Version
Rotationssymmetrische Bauweise Rotationally symmetrical design
Rundlaufgenauigkeit Run-out accuracy
< 0,003 mm bei2,5xD < 0.003mmat2.5xD
Wuchtgiite Balancing grade
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm
Werkzeugschaftqualitat Tool shank quality
h6 hé
Datentrager Data carrier
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69893-6 Bore holes for data carriers according to DIN 69893-6
Werkzeughalterwechsel Toolholder changes
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel For automatic toolholder changes
Langenverstellschraube Length adjustment screw
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung With set-screw for axial length adjustment
Individuell Individual
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage Additional sizes and customized designs are available upon request
erhdltlich
CAD data

CAD-Daten Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati- tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden




SINO-R

HSK-F 63 | DIN 69893-6

Dehnspannfutter | Expansion Toolholder

SINO-R HSK-F 63
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, L, L,
[mm]/finch] [mm] [mm] [mm] [mm]
0209653 12 39 Ll 45 80 47
0209655 16 48.5 49.72 85 50
0209657 20 48.5 49.72 85 52
0209658 25 48.5 49.72 85 58
0209659 32 65 69.85 116 62
0209662 112" 39 by 45 80 47
0209664 3" 48.5 49.72 85 52
0209665 1" 48.5 49.72 85 58

Rundlaufgenauigkeit
< 0,005 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G6,3 bei 15.000 min~ oder Up.x <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L, Ls Muin Gewicht
Weight ==

[mm] [mm] [Nm] [kgl

34 54 120 1.15 0208877
42 59 380 1.25 0208877
42 59 450 1.35 0208877
36 59 500 1.45 0208877
L7 90 800 1.6 0208879
34 54 130 1.2 0208877
42 59 390 1.3 0208877
36 59 500 1.5 0208877

Run-out accuracy
<0.006 mmat2.5xD

Balancing grade
G6.3 at 15,000 RPM of Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé6

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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HSK-F 63 | DIN 69893-6

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

ClEILIS!IlO

CELSIO HSK-F 63
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, Dg L L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
26000560 3 17 12 80
26000769 L 17 12 80
26000770 5 17 12 80
26000771 6 27 21 80 37
26000772 8 27 21 80 37
26000773 10 32 24 85 42
26000774 12 32 24 90 48
26000775 16 34 27 95 51
26000776 20 42 33 100 53
26000623 25 53 Ll 115 59
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube

Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung (auRer @3, @ & und @ 5)

Wuchtschraube

Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben (auRer @3, @ &4 und @ 5)

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L L G M
[mm] [mm] [Nm]
54 L
54 6
54 8
10 54 M5 20
10 54 M6 50
10 59 M8x1 70
10 64 M10x1 150
10 69 M12x1 300
10 h M16x1 450
10 89 M16x1 680

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw

Gewicht
Weight
[kel

0.4

0.4
0.4
0.7
0.7
0.8
0.8
0.9
0.9
0.9

With set-screw for axial length adjustment (except ¢ 3, # 4 and § 5)

Balancing screw

With thread for balancing screws (except @ 3, # 4 and @ 5)

Individual

Additional sizes and customized designs are available upon request
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HSK-F 63 | DIN 69893-6

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

CELSIO HSK-F 63 L,=130
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; L L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
26000777 6 27 21 130 37
26000580 8 27 21 130 37
26000581 10 32 24 130 42
26000778 12 32 24 130 48
26000779 16 34 27 130 51
26000780 20 42 33 130 53
26000650 25 53 by 130 59

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Wuchtschraube

Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [Nm] [kel
10 104 M5 20 0.7
10 104 M6 50 0.7
10 104 M8x1 70 0.8
10 104 M10x1 150 0.8
10 104 M12x1 300 0.9
10 104 M16x1 450 0.9
10 104 M16x1 680 0.9

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM 0r Upgy < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
With thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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HSK-F 63 | DIN 69893-6

ER Spannzangenfutter | ER Collet Chucks

ER HSK-F 63
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, D,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
0263375 ER 32 2-20 50 50
0263376 ER 40 L -26 63 63
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm
Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873
Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel
Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung
Lieferumfang
Inklusive Spannmutter
Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich
Zur Betdtigung wird der SINO Hakenschliissel D12-25 (Ident.-Nr. 0208877)
verwendet

L, L, Ls Gewicht
Weight

[mm] [mm] [mm] [kgl

70 23 Lb 1.45

76 26 50 1.55

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
The SINO spanner wrench D12-25 (ID 0208877) is used for actuation




HSK-F 63 | DIN 69893-6

ER Spannzangenfutter | ER Collet Chucks

ER HSK-F 63
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, D,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1357889 ER11 1-7 19 19
1357891 ER 16 1-10 28 28
1357892 ER 20 1-13 34 34
1357893 ER 25 1-16 42 42
1357894 ER 32 2-20 50 50
1357895 ER 40 4 -26 63 63
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, Ls Gewicht
Weight

[mm] [mm] [mm] [kl

75 11.3 49 0.715

75 17.5 49 0.785

75 19 49 0.865

75 20 49 0.945

75 23 49 1.02

75 26 49 1.52

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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HSK-F 63 | DIN 69893-6

ER Spannzangenfutter | ER Collet Chucks

ER HSK-F 63 L,=100
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
Dy
[mm] [mm] [mm]
1357897 ER 11 1-7 19 19
1357898 ER 16 1-10 28 28
1357904 ER 20 1-13 34 34
1357906 ER 25 1-16 42 42
1357913 ER 32 2-20 50 50
1357914 ER 40 4 -26 63 63

Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber
ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L

[mm]
100
100
100
100
100
120

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

11.3 T M8x1 0.83
17.5 T M11x1 0.91

19 T4 M14x1 1.06

20 T4 M18x1.5 1.21

23 T4 M24x1.5 1.31

26 9L M28x1.5 1.76

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but
without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




