CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TIEINIDIO E compact

TENDO EC CAT 40

Technische Daten | Technical data

D D, D, D¢ Ly L,

[mm]/finch] [mm] [mm] [mm] [mm]
0206486 20 49.25 38 64.5 51
0206466 34" 49.25 38 64.5 51
Ausfiihrung

TENDO E compact (E compact = preis-leistungs-optimiert)
Kurze, schwere Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10

L, G Mpin Gewicht
Weight
[mm] [Nm] [ke]
45.45 M8x1 520 1.3 9205650
45.45 M8x1 520 1.3 9205650
Version

TENDO E compact (E compact = excellent cost-performance ratio)
Short, rigid design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIEINID|O E compact

CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO EC CAT 40 L,=4"
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D¢ L L,
[mm]/finch] [mm] [mm] [mm] [mm]
1000068 20 49 38 101.6 51
1000067 3/4" 49 38 101.6 51
Ausfiihrung
TENDO E compact (E compact = preis-leistungs-optimiert)
Rundlaufgenauigkeit
< 0,005 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10

L, G Mo Gewicht
Weight
[mm] [Nm] [ke]
82.55 M8x1 520 1.8 9205650
82.55 M8x1 520 1.8 9205650
Version

TENDO E compact (E compact = excellent cost-performance ratio)

Run-out accuracy
< 0.005 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Tool shank quality
hé6

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TIEIN/DIO Slim 4ax

TENDO Slim &ax CAT 40 L,=80
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, Ds L L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1414691 6 27 21 80 36
1414692 8 27 21 80 36
1414693 10 32 p 80 42
1414694 12 32 24 80 47
1414695 16 34 21 80 50
1414697 20 42 33 80 52
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei 2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10
10
10

L, G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [Nm] [ke]

60.95 M10x1 16 0.9 9205650
60.95 M10x1 23 0.9 9205650
60.95 M10x1 45 0.9 9205650
60.95 M10x1 90 0.9 9205650
60.95 M12x1 185 1 9205650
60.95 M16x1 330 1.2 9205650

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIEIN/DIO Slim 4ax

CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO Slim &ax CAT 40 L,=120
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Technische Daten | Technical data

1D D, D, Ds L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1414702 6 27 21 120 36.5
1414703 8 27 21 120 36.5
1414704 10 32 24 120 42.5
1414705 12 32 24 120 47
1414706 16 34 27 120 50
1414710 20 42 33 120 52
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei 2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10
10
10

L, G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [Nm] [ke]

100.95 M10x1 16 0.9 9205650
100.95 M10x1 23 0.9 9205650
100.95 M10x1 45 0.9 9205650
100.95 M10x1 90 0.9 9205650
100.95 M12x1 185 1 9205650
100.95 M16x1 330 1.2 9205650

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TIEIN/DIO Slim 4ax

TENDO Slim &4ax CAT 40 L,=3.15"
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Technische Daten | Technical data
D D, D, Ds L L,
[inch] [mm] [mm] [mm] [mm]

1407720 14" 21.08 26.92 80.01 36.07
1407721 3/8" 23.88 32 80.01 41.91
1407722 1/2" 23.88 32 80.01 46.99
1407723 5/8" 26.92 34.04 80.01 50.38
1407724 34" 33.02 41.91 80.01 52.07
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]

L, G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [Nm] [ke]

60.96 M5 17 0.9 9205650
60.96 M8x1 L5 1.05 9205650
60.96 M10x1 95 1.2 9205650
60.96 M12x1 185 1.3 9205650
60.96 M16x1 310 1.4 9205650

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIEIN/DIO Slim 4ax

CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO Slim &ax CAT 40 L,=4.72"
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Technische Daten | Technical data

1D D, D, Ds L, L,
[inch] [mm] [mm] [mm] [mm]

1407729 g 26.92 21.08 119.89 36.07

1407730 38" 32 23.88 119.89 41.91

1407731 12" 32 23.88 119.89 46.99

1407732 5/8" 34.04 26.92 119.89 50.38

1407733 34" 41.91 33.02 119.89 52.07

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]

L, G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [Nm] [ke]

100.84 M5 17 1.3 9205650
100.84 M8x1 L5 1.5 9205650
100.84 M10x1 95 1.6 9205650
100.84 M12x1 185 1.7 9205650
100.84 M16x1 310 1.8 9205650

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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CAT 40 | ASME B5.50

TIEIN/DIO Slim 4ax

Hydro-Dehnspannfutter Cool Flow | Hydraulic Expansion Toolholder Cool Flow

TENDO Slim &ax CF CAT 40 L,=80
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, Ds L L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1458065 6 27 21 80 36
1458066 8 27 21 80 36
1458067 10 32 2 80 42
1458068 12 32 24 80 47
1458069 16 34 21 80 50
1458070 20 42 33 80 52
Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

Zielgerichtete Kiihlung tiber vier im 90°-Abstand am Spanndurchmesser
angebrachte KiihImittelkandle

KiihImittelzufuhr gemaR ASME B5.50

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell
Weitere GréoRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10
10
10

L, G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [Nm] [ke]

60.95 M10x1 16 0.9 9205650
60.95 M10x1 23 0.9 9205650
60.95 M10x1 45 0.9 9205650
60.95 M10x1 90 0.9 9205650
60.95 M12x1 185 1 9205650
60.95 M16x1 330 1.2 9205650

Run-out accuracy
< 0.006 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Targeted cooling via four coolant channels mounted at 90° intervals on
the clamping diameter

Coolant supply according to ASME B5.50

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIEIN/DIO Slim 4ax

Hydro-Dehnspannfutter Cool Flow | Hydraulic Expansion Toolholder Cool Flow

CAT 40 | ASME B5.50

TENDO Slim &ax CF CAT 40 L,=120
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Technische Daten | Technical data

1D D, D, Ds L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1458071 6 27 21 120 36.5
1458072 8 27 21 120 36.5
1458073 10 32 24 120 42.5
1458074 12 32 24 120 47
1458075 16 34 27 120 50
1458076 20 42 33 120 52
Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

Zielgerichtete Kiihlung tiber vier im 90°-Abstand am Spanndurchmesser
angebrachte KiihImittelkandle

KiihImittelzufuhr gemaR ASME B5.50

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell
Weitere GréoRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10
10
10

L, G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [Nm] [ke]

100.95 M10x1 16 0.9 9205650
100.95 M10x1 23 0.9 9205650
100.95 M10x1 45 0.9 9205650
100.95 M10x1 90 0.9 9205650
100.95 M12x1 185 1 9205650
100.95 M16x1 330 1.2 9205650

Run-out accuracy
< 0.006 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Targeted cooling via four coolant channels mounted at 90° intervals on
the clamping diameter

Coolant supply according to ASME B5.50

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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CAT 40 | ASME B5.50

TIEIN/DIO Slim 4ax

Hydro-Dehnspannfutter Cool Flow | Hydraulic Expansion Toolholder Cool Flow

TENDO Slim &ax CF CAT 40 L,=3.15"
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, Ds L L,
[inch] [mm] [mm] [mm] [mm]
1457975 114" 21.08 26.92 80.01 36.07
1457976 3/8" 23.88 32 80.01 41.91
1457977 1/2" 23.88 32 80.01 46.99
1457978 5/8" 26.92 34.04 80.01 50.38
1457979 34" 33.02 41.91 80.01 52.07
Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

Zielgerichtete Kiihlung tiber vier im 90°-Abstand am Spanndurchmesser
angebrachte KiihImittelkandle

KiihImittelzufuhr gemaR ASME B5.50

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10
10

L, G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [Nm] [ke]

60.96 M5 17 0.9 9205650
60.96 M8x1 L5 1.05 9205650
60.96 M10x1 95 1.2 9205650
60.96 M12x1 185 1.3 9205650
60.96 M16x1 310 1.4 9205650

Run-out accuracy
< 0.006 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Targeted cooling via four coolant channels mounted at 90° intervals on
the clamping diameter

Coolant supply according to ASME B5.50

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIEIN/DIO Slim 4ax

Hydro-Dehnspannfutter Cool Flow | Hydraulic Expansion Toolholder Cool Flow

CAT 40 | ASME B5.50

TENDO Slim &ax CF CAT 40 L,=4.72"
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Technische Daten | Technical data

1D D, D, Ds L, L,
[inch] [mm] [mm] [mm] [mm]

1458060 g 26.92 21.08 119.89 36.07

1458061 38" 32 23.88 119.89 41.91

1458062 12" 32 23.88 119.89 46.99

1458063 5/8" 34.04 26.92 119.89 50.38

1458064 3" 41.91 33.02 119.89 52.07

Rundlaufgenauigkeit

< 0,006 mm bei2,5xD

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

Zielgerichtete Kiihlung tiber vier im 90°-Abstand am Spanndurchmesser
angebrachte KiihImittelkandle

KiihImittelzufuhr gemaR ASME B5.50

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10
10

L, G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [Nm] [ke]

100.84 M5 17 1.3 9205650
100.84 M8x1 L5 1.5 9205650
100.84 M10x1 95 1.6 9205650
100.84 M12x1 185 1.7 9205650
100.84 M16x1 310 1.8 9205650

Run-out accuracy
< 0.006 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Targeted cooling via four coolant channels mounted at 90° intervals on
the clamping diameter

Coolant supply according to ASME B5.50

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

T/EINID O Platinum

TENDO P CAT 40

L

110
~
I~
@D,

| @D,
DD;

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D, Ds L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1447887 6 26 49 19.8 63.5 37

1447888 8 28 49 23.6 63.5 37

1447889 10 30 49 24 63.5 41

1447890 12 32 49 21.1 63.5 46

1447891 14 34 49 28.8 63.5 46

1447892 16 38 52 33.1 63.5 49

1447893 20 42 55 37.6 63.5 51

Ausfiihrung

Kurze, schwere Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger standardmaRig vorhanden

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

TENDO Platinum mit Cool Flow auf Anfrage erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L; L, Ls G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel

10 24 4445 M5 16 1.2 9205650
10 25 L4 .45 M5 23 1.2 9205650
10 27 L4 .45 M5 45 1.1 9205650
10 26 L4 .45 M10x1 90 1.1 9205650
10 26 L4 .45 M10x1 110 1.2 9205650
10 27 L4 .45 M10x1 185 1.2 9205650
10 25 L4 .45 M10x1 330 1.3 9205650

Version

Short, rigid design

Run-out accuracy
<0.003mm at2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore hole for data carriers available as standard

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
TENDO Platinum with Cool Flow available on request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




T/EINID O Platinum

CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO P CAT 40

L

110
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I~
@D,

| @D,
DD;

Technische Daten | Technical data

D D, D, D; D¢ L L,
[inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1447880 14" 26 4L 45 19.8 63.5 37
1447882 3/8" 30 49 25 63.5 41
1447883 172" 32 49 27 63.5 46
1447884 5/8" 38.05 60 34.5 63.5 49
1447885 374" 44 .45 60 38 63.5 51

Ausfiihrung

Kurze, schwere Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger standardmaRig vorhanden

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

TENDO Platinum mit Cool Flow auf Anfrage erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L; L, Ls G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel

10 22.64 4445 M5 17 1.1 9205650
10 22.54 L4 .45 M5 45 1.2 9205650
10 24.5 Lh L5 M10x1 95 1.2 9205650
10 22 L4 .45 M10x1 185 1.3 9205650
10 23.17 L4 .45 M10x1 310 1.4 9205650

Version

Short, rigid design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore hole for data carriers available as standard

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
TENDO Platinum with Cool Flow available on request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

T/EINID O Platinum

TENDO P CAT 40 L,=81

L

110
~
I~
@D,

| @D,
DD;

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D, D L, L,
[inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1447895 1" 55 62.5 48 81 57

Ausfiihrung

Kurze, schwere Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger standardmaRig vorhanden

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

TENDO Platinum mit Cool Flow auf Anfrage erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L, Ls G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [Nm] [kgl

40 61.95 M10x1 400 1.7 9205660

Version
Short, rigid design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore hole for data carriers available as standard

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
TENDO Platinum with Cool Flow available on request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




T/EINID O Platinum

CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO P CAT 40 L,=4"

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D, Ds L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1447905 6 26 49 19.8 101.6 37
1447906 8 28 49 23.6 101.6 37
1447907 10 30 49 23.8 101.6 41
1447908 12 32 49 25.5 101.6 46
1447909 14 34 49 21.8 101.6 46
1447910 16 38 49 31.5 101.6 49
1447911 20 42 49 35.5 101.6 51
1447912 25 48 57 41.5 101.6 57
1447913 32 62 55.4 101.6 61
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min' oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger standardmaRig vorhanden

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

TENDO Platinum mit Cool Flow auf Anfrage erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L; L, Ls G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel

10 24 82.55 M5 16 1.7 9205650
10 25 82.55 M5 23 1.7 9205650
10 35 82.55 M5 45 1.6 9205650
10 40 82.55 M10x1 90 1.6 9205650
10 40 82.55 M10x1 110 1.6 9205650
10 46 82.55 M10x1 185 1.6 9205650
10 48 82.55 M10x1 330 1.6 9205650
10 56 82.55 M10x1 400 1.8 9205660
10 82.55 M10x1 650 2.1 9205660

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore hole for data carriers available as standard

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
TENDO Platinum with Cool Flow available on request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

T/EINID O Platinum

TENDO P CAT 40 L,=4"

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D, Ds L, L,
[inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1447896 1" 26 L4 .45 19.8 101.6 37
1447898 318" 30 L4 .45 24 101.6 L1
1447899 172" 32 L4.45 25.8 101.6 46
1447900 5/8" 38.05 49 31.8 101.6 49
1447901 3/4" L4 45 49 35.02 101.6 51
1447903 1" 55 62 48 101.6 57
1447904 11/4" 62 55.62 101.6 61
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger standardmaRig vorhanden

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

TENDO Platinum mit Cool Flow auf Anfrage erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L; L, Ls G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel

10 28.64 82.55 M5 17 1.5 9205650
10 35.37 82.55 M5 45 1.4 9205650
10 31.5 82.55 M10x1 95 1.5 9205650
10 33 82.55 M10x1 185 1.7 9205650
10 43.17 82.55 M10x1 310 1.7 9205650
10 40 82.55 M10x1 400 2.2 9205660
10 82.55 M10x1 650 2.3 9205660

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM 0r Upgy < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore hole for data carriers available as standard

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
TENDO Platinum with Cool Flow available on request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




T/EINID O Platinum

CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO P CAT 40 L,=6"

DD
2D,
0]

s

Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, Ds L, L,

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1447922 6 26 49 19.8 152.4 37
1447923 8 28 49 23.6 152.4 37
1447924 10 30 49 23.8 152.4 41
1447925 12 32 49 25.5 152.4 46
1447926 14 34 49 27.8 152.4 46
1447927 16 38 49 31.5 152.4 49
1447928 20 42 49 35.5 152.4 51
1447929 25 48 57 41.5 152.4 57
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger standardmdRig vorhanden

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

TENDO Platinum mit Cool Flow auf Anfrage erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L; L, Ls G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel

10 24 133.35 M5 16 2.5 9205650
10 25 133.35 M5 23 2.5 9205650
10 35 133.35 M5 L5 2.4 9205650
10 40 133.35 M10x1 90 2.3 9205650
10 40 133.35 M10x1 110 2.3 9205650
10 46 133.35 M10x1 185 2.3 9205650
10 48 133.35 M10x1 330 2.4 9205650
10 56 133.35 M10x1 400 2.8 9205660

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Tool shank quality
hé6

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore hole for data carriers available as standard

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
TENDO Platinum with Cool Flow available on request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

T/EINID O Platinum

TENDO P CAT 40 L,=6"

DD
2D,
0]

s

Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, Ds L, L,

[inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1447914 14" 26 Ll 45 19.8 152.4 37
1447916 3/8" 30 Ll 45 L 152.4 41
1447917 1/2" 32 Ll 45 25.8 152.4 46
1447918 5/8" 38.05 49 31.8 152.4 49
1447919 3" L4445 49 35.02 152.4 51
1447921 1" 55 58 48 152.4 57
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei 2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger standardmdRig vorhanden

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

TENDO Platinum mit Cool Flow auf Anfrage erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L; L, Ls G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel

10 28.64 133.35 M5 17 2.2 9205650
10 35.37 133.35 M5 45 2.1 9205650
10 31.5 133.35 M10x1 95 2.1 9205650
10 33 133.35 M10x1 185 2.4 9205650
10 43.17 133.35 M10x1 310 2.4 9205650
10 40 133.35 M10x1 400 3.1 9205660

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore hole for data carriers available as standard

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
TENDO Platinum with Cool Flow available on request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




T/EINID O Platinum

CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO P CAT 40 L,=8"

L
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, Ds Ly L,
[mm]/finch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1447931 20 42 49 35.5 203.2 51
1447930 344" L4 45 49 35 203.2 51

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei 2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger standardmdRig vorhanden

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

TENDO Platinum mit Cool Flow auf Anfrage erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L; L, Ls G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel
10 48 184.15 M10x1 310 3.1 9205650
10 43.17 184.15 M10x1 310 3.2 9205650

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore hole for data carriers available as standard

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
TENDO Platinum with Cool Flow available on request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TIEINIDIO Zero

TENDO Zero CAT 40 L,=4"

L
Ls
o Ly
7
7 ‘
/ — p —
|\ (i [ 8 o
\ 1] 8§88
X< 4
- Q
o - L
L
(1) & x Mé6 Einstellschrauben @ 4 x M6 set screws

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D, D L, L,
[mm]/finch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
02036642 12 32 Lb L5 21.5 101.6 (1)
02036697 14 34 L4 .45 31.4 101.6 L6
02036657 16 38 L4 45 33.5 101.6 49
02036667 20 L2 Lb.45 37.5 101.6 51
02036532 172" 32 LL.45 21.5 101.6 46
02036542 5/8" 38 LL.45 33.5 101.6 49
02036552 3/4" 42 L4.45 37.5 101.6 51
Ausfiihrung

Kurze, schlanke Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei 2,5xD
Rundlaufgenauigkeit von 0 pm einstellbar

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Innensechsrundschliissel fiir TENDO Zero, ohne
Betdtigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L, L, Ls G Muin Gewicht ?
Weight

[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel

10 42 82.55 M10x1 90 2 9205650
10 50 82.553 M10x1 110 2 9205650
10 50 82.55 M10x1 185 2.2 9205650
10 50 82.55 M16x1 330 2.2 9205650
10 42 82.55 M10x1 95 2 9205650
10 50 82.55 M10x1 185 2 9205650
10 50 82.55 M10x1 310 2.2 9205650

Version

Short, slim design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD
Run-out accuracy of 0 microns, adjustable

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery
Including hexalobular socket wrench for TENDO Zero, without actuation
key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIEIN/DIO ES

CAT 40 | ASME B5.50

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO ES CAT 40
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Technische Daten | Technical data

)} D, D, D L
[mm]/finch] [mm] [mm] [mm]

0204298 20 L4 .45 34 24.6

0204297 314" L4 .45 34 24.6

Ausfiihrung

Extra kurze Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR ASME B5.50

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L,

[mm]
48.05
48.05

L, Muin Gewicht
Weight
[mm] [Nm] [kel
5.55 330 0.8 9205650
5.55 310 0.8 9205650

Version
Extra short design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Tool shank quality
hé6

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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CAT 40 | ASME B5.50

Polygonspannfutter | Polygonal Toolholder

TIRIIIBIOIS-R

TRIBOS-R CAT 40

o)l
9 8
a1
S
Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, L L,
[mm]/finch] [mm] [mm] [mm] [mm]
0235884 12 42 Ly 45 85 47
0235886 20 48 50 85 52
0233752 1/2" 48 50 85 47
0233754 34" 48 50 85 52
Ausfiihrung
Kurze, schwere Ausfiihrung
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei 2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
h6

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10

L, Ls G Muin Gewicht SRE-ID
Weight

[mm] [mm] [Nm] [ke]

45 65.95 M8x1 40 1.2 0201983
45 65.95 M10x1 240 1.4 0201984
45 65.95 M8x1 50 1.1 0201984
45 65.95 M10x1 200 1.2 0201984

Version

Short, rigid design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Tool shank quality
hé6

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIRIIIBIOIS-R

CAT 40 | ASME B5.50

Polygonspannfutter | Polygonal Toolholder

TRIBOS-R CAT 40 L,=150
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, L L,
[mm]/finch] [mm] [mm] [mm] [mm]
0233894 12 42 Ly 45 150 47
0233896 20 48 50.5 150 52
0233898 32 67 69.5 150 61
0235044 1/2" 48 50.5 150 47
0235046 34" 48 50.5 150 52
Ausfiihrung
Lange, schwere Ausfiihrung
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10
10

L, Ls G Muin Gewicht SRE-ID
Weight

[mm] [mm] [Nm] [ke]

45 130.95 M8x1 Lo 1.8 0201983
45 130.95 M10x1 240 2 0201984
88 130.95 M10x1 350 2.63 0201922
45 130.95 M8x1 45 2 0201984
45 130.95 M10x1 200 2 0201984

Version

Long, rigid design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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CAT 40 | ASME B5.50

Polygonspannfutter | Polygonal Toolholder

TIRIIIBIOIS =S

TRIBOS-S CAT 40
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, D, L L, L;
[mm]/finch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0215911 6 10 13.1 L4445 90 37 10
0215914 12 19 21.1 4L 45 90 47 10
0215916 20 30 32.1 4445 90 52 10
0215917 25 36 38.1 L4445 90 57 10
0215918 32 45 47.1 L4.45 90 61 10
0205360 1iy" 10.3 13.1 L4 45 90 37 10
0205363 12" 20 22.1 L4 45 90 47 10
0205365 34" 29 31.1 L. 45 90 52 10
Ausfiihrung

Lange, schlanke Ausfiihrung
Optimal fiir die leichte Zerspanung — Radialkrdfte beachten

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L, Ls Le G Muin Gewicht SRE-ID
Weight

[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel

35 37.2 70.95 M5 5 0.9 0201972
45 L7.2 70.95 M8x1 30 1 0201975
45 47.2 70.95 M10x1 150 1.05 0201981
45 47.2 70.95 M10x1 200 1.1 0201987
45 55 70.95 M10x1 280 1.12 0201998
35 37.2 70.95 M5 6 0.9 0201988
45 47.2 70.95 M8x1 40 1 0201991
45 47.2 70.95 M10x1 120 1.05 0201992

Version

Long, slim design
Optimum for light metal-cutting operations — consider the radial forces

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIRIIIBIOIS-S

CAT 40 | ASME B5.50

Polygonspannfutter | Polygonal Toolholder

TRIBOS-S CAT 40 L,=150
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Technische Daten | Technical data
ID Dl Dz D; Dn I-l I-I

[mm]/finch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

0205934 12 19 21.1 L4445 150 47
0205936 20 30 32.1 4L 45 150 52
0205504 1/2" 20 22.1 4445 150 47
0205506 34" 29 31.1 L4445 150 52
Ausfiihrung

Lange, schlanke Ausfiihrung
Optimal fiir die leichte Zerspanung — Radialkrdfte beachten

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L

[mm]
10
10
10
10

L, Ls Le G Muin Gewicht SRE-ID
Weight

[mm] [mm] [mm] [Nm] [kgl

45 82 130.95 M8x1 30 1.54 0201975
45 82 130.95 M10x1 150 1.59 0201981
L5 82 130.95 M8x1 40 1.54 0201991
45 82 130.95 M10x1 120 1.59 0201992

Version

Long, slim design
Optimum for light metal-cutting operations — consider the radial forces

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Tool shank quality
hé6

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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CAT 40 | ASME B5.50

Dehnspannfutter | Expansion Toolholder

SiNO-R

SINO-R CAT 40

8

Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, Ds L, L,

[mm]/finch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0209623 12 39 L4 .45 32.2 73 L6
0209627 20 48.5 49.72 41.7 78 51
0209612 172" 39 L4 .45 32.2 73 46
0209614 3/4" 48.5 49.72 41.7 78 51
0209613 1" 48.5 50 42.8 100 57
0209615 11/4" 65 70 55.85 115 61
Ausfiihrung
Optimal fiir die Schwerzerspanung
Rundlaufgenauigkeit
< 0,005 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G6,3 bei 15.000 min~ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L; L, Ls G Muin Gewicht
Weight — ——=

[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel

10 34 53.95 M8x1 150 1.2 0208877

10 24 58.95 M8x1 450 1.5 0208877

10 34 53.95 M8x1 150 1.25 0208877

10 24 58.95 M8x1 450 1.5 0208877

10 36 80.95 M10x1 550 1.5 0208877

10 L7 95.95 M10x1 800 1.5 0208879

Version

Optimal for heavy duty milling

Run-out accuracy
< 0.005 mmat2.5xD

Balancing grade
G6.3 at 15,000 RPM or Upex <1 gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




CEILIS/IO

CAT 40 | ASME B5.50

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

CELSIO CAT 40

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1485928 6 27 21 80 36
26002051 8 27 21 80 36
26002042 10 32 24 80 42
26002041 12 32 24 80 L7
26002045 16 34 27 80 50
26002555 20 L2 33 80 52
26002043 25 53 L 100 58
1485941 32 53 L 100 58
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Wuchtschraube

Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight

[mm] [mm] [Nm] [kel

10 61 M5 20 1

10 61 M6 52 1

10 61 M8x1 70 1

10 61 M10x1 150 1

10 61 M12x1 300 1

10 61 M16x1 420 1.2

10 81 M16x1 550 1.6

10 81 M16x1 600 1.5

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Tool shank quality
hé6

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
With thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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CAT 40 | ASME B5.50

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

ClEILIS!IlO

CELSIO CAT 40

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ L, L,
[inch] [mm] [mm] [mm] [mm]

1485904 1" 27 21 80 36
1485896 3/8" 32 24 80 L2
1485910 12" 32 24 80 L7
1485916 5/8" EL 27 80 50
1485917 3/4" 42 33 80 52
1485918 1" 53 L 100 58
1485919 11/4" 53 L 100 58
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Wuchtschraube
Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight

[mm] [mm] [Nm] [kel

10 61 M5 20 1

10 61 M8x1 70 1

10 61 M10x1 150 1

10 61 M12x1 300 1

10 61 M16x1 420 1.2

10 81 M16x1 550 1.6

10 81 M16x1 600 1.5

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM 0r Upgy < 1gmm

Tool shank quality
hé

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
With thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




CAT 40 | ASME B5.50

ER Spannzangenfutter | ER Collet Chucks

ER CAT 40 L,=2 112"

— % &
8°
1
ER
oD,

H T
I
Q
Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, D,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1388977 ER 16 1-10 28 28
1388990 ER 20 1-13 34 34
1388992 ER 25 1-16 42 42
1388994 ER 32 2-20 50 50
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, Ls Gewicht

Weight
[mm] [mm] [mm] [kl
63.5 17.5 Lb4.45 1.01
63.5 19 L4 .45 1.01
63.5 20 L4 .45 1.15
63.5 23 L4 .45 1.2

Run-out accuracy
<0.008 mm at 2.5 x D

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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CAT 40 | ASME B5.50

ER Spannzangenfutter | ER Collet Chucks

ER CAT 40 L,=4"
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Technische Daten | Technical data
D ER SpannbereichD, D, D,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1389047 ER11 1-7 19 19
1389018 ER 16 1-10 28 28
1389019 ER 20 1-13 34 34
1389020 ER 25 1-16 42 42
1389021 ER 32 2-20 50 50
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, Ls Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [kl
101.6 11.3 82.55 0.935
101.6 17.5 82.55 1.01
101.6 19 82.55 1.01
101.6 20 82.55 1.15
101.6 23 82.55 1.2

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Spannzangenfutter | ER Collet Chucks
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, D,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1389037 ER 16 1-10 28 28
1389041 ER 20 1-13 34 34
1389043 ER 25 1-16 42 42
1389044 ER 32 2-20 50 50
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, Ls Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [kl
152.4 17.5 133.35 1.01
152.4 19 133.35 1.01
152.4 20 133.35 1.15
152.4 23 133.35 1.2

Run-out accuracy
<0.008 mm at 2.5 x D

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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CAT 40 | ASME B5.50

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, D,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1342361 ER 25 1-16 Ly by
1342369 ER 32 2-20 52 52
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, Ls Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [kgl
50.8 24 31.7 1.03
63.5 26 Lb.L 1.14

Run-out accuracy

<0.003mm at2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, D,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1349018 ER 25 1-16 Ly by
1349019 ER 32 2-20 52 52
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, Ls Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [kgl
101.6 24 82.5 1.59
101.6 26 82.5 1.68

Run-out accuracy

<0.003mm at2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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