Festkorpergelenk in Dornen und Futter

Spannprinzip

Die Passung zwischen Werkstiick und federndem Werkzeug ist als
Presspassung ausgeftihrt. Beim Flgen wird das Werkstiick auf das Werkzeug
aufgepresst und durch die nun vorgespannten Federelemente gespannt.

Produkteigenschaften / Mdglichkeiten

Geeignet fr Prozesse mit geringen Bearbeitungskréaften wie:
messen / priifen, erodieren, polieren

Ab Spann-@ 3 mm

Die Federelemente kdnnen hohe Toleranzen Uberbricken

Harte: 56+2 HRC

Superior Clamping and Gripping SCHUNK ® °




