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Bild 1: Das gewichtsoptimierte Design fihrt beim SCHUNK
ROTA NCE zu einer um bis zu 40 % reduzierten Massentragheit.
Vor allem in der Serienfertigung Giberzeugt das Drehfutter mit
einer hohen Dynamik, Wirtschaftlichkeit und Energieeffizienz

Bild 2: Das Leichtbau-Drehfutter SCHUNK ROTA NCE (hier
ein Schnittbild) iberzeugt mit geringem Gewicht und hoher
Steifigkeit. In die Topologie- und Parameteroptimierung hat
SCHUNK insgesamt 700 FEM-Stunden investiert

Leichtbau-Drehfutter ermoglicht
minimale Beschleunigungs- und

Bremszeiten

Das Leichtbau-Drehfutter SCHUNK
ROTA NCE sorgt fur hohe Dynamik
beim Drehen: Dabei ist es gelungen,
die Aspekte Leichtbau, héchste
Belastbarkeit und eine groBe Futter-
bohrung in einem einzigen Drehfut-
ter zu kombinieren. Das Keilhaken-
Kraftspannfutter Uberzeugt mit einer
hohen Belastbarkeit und einem
Minimum an Gewicht. Im Vergleich
zu herkdmmlichen Drehfuttern
wurde die Massentragheit je nach
BaugroéBe um bis zu 40 % reduziert.
Damit bietet das SCHUNK ROTA
NCE ideale Voraussetzungen fur
eine hohe Prozessdynamik und
Produktivitat bei minimalem Ener-
gieverbrauch.

Vor allem in der Serienfertigung
verspricht das energie- und takt-
zeiteffiziente Drehfutter deutliche
Einsparungen. Im Praxisvergleich
mit herkdbmmlichen Drehfuttern
gleicher BaugroBe zeigt sich, dass
das ROTA NCE aufgrund seines
reduzierten Gewichts rund 20 %
schneller auf die Maximaldrehzahl
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beschleunigt und wieder abge-
bremst werden kann.

Wirtschaftlich und nachhaltig
zugleich

Das Leichtbaufutter SCHUNK
ROTA NCE definiert einen neuen
MaBstab bei Drehfuttern: Rund
700 Stunden Rechenzeit fir die
Finite-Elemente-Methode haben
die Spezialisten am SCHUNK
Kompetenzzentrum fiir Drehtech-
nik und stationdre Spannsysteme
in Mengen investiert, um die
Geometrie des Drehfutters so an
den Kraftfluss anzupassen, dass
trotz der Leichtbaugeometrie eine
maximale Steifigkeit, Rund- und
Planlaufgenauigkeit gewahrleistet
ist. Eine Gewdlbestruktur unterhalb
der Backenfiihrung, kreisformige
Aussparungen zwischen den Fuh-
rungsbahnen sowie eine konische
Futterkontur ermdglichen deutliche
Gewichtseinsparungen, ohne dass
sich die Steifigkeit merklich verrin-

gert. Stattdessen werden die Krafte
direkt in die Spindelaufnahme
umgeleitet.

SCHUNK ROTA NCE ist fur
CNC-Drehmaschinen mit Kurz-
hubzylinder konzipiert und voll
kompatibel zu konventionellen
Drehfuttern asiatischer Herstel-

ler. Das Leichtbau-Drehfutter gibt
es in funf BaugréBen mit Durch-
messern von 130 mm, 165 mm, ‘
210 mm, 260 mm und 315 mm |
sowie Spannkraften von 45 kN,

65 kN, 100 kN, 130 kN und 155 kN.
Mit einem Bohrungsdurchmesser
von 38 mm bis 106 mm und einem
Backenhub von 3,2 mm bis 5,8 mm
eignet es sich zur Bearbeitung aller
gangigen Stangenmaterialdurch-
messer.

Ein modulares Schutzbiichsensy-
stem ermdglicht unterschiedlichste
Einsatzszenarien. Die maximale
Drehzahl liegt je nach GroBe bei
3.500 bis 8.000 min'.

(Werkbilder: SCHUNK GmbH & Co.
KG, Lauffen/Neckar)
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