Axialpendelbacken auf 6-Backenfutter
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Anwendung

Spannen von dinnwandigen Werkstiicken deren stirnseitiger Zentrierbund
und/oder Flansch bearbeitet wird. Wenn auf Grund der Vorbearbeitung weder der
Spanndurchmesser, noch die Anlageflache zylindrisch bzw. rechtwinkelig ist, muss
zusatzlich zur radialen Pendelung durch das 6-Backenfutter auch axial durch die
Spannbacken gependelt werden.

Kundennutzen:
Prozesssichere Bearbeitung der Werkstlicke. Durch die Ausrichtung Gber den
Spanndurchmesser wird ein gleichmaRiger Materialabtrag gewahrleistet.

Funktion
Eine der Pendelbacken wird festgesetzt, um die Achse des Werkstlicks
auszurichten. Die anderen 5 Pendelbacken legen sich entsprechend der
Werkstlickform an, so dass die Spannkraft gleichmaRig verteilt wird.

Die Lagerung der Pendelbriicken ist asymmetrisch zu den Spannpunkten um eine
optimale Krafteinleitung sicherzustellen.

Einsatzgebiete:
- Deformationsempfindliche Werkstlicke
- Werkstticke mit ,,unférmiger”
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