RELCLELIR Handhabungstechnik

Automatisierte Fertigung von Losgrofie Eins

Greifsysteme und Spanntechnik. DieFertigung von Einzel-
sticken und kleinsten Serien galt im Maschinenbau lange Zeit
als aufwandig und schwer automatisierbar. Fette Compacting
fertigt Tablettenpressen fir die Pharmazie- und Konsumgiiter-
iIndustrie und hat mithilfe von Greif-, Spann- und Palettiersys-
temen von Schunk ein vollautomatisiertes Fertigungssystem
fur kleinste Losgrofien aufgebaut.

Auch die beiden Beladegreifer sind mit einer Schnittstelle zur Vero-S-NSR-Roboterkupplung
ausgestattet. So konnen sie bei Bedarf schnell und einfach eingewechselt werden.

Das Prinzip des Nullpunkt-
spannsystems zur auto-
matisierten Beladung hat
Fette Compacting von An-
fang an liberzeugt.
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Ob Kopfschmerztabletten, Traubenzuckertafel-
chen, Erfrischungsdragees, Spulmitteltabs
oder Sprengkapseln fir Airbags: Die Tabletten-
pressen und Kapselm'aschinen von Fette Com-
pacting sind aufgrund ihrer Effizienz und Pro-
duktivitat global bekannt.
Bis zu 1,6 Millionen ein-
zelne Tabletten pro Stunde
produziert das Top-Modell
des Markt- und Techno-
logiefiihrers. Im Rahmen
einer Neuorganisation
der  Fertigungsprozesse
hat das in Schwarzenbek
ansdssige Unternehmen sein hochvariantes
Werkstiickspektrum analysiert, geclustert und
unterschiedlichen Maschinengréflien zugeord-
net. Wahrend bislang finf Maschinen manuell

bestlickt und vier bis sieben Mal pro
Tag umgeristet werden mussten, ist
der Prozess aktuell effizienter orga-
nisiert. 1.800 unterschiedliche Teile
bis zu einer Kantenlange von 200 Mil-
limeter wurden drei Grob-G350-Fiinf-
Achs-Universalbearbeitungszentren
mit Palettenwechsler zugeordnet. Der
jahrliche Output liegt bei insgesamt
32.000 Stiick. Uber ein flexibles Ferti-
gungssystem von Promot Automation
sind die Maschinen so miteinander
verknlpft, dass samtliche Werkstiicke
mit maximaler Flexibilitat in beliebiger
Reihenfolge und Losgrofe vollautoma-
tisiert gefertigt werden konnen. Da-
bei sorgen Schunk-Greifsysteme und
-Spannmittel fUr ein prozesssicheres
Handling sowie eine effiziente Span-
nung der Werkstiicke.

Herzstlck ist das flache Palettier-
system Vero-S-NSA-plus von Schunk.
Werkstlicke und Spannvorrichtungen
werden auf Spannpaletten gertstet, im
Werkstickspeicher magaziniert und
sukzessive auf die Bearbeitungszentren ein-
gewechselt. Dank einem patentierten Eil- und
Spannhub erreicht das Spannsystem Einzugs-
krafte bis 20.000 Newton und Haltekrafte von
mehr als 100.000 Newton. Samtliche Funkti-
onsteile wie Grundkdrper, Spannschieber und
Spannringe sind in gehartetem Edelstahl aus-
geflhrt und korrosionsbesténdig. Zudem sind
die Module komplett abgedichtet. Ein zwangs-
geleiteter Luftstrom reinigt beim automatisier-
ten Wechsel Planflachen und Kurzkegel und
stellt so eine spanfreie Plananlage der Palette
sicher. Einfiihrradien am Spannmodul ermég-
lichen ein schnelles und sicheres Figen auch
bei Mittenversatz oder bei leichter Schrégstel-
lung der Palette. So lassen sich Toleranzen
des Handlingsystems optimal kompensieren.

~Zentrierringe Ubernehmen anschliefend die
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referenzgenaue Positionierung. Spannschieber
sorgen flr eine formschlissige, selbsthem-
mende Fixierung mit hoher Wiederholgenauig-
keit. Nach der Bearbeitung hebt ein Aushubbol-
zen die Palette zum Werkstlickwechsel um bis
zu 0,5 Millimeter an und vereinfacht den Wech-
selvorgang. Samtliche Prozessschritte werden
{iber eine Staudruckabfrage tiberwacht.

Die Koppelung mit dem Roboter wiederum
Ubernimmt eine seitlich an die Spannpalet-
te angebrachte Vero-S-NSR-Schnittstelle von
Schunk. Die Leichtbaukupplung wurde spezi-
ell fur das Palettenhandling in beengten R&u-
men entwickelt und erméglicht eine Beladung
extrem nah am Maschinentisch. Indem Teile
auflerhalb des Kraftflusses in"Aluminium aus-
gefiihrt sind, Teile im Kraftfluss aber aus ge-
hartetem Edelstahl bestehen, erzielt die Kupp-
lung ein optimales Verhaltnis aus Steifigkeit,
Robustheit und Gewicht. Die Verriegelung er-
folgt formschlissig und ist selbsthemmend.
Offnen, SchlieBen und Palettenanwesenheit
werden Uber induktive Naherungsschalter ab-
gefragt, sodass sich der
gesamte  Wechselprozess
tberwachen lasst.  Fir
mehr Prozessstabilitat ist
die Roboterkupplung gegen
Spane und Kihlschmier-
mittel abgedichtet und se-
rienmaBig mit einer Reinigungsfunktion aus-
gestattet. Stahlinlays an den Kontaktstellen
machen die Roboterkupplungen verschleififest.

Fette Compacting konnte das System direkt
in den Tisch integrieren; es funktionierte von
Anfang an einwandfrei. Da samtliche Rust-
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Herzstiick ist das
flache Palettiersystem
Vero-S-NSA-plus
von Schunk.
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Mit der Vero-S-NSR-Roboterkupplung lassen sich Spannpaletten bei Fette Com-
pacting prozesssicher handhaben. Auf dem Maschinentisch sorgt das Schunk-Null-
punktspannsystem fiir sicheren Halt bei maximaler Wiederholgenauigkeit.

(Bilder: Schunk)

vorgange nun hauptzeitparallel auflierhalb der
Maschinen erfolgen, lassen sich die drei voll-
automatisierten Finf-Achs-Zentren effizienter
nutzen als zuvor die finf
manuell beladenen Ma-
schinen. Durch die Auto-
matisierung kann der Kun-
de kiinftig Ersatzteile Uber
den Webshop bestellen und
erhalt sie innerhalb von 24
Stunden. Auch kundenindividuelle Teile, etwa
wie Fullkurven, lassen sich nun innerhalb kiir-
zester Zeit fertigen. i

Spanntechnik

Schunk, www.schunk.com
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E4L- EnergiefihrennoCRIGIChter gemacht = Zeitsparende Konfektionierung und zeitloses Design.

Das am schnellsten zu konfektionierende e-ketten-
system” E4.1L. Neue Trennstege und Zugentiastungs-
elemente ermdéglichen blitzschnelle Montage und
Zugentlastung von umfangreichen, mehrstdckigen
Leitungsbelegungen.
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