SCHUNK /°

Hand in hand for tomorrow




] Vo4

Tiraz

Autorské prava:

Tento navod je chraneny autorskymi pravami. Majitelom autorskych prav je spolocnost
SCHUNK GmbH & Co. KG. Vsetky prava vyhradené.

Technické zmeny:

Zmeny v zmysle technickych vylepSeni st vyhradené.

Cislo dokumentu: 389426
Vydanie: 19.00 | 18. 4. 2023 | sk

Vazena zakaznicka,
vazeny zakaznik,

dakujeme, ze ddverujete nasim vyrobkom a naSmu rodinnému podniku, ktory je
technologickym lidrom v oblasti robotov a vyrobnych strojov.

Nas tim Vam je v pripade otazok tykajucich sa tohto vyrobku a dalSich rieSeni kedykolvek k
dispozicii. Opytajte sa nas a postavte nas pred vyzvu. VyrieSime VaSe zadanie!

S pozdravom
Vas tim SCHUNK

Sprava zakaznikov

Tel. +49-7133-103-2503
Fax +49-7133-103-2189

cmg@de.schunk.com

@ Precitajte si cely navod na prevadzku a uchovavajte ho v blizkosti produktu.
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VSeobecne

1 Vseobecne

1.1 Informacie o tomto navode
Tento navod obsahuje dolezité informacie tykajuce sa
bezpecného a odborného pouzivania vyrobku.
Navod je neoddelitelnou sucastou vyrobku a musi byt
uchovavany tak, aby bol kedykolvek dostupny pre personal.
Pred zacCatim akychkolvek prac si musi personal precitat tento
navod a porozumiet jeho obsahu. Predpokladom pre bezpecné
vykonavanie prac je dodrziavanie vsetkych bezpecnostnych
pokynov uvedenych v tomto navode.
Okrem tohto navodu platia aj dokumenty uvedené v » 1.1.2
[ 6].
UPOZORNENIE: Obrazky v tomto navode sluzia na zakladné
pochopenie a m6zu sa odliSovat od skutocného vyhotovenia.

1.1.1 Varovné pokyny

Pre ozrejmenie nebezpecenstiev st vo varovnych pokynoch
pouzité nasledujlce signdlne slova a symboly.

\ A NEBEZPECENSTVO

\ Nebezpecenstva pre osoby.

Nedodrziavanie s urcitostou vedie k zraneniam s trvalymi
nasledkami az k smrti.

\ A VAROVANIE

\ Nebezpecenstva pre osoby.

Nedodrziavanie mdze viest k zraneniam s trvalymi nasledkami az
k smrti.

A OPATRNE

Nebezpecenstva pre osoby.

Nedodrziavanie moze viest k lahkym zraneniam.

POZOR

Vecné skody

Informacie zamerané na prevenciu vzniku vecnych skod.

vl
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1.1.2 Sucasne platné dokumenty
e VSeobecné obchodné podmienky *
e [Kataldgovy udajovy list zakipeného vyrobku *
e Navody na montaz a prevadzku prisluSenstva *
e Pri verziach ATEX: dodatkovy list "Montazne a prevadzkové
pokyny —EX" *
Dokumenty oznacené hviezdickou (*) si mozno stiahnut zo
stranky schunk.com.

1.1.3 Konstrukcné velkosti
Tento navod plati pre nasledujuce konstrukcné velkosti:
e PGN-plus-P 40
e PGN-plus-P 50
e PGN-plus-P 64
e PGN-plus-P 80
e PGN-plus-P 100
* PGN-plus-P 125
e PGN-plus-P 160
e PGN-plus-P 200
e PGN-plus-P 240
e PGN-plus-P 300
e PGN-plus-P 380

1.1.4 Varianty
Tento navod je platny pre nasledujlce varianty:
* PGN-plus-P Zdvih 1
* PGN-plus-P Zdvih 2

® PGN-plus-P so zachovanim uchopovacej sily "Vonkajsie
uchopenie" (AS)

® PGN-plus-P so zachovanim uchopovacej sily "Vnutorné
uchopenie" (IS)

e PGN-plus-P Prachotesné (SD)

e PGN-plus-P Vysoka teplota (V/HT)

* PGN-plus-P Ochrana proti korozii (K)
* PGN-plus-P Presnost (P)

e PGN-plus-P ATEX (EX)

® PGN-plus-P s mazivom H1 (H1G)
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1.2 Zaruka

Zarucna doba je 36 mesiacov od datumu dodania zo zavodu za
nasledovnych podmienok:

e Dodrziavanie podmienok prostredia a pouzitia, » 2.5 [ 10]
e Dodrziavanie predpisanych intervalov Gdrzby, » 7 [ 54]

Na casti dotykajuce sa obrobku a na Casti podliehajuce
opotrebeniu sa zaruka nevztahuje.

Oznacenie PGN-plus-P

40 50-160 200-240 300-380
Doba platnosti zaruky 36 36 36 36
[pocet mesiacov]
alebo maximalny pocet 40 30 20 10

cyklov [mil.] *

* Jeden cyklus pozostava z kompletného uchopovacieho procesu:
»otvorenie uchopovaca" a ,zatvorenie uchopovaca".

1.3 Rozsah dodavky
Rozsah dodavky zahfna:

e 2-prstovy paralelny uchopovac PGN-plus-P v objednanom
variante

e Balicek prislusenstva

Obsah balicka prislusenstva:

e 2x centrovacie puzdro pre upevnenie uchopovacov

e L4x centrovacie puzdro pre upevnenie prstov

e 2x 0-kruzok pre priame pripojenie bez pouzitia hadic
Ident. ¢. balicka prislusenstva

Konstrukcna vel'kost Ident. C.
PGN-plus-P PGN-plus-P VIHT

PGN-plus-P 40 5518410 395518410
PGN-plus-P 50 5512043 395512043
PGN-plus-P 64 5512044 395512044
PGN-plus-P 80 5512045 395512045
PGN-plus-P 100 5512046 395512046
PGN-plus-P 125 5512047 395512047
PGN-plus-P 160 5512048 395512048
PGN-plus-P 200 5512049 395512049
PGN-plus-P 240 5513858 395513858
PGN-plus-P 300 5512050 395512050
PGN-plus-P 380 5515137 395515137
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1.4 Prislusenstvo
Pre tento vyrobok je k dispozicii Siroka paleta prisluSenstva.

Informacie o tom, ktoré polozky prisluSenstva mozno pouZzit s
prislusnym variantom vyrobku, st uvedené v katalégovom
Udajovom liste.

Obsah tesniacej stpravy:

e 1x tesnenie valcového piest
¢ 1x tesnenie piestnice

e 1x tesnenie krytu

Ident. C. tesniacej stipravy

Konstrukcna velkost Ident. c.
PGN-plus-P PGN-plus-P VIHT

PGN-plus-P 40 1342290 1342298
PGN-plus-P 50 1000115 1000116
PGN-plus-P 64 1000117 1000118
PGN-plus-P 80 100019 1000120
PGN-plus-P 100 1000121 1000122
PGN-plus-P 125 1000123 1000124
PGN-plus-P 160 1342256 1342270
PGN-plus-P 200 1339255 1339273
PGN-plus-P 240 1342278 1342287
PGN-plus-P 300 0370898 0370943
PGN-plus-P 380 0370989 0370990
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2 Zakladné bezpecnostné pokyny

2.1 Pouzivanie v sulade s urcenim

Vyrobok sluzi na uchopenie a casovo obmedzené drzanie
obrobkov alebo predmetov.

e Vyrobok sa smie pouzivat vylucne v ramci svojich technickych
tdajovr 3 [ 18].

e Vyrobok je urCeny na montaz do stroja/zariadenia. Je nutné
reSpektovat a dodrziavat smernice platné pre stroj/zariadenie.

e \lyrobok je ureny na priemyselné a podobné pouZivanie.
Pouzivanie mimo uzatvorenych priestorov je povolené len s
vhodnymi ochrannymi opatreniami proti poveternostnym
vplyvom. Vyrobok nie je vhodny na pouzivanie v atmosfére s
obsahom soli.

e \lyrobok sa mo6ze pouzivat v ramci povolenych limitov
zatazenia a technickych udajov na drzanie obrobkov pri
jednoduchych obrabacich procesoch. Nie je vSak upinacim
prostriedok v zmysle normy EN 1550:1997+A1:2008.

e K pouzivaniu v sulade s urCenim patri aj dodrziavanie
vsetkych udajov uvedenych v tomto navode.

e Akékolvek pouzivanie presahujluce ramec pouzivania v sulade
s urCenim alebo iné pouzivanie sa povazuje za nespravne
pouzivanie.

2.2 Konstrukcné upravy
Vykonavanie konstrukcnych aprav

V dosledku prestavieb, uprav a dodatoCnych uprav, napr.

dodatocCné zavity, otvory alebo bezpecnostné zariadenia, mézu

obmedzit funkcnost a bezpecnost alebo sposobit poSkodenia

vyrobku.

e Konstrukcné upravy vykonavajte len s pisomnym suhlasom
spolocnosti SCHUNK.

2.3 Nahradné diely
Pouzivanie nepovolenych nahradnych dielov

Pouzivanim nepovolenych nahradnych dielov mézu vzniknut
nebezpecenstva pre personal a moze ddjst k poSkodeniam alebo
nespravnym funkciam vyrobku.

* Pouzivajte len originalne nahradné diely a nahradné diely
schvalené spolocnostou SCHUNK.
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2.4

2.5

2.6

Prsty uchopovaca

Poziadavky na prsty uchopovaca

Produkt moze z dovodu nahromadenej energie predstavovat

nebezpecenstva, ktoré mozu viest k tazkym zraneniam a

znacnym vecnym Skodam.

e Prsty uchopovaca vyhotovujte tak, aby produkt v stave bez
energie dosahoval polohu ,otvorené" alebo ,zatvorené".

e Prsty uchopovaca vymienajte len vtedy, ked nemdze dojst k
uvolneniu ziadnej zvySkovej energie.

e Zabezpecte, aby boli vyrobok a prsty uchopovaca dostatocne
dimenzované v sulade s prislusSnym pripadom pouZzitia.

Podmienky prostredia a pouzitia
Poziadavky na podmienky prostredia a pouzitia

V dosledku nespravnych podmienok prostredia a pouzitia moze
vyrobok predstavovat nebezpecenstva, ktoré mozu viest k tazkym
zraneniam a zna¢nym vecnym Skodam al/alebo vyrazne skratit
zZivotnost vyrobku.

e Zabezpecte, aby bol vyrobok pouzivany len v ramci jeho
zadefinovanych parametrov pouzivania, » 3 [[7 18].

e Zabezpecte, aby vyrobok bol dostatoCne dimenzovany
zodpovedajuc danému pripadu pouZitia.

e Zabezpecte, aby sa v prostredi nevyskytovala postrekova voda
a para, ako ani prach z odierania a prach vytvarajuci sa pocas
procesu. Vynimku tvoria vyrobky, ktoré su dimenzované
Specialne do prostredia obsahujluceho necistoty.

Kvalifikacia personalu
Nedostatocna kvalifikacia personalu

Ak prace na vyrobku vykonava nedostatocne kvalifikovany
personal, tak moze ddjst k spdsobeniu tazkych zraneni a
znacnych vecnych skod.

e VSetkymi pracami poverte prislusne kvalifikovany personal.

e Pred zacatim prac si musi personal precitat cely navod a
porozumiet jeho obsahu.

e Dodrziavajte predpisy tykajlce sa prevencie trazov Specifické
pre danu krajinu a vSeobecné bezpecnostné pokyny.

Pre rozne Cinnosti na vyrobku su potrebné nasledujtce
kvalifikacie personalu:
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O0dborny elektrikar

0dborny personal

Poucena osoba

Servisny personal
vyrobcu

2.7

Odborny elektrikar je na zaklade svojho odborného vzdelania,
znalosti a skusenosti schopny vykonavat prace na elektrickych
zariadeniach, rozpoznavat mozné nebezpecenstva a predchadzat
im a je oboznameny s prisluSnymi normami a ustanoveniami.

Odborny personal je na zaklade odborného vzdelania, znalosti a
skusenosti schopny vykonavat prace, ktorymi je povereny,
rozpoznavat mozné nebezpecenstva a predchadzat im a je
oboznameny s prisluSnymi normami a ustanoveniami.

Poucena osoba bola v ramci poucenia od prevadzkovatela
oboznamena s pracami, ktorymi je poverena, a s moznymi
nebezpecenstvami v pripade nespravneho spravania sa.
Servisny personal vyrobcu je na zaklade odborného vzdelania,
znalosti a skusenosti schopny vykonavat prace, ktorymi je
povereny, a rozpoznavat mozné nebezpecenstva a predchadzat
im.

Osobné ochranné vybavenie
Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov

Osobné ochranné prostriedky slGzia na ochranu personalu pred
nebezpecenstvami, ktoré m6zu negativne ovplyvnit jeho
bezpecnost a zdravie pri praci.

e Pri vykonavani prac na vyrobku resp. s nim dodrziavajte
ustanovenia tykajuce sa ochrany zdravia pri praci a pouzivajte
potrebné osobné ochranné prostriedky.

e Dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy a predpisy
tykajuce sa prevencie urazov.

e V pripade ostrych hran, Spicatych rohov a drsnych povrchov
pouZzivajte ochranné rukavice.

e V pripade hortcich povrchov pouzivajte ochranné rukavice
odolné voc¢i nadmernému teplu.

e Pri manipulacii s nebezpecnymi latkami pouzivajte ochranné
rukavice a ochranné okuliare.

e V pripade pohyblivych konsStrukcnych dielov noste tesne

priliehajuci ochranny odev a pri dlhych vlasoch aj sietku na
vlasy.
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2.8

2.9

2.10

Pokyny tykajuce sa bezpecnej prevadzky
Nespravny sposob prace personalu
V dosledku nespravneho sposobu prace moze vyrobok

predstavovat nebezpecenstva, ktoré mozu viest k tazkym
zraneniam a zna¢nym vecnym Skodam.

e Nevykonavajte pracovné cinnosti spésobom, ktory by
negativne ovplyvnoval funkciu a prevadzkovu bezpecnost
vyrobku.

e \lyrobok pouzivajte v sulade s jeho urcenim.
e Dodrziavate bezpecnostné a montazne pokyny.

e \lyrobok nevystavujte pdsobeniu Ziadnych korozivnych médii.
Vynimkou su vyrobky pre Specialne podmienky prostredia.

e Pritomné poruchy bezodkladne odstrante.

e Dodrziavajte pokyny tykajuce sa udrzby a starostlivosti.

e Dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy, predpisy tykajuce
sa prevencie Urazov a predpisy na ochranu zivotného
prostredia, ktoré sa uplatfuju na oblast pouzivania vyrobku.

Preprava
Spravanie sa pri preprave
V dosledku nespravneho spravania sa pri preprave moze vyrobok

predstavovat nebezpelenstva, ktoré mozu viest k tazkym
zraneniam a zna¢nym vecnym Skodam.

e V pripade vysokej hmotnosti nadvihnite vyrobok pomocou
zdvihacieho zariadenia a prepravte ho pomocou primeraného
prepravného prostriedku.

e \lyrobok pri preprave a manipulacii zabezpecte proti padu.
e Nevstupujte pod zavesené bremena.

Poruchy
Spravanie sa pri poruchach

e \lyrobok okamzite odstavte z prevadzky a poruchu nahlaste
prisluSnym miestam/osobam.

e (Qdstranenim poruchy poverte prislusne kvalifikovany
personal.

e Vyrobok znovu uvedte do prevadzky az po odstraneni
poruchy.

e Po poruche skontrolujte, Ci je vyrobok funkény a ¢i nevznikli
Ziadne dalSie ohrozenia.
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2.1 Likvidacia
Spravanie sa pri likvidacii

V dosledku nespravneho spravania sa pri likvidacii méze vyrobok
predstavovat nebezpecenstva, ktoré mozu viest k tazkym
zraneniam, znacnym vecnym Skodam a Skodam na Zivotnom
prostredi.

e Komponenty vyrobku je nutné v stlade s miestnymi predpismi
odovzdat na recyklaciu alebo zabezpecit ich odbornu
likvidaciu.

2.12 Zasadné nebezpecenstva

VSeobecne

e Dodrziavajte bezpecnostné vzdialenosti.

e Bezpecnostné zariadenia nikdy nevyradujte z prevadzky.

e Pred uvedenim vyrobku do prevadzky zabezpecte nebezpecnu
oblast pomocou vhodného ochranného opatrenia.

e Pred montazou, prestavbami, udrzbovymi a nastavovacimi
pracami odstrante privodné vedenia energie. Zabezpecte, aby
v systéme nebola pritomna zvySkova energia.

e TZiadne Casti neuvadzajte do pohybu rucne, ak je pripojené
napajanie energiou.

e Pocas prevadzky nesiahajte do otvorenej mechaniky a do
oblasti pohybu vyrobku.

2.12.1 Ochrana pri manipulacii a montazi
Nespravna manipulacia a montaz

V dosledku nespravnej manipulacie a montaze moze vyrobok
predstavovat nebezpecenstva, ktoré mozu viest k tazkym
zraneniam a zna¢nym vecnym Skodam.

e VSetkymi pracami poverte vylucne prislusne kvalifikovany
personal.

e \lyrobok pri kazdej praci zabezpecte proti neimyselnej
aktivacii.

e Dodrziavajte platné predpisy tykajlce sa prevencie urazov.

e Pouzivajte vhodné montazne a prepravné zariadenia a
prijmite opatrenia proti zachyteniu a pomliazdeniu.
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4

2.12.2

2.12.3

Nespravne zdvihanie bremien

Padajluce bremena mozu sposobit tazké zranenia alebo smrt.

e Nevstupujte pod zavesené bremena alebo do ich oblasti
otacania.

e Bremena presuvajte len pod dozorom.

e Zavesené bremena nenechavajte bez dozoru.

Ochrana pri uvedeni do prevadzky a prevadzke

Padajlice a odletujtice konstrukcné diely

Padajlice a odletujuce konstrukcné diely m6ézu spdsobit tazké
zranenia alebo smrt.

e Pomocou vhodnych opatreni zaistite nebezpecnu oblast.
e Pocas prevadzky nevstupujte do nebezpecnej oblasti.

Ochrana pred nebezpecnymi pohybmi

Neocakavany pohyb

Ak je v systéme eSte pritomna zvySkova energia, tak pri

vykonavani prac na vyrobku méze dojst k sposobeniu tazkych

zraneni.

e (Odpojte napajanie energiou, zabezpecte, aby uz nebola
pritomna ziadna zvySkova energia, a zabezpecte proti
opdtovnému zapnutiu.

* Pri odvracani nebezpecenstiev sa nemozno spoliehat len na
reakciu monitorovacich funkcii. Az do uvedenia zabudovanych
monitorovani do Cinnosti je nutné vychadzat z chybného
pohybu pohonu, ktorého tcinok zavisi od riadenia a
aktudlneho prevadzkového stavu pohonu. UdrZbu, prestavby
a pristavby vykonavajte mimo nebezpecnej zony vymedzenej
oblastou pohybu.

e Pre prevenciu vzniku urazov al/alebo vecnych skdd je nutné
obmedzit zdrziavanie sa 0sob v oblasti pohybu stroja.
Pomocou technickych ochrannych opatreni obmedzte/
zabrante nedumyselnému pristupu os6b do tejto oblasti.
Ochranny kryt a ochranné oplotenie musia vzhladom na
maximalnu moznu energiu pohybu vykazovat dostatoCnu
pevnost. Spinace nudzového zastavenia musia byt lahko
pristupné a rychlo dostupné. Pred uvedenim stroja alebo
zariadenia do prevadzky skontrolujte funkcnost systému
nudzového zastavenia. Zabrante prevadzke stroja pri chybnej
funkcii tohto ochranného zariadenia.
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2.12.4 Ochrana pred zasahom elektrického pridu
Mozna elektrostaticka energia

KonStrukcné diely alebo konstrukéné skupiny sa mozu nabit
elektrostatickym nabojom. Pri kontakte méze elektrostaticky
vyboj vyvolat reakciu v désledku zlaknutia sa, ktora mdze viest k
vzniku poraneni.

e Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby boli v sulade s
prisluSnymi predpismi vSetky konStrukcné diely a konStrukcné
skupiny zahrnuté do miestneho vyrovnania potencialu.

e \lyrovnanie potencialu musi v stlade s prisluSnymi predpismi
vykonat odborny elektrikar pri zohlfadneni skutocnych
podmienok pracovného prostredia.

e Ucinnost vyrovnania potencidlu je nutné preukazovat
pravidelnymi bezpecnostnymi meraniami.
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Zdkladné bezpecnostné pokyny

2.13 Upozornenia na Specialne nebezpecenstva

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo ohrozenia zivota vplyvom zavesenych bremien!

A
A_
A
A

Padajuce bremena mo6zu sposobit tazké zranenia alebo smrt.
e Nevstupujte do oblasti otacania zavesenych bremien.

e Bremena presuvajte len pod dozorom.

e Zavesené bremena nenechavajte bez dozoru.

* Pouzivajte vhodné ochranné vybavenie.

Nebezpecenstvo vzniku poraneni vplyvom padajtcich alebo
odletujticich predmetov!

Pocas prevadzky mozu padajtice a odletujlice predmety sp6sobit
tazké zranenia alebo smrt.

e Pomocou vhodnych opatreni zaistite nebezpecnu oblast.

Nebezpecenstvo vzniku poraneni vplyvom neocakavanych
pohybov!

Ak je zapnuté napajanie energiou alebo sa v systéme eSte
nachadza zvySkova energia, tak konStrukéné diely sa mozu
neoCakavane pohnut a sposobit tazké poranenia.

e Pred zacatim vSetkych prac na vyrobku: vypnite napajanie
energiou a zabezpecte ho proti opdatovnému zapnutiu.

e Zabezpecte, aby v systéme nebola pritomna zvySkova energia.

Nebezpecenstvo vzniku poraneni vplyvom pomliazdenia a
narazov!

Pri presuvani zakladnych Celusti, pri zZlomeni alebo uvolneni

prstov uchopovaca alebo pri strate obrobku méze ddjst k tazkym

poraneniam.

e Pouzivajte vhodné ochranné vybavenie.

e Nesiahajte do otvorenej mechaniky a do oblasti pohybu
vyrobku.
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Zdkladné bezpecnostné pokyny

Nebezpecenstvo vzniku poraneni vplyvom ostrych hran a
Spicatych rohov!

Ostré hrany a Spicaté rohy mozu viest k vzniku reznych poraneni.
* Pouzivajte vhodné ochranné vybavenie.
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3 Technické udaje

Pripajacie udaje
Oznacenie
Tlakové médium

Menovity prevadzkovy tlak [bar]

Minimalny tlak [bar]
bez zachovania uchopovacej sily
so zachovanim uchopovacej sily

Maximalny tlak [bar]
bez zachovania uchopovacej sily
so zachovanim uchopovacej sily

Rozsah tlaku tesniaceho vzduchu
[bar]

Podmienky prostredia a pouzitia

Oznacenie

Teplota prostredia [°(]
min.

max.

Stupen ochrany IP *

Emisie hluku [dB(A)]

PGN-plus-P

StlaCeny vzduch, kvalita
stlaCeného vzduchu podlIa I1SO
8573-1:2010 [7:4:4]

6

2,5
L

8
6,5

0,5-1

PGN-plus-P

+5
+90 / V HT: +130

L0 /SD: 64
<70

*  Pri pouzivani v znecistenych prostrediach (napr. striekajuica
voda, vypary, prachy pochadzajtice z odierania alebo procesné
prachy) spolocnost SCHUNK casto pontka prislusné volitelné
prvky vyrobku uz v ramci Standardu. V pripade Specialnych
aplikacii v znecistenom prostredi ponuka spolocnost SCHUNK aj
rieSenia Specifické pre prislusného zakaznika.

Dal3ie technické udaje st uvedené v katalégovom Gdajovom
harku. Platnym je vzdy posledné aktualne znenie.
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4 Konstrukcia a popis

4.1 Konstrukcia

2-prstovy paralelny uchopovac

1 Pripojka tesniaceho vzduchu

2 Zakladna cCelust

3 Hlavna pripojka stlaceného vzduchu
L Drazka pre magneticky spinac

5 Teleso

4.2 Popis
Univerzalny 2-prstovy paralelny uchopovac s vysokou
uchopovacou silou a velkou absorpciou momentu vdaka
viaczubovému klznému vedeniu.
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Montaz
Montaz a pripojenie

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo vzniku poraneni vplyvom neocakavanych

pohybov!

Ak je zapnuté napajanie energiou alebo sa v systéme este

nachadza zvySkova energia, tak konstruk¢né diely sa mézu

neoCakavane pohnut a sposobit tazké poranenia.

e Pred zacatim vSetkych prac na vyrobku: vypnite napdjanie
energiou a zabezpecte ho proti opdatovnému zapnutiu.

e Zabezpecte, aby v systéme nebola pritomna zvySkova energia.

POZOR

Mo0ze dojst k poskodeniu uchopovaca!

V dosledku prekroCenia maximalnej povolenej hmotnosti prsta
alebo povoleného hmotnostného momentu zotrvacnosti prstov
moze ddjst k poSkodeniu uchopovaca.

e Pohyb Celusti musi zasadne prebiehat bez uderov a narazov.

e Na tento ucel zabezpecte dostatocné Skrtenie a/alebo
timenie.

e Dodrziavajte udaje Specifikované v katalogu.

1. Skontrolujte rovnost plochy pre priskrutkovanie, » 5.2.1
D 22].

2. Vyrobok pripojte prostrednictvom priamej pripojky bez
hadice.

3. ALEBO: Vedenie stlaceného vzduchu pripojte k hlavhym
pripojkam vzduchu "A" a "B".
= Odstrante uzatvaracie skrutky.

= Zaskrutkujte pripojky vzduchu (zasuvné skrutkové
spojenia).
ALEBO: Priskrutkujte Skrtiaci ventil, aby bolo mozné
vykonat dostatocné Skrtenie a/alebo timenie.

L. Vyrobok zoskrutkujte so strojom/zariadenim, » 5.2.1 [[1 22].

= V pripade potreby pouZite vhodné spojovacie prvky
(adaptérové platne).

= Dodrziavajte povolent hibku zaskrutkovania a pripadne
triedu pevnosti.

5. V pripade potreby pripojte pripojku tesniaceho vzduchu.
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6. V pripade potreby namontujte na vyrobok pridavnu
nadstavbu, » 5.3 [[) 28]

7. Pripojte snimac, pozrite si navod montaz a prevadzku
snimaca.

8. Namontujte snimac, » 5.4 [[1 30].

Prachotesné (SD) POKYNY

Pre dosiahnutie bezchybnej funkcnosti uchopovaca je nutné pri
pouZiti prachotesného variantu (SD) odstranit zavitovy kolik
pripojky tesniaceho vzduchu a nahradit ho pneumatickou
pripojkou.

Spolocnost SCHUNK odporuca pouzitie pripojky tesniaceho
vzduchu v rdmci technickych tdajov, » 3 [[7 18].
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5.2 Pripojky

5.2.1 Mechanické pripojenie

Rovnost plochy pre
priskrutkovanie

Pripojky na
zakladnych celustiach

22

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo explozie v explozivnych priestoroch!

e V pripade vyrobkov vo vyhotoveni s ochranou pred vybuchom
dbajte na dodatkovy list "PGN-plus-P-...-EX".

Hodnoty sa vztahuju na celt plochu pre priskrutkovanie, na ktoru
sa montuje vyrobok.

Dizky hran Povolena nerovnost
<100 <0.02
>100 <0.05

Tab.: PoZiadavky na rovnost montdznej plochy (rozmery v mm)

=N =1

Qa8
©O @

u @ﬂ/@
1+

Pripojky na zdkladnych celustiach

Pol. Upevnenie PGN-plus-P
40 50 64 80 100 125
1 Centrovacie puzdra g @5 @6 @8 @0 @0
2 Zavit v zakladnych M25 M3 M4 M5 M6 M6
Celustiach
Upevriovacia skrutka s 12,9

triedou pevnosti

Max. hibka zaskrutkovania 6,1 8,5 10,7 1,9 142 142
od priloznej plochy [mm]

Pol. Upevnenie PGN-plus-P
160 200 240 300 380
1 Centrovacie puzdra g M6 @He @22 (28
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Pol. Upevnenie PGN-plus-P
160 200 240 300 380

2 Zavit v zakladnych MI0O M12 M12 M6 M20
Celustiach
Upevnovacia skrutka s 12,9

triedou pevnosti

Max. hibka zaskrutkovania 17 19,3 211 27,9 40
od priloZnej plochy [mm]

Prachotesné (SD) POKYNY

V pripade prachotesného variantu (SD) st medziceluste v stave pri
dodani naskrutkované na zakladnych Celustiach. Medziceluste sa

mozu pri odstraneni skrutiek uvolnit.

Pri montazi dbajte na to, aby sa medzi zakladnymi Celustami a
prstami uchopovaca nachadzali medziceluste.

Pripojky na telese Vyrobok mozno namontovat z troch stran.

Pripojky na telese
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Pol. Upevnenie

Strana A

1 Upeviiovacia skrutka
Max. hibka zaskrutkovania
od priloZnej plochy [mm]
pri variantoch IS / AS

2 Centrovacie puzdra

Strana B

L Otvor pre upeviovacie
skrutky

Upevnovacie skrutky podla
normy

2 Centrovacie puzdra
Strana C

5 Otvor pre upevnovacie
skrutky

Upevriovacie skrutky podla
normy

3 Centrovacie puzdra

Pol. Upevnenie

Strana A

1 Upevnovacia skrutka
Max. hibka zaskrutkovania
od priloznej plochy [mm]
pri variantoch IS | AS

2 Centrovacie puzdra

Strana B

4  Otvor pre upevnovacie
skrutky

Upevriovacie skrutky podla
normy

2 Centrovacie puzdra
Strana C

5 Otvor pre upevnovacie
skrutky

Upevriovacie skrutky podla
normy

3 Centrovacie puzdra

PGN-plus-P
4O 50 64 80 100 125

M3 M4k M5 M5 M6 M8
6 n 2 15 1 20

6 M 12 15 1 20
g5 @6 @8 @8 @10 P12

M2,5 M3 My Mu M5 M6
DIN EN ISO 4762

g5 @6 @8 @8 @10 @12

M25 M3 Mu M5 M6 M8
DIN EN IS0 4762

Max. trieda pevnosti 8.8

g5 @6 @8 @8 @10 @12

PGN-plus-P
160 200 240 300 380

M8 MI0O M12 M6 M20
2005 20 25,5 31 38

20 20 25 31 31
g12 @gw @16 @22 @28

M6 M8 MO M12 Mi6
DIN EN I1SO 4762

g2 @12 @16 @22 @28

M8 MI0O M12 M6 M20
DIN EN ISO 4762

Max. trieda pevnosti 8.8
12 @w @16 @22 @28
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Pripojky pre pridavné
nadstavby

o)
om

©)
©

(© Q) /@
@ (j /@
© ©]

©
©@ 0 f 0 ©

©)

Pripojky na telese, konstrukcné velkosti: A - do 100, B - od 125

Pol. Upevnenie

1 Zavit v telese

Max. hibka zaskrutkovania
od priloznej plochy [mm]

2 Centrovacie puzdra

Pol. Upevnenie

1 Zavit v telese

Max. hibka zaskrutkovania
od priloZnej plochy [mm]

2 Centrovacie puzdra
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4O 50 64 80 100 125
M2 M25 M25 M25 M3 M4
5 71 71 8.4 10,9

g3 @u @gu @u @5 @6

PGN-plus-P
160 200 240 300 380
M5 M6 M6 M8 MI0
13 12 12 12 16

g8 @0 @o @ g
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5.2.2 Pneumaticka pripojka

POKYNY

Dbajte na poziadavky tykajlce sa napajania stlacenym
vzduchom, » 3 [ 18].

Pri strate stlaceného vzduchu (odpojenie energetického
vedenia) strati vyrobok svoj silovy Gcinok a nezostane v
bezpecnej polohe. Aby bolo mozné silovy tcinok v takomto
pripade predsa len na urcitd dobu zachovat, odportca sa
pouzivanie ventilu pre udrziavanie tlaku SDV-P.

d

|

S i
3

©d o

Pripojky vzduchu

1

3
L

Hlavné pripojky vzduchu (Hadicova pripojka)
(A = otvorit, B = zatvorit)

Priama pripojka bez hadice na spodnej strane
(a = otvorit, b = zatvorit)

Priama pripojka bez hadice
Pripojka tesniaceho vzduchu

Priama pripojka bez hadice

6
7
8

Vyrobok
0-krazok
Nadstavbovy diel
Otvorte len potrebné pripojky vzduchu.

Nepotrebné hlavné pripojky vzduchu uzatvorte pomocou
uzatvaracich skrutiek z balicka prislusenstva.

V pripade priameho pripojenia bez pouzitia hadic pouzite
tesniace kruzky z balicka prislusenstva.
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Pripojka tesniaceho
vzduchu

Pol.

Pol.

Upevnenie

Zavit v hlavnych pripojkach
vzduchu

Max. hibka zaskrutkovania
od priloZnej plochy [mm]

Zavit v pripojke tesniaceho
vzduchu

Max. hibka zaskrutkovania
od priloznej plochy [mm]

Upevnenie

Zavit v hlavnych pripojkach
vzduchu

Max. hibka zaskrutkovania
od priloZnej plochy [mm]
Zavit v pripojke tesniaceho
vzduchu

Max. hibka zaskrutkovania
od priloznej plochy [mm]

PGN-plus-P
4O 50 64 80 100 125
M3 M5 M5 M5 G1/8 G1/8

M3 M3 M5 M5 M5 M5

39 5 6 6 6 6

PGN-plus-P
160 200 240 300 380
G1/8 G1/8 G118 Gl4 G4

7 7 7 12 12

M5 M5 M5 M5 M5

Tesniaci vzduch sa pouziva na staZenie vniknutia necist6t a
prachu do vyrobku a na vodiace plochy.

V pripade prachotesného variantu (SD) je nutné pouZzit pripojku
tesniaceho vzduchu, aby bola dosiahnuta uvedena trieda
ochrany.
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5.3 Montaz pridavnej nadstavby

POKYNY
V pripade prachotesného variantu (SD) nemoZno namontovat
Ziadnu pridavnu nadstavbu.

Uchopovac s pridavnou nadstavbou

1 Vyrobok b Centrovacie puzdro
2 Pridavna nadstavba 5 Prsty uchopovaca
3 Obrobok

Pre podopretie napr. obrobkov mozno na uchopova¢ namontovat
pridavnu nadstavbu.

Dosadacia plocha pridavnej nadstavby nesmie presiahnut vyrez
krytu. VonkajSie rozmery pridavnej nadstavby mdzu presahovat
vonkajSie rozmery uchopovaca, ale nesmu tvorit prekazku pre
pohyby prstov uchopovaca.

Plocha pre priskrutkovanie, konstrukcné velkosti: A - do 100, B - od 125
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1. POZOR! Velkost pridavnej nadstavby nesmie presiahnut

vyrez krytu.
. Odstrante skrutky (1) krytu (2).
3. Odstrante kryt (2).
POZOR! Dbajte na to, aby sa do uchopovaca nedostali ziadne
cudzie telesa.
Pridavnt nadstavbu namontujte v ramci vyrezu (&),
» 5.2.1 [0 22].

= Medzi uchopovacom a pridavnou nadstavbou pouzite
centrovacie puzdra (3). Centrovacie puzdrad si mozno
objednat od spolocnosti SCHUNK.

= Pri konStruk¢nych velkostiach 50 — 100 sa pre upevnenie
pridavnej nadstavby pouzZivaju zavitové otvory (5) krytu.

= 0d konstrukcnej velkosti 125 sa pre upevnenie pridavne;j
nadstavby pouzivaju dodatoCne namontované zavitové
otvory (6).
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5.4 Montaz snimacov

POKYNY
Pri montazi a pripojeni dbajte na navod na montaz a prevadzku
snimaca.

Vyrobok je pripraveny pre montaz snimacov.

Presné typové oznacenia vhodnych snimacov su uvedené v
kataldgovom Gdajovom liste a » 5.4.1 [[3 30].

Technické udaje vhodnych snimacov su uvedené v navode na
montaz a prevadzku a v kataldgovom udajovom liste.

- Navod na montdaz a prevadzku a katalégovy udajovy list su
sucastou rozsahu dodavky snimaca a su k dispozicii aj na
stranke schunk.com.

Informacie tykajlce sa manipulacie so snimacmi najdete na

internetovej stranke schunk.com alebo u kontaktného
partnera firmy SCHUNK.

5.4.1 Prehl'ad snimacov

Oznacenie

Induktivny bezdotykovy
spinac IN 80

Magneticky spina¢ MMS 22

PGN-plus-P
4o 50 64 80 100 125 160 200 240 300 380
- - X X X X X X X X X

Programovatelny magneticky X X X X X X X X = = =

spina¢ MMS 22-PI2

Programovatelny magneticky X X X X X X X X - - -

spina¢ MMS-P 22

Programovatelny magneticky X X X X X X X X X X X

spina¢ MMS 22-PI1

Magneticky spinatMMS22-10L X X X X X X X X - - -
Analégovy magnetickyspinac X X X X X X X X - - -

MMS 22-A

Analégovy snimac polohy
APS-780

Flexibilny snimac polohy FPS

Analogovy snimac polohy
APS-M1

|

|
>
>
>
>
>
>
>

X* X*

* Len pri variante "Zdvih 2".

30
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5.4.2 Nastavovacie rozmery pre magneticky spinac

o

* Nastavovaci rozmer I1, od dolnej hrany vyrobku (1) po celnu stranu snimaca

(2)

Nastavovaci rozmer plati pre nasledujuce snimace:
* Programovatelny magneticky spina¢ MMS 22-PI2
* Programovatelny magneticky spina¢ MMS-P 22
e Programovatelny magneticky spina¢ MMS 22-PI1
e Analégovy magneticky spina¢ MMS 22-A

PGN-plus-P * [mm]
4o 1,9
40 AS 1,9
40 IS 21,9
50 22
50 AS 22
50 1S 38
6L 17,8
6L AS 17,8
64 IS 35,8
80 25,8
80 AS 25,8
80 1S 43,8
100 27
100 AS 27
100 IS 53
125 30
125 AS 30
125 1S 60
160 38
160 AS 33,5
160 IS 78,5
200 40,5
200 AS 34
200 1S 92,2
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5.4.3

POKYNY
Nastavenie a naucenie magnetického spinaca MMS 22-PI1 mozno

vykonat dvomi sp6sobmi:

e "Standardny reZim" umoZiiuje rychlu montaZ na maticu do T-
drazky prednastavenu spoloc¢nostou SCHUNK a nachadzajucu
sa v drazke alebo na zadefinovany nastavovaci rozmer "I1".

e V prevadzkovom rezime "Optimalny rezim" snimac sam
vyhodnocuje optimalnu polohu v drazke.

Spolocnost SCHUNK odporuca na nastavenie snimacov
pouzivat prevadzkovy rezim "Optimalny rezim".

Dal3ie informacie tykajlce sa montaZe snimaca, » 5.4.9 [[) 39]

Vypinacia hysteréza pri magnetickych spinacoch
Snimace MMS 22, MMS 22-PI1, MMS 22-PI2 a MMS-P 22

vV s

tabulke:

Pri vyrobkoch s Min. rozsah snimania na jednu celust/
menovitym zdvihom min. snimany zdvihovy rozdiel na

X mm na jednu celust jednu celust

X<5mm 30% menovitého zdvihu na jednu Celust
X>5mmazX<10 mm 20% menovitého zdvihu na jednu celust
X>10 mm 10% menovitého zdvihu na jednu celust

Tab.: Minimdlny detegovatelny rozdiel zdvihu vzhladom na menovity zdvih

Priklad: Vyrobok so 7 mm menovitym zdvihom na jednu Celust
7mm *20% =1.4 mm

19.00 | PGN-plus-P | Ndvod na montaZ a prevadzku | sk | 389426



5.4.4 Nastavovacie rozmery pre snimace polohy

Nastavovaci rozmer plati pre nasledujiuce snimace: FPS, APS-M1,
APS-Z80

)

Nastavovaci rozmer I3 od zdkladnej Celuste (2) po Celnu stranu spinacej vacky (1)

Konstrukéna Nastavovaci rozmer I3 [mm]
vefkost FPS APS-M1 APS-280
64-1 -0,8 0 +0,7
64-2 -1.1 0 -3,8
80-1 -2 0 0
80-2 -2,6 0 -3,3
100-1 =2,7 0 -1
100-2 -3 0 -3,8
125-1 -3,8 0 +1,7
125-2 -7,8 0 =23
160-1 0 0 0
160-2 -4,2 0 =71
200-1 +2,2 0 0
200-2 -7,5 0 -3,6
240-1 +4 0 +3
240-2 -8,2 0 -4,6
300-1 - 0 0
300-2 -12,3 0 -8,8
380-1 - 0 0
380-2 -18,9 0 -16,5
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5.4.5 Montaz induktivneho bezdotykového spinaca IN

POKYNY
Der Sensor kann nicht fiir kleinere BaugroRen als die BaugroRe

64 verwendet werden.

L= 11 11 B ]

o %%

Poloha "Uchopovac otvoreny" alebo "Uchopovac zatvoreny"

1.

L.

Prachotesny variant (SD): Z upinacieho drZiaka odstrante
tesniaci cap.

Snimac 1 (1) cez upinaci drziak (2) zasunte az na doraz do
telesa.

Utiahnite skrutku (3) na upinacom drziaku (2).

Utahovaci moment: 0,2 Nm

Vyrobok uvedte do polohy "otvorené" alebo "zatvorené" a
otestujte funkcnost.

Poloha "Diel uchopeny (vonkajsie uchopenie)" alebo "Diel
uchopeny (vniitorné uchopenie)"

1.

Prachotesny variant (SD): Z upinacieho drZiaka odstrante
tesniaci ¢ap. Z bocného krytu odskrutkujte zavitovy kolik.

Snimac (1) na doraz zasunte do upinacieho drziaka (2).

Utiahnite skrutku (3) na upinacom drziaku (2).
Utahovaci moment: 0,2 Nm

Upnite diel, ktory ma byt uchopeny.

Upinacie vreteno (4) uvolnite jeho vyskrutkovanim zo spinacej
vacky (6).

Otacajte prestavovacie vreteno (5), aby ste zmenili polohu
spinacej vacky (6).
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= Uchopeny diel (vonkajSie uchopenie):
Spinaciu vacku (6) presurite smerom von natolko, aby
snimac (1) uz nereagoval.

= Spinaciu vacku (6) presurite znovu smerom dovnutra tak,
aby snimac (1) zacal spinat.
= Uchopeny diel (vnitorné uchopenie):
Spinaciu vacku (6) presurite smerom dovnutra natolko,
aby snimac (1) uz nereagoval.
= Spinaciu vacku (6) presunite znovu smerom von tak, aby
snimac (1) zacal spinat.
7. Pre zafixovanie spinacieho bodu znovu zaskrutkujte upinacie
vreteno (4).
Utahovaci moment: pozrite si nasledujtcu tabulku
8. Pre otestovanie funkcnosti otvorte a znovu zatvorte vyrobok.

9. Prachotesny variant (SD): Zavitovy kolik zaskrutkujte do
bocného krytu.

Pol. Upevnenie PGN-plus-P
64 80 100 125 160 200 240 300 380
L Max. utahovaci 020203 03 04 O4 Ok Ok Os

moment [Nm]

5 Max. prestavovaci 020203 03 04 04 O,4 O O,4
moment [Nm]
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5.4.6 Montaz magnetického spinaca MMS 22

POZOR

Pri montazi moze dojst k poskodeniu snimaca!

Dodrziavajte maximalny utahovaci moment.

@E@@g@ C= T

el J%

Poloha "Uchopovac otvoreny" alebo "Diel uchopeny (vniitorné
uchopenie)"

1.

2.

3.

L.

5.

6.

Vyrobok uvedte do polohy, ktord chcete nastavit.

V pripade potreby odstrante viozku do T-drazky (3).

Snimac 1 (1) zaskrutkujte do drazky (2).

ALEBO: Snimac 1 (1) zasunte do drazky (2) tak, aby snimac 1 (1)
priliehal ku koncu drazky.

Snimac 1 (1) pomaly tahajte naspat, kym neddjde k jeho
zopnutiu.

Snimac 1 (1) upevnite pomocou zavitového kolika (&).
Utahovaci moment: 10 Ncm

Vyrobok uvedte do polohy "otvoreny uchopovac" alebo
"uchopeny diel" a otestujte funkcnost.

Poloha "Uchopovac zatvoreny" alebo "Diel uchopeny (vonkajsie
uchopenie)"

1.
2.
3.

5.

Vyrobok uvedte do polohy, ktord chcete nastavit.
V pripade potreby odstrante viozku do T-drazky (3).

Snimac 2 (1) zaskrutkujte do drazky (2).
ALEBO: Snimac 2 (1) zasunte do drazky (2) smerom k stredu
telesa (3) tak, aby doslo k zopnutiu snimaca 2 (1).

Snimac 2 (1) upevnite pomocou zavitového kolika (4).
Utahovaci moment: 10 Ncm

Vyrobok uvedte do polohy "zatvoreny uchopovac" alebo
"uchopeny diel" a otestujte funkcnost.
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5.4.7 Montaz programovatelného magnetického spinaca
MMS 22-PI2

POZOR

Pri montazi moze dojst k poskodeniu snimaca!
e Dodrziavajte maximalny utahovaci moment.

@? e @i@
ﬁ

POKYNY
Ak vlozka do T-drazky nie je pritomna, tak snimac podla rozmeru
11 zasunte do drazky (2), » 5.4.2 [[7 31].

1. Snimac (1) zaskrutkujte do drazky (2).
ALEBO: Snimac (1) zasunte do drazky (2) tak, aby snimac (1)
priliehal k vioZke do T-drazky (3).

2. Snimac (1) upevnite pomocou zavitového kolika (&).
Utahovaci moment: 10 Ncm

3. Nastavte snimac (1), pozrite si navod montaz a prevadzku
snimaca.
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5.4.8 Montaz programovatelného magnetického spinaca MMS-P 22

POZOR

Pri montazi moze dojst k poskodeniu snimaca!
e Dodrziavajte maximalny utahovaci moment.

@? e, @i@

POKYNY
Ak vlozka do T-drazky nie je pritomna, tak snimac podla rozmeru
11 zasunte do drazky (2), » 5.4.2 [[1 31].

1. Snimac (1) zaskrutkujte do drazky (2).
ALEBO: Snimac (1) zasurite do drazky (2) tak, aby snimac (1)
priliehal k vioZzke do T-drazky (3).

2. Snimac (1) upevnite pomocou zavitového kolika (&).
Utahovaci moment: 10 Ncm

3. Nastavte snimac (1), pozrite si navod montaz a prevadzku
snimaca.
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5.4.9 Montaz programovatelného magnetického spinaca MMS 22-
PN

POZOR

Pri montazi moze dojst k poskodeniu snimaca!
e Dodrziavajte maximalny utahovaci moment.

fj e @i@ |
&=

POKYNY
Ak vlozka do T-drazky nie je pritomna, tak snimac podla rozmeru

11 zasunte do drazky (2), » 5.4.2 [[7 31].

POKYNY
Nastavenie a naucenie magnetického spinaca MMS 22-PI1 mozno
vykonat dvomi sp6sobmi:

e "Standardny reZim" umoZfiuje rychlu montaZ na maticu do T-
drazky prednastavenu spolocnostou SCHUNK a nachadzajlcu
sa v drazke alebo na zadefinovany nastavovaci rozmer "[1".

e V prevadzkovom rezime "Optimalny rezim" snimac sam
vyhodnocuje optimalnu polohu v drazke.
Spolocnost SCHUNK odporica na nastavenie snimacov
pouzivat prevadzkovy rezim "Optimalny rezim".

Nastavenie snimaca v prevadzkovom rezime "Optimalny rezim"
1. Vyrobok uvedte do polohy, ktoru chcete nastavit.
2. Ucebny nastroj podrzte pri snimaci 1 (1), az kym sa nerozblika.

3. Snimac1 (1) zasunte do drazky (2) tak, aby snimac 1 zacal
rychlo blikat.

= Zobrazi sa optimalna poloha.
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6.

Snimac 1 (1) upevnite pomocou zavitového kolika (&).
Utahovaci moment: 10 Ncm

Na potvrdenie polohy podrzte ucebny nastroj pri snimaci 1 (1).
= Naucenie snimaca 1 (1) je ukoncené.
Uvedené kroky zopakujte aj v pripade snimaca 2.

Alternativne pre konstrukcnu vel'kost 40 — 160, okrem
konstrukcnej velkosti 50:

Nastavenie snimaca v prevadzkovom rezime "Standardny rezim"

1.

ul

Snimac 1 (1) zaskrutkujte do drazky (2).

ALEBO: Snimac 1 (1) zasunte do drazky (2) tak, aby snimac1 (1)
priliehal k vloZzke do T-drazky (3).

Snimac 1 (1) upevnite pomocou zavitového kolika (&).
Utahovaci moment: 10 Ncm

Nastavte snimac 1 (1), pozrite si navod montaz a prevadzku
snimaca.

Uvedené kroky zopakujte aj v pripade snimaca 2.

POKYNY
Ak vlozka do T-drazky nie je pritomna, tak snimac podla rozmeru
11 zasunte do drazky (2), » 5.4.2 [[1 31].
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5.4.10 Montaz magnetického spinaca MMS 22-I0L

POZOR

Pri montazi moze dojst k poskodeniu snimaca!
e Dodrziavajte maximalny utahovaci moment.

@? e, @i@
z—l——]‘

POKYNY
Ak vlozka do T-drazky nie je pritomna, tak snimac podla rozmeru
11 zasunte do drazky (2). Pozrite si nasledujicu tabulku.

1. Snimac (1) zaskrutkujte do drazky (2).
ALEBO: Snimac (1) zasurite do drazky (2) tak, aby snimac (1)
priliehal k vioZzke do T-drazky (3).

2. Snimac (1) upevnite pomocou zavitového kolika (&).
Utahovaci moment: 10 Ncm

3. Nastavte snimac (1), pozrite si navod montaz a prevadzku
snimaca.
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PGN-plus-P
40

40 AS
4o IS
50

50 AS
50 1S
6L

64 AS
6L 1S
80

80 AS
80 1S
100
100 AS
100 IS
125
125 AS
125 1S
160
160 AS
160 IS
200
200 AS
200 1S

I* [mm]
1,9
1,9
21,9

22
22
38
17,8
17,8
35,8
25,8
25,8
43,8
27
27
53
30
30
60
38
33,5
78,5
32
32
90
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5.4.11 Montaz analogového magnetického spinaca 22-A

POZOR

Pri montazi moze dojst k poskodeniu snimaca!
e Dodrziavajte maximalny utahovaci moment.

@ﬁ? e, @i@
z—l——]“

POKYNY
Ak vlozka do T-drazky nie je pritomna, tak snimac podla rozmeru

11 zasunte do drazky (2), » 5.4.2 [[1 31].

Konstrukcné vel'kosti 40, 64, 80, 100, 125, 160, 200

1. Snimac (1) zaskrutkujte do drazky (2).
ALEBO: Snimac (1) zasunte do drazky (2) tak, aby snimac (1)
priliehal k vlioZzke do T-drazky (3).

2. Snimac (1) upevnite pomocou zavitového kolika (&).
Utahovaci moment: 10 Ncm

3. Nastavte snimac (1), pozrite si navod montaz a prevadzku
snimaca.

Konstrukcné vel'kosti 50, 200

Pri snimani nespdsobuje prvych a poslednych 15 % menovitého
zdvihu ziadnu zmenu analdgového signalu. Snimanie koncovych
poloh tak nie je mozné. V pripade otazok sa skontaktujte so
spolocnostou SCHUNK.
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PGN-plus-P Zdvih 1

100 % 15 %
50 L mm 0,6 mm
200 25 mm 3,75 mm
PGN-plus-P Zdvih 2

100 % 15 %
50 2mm 0,3 mm
200 14 mm 2,1 mm

Analdgovy signal [V]

——— Skutocny signal

Optimalny signal
0% 25% 50% 5% 100 %

Zdvih [mm]

1. Snimac (1) zaskrutkujte do drazky (2).
ALEBO: Snimac (1) zasunte do drazky (2) tak, aby snimac (1)
priliehal k matici do T-drazky (3).

2. Snimac (1) upevnite pomocou zavitového kolika (&).
Utahovaci moment: 10 Ncm

POKYNY
Plati len pre konstrukcnu velkost 50!

Bez Skrtenia je uchopovac prilis rychly, takze naucenie snimaca
nefunguje spolahlivo. Pre proces naucenia mozno pouzit pevné
Skrtiace ventily alebo iné Skrtiace ventily s priemerom 0,8 mm.

Identifikacné cislo Skrtiacej redukcie M5 - 0,8: 9953035
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3. Na obe hlavné pripojky ,,A" a ,,B" namontujte Skrtiacu
redukciu M5 - 0,8 (5).

L. Nastavte snimac (1), pozrite si ndvod na montdaz a prevadzku
snimaca.

5. Po vykonani naucenia snimaca odstrante Skrtiacu redukciu

(5).
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5.4.12 Montaz analogového snimaca polohy APS-Z80

Aby bolo mozné namontovat snimac, tak uchopovac musi byt
vybaveny Specialnou nadstavbovou supravou.

Pri snimani nesposobuje prvych 8 % menovitého zdvihu ziadnu
zmenu analdgového signalu. Pri vonkajsom uchopeni tak nie je
mozné nasnimat polohu ,,zatvoreny uchopovac" a pri vnutornom
uchopeni polohu ,,otvoreny uchopovac". V pripade otazok sa
skontaktujte so spolonostou SCHUNK.

2.
‘®
c
R
(72]
>
>
o
(@)}
o
2
< —— SkutoCny signal
Rl R R N B T e Optimalny signal
0% 8% 50 % 100 %

Zdvih [mm]

Analdgovy signdl pri vonkajSom uchopeni

Analogovy signal [V]

—— Skutocny signal
----- Optimalny signal

0% 50 % 92 % 100 %
Zdvih [mm]

Analdgovy signdl pri vnitornom uchopeni

Variant Prachotesné (SD):

Pred montazou snimaca odstrante tesniaci ¢ap z upinacieho
drziaka. Pred nastavenim spinacej vacky odskrutkujte zavitovy
kolik z bo¢ného krytu.
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1. Vyrobok uvedte do polohy "otvoreny uchopovac".

2. Uvolnite upinacie vreteno (4) a otacanim prestavovacieho
vretena (5) odstranite spinaciu vacku (6) pre induktivne
snimanie zo zakladnej Celuste.

3. Spinaciu vacku (7) z nadstavbovej stipravy zasunte do
zakladnej Celuste.
= Dbajte na to, aby vyssia Celna strana spinacej vacky (6)
smerovala von.
L. Otacanim prestavovacieho vretena (5) zaskrutkujte spinaciu
vacku (7) do zakladnej Celuste tak, aby bol dosiahnuty
nastavovaci rozmer 13 » 5.4.4 [[) 33].

5. Spinaciu vacku (7) upevnite pomocou upinacieho vretena (4).

Spinacia vacka sa po namontovani uz nesmie pohybovat.
6. Snimac (1) aZz na doraz zasufte do upinacieho drziaka (2).

7. Utiahnite skrutku (3) na upinacom drziaku (2).
Utahovaci moment: 0,2 Nm

8. Pripojte snimac, pozrite si navod montaz a prevadzku
snimaca.

Variant Prachotesné (SD):
vitovy kolik zaskrutkujte do bocného krytu.
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5.4.13 Montaz flexibilného snimaca polohy FPS

5.4.13.1

5.4.13.2

Flexibilny snimac polohy FPS pozostava z vyhodnocovacej
jednotky a jedného z nasledujucich snimacov:

e MMS 22-A-5V
e FPS-S M8

POZOR

Pri montazi mo6ze dojst k poSkodeniu snimaca!
e Dodrziavajte maximalny utahovaci moment.

Montaz MMS 22-A-5V

Upozornenie: Pre montaz snimaca MMS 22-A-5V nie je potrebna
ziadna pridavna nadstavbova suprava.

1. Namontujte snimac, » 5.4.11 [[ 43].

2. Pripojte vyhodnocovaciu jednotku a nastavte snimac, pozrite
si navod na montaz a prevadzku snimaca.

Montaz FPS-M8

Aby bolo mozné namontovat snimac, tak uchopovac musi byt
vybaveny Specialnou nadstavbovou stpravou.

Variant Prachotesné (SD):

Pred montazou snimaca odstrante tesniaci ¢ap z upinacieho
drziaka. Pred nastavenim spinacej vacky odskrutkujte zavitovy

kolik z boc¢ného krytu.
Il I/( =

e @@/f

266 356

0 o

1. Vyrobok uvedte do polohy "otvoreny uchopovac".

2. Uvolnite upinacie vreteno (4) a otacanim prestavovacieho
vretena (5) odstrante spinaciu vacku (6) pre induktivne
snimanie zo zakladnej Celuste.
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Spinaciu vacku (7) z nadstavbovej stipravy zasunte do
zakladnej Celuste.

Otacanim prestavovacieho vretena (5) zaskrutkujte spinaciu
vacku (7) do zakladnej Celuste tak, aby bol dosiahnuty
nastavovaci rozmer 13 » 5.4.4 [[) 33].

Spinaciu vacku (7) upevnite pomocou upinacieho vretena (4).
Spinacia vacka sa po namontovani uz nesmie pohybovat.

. V pripade konstrukcnej vel'kosti 125-1, 200-1 a 200-2:

DiStancnu podloZku (8) aZ na doraz zasurite do upinacieho
drziaka (2).

DiStancnu podloZzku (9) aZ na doraz zasunte do upinacieho
drziaka (2).

DiStancnu podlozku (9) aZ na doraz zasunte do upinacieho
drziaka (2).

. Snimac (1) aZ na doraz zasunte do upinacieho drziaka (2).
10.

Utiahnite skrutku (3) na upinacom drziaku (2).
Utahovaci moment: 0,2 Nm

Nastavte snimac (1), pozrite si ndvod na montdaz a prevadzku
snimaca.
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5.4.14 Montaz analégového snimaca polohy APS-Mt1

Aby bolo mozné namontovat snimac, tak uchopovac musi byt

vybaveny Specialnou nadstavbovou supravou.

V pripade konstrukénych velkosti 64 a 80 je nutné namontovat

upinacie drziaky z nadstavbovej supravy.
Variant Prachotesné (SD):

Pred montazou snimaca odstrante tesniaci ¢ap z upinacieho
drziaka. Pred nastavenim spinacej vacky odskrutkujte zavitovy

kolik z bocného krytu.

S/

REn
© ©
o © o ©

O

[ (o]
g [20] é g [20o] g
LA .1

©
C

1. Vyrobok uvedte do polohy "otvoreny uchopovac".

2. Uvolnite upinacie vreteno (4) a otacanim prestavovacieho
vretena (5) odstrante spinaciu vacku (6) pre induktivne

snimanie zo zakladnej Celuste.

3. Spinaciu vacku (7) z nadstavbovej stipravy zasunte do

zakladnej Celuste.

= Dbajte na to, aby vyssia Celna strana spinacej vacky (6)

smerovala von.

L. Otacanim prestavovacieho vretena (5) zaskrutkujte spinaciu
vacku (7) do zakladnej Celuste tak, aby bol dosiahnuty

nastavovaci rozmer 13 » 5.4.4 [[) 33].

5. Spinaciu vacku (7) upevnite pomocou upinacieho vretena (4).
Spinacia vacka sa po namontovani uz nesmie pohybovat.

6. Snimac (1) aZz na doraz zasunte do upinacieho drzZiaka (2).

7. Utiahnite skrutku (3) na upinacom drziaku (2).
Utahovaci moment: 0,2 Nm

8. Pripojte snimac, pozrite si ndvod montaz a prevadzku snimaca.

Variant Prachotesné (SD):
vitovy kolik zaskrutkujte do bocného krytu.
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6 Ostranovanie chyb

6.1 Vyrobok sa nepohybuje

Mozna pricina
Zakladné Celuste su zaseknuté v telese, napr.

z dovodu nedostatocnej rovnosti plochy pre
priskrutkovanie.

Nedosiahnuty minimalny tlak.
Zamenené vedenia stlaceného vzduchu.

PoSkodeny alebo nespravne nastaveny
snimac.

Su otvorené nepotrebné pripojky vzduchu.
Zatvoreny Skrtiaci ventil.

PoSkodeny konstrukcny diel.

Dodatocna montaz prachotesnej
nadstavbovej supravy

Opatrenia na odstranenie

Skontrolujte rovnost montaznej plochy.
» 5.2.1[22]

Skontrolujte napajanie vzduchom.
»3[D18]

Skontrolujte vedenia stlaceného vzduchu.
»5.2.2 [[)26]

Nastavte alebo vymente snimac.

Zatvorte nepotrebné pripojky vzduchu.
Otvorte Skrtiaci ventil.

Vymernite konstruk¢ny diel alebo vyrobok s
objednavkou opravy odoslite do spolocnosti
SCHUNK.

Pocas niekolkych cyklov pohybujte
zakladnymi celfustami pri maximalnom
prevadzkovom tlaku.

6.2 Vyrobok nevykonava kompletny zdvih

Mozna pricina
Usadeniny necistot medzi krytom a piestom.

Usadeniny necistot medzi zakladnymi
celustami a vedenim.

Nedosiahnuty minimalny tlak.

Plocha pre priskrutkovanie nie je dostatocne
rovna.

Poskodeny konstrukcny diel.

DodatoCna montaz prachotesnej
nadstavbovej supravy
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Opatrenia na odstranenie

Vycistite a v pripade potreby namazte.
»7[D)54]

Rozoberte a vycistite vyrobok.

Skontrolujte napajanie vzduchom.
»3[D18]

Skontrolujte rovnost montaznej plochy.
»5.2.1[022]

Vymente konsStrukcny diel alebo vyrobok s
objednavkou opravy odoslite do spolocnosti
SCHUNK.

Pocas niekolkych cyklov pohybujte
zakladnymi celustami pri maximalnom
prevadzkovom tlaku.

<D -



6.3 Otvaranie alebo zatvaranie vyrobku prebieha trhavo

Mozna pricina
Prilis malo tuku v mechanickych vodiacich
plochach.

Zablokované vedenie stlaceného vzduchu.

Plocha pre priskrutkovanie nie je dostatocne
rovna.

Skrtiaci spatny ventil chyba alebo je
nespravne nastaveny.

Prilis velky naklad.

Dodatocna montaz prachotesnej
nadstavbovej stipravy

Opatrenia na odstranenie
Vycistite a namazte vyrobok.

Skontrolujte, i vedenie stlaceného vzduchu
nie je poskodené.

Skontrolujte rovnost montaznej plochy.
»5.2.1[22]

Namontujte a nastavte Skrtiaci spatny ventil.

Skontrolujte povolent hmotnost a dizku
prstov uchopovaca.

Pocas niekolkych cyklov pohybujte
zakladnymi celustami pri maximalnom
prevadzkovom tlaku.

6.4 Doby otvarania a zatvarania nie su dosahované

Mozna pricina
Vedenie stlaCeného vzduchu nie je optimalne
vyhotovené.

Unikajuci stlaceny vzduch.

Poskodeny konstrukcny diel.

Prilis vela tuku v mechanickych pohybovych
priestoroch.

Prilis velky naklad.

52

Opatrenia na odstranenie

Ak su k dispozicii: Maximalne otvorte Skrtiace
skrutkové spojenia na vyrobku, aby pohyb
Celusti prebiehal bez iderov a narazov.

Skontrolujte vedenia stlaceného vzduchu.

Vnutorny priemer vedenia stlaceného vzduchu je
vzhladom na spotrebu stlaceného vzduchu do-
statocne velky.

Prietok rozvadzacieho ventilu je vzhladom na
spotrebu stlaceného vzduchu dostatocne
velky.

Ak aj napriek optimalnym pripojkam vzduchu nie
si dosahované doby otvarania a zatvarania v stla-
de s kataldgom, tak spolocnost SCHUNK odporuca
pouZzitie rychloodvzduSnovacich ventilov priamo na
vyrobku.

Skontrolujte tesnenia. V pripade potreby
rozmontujte vyrobok a vymente tesnenia.

Vymerite konstruk¢ny diel alebo vyrobok s
objedndavkou opravy odoslite do spolocnosti
SCHUNK.

Vycistite a namazte vyrobok.

Skontrolujte povolend hmotnost a dizku
prstov uchopovaca.
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Mozna pricina
DodatoCna montaz prachotesnej
nadstavbovej supravy

Opatrenia na odstranenie

Pocas niekolkych cyklov pohybujte
zakladnymi celustami pri maximalnom
prevadzkovom tlaku.

6.5 Uchopovacia sila povoluje

Mozna pricina
Unikajuci stlaceny vzduch.

Prilis vela tuku v mechanickych pohybovych
priestoroch.

Nedosiahnuty minimalny tlak.

Poskodeny konstrukcny diel.
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Opatrenia na odstranenie

Skontrolujte tesnenia. V pripade potreby
rozmontujte vyrobok a vymerite tesnenia.

Vycistite a namazte vyrobok.

Skontrolujte napajanie vzduchom.
»3[D18]

Vymernite konstrukcny diel alebo vyrobok s
objednavkou opravy odoslite do spoloc¢nosti
SCHUNK.
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Udrzba
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7

7.1

7.2

Udrzba
Upozornenia

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo explozie v explozivnych priestoroch!

e V pripade vyrobkov vo vyhotoveni s ochranou pred vybuchom
dbajte na dodatkovy list "PGN-plus-P-...-EX".

Origindlne nahradné diely

V pripade vymeny dielov podliehajucich opotrebovaniu a
nahradnych dielov pouzivajte len originalne nahradné diely od
spolocnosti SCHUNK.

Vymena telesa a zakladnych celusti

Zakladné celuste a vedenia v telese su navzajom zladené. Pre
vymenu tychto dielov odoslite vyrobok s objednavkou opravy do
firmy SCHUNK.

Intervaly Gdrzby

Pri dodrziavani podmienok prostredia a pouzivania je vyrobok

beztudrzbovy, » 3 [[)18].

Aj napriek jeho bezudrzbovosti by mal byt vyrobok pravidelne

podrobovany vizualnej kontrole zameranej na bezchybnu

funkcnost.

V pripade extrémnych podmienok prostredia a pouzivania, akymi

su napriklad

e znecistené prostredie

e vysoké teploty

e prevéadzka so stlacenym vzduchom nespifiajicim normu IS0
8573-1: 7:4:4

je nutné vyrobok v pripade potreby vycistit, skontrolovat z

hladiska poskodeni a opotrebenia, dodatone namazat, resp.

vymenit jeho tesnenia.

Tak mozno aj pri extrémnych podmienkach prostredia a
pouzivania dosiahnut jeho dlhu Zivotnost.

VSetky udrzbové prace vykonavajte bez uchopeného obrobku!

POZOR

Vecné skody v dosledku tvrdnicich maziv!

Pri teplotach vyssich ako 60°C dochadza k rychlejSiemu
vytvrdzovaniu maziv a mdze dojst k poSkodeniu vyrobku.

e PrisluSne skratte interval udrzby.
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7.3 Maziva/miesta mazania
Spoloc¢nost SCHUNK odporuca uvedené maziva.

Pri udrzbe vSetky miesta mazania opatrite mazivom. Mazivo
nanasajte pomocou handricky, z ktorej sa neuvolfuju viakna.

Miesto mazania Mazivo

Kovové klzné plochy Rivolta F.L.G. GT-2
VSetky tesnenia Rivolta F.L.G. GT-2
Plocha valca Rivolta F.L.G. GT-2

Produkt Standardne obsahuje maziva vhodné na pouzivanie
spolu s potravinami.

Poziadavky normy EN 1672-2:2020 nie su splnené v plnom
rozsahu.

POKYNY
e Vymente znecistené mazivo vhodné na pouzivanie spolu s
potravinami.

e Dbajte na informacie uvedené v karte bezpecnostnych udajov

od vyrobcu maziva.
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7.4 Namazanie vyrobku

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo vzniku poraneni vplyvom pohybujticich sa
konstrukcnych dielov!

Pri pohybe prstov uchopovaca moze dojst k pomliazdeniu/udretiu
Casti tela a sposobeniu tazkych poraneni.

e Pocas prevadzky nesiahajte do oblasti pohybujlcich sa
konstrukcnych dielov.

e Dbajte na polohu a smer pohybu prstov uchopovaca.

1. Z pripojky tesniaceho vzduchu (1) odstrante zavitové koliky.
Zaskrutkujte mazaciu hlavicu.

3. Na kovové klzné plochy uchopovaca naneste mazivo
prostrednictvom mazacej hlavice, » 7.3 [[1 55].

= Uchopovac pocas mazania striedavo otvarajte a
zatvarajte.

4. Odskrutkujte mazaciu hlavicu.

5. Zaskrutkujte zavitové koliky na oboch pripojkach tesniaceho
vzduchu (1).
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7.5 Vymena tesneni

7.5.1 Vymena tesnenia (variant bez zachovania uchopovace;j sily)

—
PGN-plus P /@Zf(’)\l_plus " a /@
40 - 200 @/ J [/@}
PGN-plus P PGN-plus P — (5)
40 - 240 300 - 380 @L/@

1. Odstrante vSetky vedenia stlaceného vzduchu, » 5.2.2 [[1 26].

2. Vyrobok odmontujte zo zariadenialstroja.

3. Prachotesny variant (SD): » 7.5.4 [[1 60].

L. Odstrante kryt (10).

5. Na telese (2) oznacte montdznu polohu zakladnych Celusti (3).

6. Odstrante skrutky a veko (4).

7. Odskrutkujte skrutku (6) a valcovy piest (8) vyberte z telesa
(2).

8. Klinovy hak (1) vytlacte z telesa (2).

9. Zéakladné celuste (3) vyberte z telesa (2).

10. Odstrante staré tesnenia (9, 5 a 7).

1. Ocistite vodiace plochy.

12. Namontujte nové tesnenia (9 a 7) z tesniacej stipravy.

13. Opdtovné namazanie vodiacich ploch

14. Zakladné Celuste (3) zasunte do telesa (2).POZOR! Dbajte na
montaznu polohu zakladnych celusti (3) v telese (2).

15. Klinovy hék (1) zasunte do telesa (2).

16. Valcovy piest (8) zasunte do telesa (2) a pritom dbajte na
montaznu polohu magnetov, » 7.6 [[1 62].

17. Utiahnite skrutku (6). Skrutku zaistite pomocou prostriedku
na zaistenie skrutiek so strednou pevnostou.
Utahovaci moment: » 7.7 [[) 63]

18. Vlozte ploché tesnenie (5).

19. Pomocou skrutiek upevnite veko (4).
Utahovaci moment: » 7.7 [ 63]
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20. Prachotesny variant (SD): Protiprachovy kryt namontujte v
opacnom poradi krokov demontaze, » 7.5.4 [[) 60] .

21. Pomocou skrutiek upevnite kryt (10).
22. lyrobok namontujte na zariadenie/stroj.
23. Pripojte vedenia stlaceného vzduchu.

7.5.2 Vymena tesnenia (variant so zachovanim uchopovacej sily
"vonkajsSie uchopenie")

POKYNY

Valcovy piest je nutné pri montazi presne nastavit do prislusnej
polohy. Preto odporicame, aby ste vymenou tesneni poverili
spolocnost SCHUNK.

40-240 300 -380

(D ﬂ PGN-plus P PGN-plus P

1. Odstrante vSetky vedenia stlaceného vzduchu, » 5.2.2 [[1 26].
2. Vyrobok odmontujte zo zariadenialstroja.

3. Prachotesny variant (SD): » 7.5.4 [[) 60].

L. Odstrante kryt (12).
5

6

Na telese (11) oznacte montaznu polohu zakladnych celusti (3).
. Odskrutkujte skrutky a odstrante veko (6).

7. POZOR! Na valcovy piest posobi napatie pruziny. Odobratie
vykonajte opatrne.
Opatrne odskrutkujte skrutku (8) a valcovy piest (5), pruzinu
(10) a distancny prvok (&) vyberte z telesa (11).

8. Klinovy hak (1) vytlacte z telesa (11).

9. Zakladné Celuste (3) vyberte z telesa (11).

10. Odstrante staré tesnenia (2,7 a 9).

1. Ocistite vodiace plochy.

12. Namontujte nové tesnenia (2 a 9) z tesniacej stpravy.

13. Opdtovné namazanie vodiacich ploch
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14. Zakladné Celuste (3) zasunte do telesa (11). POZOR! Dbajte na
montaznu polohu zakladnych celusti (3) v telese (11).

15. Klinovy hék (1) zasunte do telesa (11).
16. Pruzinu (10) a diStancny prvok (4) zasunte do telesa (11).

17. Valcovy piest (5) vloZte do telesa (11) a pritom dbajte na
montaznu polohu magnetov, » 7.6 [[) 62].

18. Presne vyrovnajte valcovy piest (5).

19. Utiahnite skrutku (8) a zaistite ju pomocou prostriedku na
zaistenie skrutiek so strednou pevnostou.
Utahovaci moment: » 7.7 [ 63]

20. Valcovy piest (5) nasadte na montazny pripravok (13),
presunite ho smerom k telesu a utiahnite skrutku (8). Skrutku
zaistite pomocou prostriedku na zaistenie skrutiek so
strednou pevnostou.

Utahovaci moment: » 7.7 [ 63]

21. VloZte ploché tesnenie (7).

22. Pomocou skrutiek upevnite veko (6).
Utahovaci moment: » 7.7 [ 63]

23. Prachotesny variant (SD): Protiprachovy kryt namontujte v
opacnom poradi krokov demontaze, » 7.5.4 [[1 60] .

24, Pomocou skrutiek upevnite kryt (12).
25, Vlyrobok namontujte na zariadenie/stroj.
26. Pripojte vedenia stlaceného vzduchu.

7.5.3 Vymena tesnenia (variant so zachovanim uchopovacej sily

"vniitorné uchopenie")
"
T Yo
Suiuls =
(D<=
- ®
= O
PGN-plus P PGN-plus P ——=—6)
40-240 300 — 380 ﬁ%"f@

1. Odstrante vSetky vedenia stlaceného vzduchu, » 5.2.2 [[1 26].
2. Vyrobok odmontujte zo zariadenialstroja.
3. Prachotesny variant (SD): » 7.5.4 [[1 60].
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7.5.4

L. Odstrante kryt (11).
5. Na telese (10) oznacte montaznu polohu zakladnych celusti

3).

6. POZOR! Na veko (5) posobi napdtie pruziny. Odobratie
vykonajte opatrne.
Opatrne odskrutkujte skrutky a odstrante veko (5) a pruZinu

(7).

7. 0dskrutkujte skrutku (8) a valcovy piest (4) vyberte z telesa
(10).

8. Klinovy hak (1) vytlacte z telesa (10).

9. Zakladné Celuste (3) vyberte z telesa (10).

10. Odstrante staré tesnenia (2, 6 a 9).

1. Ocistite vodiace plochy.

12. Namontujte nové tesnenia (2 a 9) z tesniacej stpravy.

13. Opdtovné namazanie vodiacich ploch

14. Zakladné Celuste (3) zasunte do telesa (10). POZOR! Dbajte na
montaznu polohu zakladnych cel'usti (3) v telese (10).

15. Klinovy hak (1) zasunte do telesa (10).

16. Valcovy piest (4) zasunite do telesa (10) a pritom dbajte na
montaznu polohu magnetov, » 7.6 [ 62].

17. Utiahnite skrutku (8). Skrutku zaistite pomocou prostriedku
na zaistenie skrutiek so strednou pevnostou.
Utahovaci moment: » 7.7 [ 63]

18. Pruzinu (7) zasunte do telesa (10). Pritom dbajte na
nastavenie pruziny vzhfadom na valcovy piest.

19. VloZte ploché tesnenie (6).

20. Pomocou skrutiek upevnite veko (5).
Utahovaci moment: » 7.7 [ 63]

21. Prachotesny variant (SD): Protiprachovy kryt namontujte v
opacnom poradi krokov demontaze, » 7.5.4 [[1 60] .

22. Pomocou skrutiek upevnite kryt (11).
23. Vyrobok namontujte na zariadenie/stroj.
24, Pripojte vedenia stlaceného vzduchu.

Odstranenie protiprachového krytu

Protiprachovy kryt je pritomny len v pripade prachotesného
variantu (SD).
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1. Vyskrutkujte skrutky (1) a odstrante prsty uchopovaca (2) a
centrovacie puzdra (86).

2. Medziceluste (&) vytiahnite smerom nahor a odstrante
tesnenia (5) a medziplechy (6).

3. Uvolnite zapustné skrutky (7) a odstrante kryci plech (8) a
tesnenia (9).

L. Odskrutkujte skrutky (11) a odoberte kryty (10).
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7.6 Montazna poloha magnetov v pieste
Montazna poloha piesta v telese zavisi od konstrukcnej velkosti

a variantu. Magnety (1) nalepené v pieste mdézu ukazovat
nahor (A) alebo nadol (B).

g |
Montdzna poloha piesta v telese, A: magnet (1) hore, B: magnet dole
Konstrukcna vel'kost A B
Variant bez zachovania uchopovace;j sily
PGN-plus-P 40 X -
PGN-plus-P 50 — 240 - X
PGN-plus-P 300 - 380 - X
Variant so zachovanim uchopovacej sily ,,S vonkajSim uchopenim
(As)"

PGN-plus-P 40 AS X -
PGN-plus-P 50-125 AS - X
PGN-plus-P160-240 AS X -
PGN-plus-P 300 - 380 AS - X

Variant so zachovanim uchopovace;j sily ,,S vnitornym uchopenim
(Is)u

PGN-plus-P 40 IS X -
PGN-plus-P 50 — 240 IS -
PGN-plus-P 300 - 380 IS - X
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7.7 Utahovacie momenty
Umiestnenie Cisiel polozZiek:» 7.8 [[) 64]

PGN-plus-P Pol.40 Pol.41 Pol.45 Pol.46 Pol. 51

PGN-plus-P 40 1,2 0,27 - - -
PGN-plus-P 50 1,2 1,2 - - -
PGN-plus-P 64 6,1 1,2 - - -
PGN-plus-P 80 10 3,1 - - -
PGN-plus-P 100 15 3,1 - - -
PGN-plus-P 125 25 3,1 - - -
PGN-plus-P 160 L9 2,2 - - -
PGN-plus-P200 65,5 43 - 25 -
PGN-plus-P 240 85 43 - 25 -
PGN-plus-P240-1AS 85 L3 - - 25
PGN-plus-P 240 85 4.3 - 25 -
PGN-plus-P 300 120 6 - - -
PGN-plus-P 300 AS - - 150 25 -
PGN-plus-P300 IS 120 - - 25 -
PGN-plus-P380 200 10 - - -
PGN-plus-P380 AS - - 290 50 -
PGN-plus-P380 1S 200 - - 50 -

Tab.: Utahovaci moment [Nm]
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7.8 Montazny vykres

PGN-plus-P Standardne 40 — 200

* Poloha magnetu v pieste zavisi od variantu a konstrukcnej velkosti, » 7.6 [ 62].
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PGN-plus-P Standardne 240

* Poloha magnetu v pieste zavisi od variantu a konstrukcnej velkosti, » 7.6 [ 62].
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PGN-plus-P Standardne 300 — 380

* Poloha magnetu v pieste zavisi od variantu a konstrukcnej velkosti, » 7.6 [ 62].
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PGN-plus-P 40 — 240 so zachovanim uchopovacej sily vonkajsie uchopenie (A) a vnitorné uchopenie (B)

* Poloha magnetu v pieste zavisi od variantu a konstrukcnej velkosti, » 7.6 [ 62].
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PGN-plus-P 300 - 380 so zachovanim uchopovacej sily vonkajsie uchopenie (A) a vnitorné uchopenie (B)

* Poloha magnetu v pieste zavisi od variantu a konstrukcnej velkosti, » 7.6 [ 62].
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Prachotesny variant (SD)
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8 Preklad povodného vyhlasenie o zacleneni

v silade so smernicou 2006/42/ES, priloha Il, cast 1.B Eurépskeho parlamentu a Rady o
strojovych zariadeniach.

Vyrobcal/ SCHUNK GmbH & Co. KG Upinacia technika a uchopovacie systémy
subjekt zodpovednyza  Bahnhofstr. 106 - 134
uvedenie natrh D-74348 Lauffen/Neckar

Tymto vyhlasujeme, ze uvedené, CiastoCne skompletizované strojové zariadenie v case
vykonania tohto vyhlasenia

zodpoveda vsetkym zakladnym poziadavkam bezpecnosti a ochrany zdravia

v stlade so smernicou 2006/42/ES Eurdpskeho parlamentu a Rady o strojovych zariadeniach.
V pripade zmien vykonanych na vyrobku straca toto vyhlasenie svoju platnost.

Oznacenie vyrobku: 2-prstovy paralelny uchopovac/ PGN-plus-P / pneumatické
Ident. C. 0318448 ... 39318573

Uvedenie CiastoCne skompletizovaného strojového zariadenia do prevadzky je zakazané
dovtedy, pokym nebude konsStatované, zZe stroj, do ktorého ma byt Ciastocne skompletizované
strojové zariadenie zabudované, zodpoveda ustanoveniam smernice o strojovych
zariadeniach (2006/42/ES).

Aplikované harmonizované normy, hlavne:

EN 150 12100:2010 Bezpecnost strojov. Vseobecné zasady konstruovania strojov.
Posudzovanie a znizovanie rizika

Vyrobca sa zavdzuje, ze na poziadanie vnutrostatnych organov v elektronickej forme poskytne
Specialne technické podklady k CiastoCne skompletizovanému strojovému zariadeniu.

Specidlne technické podklady patriace k ¢iasto¢ne skompletizovanému strojovému zariadeniu
v zmysle Prilohy VII, Cast B boli vypracované.

Osoba opravnena na vypracovanie technickych podkladov:
Robert Leuthner, adresa: pozri adresu vyrobcu

Podpis: pozri pévodny popis

Lauffen/Neckar, februar 2023 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
Technology & Innovation
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9 Priloha k vyhlaseniu o zacleneni

podla 2006/42/ES, priloha ll, ¢.1B
a
v stilade so smernicou "Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008".

1. Popis zakladnych bezpecnostnych poziadaviek a poziadaviek na ochranu zdravia podla
smernice 2006/42/ES, priloha I, ako aj podla smernice "Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008", ktoré sa uplatnuju a boli spInené pre rozsah Ciastocne skompletizovaného
strojového zariadenia:

Oznacenie vyrobku  2-prstovy paralelny uchopovac
Typové oznacenie PGN-plus-P

Ident. C. 0318448 ... 39318573

Legenda:

Vykonava systémovy integrator pre cely stroj -
Splnené pre rozsah CiastoCne skompletizovaného strojového zariadenia v
Nie je relevantné N
1.1 Vseobecné informacie

1.1.1 Definicie pojmov v
1.1.2 Zasady pre integraciu bezpecnosti v
1.1.3 Materialy a vyrobky v
1.1.4 Osvetlenie v
1.1.5 KonStrukcia stroja s ohfadom na manipulaciu v
1.1.6 Ergondmia v
1.1.7 Miesta obsluhy -
1.1.8 Sedadla -
1.2 Riadenia a prikazové zariadenia

1.2.1 Bezpecnost a spolahlivost riadeni v
1.2.2 Ovladatelné diely v
1.2.3 Spustenie v
1.2.4 Zastavenie v
1.2.4.1 Normalne zastavenie v
1.2.4.2 Zastavenie v zavislosti od prevadzky v
1.2.4.3 Zastavenie v nudzovom pripade v
1.2.L.4  Sthrn strojov v
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1.2 Riadenia a prikazové zariadenia

1.2.5 Volba riadiacich a prevadzkovych rezimov v
1.2.6 Porucha napajania energiou -
1.3 Ochranné opatrenia proti mechanickym ohrozeniam

1.3.1 Riziko straty stability -
1.3.2 Riziko zlomenia pocas prevadzky -
1.3.3 Rizika vplyvom padajucich alebo odletujucich predmetov -
13.4 Rizika vplyvom povrchov, hran a rohov v
1.3.5 Rizika vplyvom viacnasobne skombinovanych strojov -
1.3.6 Rizikd v dosledku zmeny podmienok pouZivania -
1.3.7 Rizika vplyvom pohyblivych dielov v
1.3.8 Volba ochrannych zariadeni vzhladom na rizikd vplyvom pohyblivych dielov g
1.3.8.1 Pohyblivé diely prenosu sily v
1.3.8.2 Pohyblivé diely, ktoré sa podielaju na pracovnom procese -
1.3.9 Riziko nekontrolovanych po -
1.4 Poziadavky na ochranné zariadenia

1.4.1 Vdeobecné poziadavky -
1.4.2 Osobitné poziadavky na odpajacie ochranné zariadenia -
1.4.2.1 Pevné odpdjacie ochranné zariadenia -
1.4.2.2 Pohyblivé odpajacie ochranné zariadenia so zaistenim -
1.4.2.3 Prestavitelné ochranné zariadenia na obmedzenie pristupu -
1.4.3 Osobitné poziadavky na neodpajajuce ochranné zariadenia -
1.5 Rizika v dosledku inych ohrozeni

1.5.1 Napajanie elektrickou energiou v
1.5.2 Staticka elektrina v
1.5.3 Napajanie inou ako elektrickou energiou v
1.5.4 Chyby pri montazi v
1.5.5 Extrémne teploty -
1.5.6 PoZiar -
1.5.7 Wbuch -
1.5.8 Hluk -
1.5.9 Vibracie -
1.5.10 Ziarenie N
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1.5 Rizika v dosledku inych ohrozeni

1.5.11 Ziarenie zvonka N
1.5.12 Laserové Ziarenie N
1.5.13 Emisie nebezpecnych materialov a latok -
1.5.14 Riziko uviaznutia v stroji O
1.5.15 Riziko poSmyknutia sa, zakopnutia a padu N
1.5.16 Zasah blesku -
1.6 Udrzba
1.6.1 UdrZba stroja v
1.6.2 Pristup k miestam ovladania a zasahovym bodom pre udrzbu v
1.6.3 Odpajanie od zdrojov energie v
1.6.4 Zasahy personalu obsluhy v
1.6.5 Cistenie Casti stroja nachadzajucich sa vo vnutri v
1.7 Informacie
1.7.1 Informacie a varovné upozornenia na stroji v
1.7.1.1 Informacie a informacné zariadenia v
1.7.1.2 Varovné zariadenia v
1.7.2 Varovanie pred zvyskovymi rizikami v
1.7.3 Oznacovanie strojov N
1.7.4 Navod na prevéadzku N
1.7.4.1 VSeobecné zasady pre zostavenie navodu na prevadzku N
1.7.4.2 Obsah navodu na prevadzku N
1.7.4..3  Predajné prospekty N
Clenenie z prilohy 1
2 Doplriujuce zakladné bezpecnostné poziadavky a poziadavky na ochranu -
zdravia na urcité druhy strojov
2.1 Potravinarske stroje a stroje pre kozmetické a farmaceutické vyrobky -
2.2 Rucné al/alebo ruCne vedené prenosné stroje -
2.2.1 Prenosné upeviovacie zariadenia a iné vystrelovacie zariadenia -
2.3 Stroje na opracovanie dreva a materialov s podobnymi fyzikalnymi -
vlastnostami
3 Doplnujuce zakladné bezpecnostné poziadavky a poziadavky na ochranu v
zdravia tykajuce sa eliminacie ohrozeni sposobenych pohyblivostou strojov
L Doplriujuce zakladné bezpecnostné poziadavky a poziadavky na ochranu v

zdravia tykajuce sa eliminacie ohrozeni podmienenych zdvihacimi procesmi
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Clenenie z prilohy 1

Doplriujuce zakladné bezpecnostné poziadavky a poZiadavky na ochranu
zdravia na stroje urené na pouzivanie zemskym povrchom

Doplriujuce zakladné bezpecnostné poziadavky a poziadavky na ochranu v
zdravia na stroje, ktoré predstavuju nebezpecenstva v suvislosti so

zdvihanim osob
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