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Vazena zakaznice,
vazeny zakazniku,

mnohokrat dékujeme, Ze dlivéfujete nasim vyrobkdim a nasemu rodinném podniku, ktery je
vedoucim dodavatelem technologii pro roboty a vyrobni stroje.

Nas tym Vam je v pripadé dotazi k tomuto vyrobku a dalSim feSenim kdykoliv k dispozici.
Sdélte nam Vase dotazy a pozadavky. My Vasi tlohu vyresime!

S pratelskymi pozdravy
Vas tym SCHUNK

Rizeni vztaht se zakazniky

Tel. +49-7133-103-2503
Fax +49-7133-103-2189

cmg@de.schunk.com

@ Navod k provozu si prosim cely pozorné prectéte a uschovejte v blizkosti produktu.
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VSeobecné

1 Vseobecne

1.1 K tomuto navodu
Tento navod obsahuje dllezZité informace o bezpecném a
spravném pouzivani vyrobku.
Tento navod je nedilnou soucasti vyrobku a musi byt vzdy ulozen
tak, aby k nému mél pristup personal.

Pred zapocetim vSech praci si musi personal tento navod pfecist a
porozumét mu. Podminkou bezpecné prace je dodrZzovani vsech
bezpecnostnich pokynt v tomto ndvodu.

Vedle tohoto navodu plati dokumenty uvedené pod bodem » 1.1.2
[ 6].

POKYN: Vyobrazeni v tomto navodu slouzi k ramcovému
pochopeni fungovani vyrobku a mohou se liSit od skutecného
provedeni.

1.1.1 Zobrazeni vystraznych upozornéni
Ke zfetelnému zddraznéni nebezpedi se pouZivaji ve vystraznych
upozornénich nasledujici signalni slova a symboly.

\ A NEBEZPECi

Nebezpeci pro osoby!
Nerespektovani vede jisté k nevratnym zranénim az ke smrti.

\ A VYSTRAHA

Nebezpeci pro osoby!
Nerespektovani mlzZe vést k nevratnym zranénim az ke smrti.

A
A POZOR
Nebezpeci pro osoby!

Fr—— Nerespektovani mlzZe vést k lehkym zranénim.

UPOZORNENI

Vécné Skody!
Informace pro zamezeni vzniku vécnych Skod
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1.1.2 Souvisejici dokumenty

VSeobecné obchodni podminky *
Katalogovy list zakoupeného vyrobku *
Navody k montazi a provozu prisluSenstvi *

U verzi ATEX: Doplrikovy list "Pokyny k montazi a provozu -
EX" *

Hvézdickou (*) oznacené podklady si miZete stahnout na adrese
schunk.com.

1.1.3 Konstrukcni velikosti
Tento navod plati pro nasledujici konstrukcni velikosti:

PGN-plus-P 40
PGN-plus-P 50
PGN-plus-P 64
PGN-plus-P 80
PGN-plus-P 100
PGN-plus-P 125
PGN-plus-P 160
PGN-plus-P 200
PGN-plus-P 240
PGN-plus-P 300
PGN-plus-P 380

1.1.4 Varianty
Tento navod plati pro nasledujici varianty:

PGN-plus-P Zdvih 1

PGN-plus-P Zdvih 2

PGN-plus-P S udrZovanim sily tchopu "Vnéjsi uchop" (AS)
PGN-plus-P S udrzovanim sily ichopu "Vnitini Gchop" (IS)
PGN-plus-P Prachotésné (SD)

PGN-plus-P Vysoka teplota (V/HT)

PGN-plus-P Antikorozni ochrana (K)

PGN-plus-P Pfesnost (P)

PGN-plus-P ATEX (EX)

PGN-plus-P s mazivem H1 (H1G)
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1.2 Zaruka

Zaruka cini 36mésicl od data dodani ze zadvodu za nasledujicich
podminek:

e Respektovani okolnich podminek a podminek pouzivani, » 2.5
[[10]

e dodrZovani predepsanych intervald adrzby, » 7 [ 53]

Dily dotykajici se obrobku a rychle opotrebitelné dily nejsou
soucasti zaruky.

Oznaceni PGN-plus-P

40 50-160 200-240 300-380
Zarucni doba [pocet 36 36 36 36
mésicd]
nebo maximalni pocet 40 30 20 10

cykl [miliony] *

* Cyklus sestava z uplného procesu uchopeni, ,,otevieni
chapadla" a ,zavreni chapadla"”.

1.3 Rozsah dodavky
Rozsah dodavky zahrnuje:
e Dvouprstové paralelni chapadlo PGN-plus-P v objednané varianté
* Pfibalené prislusenstvi
Obsah pribaleného pfrislusenstvi:
e 2x stfedici pouzdro pro upevnéni chapadla
e L4x stfedici pouzdro pro upevnéni prsti
e 2 x 0-krouzek pro bezhadicovou primou pripojku

Ident. ¢. pribaleného prislusenstvi

Konstrukcni velikost Ident. c.
PGN-plus-P PGN-plus-P VIHT

PGN-plus-P 40 5518410 395518410
PGN-plus-P 50 5512043 395512043
PGN-plus-P 64 5512044 395512044
PGN-plus-P 80 5512045 395512045
PGN-plus-P 100 5512046 395512046
PGN-plus-P 125 5512047 395512047
PGN-plus-P 160 5512048 395512048
PGN-plus-P 200 5512049 395512049
PGN-plus-P 240 5513858 395513858
PGN-plus-P 300 5512050 395512050
PGN-plus-P 380 5515137 395515137
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1.4 Prislusenstvi
Pro tento vyrobek je k dostani Siroka Skala pfislusenstvi.

Informace o tom, které dily pfisluSenstvi Ize pouzivat s pfisluSnou
variantou vyrobku, viz katalogovy list.

Obsah sady tésnéni:

e 1Ix tésnéni pistu valce
e 1Ix tésnéni pistnice

e 1Ix tésnéni vika

Ident. C. sady tésnéni

Konstrukcni velikost Ident. c.
PGN-plus-P PGN-plus-P VIHT

PGN-plus-P 40 1342290 1342298
PGN-plus-P 50 1000115 1000116
PGN-plus-P 64 1000117 1000118
PGN-plus-P 80 100019 1000120
PGN-plus-P 100 1000121 1000122
PGN-plus-P 125 1000123 1000124
PGN-plus-P 160 1342256 1342270
PGN-plus-P 200 1339255 1339273
PGN-plus-P 240 1342278 1342287
PGN-plus-P 300 0370898 0370943
PGN-plus-P 380 0370989 0370990
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2 Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1 Pouzivani v souladu s urcenim

Vyrobek slouzi k uchopovani a ¢asové omezenému drzeni
obrobkl nebo predmétd.

e \Vyrobek se smi pouzivat vyhradné v ramci jeho technickych
parametrQ, » 3 [ 17].

e Vyrobek je urCen k zabudovani do stroje/zafizeni. Je nutné
respektovat a dodrZovat prislusné smérnice pro stroj/zafizeni.

e Vyrobek je urcen pro priimyslové pouZziti a pouzZiti souvisejici s
primyslem. PouZiti mimo uzaviené prostory je povoleno
pouze s vhodnymi ochrannymi opatfenimi proti venkovnim
povétrnostnim vlivlim. Vyrobek neni vhodny pro pouZiti ve
slaném vzduchu.

e \lyrobek Ize pouzit v mezich pfipustného zatizeni a
technickych ddajt pro uchyceni obrobkl pfi jednoduchém
obrabéni, neni vSak upinacim zafizenim podle
EN 1550:1997+A1:2008.

e K pouziti dle urceni patfi také dodrZzeni vSech udajl v tomto
navodu.

e Jakékoli pouziti presahujici pouziti dle ur¢eni nebo jiné
pouziti je povazovano za chybné pouziti.

2.2 Konstrukcni apravy
Provadeni konstrukcnich zmeén

Provedenim prestavby, konstrukcnich zmén ¢i dodatecnych
Uprav, napf.doplnénim dodatecnych zavitl, dér, bezpecCnostnich
zarizeni, miZe dojit ke zhorSeni funkce, sniZeni Grovné
bezpecnosti nebo i k poSkozeni vyrobku.

e Konstrukcni zmény je dovoleno provadét pouze s pisemnym
svolenim firmy SCHUNK.

2.3 Nahradni dily
Pouziti neschvalenych nahradnich dila

PouZziti neschvalenych nahradnich dild mlZe ohrozit personal a
zpUlsobit poSkozeni nebo chybné funkce vyrobku.

e Pouzivejte jen originalni nahradni dily a nahradni dily
schvalené firmou SCHUNK.
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10

2.4 Prsty chapadla
Pozadavky na uchopovaci prsty

V dlsledku naakumulované energie mlZe byt vyrobek zdrojem
nebezpedi, ktera mohou vést k téZkym poranénim a znacnym
vécnym Skodam.

2.5

2.6

Uchopovaci prsty museji byt v takovém provedeni, aby
vyrobek ve stavu bez proudu dosahoval bud polohy
"otevieno" nebo "zavrieno".

Uchopovaci prsty vyménujte pouze tehdy, pokud se jiz
nemUzZe uvolnit zbytkova energie.

Zajistéte, aby vyrobek a prsty podavace byly dostatecné
dimenzované v souladu s konkrétnim pouzitim.

Podminky prostredi a pouziti
Pozadavky na podminky prostredi a pouziti

Pfi nespravnych podminkach prostfedi a pouziti mohou z vyrobku
vyplyvat rizika, jeZ mohou zplsobit téZka zranéni a znacné vécné
Skody anebo vyrazné snizit zivotnost vyrobku.

Zajistéte, aby byl produkt pouzivan jen v ramci svych
definovanych parametr( pouziti.» 3 [[7 17].

Zajistéte, aby byl vyrobek dostatecné dimenzovany v souladu
s konkrétnim pouzitim.

Zajistéte, aby se v okoli nevyskytovala stfikajici voda, vypary a
prach z odéru nebo vyrobniho procesu. Vyjimku predstavuji
vyrobky, které jsou projektovany specialné pro znecisténa
prostredi.

Kvalifikace personalu
Nedostatecna kvalifikace personalu

Pokud by na vyrobku pracoval nedostatecné kvalifikovany
personal, mdZe dojit k t&Zkym poranénim a znacnym vécnym
Skodam.

VeSkeré prace nechte provadét nalezité kvalifikovanym
personalem.

Pfed zahajenim praci na vyrobku si musi personal precist
kompletni navod a porozumét mu.

Dbejte Uzemné specifickych predpisl Urazové prevence a
obecnych bezpecnostnich pokyn.
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O0dborny elektrikar

O0dborny personal

Poucena osoba

Servisni personal
vyrobce

2.7

K vykondvani rliznych Cinnosti na vyrobku jsou nutné nasledujici
kvalifikace personalu:

Odborny elektrikar je diky svému odbornému vzdélani, znalostem
a zkuSenostem schopen vykonavat prace na elektrickych
zafizenich, rozpoznavat potencialni nebezpeci a predchazet jim a
zna prislusné normy a ustanoveni.

Odborny personal je diky svému odbornému vzdélani, znalostem
a zkuSenostem schopen vykonavat svérené prace, rozpoznavat
potencialni nebezpeci a predchazet jim a zna prislusné normy a
ustanoveni.

Poucena osoba byla pri Skoleni provozovatelem poucena o
sveéfrenych ukolech a potencidlnich nebezpecich hrozicich pfi
neodborném chovani.

Servisni personal vyrobce je diky svému odbornému vzdélani,
znalostem a zkuSenostem schopen vykonavat svéfené prace,
stejné jako rozpoznavat potencialni nebezpeci a predchazet jim.

Osobni ochranné prostredky

Pouzivani osobni ochrannych prostredki

0sobni ochranné pomicky slouZi k ochrané pracovnika pred

riziky, ktera mohou ovlivnit jeho bezpecnost nebo zdravi pfi

praci.

e Pfi praci na vyrobku a s vyrobkem dodrzujte predpisy
bezpecnosti prace a pouzivejte potfebné osobni ochranné
prostiedky.

e Dodrzujte platné bezpecnostni predpisy a predpisy pro
ochranu pred urazy.

* Pfi praci u ostrych hran, Spicatych rohl a drsného povrchu
noste ochranné rukavice.

* Pfi praci u horkych povrchii noste Zaruvzdorné ochranné
rukavice.

* Pfi manipulaci s nebezpecnymi latkami pouzivejte ochranné
rukavice a ochranné bryle.

e Pfi praci u pohyblivych dilli noste pfiléhavy ochranny odév, a
mate-li dlouhé vlasy, tak navic sitku na vlasy.
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2.8 Pokyny pro bezpecny provoz
Nespravny zptisob prace personalu

Pfi nespravném zplsobu prace mohou z vyrobku vyplyvat rizika,
ktera mohou vést k téZkym zranénim a znacnym vécnym Skodam.

Zdrzte se kazdého zplisobu prace, ktery negativné ovliviiuje
funkci a provozni bezpecnost vyrobku.

Pouzivejte vyrobek v souladu s uréenim.
Dodrzujte bezpecnostni a montazni pokyny.

Nevystavujte vyrobek korozivnim médiim. Vyjimku tvori
vyrobky pro specialni podminky prostredi.

Vzniklé poruchy okamzité odstrante.

Dodrzujte pokyny k Gidrzbé a péci.

Dodrzujte platné bezpecnostni predpisy, predpisy Urazové
zabrany a predpisy o ochrané Zivotniho prostredi pro oblast
pouziti vyrobku.

2.9 Preprava
Postup v pripadé prepravy

Pfi nespravném postupu pfi pfepravé mohou z vyrobku vyplyvat
rizika, ktera mohou vést k téZkym zranénim a znacnym vécnym
Skodam.

Pfi vysoké hmotnosti zvednéte vyrobek pomoci zvedaciho
zafizeni a prepravte jej vhodnym dopravnim prostfedkem.

Pfi prepravé a manipulaci zajistéte vyrobek proti padu.
Nevstupujte pod zavéSena bremena.

2.10 Poruchy
Postup v pripadé poruch

12

Vyrobek ihned uvedte mimo provoz a poruchu oznamte
kompetentnim oddélenim/osobam.

Poruchu nechte odstranit prislusné kvalifikovanym
personalem.

Vyrobek uvedte opétovné do provozu teprve tehdy, jakmile je
porucha odstranéna.

Po odstranéni poruchy u vyrobku zkontrolujte, zda jsou stale
zachovany funkce vyrobku a zda nenastala zadna rozsifena
rizika.
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2.1

2.12

2.12.1

Likvidace

Postup pri likvidaci

Pfi nespravném postupu pfi likvidaci mohou z vyrobku vyplyvat
rizika, ktera mohou vést k téZkym zranénim, znacnym vécnym
Skodam a ekologickym Skodam.

e Vsouladu s mistnimi predpisy odevzdejte soucasti vyrobku
k recyklaci nebo fadné likvidaci.

Zasadni nebezpeci

Vseobecné

e Dodrzujte bezpecCné vzdalenosti.

e Nikdy nevyfazujte z funkce bezpecnostni zafizeni.

e Pfed uvedenim vyrobku do provozu zabezpecte nebezpecCnou
oblast vhodnym ochrannym opatrenim.

e Pfed montazi, prestavbou, udrzbovymi a sefizovacimi pracemi
odpojte pfivody energie. Zajistéte, aby jiz v systému nebyla
pfitomna zadna zbytkova energie.

e Pokud je pfipojen zdroj energie, neuvadéjte zadné dily do
pohybu rukou.

e Béhem provozu nesahejte do oteviené mechaniky a do oblasti
pohybu vyrobku.

Ochrana pri manipulaci a montazi
Nespravna manipulace a montaz

Pfi nespravné manipulaci a montazi mohou z vyrobku vyplyvat
rizika, ktera mohou vést k téZkym zranénim a znacnym vécnym
Skodam.

e VesSkeré prace nechejte provést prislusné kvalifikovanym
personalem.

e \lyrobek zajistéte pfi vSech pracich proti nezadoucimu
aktivovani.

e Dodrzujte platné pfedpisy urazové zabrany.
e Pouzivejte vhodna montazni a prepravni zafizeni a provedte
opatfeni na ochranu proti priskfipnuti a pohmozdéni.
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2.12.2

2.12.3

Nespravné zvedani bremen
Padajici bfemena mohou zp(lsobit tékd aZz smrtelna zranéni.

e Nevstupujte pod zavésena bfemena ani do ak¢niho okruhu
zavésenych bremen.

e Bfemeny pohybujte jen pod dozorem.
e Nenechavejte zavéSena bfemena bez dozoru.

Ochrana pri uvedeni do provozu a pri provozu

Padajici a vymrsténé soucasti

Padajici a vymrsténé soucasti mohou zplsobit téka az smrtelna
zranéni.

e Pomoci vhodnych opatfeni zabezpecte nebezpecnou oblast.
e Béhem provozu nevstupujte do nebezpecné oblasti.

Ochrana pred nebezpecnymi pohyby

Neocekavany pohyb

Je-li v systému stdle zbytkova energie, mize pfi praci na vyrobku

dojit k tézkym zranénim.

e \ypnéte zdroj napajeni, zajistéte, aby se zde jiz nevyskytovala
zbytkova energie a zabezpecte tento zdroj proti opétovnému
zapnuti.

e Pro odvraceni nebezpedi se nelze spoléhat jen na reakci
monitorovacich funkci. Do zprovoznéni integrovanych
monitorovani je nutno vychazet z chybného pohybu pohonu,
jehoz ucinek zavisi na fizeni a aktualnim provoznim stavu
pohonu. UdrZbu, pfestavbu a nastavbové prace provadéjte
mimo nebezpecnou zonu danou oblasti pohybu.

* Pro zamezeni nehod anebo vécnych Skod je nezbytné omezit
pobyt osob v oblasti pohybu stroje. Omezit / zabranit
nedmysinému pfistupu osob v této oblasti pomoci technickych
ochrannych opatreni. Ochranny kryt a ochranny plot musi mit
dostatecnou pevnost ohledné maximalni mozné kinetické
energie. Spinac nouzového zastaveni musi byt snadno
pristupny a rychle dosazitelny. Pfed uvedenim stroje nebo
zaftizeni do provozu zkontrolujte funkci systému nouzového
zastaveni. Zamezte provozu stroje pfi chybné funkci tohoto
ochranného zafizeni.
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2.12.4 Ochrana pred zasazenim elektrickym proudem

Mozna elektrostaticka energie

Dily nebo konstrukcéni skupiny mohou mit elektrostaticky naboj.

Pfi dotyku mu(Ze elektrostaticky vyboj vyvolat Sokovou reakci,

ktera mizZe vést ke zranéni.

* Provozovatel musi zajistit, aby byly vsechny dily a konstruk¢ni
skupiny podle pfislusnych pravidel integrovany do mistniho
vyrovnani potenciald.

e Vyrovnani potencialll podle pfislusSnych pravidel nechte
provést kvalifikovanym elektrikafem se zvlastnim
zohlednénim skutecnych podminek pracovniho prostredi.

e Ucinnost vyrovndni potencidlli nechte doloZit pravidelnym
bezpecnostnim mérenim.
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Zdkladni bezpecnostni pokyny

2.13 Upozornéni na zvlastni nebezpeci

A NEBEZPECi

Nebezpeci usmrceni visicimi bremeny!

A
A
/\_
A
A

Padajici bremena mohou zplsobit tékd az smrtelna zranéni.
e Nevstupujte do dosahu zavésenych bfemen.

e Bfemeny pohybujte jen pod dozorem.

e Nenechavejte zavésena bremena bez dozoru.

e Pouzivejte vhodné ochranné prostredky.

Nebezpeci zranéni padajicimi a vymrsténymi predmeéty!
B&hem provozu mohou padajici a vymrsténé predméty zpdsobit
tézka az smrtelna zranéni.

e Pfijetim vhodnych opatfeni zajistéte nebezpecnou oblast.

Nebezpeci zranéni v dlisledku neocekavanych pohybi!

Je-li zdroj napajeni zapnuty nebo se v systému jesté nachazi

zbytkova energie, mohou se soucasti neoCekavané pohybovat a

zpUQsobit téZka zranéni.

e Pred zahajenim veskerych praci na vyrobku: vypnéte zdroj
napajeni a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

e Zajistéte, aby jiz v systému nebyla pfitomna zadna zbytkova
energie.

Nebezpeci Grazu pohmozZdénim a narazem!

Pfi pojizdéni zakladnich celisti pfi prasknuti nebo uvolnéni prstd
chapadla nebo pfi ztraté obrobku mdze dojit k tézkym draztm.
* Pouzivejte vhodné ochranné prostredky.

e Nesahejte do oteviené mechaniky ani do zény pohybu
vyrobku.

Nebezpeci trazu o ostré hrany a Spicaté rohy!

Ostré hrany a Spicaté rohy mohou zplsobit fezna poranéni.
e Pouzivejte vhodné ochranné prostiedky.
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3 Technické udaje
Pripojovaci udaje
Oznaceni PGN-plus-P

Tlakové médium StlaCeny vzduch, kvalita
stlaCeného vzduchu podle 1SO
8573-1:2010 [7:4:4]

Jmenovity provozni tlak [bar] 6
Minimalni tlak [bar]

Bez udrzovani sily uchopu 2.5

S udrzovanim sily uchopu L
Maximalni tlak [bar]

Bez udrzovani sily tchopu 8

S udrzovanim sily uchopu 6.5
Rozsah tlaku zavérného vzduchu 0,5-1
[bar]

Okolni a provozni podminky

Oznaceni PGN-plus-P
Teplota prostredi [°(]

min. +5
max. +90 /V HT: +130
Trida kryti [P * 40 /SD: 64
Emise hluku [dB(A)] <70

*  Pro pouZiti ve znecisténych prostredich (napf. stfikajici voda,
vypary, otérovy nebo procesni prach) nabizi firma SCHUNK
odpovidajici provedeni vyrobk( casto jiz ve standardu. Pro
specialni aplikace ve znecisténém prostredi firma SCHUNK také
ochotné poskytuje zakaznikovi specificka reseni.

DalSi technické udaje jsou obsazeny v katalogovém listu. Plati
vzdy posledni verze.
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4 Konstrukce a popis

4.1 Konstrukce

Dvouprstové paralelni chapadlo

Pfipojka zavérného vzduchu
Zakladni Celist

1

2

3 Hlavni pripojka stlaCeného vzduchu
L Drazka pro magneticky spinac

5

Téleso

4.2 Popis
Univerzalni dvouprstové paralelni chapadlo s velkou uchopnou
silou a vysokym zachycovanym momentem diky mnohozubému
kluznému vedeni.
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5 Montaz
5.1 Montaz a pripojeni

A VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni v dlisledku neocekavanych pohyb!

Je-li zdroj napajeni zapnuty nebo se v systému jesté nachazi

zbytkova energie, mohou se soucasti neocekavané pohybovat a

zpQsobit téZka zranéni.

e Pred zahdajenim vesSkerych praci na vyrobku: vypnéte zdroj
napajeni a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

e Zajistéte, aby jiz v systému nebyla pfitomna zadna zbytkova
energie.

UPOZORNENI

Moznost poskozeni chapadla!

Pfi prekroceni nejvyssi dovolené hmotnosti prstli nebo nejvyssiho
dovoleného hmotnostniho momentu setrvacnosti prstdl mdze
dojit k poSkozeni chapadla.

e Pohyb Celisti musi zasadné probihat bez hazeni a narazd.
e K tomu ucelu pouZzijte dostatecné zaskrceni a/nebo tlumeni.
e Dbejte Gidajd v katalogovém listé.

1. Zkontrolujte rovinnost Sroubovaci plochy, » 5.2.1 [[) 21].
2. Pripojte vyrobek pres bezhadicovou pfimou pfipojku.
3. NEBO: Pfipojte vedeni stlaceného vzduchu k hlavnim
vzduchovym pfipojkam "A" a "B".
= QOdstrante uzaviraci Srouby.

= Zasroubujte vzduchové pfipojky (zasuvna Sroubeni).
NEBO: Nasroubujte Skrtici ventil, abyste mohli realizovat
dostatecné pfiskrceni a/nebo tlumeni.

L. PfiSroubujte vyrobek ke stroji/zatizeni, » 5.2.1 [[) 21].
= Popf. pouzZijte vhodné spojovaci prvky (adaptérové desky).

= Dbejte dovolené hloubky zaSroubovani a popf. tfidy
pevnosti.

5. Popfr. pfipojte pfipojku zavérného vzduchu.
Popf. namontujte na vyrobek pfidavnou nastavbu, » 5.3
[ 27]
7. Pripojte snimac, viz montazni a provozni navod snimace.
8. Namontujte snimac, » 5.4 [[1 29].
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Prachotésné (SD) POKYN

Aby mohlo chapadlo bezvadné fungovat, musi se pfi pouziti
varianty Prachotésné (SD) odstranit zavitovy kolik pfipojky
zavérného vzduchu a nahradit pneumatickou pripojkou.
SCHUNK doporucuje pouzit pripojku zavérného vzduchu v ramci
technickych adajt, » 3 [ 17].
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5.2 Pripojky

5.2.1 Mechanické pripojeni

A NEBEZPECI

Nebezpeci exploze v oblastech ohrozenych vybuchem!

e U vyrobkl v provedeni chranéném proti vybuchu dbejte Gdajd
v doplnkovém listu "PGN-plus-P-...-EX".

Rovinnost Sroubovaci Hodnoty se vztahuji k celé Sroubovaci ploSe, na kterou se vyrobek
plochy namontuje.

Délky hran Pripustna nerovnost

<100 <0.02

>100 <0.05

Tab.: PoZadavky na rovinnost Sroubovaci plochy (rozméry v. mm)
Pripojky na [T [ [ 7 ]

zakladnich celistech

Qa8
©O @

u @ﬂ/@
1+

Pfipojky na zdkladnich Celistech

Poz. Pripevnéni PGN-plus-P
40 50 64 80 100 125
1 Stredici pouzdra g @5 @6 @8 @10 @10
2 Zavity v zakladnich Celistech M2.5 M3 M4 M5 M6 M6
Upevnovaci Sroub tfidy 12.9
pevnosti

Max. hloubka zaSroubovani 6.1 8.5 10.7 1.9 14.2 14.2
od dorazné plochy [mm]

Poz. Pripevnéni PGN-plus-P
160 200 240 300 380
1 Stredici pouzdra g @16 @16 @22 @28

2 Zavity v zakladnich Celistech M10 M12 M12 M6 M20
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Poz. Pripevnéni PGN-plus-P
160 200 240 300 380
Upevnovaci Sroub tridy 12.9
pevnosti

Max. hloubka zasroubovani 17 19.3 211 27.9 40
od dorazné plochy [mm]

Prachotésné (SD) POKYN
U prachotésné varianty (SD) jsou mezicelisti ve stavu pfi dodani
prisroubovany k zakladnim celistem. Mezicelisti se mohou pfi
odstranéni Sroubl uvolnit.
Pfi montazi davejte pozor, aby se mezi zakladnimi Celistmi a
prsty chapadla nachazely mezicelisti.

Pripojky na skrini Vyrobek Ize namontovat ze tfi stran.

7
11

[

Pfipojky na skfini
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Poz. Pripevnéni PGN-plus-P

40 50 64 80 100 125
strana A
1 Upevnovaci Sroub M3 M4 M5 M5 M6 M8

Max. hloubka zaSroubovani 6 n 2 15 1 20
od dorazné plochy [mm]

uvariant IS/ AS 6 1 2 15 14 20
2 Stfedici pouzdra g5 @6 @8 @8 @O0 @12
strana B
4  Dira proupevnovaciSrouby M25 M3 M4 Mu M5 M6
Upevnovaci Srouby dle DIN EN ISO 4762
normy
2 Stredici pouzdra @5 @6 @8 @8 @0 @12
strana C
5 Dira pro upevnovaci srouby M25 M3 M4 M5 M6 M8
Upevnovaci Srouby dle DIN EN I1SO 4762
normy Max. tfida pevnosti 8.8
3 Stfedici pouzdra @5 @6 @8 @8 @O0 @12
Poz. Pripevnéni PGN-plus-P
160 200 240 300 380
strana A
1 Upevnovaci Sroub M8 M0 M12 Mi6 M20

Max. hloubka zasroubovani 20.5 20 25.5 31 38
od dorazné plochy [mm]

uvariantIS/AS 20 20 25 31 31
2 Stredici pouzdra g2 ou  He @22 @28
strana B
4  Dira proupeviovaciSrouby M6 M8 MI0 M2 Mi6
Upevnovaci Srouby dle DIN EN 1SO 4762
normy
2 Stredici pouzdra g2 @2 M6 @22 @28
strana C
5 Dira pro upevnovaci sSrouby M8 M0 M12 Mi6 M20
Upevriovaci Srouby dle DIN EN I1SO 4762
normy Max. tfida pevnosti 8.8
3 Stiedici pouzdra g2 @ ;e @22 @28
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Pripojky pro
dodatecné nastavby e

©
©
©
©)

Dl C) 5 3l @
@ | lacnl Il ¢l @
@ ®)

©
©
©

©@ 0 f 0 ©
)

Pfipojky na skrini, konstr. velikosti: A - do 100, B - od 125

Poz. Pripevnéni PGN-plus-P
40 50 64 80 100 125
1 Zavit v pouzdie M2 M25 M25 M2.5 M3 ML

Max. hloubka zasroubovani 5 71 71 7.1 8.4 10.9
od dorazné plochy [mm]

2 Stfedici pouzdra ¢g3 ou @u @u @5 @6
Poz. Pripevnéni PGN-plus-P

160 200 240 300 380
1 Zavit v pouzdre M5 M6 M6 M8 MI0

Max. hloubka zaSroubovani 13 12 12 12 16
od dorazné plochy [mm]

2 Stredici pouzdra g8 @10 @10 @12 G
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5.2.2 Pneumaticka pripojka

POKYN
e Dodrzujte poZadavky na zdsobovani vzduchem, » 3 [[7 17].

e V pfipadé ztraty tlaku vzduchu (odpojeni napajeciho vedeni)
ztraci vyrobek svij silovy uc¢inek a nezlistane v zabezpecené
poloze. Pro zachovani silového tcinku alespon po urcitou
dobu v takovém pFipadé doporucujeme pouZziti ventilll pro
udrzovani tlaku SDV-P. V nabidce jsou také varianty vyrobku s
mechanickym udrzovani tlaku prostfednictvim pruzin, které
zajistuji minimalni uchopovaci silu i pri vypadku tlaku
vzduchu.

d

|

S i
3

©d o

Vzduchové pripojky
1 Hlavni vzduchové pfipojky (Hadicova pfipojka)
(A = otevfit, B = zavfit)

2 Pfima bezhadicova pripojka, na strané dna
(a = otevfit, b = zavfit)

3 Pfima bezhadicova pripojka

4L Pripojka blokovaciho vzduchu

Pfima bezhadicova pripojka

6  Vyrobek

7 0-krouzek

8  Pfimontovavany dil

e Qtvirejte pouze ty vzduchové pfipojky, které potrebujete.

Hlavni vzduchové pripojky, které nepotfebujete, uzavrete
uzaviracimi Srouby z pfibaleného pfislusenstvi.

e U bezhadicové prfimé pripojky pouzijte 0-krouzky
z pfibaleného pfrislusenstvi.
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Pripojka zavérného
vzduchu

26

Poz. Pripevnéni PGN-plus-P
40 50 64 80 100 125
1 Zavity v hlavnich M3 M5 M5 M5 G1/8 G1/8
vzduchovych pfipojkach
Max. hloubka zaSroubovani 4 5 6 6 7 7
od dorazné plochy [mm]

2 Zavitv pripojce zavérného M3 M3 M5 M5 M5 M5
vzduchu

Max. hloubka zasroubovani 3.9 5 6 6 6 6
od dorazné plochy [mm]

Poz. Pripevnéni PGN-plus-P
160 200 240 300 380
1 Zavity v hlavnich G/8 G1/8 G1/8 Gl/4 GlL

vzduchovych pfipojkach

Max. hloubka zaSroubovani 7 7 7 12 12
od dorazné plochy [mm]

2 Zavit v pripojce zavérného M5 M5 M5 M5 M5
vzduchu

Max. hloubka zasroubovani 6 6 6 6 6
od dorazné plochy [mm]

Zavérny vzduch se pouZziva k tomu, aby ztiZil vnikani necistot a
prachu do vyrobku a vodicich ploch.

U prachotésné varianty (SD) je nutné pouZit pfipojku zavérného
vzduchu, aby bylo dosazeno uvedené tfidy ochrany.
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Montaz

5.3 Montaz pridavné nastavby

POKYN
U prachotésné varianty (SD) nelze namontovat pfidavnou
nastavbu.

ChapadlIo s pridavnou ndstavbou

1 Vyrobek 4 Stfedici pouzdro
2 Pfidavna nastavba 5 Prsty chapadla
3 Obrobek

Pro podepreni napf. obrobki Ize na chapadlo namontovat
pridavnou nastavbu.

Opérna plocha pridavné nastavby nesmi byt vétsi nez vybrani v
krytu. Vnéjsi rozméry pridavné nastavby mohou prekracCovat
vnéjsi rozméry chapadla, ale nesméji branit prstiim chapadla v
pohybu.

19.00 | PGN-plus-P | Navod k montdzi a provozu | cs | 389425 m 27



28

Sroubovaci plocha, konstr. velikosti: A - do 100, B - od 125

1.

POZOR! Velikost pridavné nastavby nesmi byt vétsi nez
vybrani v krytu.

Odstrante Srouby (1) krytu (2).

Odstrante kryt (2).

POZOR! Dejte pozor, aby se do chapadla nedostala zadna cizi
télesa.

Namontujte pfidavnou nastavbu dovnitf vybrani (&),

» 5.2.1 [0 21].

= Mezi chapadlo a pfidavnou nastavbu pouzijte stredici
pouzdra (3). Stfedici pouzdra Ize objednat u firmy SCHUNK.

= U konstruk¢nich velikosti 50 — 100 se na upevnéni
pfidavné nastavby pouziji zavitové diry (5) v krytu.

= 0d konstrukcni velikosti 125 se na upevnéni pfidavné
nastavby pouZiji dodatecné vytvorené zavitové diry (6).
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5.4 Montaz snimacu

POKYN
Pfi montovani a pfipojovani dbejte pokynt v montaznim a
provoznim navodu snimace.

Vyrobek je pfipraven pro pouziti snimacd.
* Pfesna typova oznaceni vhodnych snimacl viz katalogovy list
abs5.4.1[029].

e Technické tdaje vhodnych snimacl viz montazni a provozni
navod a katalogovy list.

- Montazni a provozni navod a katalogovy list jsou soucasti
dodavky snimace a Ize je vyvolat na adrese schunk.com.

¢ |nformace o zachazeni se snimaci na adrese schunk.com nebo
u kontaktnich pracovnik( firmy SCHUNK.

5.4.1 Prehled snimact

Oznaceni PGN-plus-P

40 50 64 80 100 125 160 200 240 300 380
Indukcni priblizovaci spinac - - X X X X X X X X X
IN 80
Magneticky spina¢ MMS 22 X X X X X X X X X X X

Programovatelny magneticky X X X X X X X X = = =
spina¢ MMS 22-PI2

Programovatelny magneticky X X X X X X X X - - -
spina¢ MMS-P 22

Programovatelny magneticky X X X X X X X X X X X
spina¢ MMS 22-PI1

Magneticky spinatMMS22-10L X X X X X X X X - - -

Analogovy magneticky spinac X X X X X X X X - - -
MMS 22-A

Analogovy snimac polohy - - X X X X X X X X X
APS-780

Flexibilni snimac polohy FPS - - X X X X X X X X* X*
Analogovy snimac polohy - - X X X X X X X X X

APS-M1

* Pouze u varianty "zdvih 2".

19.00 | PGN-plus-P | Navod k montdzi a provozu | cs | 389425 m 29



5.4.2 Nastavovaci rozméry magnetického spinace

o

* Nastavovaci rozmeér I1, od spodni hrany vyrobku (1) po Celni stranu snimace
(2)

Nastavovaci rozmér plati pro nasledujici snimace:

* Programovatelny magneticky spina¢ MMS 22-PI2

* Programovatelny magneticky spina¢ MMS-P 22

e Programovatelny magneticky spina¢ MMS 22-PI1

e Analogovy magneticky spina¢ MMS 22-A

PGN-plus-P * [mm]
4o 1,9
40 AS 1,9
40 IS 21,9
50 22
50 AS 22
50 1S 38
6L 17,8
6L AS 17,8
64 IS 35,8
80 25,8
80 AS 25,8
80 1S 43,8
100 27
100 AS 27
100 IS 53
125 30
125 AS 30
125 1S 60
160 38
160 AS 33,5
160 IS 78,5
200 40,5
200 AS 34
200 1S 92,2
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POKYN
Magneticky spinaC MMS 22-PI1 Ize nastavit a zaucit pomoci dvou

postupl:

e "Standardni rezim" umoznuje rychlou montaz v drazce na
prednastaveny posuvny klin znacky SCHUNK nebo na
definovanou nastavitelnou velikost "I1".

e V provoznim rezimu "Optimalni rezim" zprostfedkovava
snimac optimalni polohu v samotné drazce.

Znacka SCHUNK doporucuje pro nastaveni snimacl provozni
typ "Optimalni rezim".

DalSi informace k montazi snimaca, » 5.4.9 [[) 38]

5.4.3 Vypinaci hystereze pro magnetické spinace
Snimace MMS 22, MMS 22-PI1, MMS 22-PI2 a MMS-P 22
Nejmensi zjistovany zdvihovy rozdil je patrny z nasledujici
tabulky:

U vyrobki s jmenovitym  Min. dotazovaci rozsah na celist/
zdvihem X mm na celist min. dotazovany zdvihovy rozdil na

Celist
X<5mm 30 % jmenovitého zdvihu na Celist
X>5mmazX<10 mm 20 % jmenovitého zdvihu na celist
X>10 mm 10 % jmenovitého zdvihu na Celist

Tab.: Minimdlni zjiStovand odchylka od jmenovitého zdvihu

Priklad: Vyrobek se 7 mm jmen. zdvihem na celist
7mm *20% =1.4 mm
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5.4.4 Nastaveni rozmért snimaci polohy

Nastavovaci rozmeér plati pro nasledujici snimace: FPS, APS-M1,
APS-Z80

)

Nastaveni rozméru I3 od zdkladni Celisti (2) k pfedni strané spinaci vacky (1)

Konstrukéni Rozmeér nastaveni I3 [mm]
velikost FPS APS-M1 APS-280
64-1 -0,8 0 +0,7
64-2 -1.1 0 -3,8
80-1 -2 0 0
80-2 -2,6 0 -3,3
100-1 =2,7 0 -1
100-2 -3 0 -3,8
125-1 -3,8 0 +1,7
125-2 -7,8 0 =23
160-1 0 0 0
160-2 -4,2 0 =71
200-1 +2,2 0 0
200-2 -7,5 0 -3,6
240-1 +4 0 +3
240-2 -8,2 0 -4,6
300-1 - 0 0
300-2 -12,3 0 -8,8
380-1 - 0 0
380-2 -18,9 0 -16,5
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5.4.5 Montaz indukcniho priblizovaciho spinace IN

POKYN
Snimac nelze pouzit pro mensi konstrukcni velikosti nez velikost

6L.

Poloha "Chapadlo oteviené" nebo "Chapadlo zaviené"

1. Prachotésna varianta (SD): Odstrarite tésnici ¢ep ze svéraciho
drzaku.

2. Zasunte snimac 1 (1) skrze svéraci drzak (2) az na doraz do
skriné.

3. Utahnéte Sroub (3) na svéracim drzaku (2).
Utahovaci moment: 0.2 Nm

4. Uvedte vyrobek do polohy "otevieno" nebo "zavreno" a
provedte zkousSku funkce.

vews

uchop)"
1. Prachotésna varianta (SD): Odstrarite tésnici ¢ep ze svéraciho
drzaku. VySroubujte zavitovy kolik z bocniho krytu.

Zasunte snimac (1) az na doraz do svéraciho drzaku (2).

3. Utahnéte Sroub (3) na svéracim drzaku (2).
Utahovaci moment: 0.2 Nm

Upnéte uchopovany dil.

5. Uvolnéte upinaci vieteno (&) jeho vySroubovanim ze spinaci
vacky (6).

6. Otocte stavécim vietenem (5), aby se posunula poloha spinaci
vacky (6).
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= Dil uchopen (vnéjsi tchop):
Posunte spinaci vacku (6) ven natolik, aby snimac (1) jiz
nereagoval.

= Posufite spinaci vacku (6) opét dovnitf, dokud snimac (1)
nezacne spinat.

= Dil uchopen (vnitini tchop):
Posunte spinaci vacku (6) dovnitf natolik, aby snimac (1)
jiz nereagoval.

= Posunte spinaci vacku (6) opét ven, dokud snimac (1)
nezacne spinat.

7. ZaSroubujte upinaci vieteno (4) opét dovnitf, aby se zafixoval

spinaci bod.
Utahovaci moment: viz nasledujici tabulka

8. Otevrete a opét zavrete vyrobek, abyste otestovali funkci.
9. Prachotésna varianta (SD): ZaSroubujte zavitovy kolik do

bocniho krytu.
Pol. Pripevnéni PGN-plus-P
64 80 100 125 160 200 240 300 380

L Max. utahovaci 0.20.203 03 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4

moment [Nm]

5 Max. prestavovaci 0.2 0.20.3 03 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4

moment [Nm]
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5.4.6 Montaz magnetického spinace MMS 22

UPOZORNENI

Moznost poskozeni snimace pri montazi!
e Dodrzte maximalni utahovaci moment.

o a® C= T

0l J

Poloha "Chapadlo oteviené" nebo "Dil uchopen (vnitfni tchop)"
1. Uvedte vyrobek do polohy k nastavovani.
2. Popf. odstrante posuvny klin (3).

3. Zasroubujte snimac 1 (1) do drazky (2).
NEBO: Zasunte snimac 1 (1) do drazky (2) tak, aby snimac1 (1)
dosedl na konec drazky.

L. Vracejte snimac1 (1) pomalu zpét, dokud nesepne.

5. Upevnéte snimac 1 (1) zavitovym kolikem (4).
Utahovaci moment: 10 Ncm

6. Uvedte vyrobek do polohy "Chapadlo otevieno" nebo "Dil
uchopen" a provedte zkousSku funkce.

Poloha "Chapadlo zaviené" nebo "Dil uchopen (vnéjsi tichop)"

1. Uvedte vyrobek do polohy k nastavovani.

2. Popf. odstrante posuvny klin (3).

3. ZaSroubujte snimac 2 (1) do drazky (2).
NEBO: Zasouvejte snimac 2 (1) do drazky (2) smérem ke stfedu
skfiné (3), dokud snimac 2 (1) nesepne.

L. Upevnéte snimac 2 (1) zavitovym kolikem (&).
Utahovaci moment: 10 Ncm

5. Uvedte vyrobek do polohy "Chapadlo zavieno" nebo "Dil
uchopen" a provedte zkousSku funkce.
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5.4.7 Montaz programovatelného magnetického spinace MMS 22-
PI2

UPOZORNENI

Moznost poskozeni snimace pri montazi!
e Dodrzte maximalni utahovaci moment.

@? e @i@
ﬁ

POKYN
Pokud neni k dispozici Zadny posuvny klin, zasunte snimac podle

rozméru 11 do drazky (2), » 5.4.2 [ 30].

1. ZaSroubujte snimac (1) do drazky (2).
NEBO: Zasunte snimac (1) do drazky (2) tak, aby snimac (1)
pfiléhal k posuvnému klinu (3).

2. Upevnéte snimac (1) zavitovym kolikem (&).
Utahovaci moment: 10 Ncm

3. Nastavte snimac (1), viz montazni a provozni navod snimace.
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5.4.8 Montaz programovatelného magnetického spinace MMS-P 22

UPOZORNENI

Moznost poskozeni snimace pri montazi!
e Dodrzte maximalni utahovaci moment.

@? e, @i@

POKYN
Pokud neni k dispozici Zadny posuvny klin, zasunte snimac podle

rozméru 11 do drazky (2), » 5.4.2 [ 30].

1. ZaSroubujte snimac (1) do drazky (2).
NEBO: Zasunte snimac (1) do drazky (2) tak, aby snimac (1)
pfiléhal k posuvnému klinu (3).

2. Upevnéte snimac (1) zavitovym kolikem (&).
Utahovaci moment: 10 Ncm

3. Nastavte snimac (1), viz montazni a provozni navod snimace.
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5.4.9 Montaz programovatelného magnetického spinace MMS 22-

P

UPOZORNENI

Moznost poskozeni snimace pri montazi!
e Dodrzte maximalni utahovaci moment.

fj e @i@ |
&=

POKYN
Pokud neni k dispozici Zadny posuvny klin, zasunte snimac podle
rozméru 11 do drazky (2), » 5.4.2 [ 30].

POKYN

Magneticky spina¢ MMS 22-PI1 Ize nastavit a zaucit pomoci dvou

postupl:

e "Standardni rezZim" umozfuje rychlou montaz v drazce na
prednastaveny posuvny klin znacky SCHUNK nebo na
definovanou nastavitelnou velikost "I1".

eV provoznim rezimu "Optimalni reZim" zprostfedkovava
snimac optimalni polohu v samotné drazce.
Znacka SCHUNK doporucuje pro nastaveni snimacl provozni
typ "Optimalni rezim".

Snimac nastavte v provoznim stavu "Optimalni rezim"
1. Uvedte vyrobek do polohy k nastavovani.

2. Pridrzte ucebni nastroj u snimace 1 (1), dokud snimac nezacne
blikat.

3. Snimac1 (1) zasunte do drazky (2), dokud nezacne snimac1
rychle blikat.

= Tim je indikovana optimalni poloha.
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L. Snimac1 (1) upevnéte pomoci zavitového koliku (4).
Utahovaci moment: 10 Ncm

5. Pridrzte ucebni néstroj u snimace 1 (1) kvlli potvrzeni polohy.
= Snimac1 (1) je zaucen.
6. Zopakujte kroky uvedeného postupu se snimacem 2.

Alternativa pro konstrukcni velikost 40 = 160, kromé konstrukcni
velikosti 50:

Snimac nastavte do provozniho stavu "standardni rezim"

1. ZaSroubujte snimac 1 (1) do drazky (2).
NEBO: Zasunte snimac 1 (1) do drazky (2) tak, aby snimac 1 (1)
priléhal k posuvnému klinu (3).

2. Upevnéte snimac 1 (1) zavitovym kolikem ().
Utahovaci moment: 10 Ncm

3. Nastavte snimac 1 (1), viz montdzni a provozni navod snimace.
Zopakujte kroky uvedeného postupu se snimacem 2.

POKYN

Pokud neni k dispozici Zadny posuvny klin, zasunte snimac podle
rozméru 11 do drazky (2), » 5.4.2 [ 30].
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5.4.10 Montaz magnetického spinace MMS 22-10L

UPOZORNENI

Moznost poskozeni snimace pri montazi!
e Dodrzte maximalni utahovaci moment.

@? e, @i@
z—l——]‘

POKYN
Pokud neni k dispozici Zadny upinaci kamen, snimac dle rozméru
11 zasunte do drazky (2), viz nasledujici tabulka.

1. ZaSroubujte snimac (1) do drazky (2).
NEBO: Zasunte snimac (1) do drazky (2) tak, aby snimac (1)
pfiléhal k posuvnému klinu (3).

2. Upevnéte snimac (1) zavitovym kolikem (&).
Utahovaci moment: 10 Ncm

3. Nastavte snimac (1), viz montazni a provozni navod snimace.
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PGN-plus-P
40

40 AS
4o IS
50

50 AS
50 1S
6L

64 AS
6L 1S
80

80 AS
80 1S
100
100 AS
100 IS
125
125 AS
125 1S
160
160 AS
160 IS
200
200 AS
200 1S
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I* [mm]

n,9
n,9
21,9
22
22
38
17,8
17,8
35,8
25,8
25,8
43,8
27
27
53
30
30
60
38
33,5
78,5
32
32
90
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5.4.11 Montaz analogového magnetického spinace MMS 22-A

UPOZORNENI

Moznost poskozeni snimace pri montazi!
e Dodrzte maximalni utahovaci moment.

@ﬁ? e, @i@
z—l——]“

POKYN
Pokud neni k dispozici Zadny posuvny klin, zasunte snimac podle

rozméru 11 do drazky (2), » 5.4.2 [ 30].

Konstrukcni velikosti 40, 64, 80, 100, 125, 160, 200

1. ZaSroubujte snimac (1) do drazky (2).
NEBO: Zasunte snimac (1) do drazky (2) tak, aby snimac (1)
priléhal k posuvnému klinu (3).

2. Upevnéte snimac (1) zavitovym kolikem (4).
Utahovaci moment: 10 Ncm

3. Nastavte snimac (1), viz montazni a provozni navod snimace.

Konstrukcni velikosti 50, 200

Pfi dotazovani nevytvofi prvnich a poslednich 15 % jmenovitého
zdvihu zadnou zménu analogového signalu. Dotazovani na
koncové polohy proto neni mozné. V pfipadé dotazl se obratte
na firmu SCHUNK.
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PGN-plus-P Zdvih 1

100 % 15 %
50 4 mm 0,6 mm
200 25 mm 3,75 mm
PGN-plus-P Zdvih 2
100 % 15 %
50 2mm 0,3mm
200 14 mm 2,1 mm
=
_g
>
3
8
<
——— Signdl Real
Signdl Optimal
0% 25% 50% 5% 100 %
Zdvih [mm]

1. ZaSroubujte snimac (1) do drazky (2).

NEBO: Zasunte snimac (1) do drazky (2) tak, aby snimac (1)

priléhal k posuvnému klinu (3).

2. Upevnéte snimac (1) zavitovym kolikem (4).

Utahovaci moment: 10 Ncm

POKYN
Plati jen pro konstrukcni velikost 50!

Bez priSkrceni je chapadlo pfrilis rychlé, takze zauCovani snimace
nefunguje spolehlivé. Na proces zaucCovani lze pouzit konstantni
Skrtici ventily nebo jiné Skrtici ventily o priméru 0,8 mm.

Ident. cCislo Skrtici redukce M5 - 0,8: 9953035
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3. Namontujte na obé hlavni pfipojky ,A" a ,,B" Skrtici redukci
M5 - 0,8 (5).

L. Nastavte snimac (1), viz montazni a provozni navod snimace.

5. Po zauceni snimace odstrante skrtici redukci (5).
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5.4.12 Montaz analogového snimace polohy APS-Z80

Aby se dal snimac namontovat, musi se chapadlo pfestavit
pomoci specialni montazni sady.

Pfi dotazovani nevytvori prvnich 8 % jmenovitého zdvihu zadnou
zménu analogového signalu. PFi vnéjsSim uchopu se proto nelze
dotazat na polohu "Chapadlo zavrené" a pfi vnitfnim uchopu na
polohu "Chapadlo oteviené". V pfipadé dotazll se obratte na
firmu SCHUNK.

>,
‘©
c
R
(72]
>
>
o
(@)}
o
®
C . P
< —— Signal Real
Rl R R N B T e Signal Optimal
0% 8% 50 % 100 %
Zdvih [mm]
Analogovy signdl pfi vnéjsim tchopu
T
C
oy
(2]
>
>
o
(2}
o
®
C . P
< —— Signal Real
----- Signal Optimal
0% 50 % 92% 100 %
Zdvih [mm]

Analogovy signdl pfi vnitinim tchopu
Varianta Prachotésné (SD):

Pfed montazi snimace odstrante tésnici Cep ze svéraciho drzaku.
Pred nastavovanim spinaci vacky vysroubujte zavitovy kolik z
bocniho krytu.
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1. Uvedte vyrobek do polohy "Chapadlo otevieno".

2. Uvolnéte upinaci vieteno (4) a otdacenim nastavovaciho
vietene (5) odstrarite spinaci vacku (6) pro indukénf
dotazovani ze zakladni celisti.

3. Vysunte spinaci vacku (7) z montazni sady v zakladni Celisti.

= Dejte pozor, aby vyssi Celni strana spinaci vacky (6)
ukazovala ven.

L. NaSroubujte spinaci vacku (7) otdCenim nastavovaciho vietene
(5) do zakladni Celisti, dokud nedosdahne nastavovaciho
rozméru 13 » 5.4.4 [0 32].

5. Upevnéte spinaci vacku (7) pomoci upinaciho vietene (4). Po
montazi nesmi byt spinaci vackou jiz mozné pohnout.

6. Zasunte snimac (1) aZ na doraz do svéraciho drzaku (2).

7. Utahnéte Sroub (3) na svéracim drzaku (2).
Utahovaci moment: 0.2 Nm

8. Pripojte snimac, viz montazni a provozni navod snimace.
Varianta Prachotésné (SD):
ZaSroubujte zavitovy kolik do bo¢niho krytu.

L6 19.00 | PGN-plus-P | Navod k montaZi a provozu | cs | 389425



5.4.13 Montaz flexibilniho snimace polohy FPS
Flexibilni snimac polohy FPS je tvofen vyhodnocovaci jednotkou a
jednim z ndsledujicich snimaca:
e MMS 22-A-5V
e FPS-S M8

UPOZORNENI

Moznost poskozeni snimace pfi montazi!
e Dodrzte maximalni utahovaci moment.

5.4.13.1 Montaz MMS 22-A-5V

Upozornéni: Pro namontovani snimace MMS 22-A-5V neni nutna
zadna dodateCna montazni sada.

1. Namontujte snimac, » 5.4.11 [[) 42].

2. Pripojte vyhodnocovaci jednotku a nastavte snimac, viz
montazni a provozni navod snimace.

5.4.13.2 Montaz FPS-M8

Aby se dal snima¢ namontovat, musi se chapadlo prestavit
pomoci specidlni montazni sady.

Varianta Prachotésné (SD):

Pfed montazi snimace odstrante tésnici Cep ze svéraciho drzaku.
Pred nastavovanim spinaci vacky vysroubujte zavitovy kolik z

bocniho krytu.
ON
O

e @@/f

266 356

1. Uvedte vyrobek do polohy "Chapadlo otevieno".

0 o

2. Uvolnéte upinaci vieteno (4) a otdacenim nastavovaciho
vietene (5) odstrante spinaci vacku (6) pro indukéni
dotazovani ze zakladni cCelisti.

3. Vysunte spinaci vacku (7) z montazni sady v zakladni Celisti.
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1.

NaSroubujte spinaci vacku (7) ota¢enim nastavovaciho vietene
(5) do zakladni Celisti, dokud nedosahne nastavovaciho
rozméru 13> 5.4.4 [ 32].

Upevnéte spinaci vacku (7) pomoci upinaciho vietene (4). Po
montazi nesmi byt spinaci vackou jiz mozné pohnout.

U konstrukcni velikosti 125-1, 200-1 a 200-2: distancni
podlozku (8) zasurite aZ na doraz do svéraciho drzaku (2).

Zasunte distancni podlozku (8) az na doraz do svéraciho
drzaku (2).

Zasunte distan¢ni podlozku (8) aZ na doraz do svéraciho
drzaku (2).

Zasunte snimac (1) az na doraz do svéraciho drzaku (2).

Utdhnéte Sroub (3) na svéracim drzaku (2)
Utahovaci moment: 0,2 Nm

Nastavte snimac (1), viz montazni a provozni ndvod snimace.
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5.4.14 Montaz analogového snimace polohy APS-M1
Aby se dal snimac namontovat, musi se chapadlo pfestavit
pomoci specialni montazni sady.
U konstrukcnich velikosti 64 a 80 musi byt svéraci drzak
vymontovan z montazni sady.
Varianta Prachotésné (SD):

Pfed montazi snimace odstrante tésnici Cep ze svéraciho drzaku.
Pred nastavovanim spinaci vacky vysroubujte zavitovy kolik z

bocniho krytu.
\[l /

REn
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1. Uvedte vyrobek do polohy "Chapadlo otevieno".

2. Uvolnéte upinaci vieteno (4) a otdcenim nastavovaciho
vietene (5) odstrante spinaci vacku (6) pro indukéni
dotazovani ze zakladni Celisti.

3. Vysunte spinaci vacku (7) z montazni sady v zakladni Celisti.
= Dejte pozor, aby vyssi Celni strana spinaci vacky (6)
ukazovala ven.

L. Nasroubujte spinaci vacku (7) otaCenim nastavovaciho vietene
(5) do zakladni Celisti, dokud nedosahne nastavovaciho
rozméru 13 » 5.4.4 [0 32].

5. Upevnéte spinaci vacku (7) pomoci upinaciho vietene (4). Po
montazi nesmi byt spinaci vackou jiz mozné pohnout.

6. Zasunte snimac (1) aZ na doraz do svéraciho drzaku (2).

7. Utdhnéte Sroub (3) na svéracim drzaku (2).
Utahovaci moment: 0.2 Nm

8. Pripojte snimac, viz montazni a provozni navod snimace.
Varianta Prachotésné (SD):
ZasSroubujte zavitovy kolik do boc¢niho krytu.
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6 Odstranovani zavad

6.1 Vyrobek se nepohybuje

Mozna pricina Opatreni k odstranéni zavady

Zakladni Celisti uvizlé v télese, napf. protoze  Zkontrolujte rovinnost Sroubovaci plochy.

Sroubovaci plocha neni dostatecné rovna. »5.2.1[021]

Pokles pod minimalni tlak. Zkontrolujte zasobovani vzduchem.
»3[O17]

Zaménéna vedeni stlaceného vzduchu. Zkontrolujte vedeni stlaceného vzduchu.
»5.2.2[[125]

Vadny nebo chybné nastaveny snimac. Nastavte snimac nebo jej vyménte.

Otevieny nepotfebné vzduchové pfipojky. Zavrete nepotfebné vzduchové pripojky.

Zavreny skrtici ventil. Otevrete Skrtici ventil.

Vadny dil. Vyménite dil nebo zaslete vyrobek s

objednavkou opravy do firmy SCHUNK.

Dodatecna montaz prachové tésné montazni  Zakladni Celisti pohybujte ve vice cyklech za
sady. maximalniho provozniho tlaku.

6.2 Vyrobek nevykonava uplny zdvih.

Mozna pricina Opatreni k odstranéni zavady
Usazené necistoty mezi krytem a pistem. Vycistéte a popf. promazte.
» 7 [0 53]

Usazené necistoty mezi zakladnimi Celistmia  Rozeberte vyrobek a vycistéte jej.
vedenim.

Pokles pod minimalni tlak. Zkontrolujte zasobovani vzduchem.
»3[17]

Sroubovaci plocha neni dostate¢né rovna. Zkontrolujte rovinnost Sroubovaci plochy.
»5.2.1[021]

Vadny dil. Vymeénte dil nebo zaslete vyrobek s

objednavkou opravy do firmy SCHUNK.

DodateCna montaz prachové tésné montazni  Zakladni Celisti pohybujte ve vice cyklech za
sady. maximalniho provozniho tlaku.

6.3 Vyrobek otevira nebo zavira trhave.

Mozna pricina Opatreni k odstranéni zavady

Prilis malo tuku v mechanickych vodicich Vycistéte vyrobek a promazte jej.

plochach.

Ucpané vedeni stlaceného vzduchu. Zkontrolujte vedeni stlaCeného vzduchu,
neni-li poSkozeno.

Sroubovaci plocha neni dostate¢né rovna. Zkontrolujte rovinnost Sroubovaci plochy.
»5.2.1 [0 21]
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Mozna pricina

Skrtici zpétny ventil chybi nebo je chybné
nastaven.

Prilis velky naklad.

Dodatecna montaz prachové tésné montazni
sady.

Opatreni k odstranéni zavady
Namontujte a nastavte Skrtici zpétny ventil.

Zkontrolujte pripustnou hmotnost a délku
prstll chapadla.

Zakladni Celisti pohybujte ve vice cyklech za
maximalniho provozniho tlaku.

6.4 Neni dosahovano oteviracich a zaviracich dob.

Mozna pricina
Vedeni stlaceného vzduchu neni v
optimalnim provedeni.

Stlaceny vzduch unika.

Vadny dil.

PFiliS mnoho tuku v mechanickych
pohybovych prostorech.

PFilis velky naklad.

Dodatecna montaz prachové tésné montazni
sady.

Opatreni k odstranéni zavady

Pokud k dispozici: Co nejvice otevrete Skrtici
Sroubeni na vyrobku, aby se celisti
pohybovaly bez hazeni a naraz{.

Zkontrolujte vedeni stlaceného vzduchu.

Vnitfni primér vedeni stlaceného vzduchu je
dostatecné velky vzhledem ke spotiebé
stlaceného vzduchu

Priitok cestnym ventilem je dostatecné velky
vzhledem ke spotrebé stlaceného vzduchu.

Pokud navzdory optimalnim vzduchovym
pripojkam neni dosahovano oteviracich a
zaviracich dob podle katalogu, doporucuje SCHUNK
pouziti rychloodvzdusdiovacich ventil( pfimo na
vyrobku.

Zkontrolujte tésnéni, popr. vyrobek rozeberte
a vymente tésnéni.

Vymeénte dil nebo zaslete vyrobek s
objednavkou opravy do firmy SCHUNK.

Vycistéte vyrobek a promazte jej.

Zkontrolujte pripustnou hmotnost a délku
prstt chapadla.

Zakladni Celisti pohybujte ve vice cyklech za
maximalniho provozniho tlaku.

6.5 Sila tchopu slabne

Mozna pricina
Stlaceny vzduch unika.

PFiliS mnoho tuku v mechanickych
pohybovych prostorech.

Pokles pod minimalni tlak.
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Opatreni k odstranéni zavady

Zkontrolujte tésnéni, popr. vyrobek rozeberte
a vymeénte tésnéni.

Vycistéte vyrobek a promazte jej.

Zkontrolujte zasobovani vzduchem.
»3[O17]

<D -



Mozna pricina Opatreni k odstranéni zavady

Vadny dil. Vymeénte dil nebo zaSlete vyrobek s
objednavkou opravy do firmy SCHUNK.
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Udrzba

7 Udrzba
7.1 Pokyny

A NEBEZPECi

Nebezpeci exploze v oblastech ohrozenych vybuchem!

e U vyrobkl v provedeni chrdanéném proti vybuchu dbejte Gdajd
v doplnkovém listu "PGN-plus-P-...-EX".

Origindlni nahradni dily

Pfi vyméné opotfebitelnych a ndhradnich dild pouZivejte pouze
originalni nahradni dily firmy SCHUNK.

Vymeéna télesa a zakladnich celisti

Zakladni Celisti a vedeni v télese jsou navzajem sladény. Chcete-
li tyto dily vymeénit, zaslete vyrobek s objednavkou opravy na
adresu spolecnosti SCHUNK.

7.2 Intervaly udrzby
Pfi dodrzovani podminek prostredi a pouZiti je vyrobek
beztudrzbovy, » 3 [ 17].

Navzdory skutecnosti, zZe je beziidrzbovy, mél by byt vyrobek
pravidelné kontrolovan, aby byla zajisténa jeho spravna funkce
pomoci vizualni kontroly.

V extrémnich podminkach prostfedi a pouziti, jako je napfr.

e Znecisténé prostredi

e Vysoké teploty

* Provoz s kvalitou stlaceného vzduchu mimo IS0 8573-1: 7:4:4

vyrobek musi byt podle potreby vycistén, zkontrolovan na
poSkozeni a opotfebeni, domazan nebo vyménéna tésnéni.

To znamena, Ze i v extrémnich podminkach prostredi a pouziti
Ize dosahnout dlouhé Zivotnosti.

VeSkeré udrzbarské prace provadéjte bez uchopeného obrobku!

UPOZORNENI

Materialni skody kvuli tvrdnoucim maziviim!

Pfi teplotach nad 60°C tvrdnou maziva rychleji a mdzZe dojit k
poSkozeni vyrobku.

e Proto interval udrzby nalezité zkratte.
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7.3 Maziva | mista mazani (zakladni promazani)
SCHUNK doporucuje uvedena maziva.

PFi udrzbé oSetfete vSechna mista mazani mazivem. Mazivo
naneste v tenké vrstvé hadrem, ktery nepousti viakna.

Mazaci misto Mazivo

Kovové kluzné plochy Rivolta F.L.G. GT-2
VSechna tésnéni Rivolta F.L.G. GT-2
Plocha valce Rivolta F.L.G. GT-2

Vyrobek standardné obsahuje potravinarska maziva.
Pozadavky normy EN 1672-2:2020 nejsou spinény v plném
rozsahu.

POKYN
e Vymeénte znecisténé potravinarské mazivo.

* Ridte se bezpe¢nostnim listem vyrobce maziva.
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7.4 Vyrobek promazte
A VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni pohyblivymi dily!

Pfi pohybu chapadla m{Ze dojit k rozdrceni / stlaceni casti téla a
mohou byt zplisobena vazné zranéni.

* Nesahejte za provozu do pohybujicich se dild.

e Sledujte polohu a smér pohybu prstii chapadla.

1. Odstrante zavitové koliky u pfipojky zavérného vzduchu (1).
Nasroubujte maznici.

3. Pomoci maznice namazte tukem kovové kluzné plochy
chapadla, » 7.3 [[J 54].
= Béhem mazani chapadlo stfidavé upIné otevirejte a
zavirejte.
4. 0dSroubujte maznici.
5. ZaSroubujte zpét zavitové koliky u obou pfipojek zavérného
vzduchu (1).
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7.5 Vymeénte tésnéni

7.5.1 Vyména tésnéni (varianta bez udrzZovani sily tichopu)

40 - 200

=

PGN-plus P PGN-plus P //@
40 - 240 300-380 @;/@

56

—
°

O ® N OV F WN

S N ey
= W N = O

15.
16.

17.

18.
19.

Odpojte vSechna vedeni stlaceného vzduchu, » 5.2.2 [[) 25].

Vyrobek demontujte ze zafizeni / stroje.
Varianta prachotésna (SD): » 7.5.4 [[1 59].
Odstrante kryt (10).

Na skfini (2) si oznacte montazni polohu zdkladnich celisti (3).

Odstrante Srouby a sejméte viko (4).

Odsroubujte Sroub (6) a vyjméte pist valce (8) ze skiiné (2).

Vytlacte klinovy hak (1) ze skfiné (2).
Vyjméte zakladni Celisti (3) ze skiiné (2).

. Odstrante stard tésnéni (9, 5a7).

. Vycistéte vodici plochy.

. Namontujte nova tésnéni (9 a 7) ze sady tésnéni.

. Znovu namazte vodici plochy.

. Zasunte zakladni Celisti (3) do skiiné (2).POZOR! Dbejte

montazni polohy zakladnich celisti (3) ve skfini (2).
Zasunte klinovy hék (1) do skfiné (2).

Pist valce (8) zasunte do skfiné (2) a dbejte pfitom na
montazni polohy magnetd, » 7.6 [[ 61].

Utdhnéte Sroub (6). Zajistéte Sroub prostfedkem na
zajistovani Sroubl se stfedni pevnosti.

Utahovaci moment: » 7.7 [[) 62]

VloZte ploché tésnéni (5).

Pfipevnéte viko (&) pomoci Sroubd.

Utahovaci moment: » 7.7 [[) 62]
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20.

21.
22,
23.

7.5.2 Vyména tésnéni (varianta s udrzovanim sily tchopu "Vnéjsi

Prachotésna varianta (SD): nainstalujte prachovy kryt v
opacném poradi, » 7.5.4 [[(1 59] .

Pfipevnéte kryt (10) pomoci Sroubd.

Vyrobek namontujte na zafizeni / stroj.

Pfipojte vedeni stlaceného vzduchu.

tichop")

POKYN

Pist valce se musi pfi montazi presné vyrovnat. Proto
doporucujeme, abyste nechali provést vymeénu tésnéni firmou
SCHUNK.

PGN-plus P PGN-plus P
40 - 240 300 - 380

1.

12.

Odpojte vSechna vedeni stlaceného vzduchu, » 5.2.2 [[) 25].
Vyrobek demontujte ze zafizeni / stroje.

Varianta prachotésna (SD): » 7.5.4 [[) 59].

Sejméte kryt (12).

Na skfini (11) si oznacte montazni polohu zadkladnich celisti
(3).

OdsSroubujte Srouby a sejméte viko (6).

POZOR! Pist valce je predepnut pruzinou. Pri odstranovani
postupujte opatrné.

Opatrné odSroubujte Sroub (8) a vyjméte pist valce (5),
pruzinu (10) a distanc¢ni kus (&) ze skiiné (11).

Vytlacte klinovy hak (1) ze skfiné (11).

. Vyjméte zakladni Celisti (3) ze skfiné (11).
10.

Odstrante stara tésnéni (2, 7a 9).
Vycistéte vodici plochy.
Namontujte nova tésnéni (2 a 9) ze sady tésnéni.
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13.
14.

15.
16.
17.

18.

19.

20.

21.
22,

23.

24,

25.

26.

Znovu namazte vodici plochy.

Zasunte zakladni Celisti (3) do skfiné (11). POZOR! Dbejte
montazni polohy zakladnich celisti (3) ve skrini (11).

Zasunte klinovy hék (1) do skfiné (11).
Zasunte pruZinu (10) a distanc¢ni kus (&) do skFiné (11).

Pist valce (5) vsadte do skfiné (11) a dbejte pfitom na
montazni polohy magnetd, » 7.6 [[) 61].

Pist valce (5) presné zarovnejte.

Utahnéte Sroub (8) a zajistéte ho prostredkem na zajistovani
Sroubl se stfedni pevnosti.
Utahovaci moment: » 7.7 [[) 62]

Nasadte pist valce (5) na montazni pripravek (13), posunite jej
smérem ke skfini a utdhnéte Sroub (8). Zajistéte Sroub
prostfedkem na zajisStovani Sroub( se stfedni pevnosti.
Utahovaci moment: » 7.7 [[) 62]

VloZte ploché tésnéni (7).

Pfipevnéte viko (6) pomoci Sroubd.

Utahovaci moment: » 7.7 [[) 62]

Prachotésna varianta (SD): nainstalujte prachovy kryt v
opacném poradi, » 7.5.4 [ 59] .

Pfipevnéte kryt (12) pomoci Sroubd.

Vyrobek namontujte na zafizeni / stroj.

Pfipojte vedeni stlaceného vzduchu.

7.5.3 Vyména tésnéni (varianta s udrzovanim sily ichopu "Vnitini
tchop")

W
7T
== ﬁ = =
D=
C
= O
PGN-plus P PGN-plus P —

== ©
40 - 240 300 — 380 ﬁ%
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1.

Odpojte viechna vedeni stlaceného vzduchu, » 5.2.2 [[ 25].

2. Vyrobek demontujte ze zafizeni / stroje.
3. Varianta prachotésna (SD): » 7.5.4 [[3 59].
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7.5.4

L. Sejméte kryt (11).

Na skfini (10) si oznacte montdazni polohu zakladnich Celisti

3).

. POZOR! Viko (5) je pfedepnuto pruzinou. Pfi odstrafiovani

postupujte opatrné.

Opatrné odSroubujte Srouby a odstrante viko (5) a pruzinu (7).

OdSroubujte Sroub (8) a vyjméte pist valce (&) ze skfiné (10).

8. Vytlacte klinovy hak (1) ze skiiné (10).

10.
1.
12.
13.
14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,
23.

24.

. Vyjméte zakladni Celisti (3) ze skfiné (10).

Odstrante stara tésnéni (2, 6 a 9).

Vycistéte vodici plochy.

Namontujte nova tésnéni (2 a 9) ze sady tésnéni.

Znovu namazte vodici plochy.

Zasunte zakladni Celisti (3) do skfiné (10). POZOR! Dbejte na
montazni polohy zakladnich celisti (3) ve skFini (10).
Zasunte klinovy hak (1) do skiiné (10).

Pist valce (4) zasunte do skfiné (10) a dbejte pfitom na
montazni polohy magnetd, » 7.6 [[) 61].

Utdhnéte Sroub (8). Zajistéte Sroub prostfedkem na
zajisStovani Sroubl se stfedni pevnosti.
Utahovaci moment: » 7.7 [[) 62]

Zasunte pruZinu (7) do skfiné (10). Dejte pfi tom pozor na
vyrovnani pruziny vici pistu valce.

VloZte ploché tésnéni (6).

Pfipevnéte viko (5) pomoci Sroubd.

Utahovaci moment: » 7.7 [[) 62]

Prachotésna varianta (SD): nainstalujte prachovy kryt v
opacném poradi, » 7.5.4 [[(1 59] .

Pfipevnéte kryt (11) pomoci Sroubd.

Vyrobek namontujte na zafizeni / stroj.

Pripojte vedeni stlateného vzduchu.

Sejméte protiprachovy kryt.
Protiprachovy kryt je obsazen pouze v protiprachové varianté
(SD).
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Vytocte Srouby (1) a odeberte prsty chapadla (2) a stfedici
pouzdra (3).

Vytahnéte nahoru mezicelisti (4) a odstrante tésnéni (5) a
meziplechy (6).

Povolte Srouby se zapustnou hlavou (7) a sejméte kryci plech
(8) a tésnéni (9).

. VySroubujte Srouby (11) a sejméte kryty (10).
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7.6 Montazni poloha magnett v pistu
Montazni poloha pistu ve skfini zavisi na konstruk¢ni velikosti a

provedeni. Magnety (1) zalepené v pistu mohou ukazovat
nahoru (A) nebo dold (B).

Montdzni poloha pistu ve skfini, A: magnet (1) nahoru, B: magnet dolii

Konstrukcni velikost A B
Varianta bez udrzovani sily tichopu

PGN-plus-P 40 X -
PGN-plus-P 50 - 240 - X
PGN-plus-P 300 - 380 - X
Provedeni s udrzovanim tichopné sily "Vnéjsi tichop (AS)"
PGN-plus-P 40 AS X -
PGN-plus-P 50-125 AS - X
PGN-plus-P160-240 AS X -
PGN-plus-P 300 - 380 AS - X
Provedeni s udrzovanim tichopné sily "Vnitini tchop (IS)"
PGN-plus-P 40 IS X -
PGN-plus-P 50 - 240 IS -

PGN-plus-P 300 - 380 IS - X
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7.7 Utahovaci momenty
Poloha Cisel poloZzek:» 7.8 [[) 63]

PGN-plus-P Pol.40 Pol.41 Pol.45 Pol.46 Pol. 51

PGN-plus-P 40 1.2 0,27 - - -
PGN-plus-P 50 1.2 1.2 - - -
PGN-plus-P 64 6.1 1.2 - - -
PGN-plus-P 80 10 3.1 - - -
PGN-plus-P 100 15 3.1 - - -
PGN-plus-P 125 25 3.1 - - -
PGN-plus-P 160 L9 2.2 - - -
PGN-plus-P200 65,5 4.3 - 25 -
PGN-plus-P 240 85 L.3 - 25 -
PGN-plus-P240-1AS 85 4.3 - - 25
PGN-plus-P 240 85 4.3 - 25 -
PGN-plus-P 300 120 6 - - -
PGN-plus-P 300 AS - - 150 25 -
PGN-plus-P300 IS 120 - - 25 -
PGN-plus-P380 200 10 - - -
PGN-plus-P380 AS - - 290 50 -
PGN-plus-P380 1S 200 - - 50 -

Tab.: Utahovaci moment [Nm]
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7.8 Vykres sestaveni

PGN-plus-P 40 - 200 Standard

* Poloha magnet( v pistu zavisi na provedeni a konstrukéni velikosti, » 7.6 [ 61].
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PGN-plus-P 240 Standard

* Poloha magnet( v pistu zavisi na provedeni a konstrukéni velikosti, » 7.6 [ 61].
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PGN-plus-P 300 — 380 Standard

* Poloha magnet( v pistu zavisi na provedeni a konstrukéni velikosti, » 7.6 [ 61].
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evs

PGN-plus-P 40 — 240 s udrZovdnim sily tchopu Vnéjsi tichop (A) a Vnitfni tchop (B)

* Poloha magnet( v pistu zavisi na provedeni a konstrukéni velikosti, » 7.6 [ 61].

66 19.00 | PGN-plus-P | Navod k montaZi a provozu | cs | 389425




* Poloha magnet( v pistu zavisi na provedeni a konstrukéni velikosti, » 7.6 [ 61].
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Prachotésnd varianta (SD)
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8 Preklad pavodniho prohlaseni k zabudovani

podle smérnice 2006/42/ES, prilohy Il, ¢asti 1.B Evropského parlamentu a Rady o strojnich
zarizenich

Vyrobce/ SCHUNK GmbH & Co. KG Spann- und Greiftechnik
osoba uvadéjici vyrobek Bahnhofstr. 106 - 134
na trh D-74348 Lauffen/Neckar

Timto prohlasujeme, Ze nize uvedené neuplné strojni zafizeni v dobé prohlaseni
odpovida vSem zakladnim pozadavk{m Smérnice 2006/42/ES Evropského parlamentu
a Rady o strojnich zarizenich kladenym na bezpecnost a ochranu zdravi.

Pfi zménach na vyrobku pozbyva toto prohlaseni platnosti.

Oznaceni vyrobku: Dvouprstové paralelni chapadlo / PGN-plus-P / pneumaticky
Ident. C. 0318448 ... 39318573

Nelplné strojni zafizeni smi byt uvedeno do provozu teprve poté, co bylo zjisténo, Ze strojni
zarizeni, do kterého se ma neuplné strojni zafizeni zabudovat, odpovida ustanovenim
Smérnice o strojnich zafizenich (2006/42/ES).

Pouzité harmonizované normy, obzvlasté:

EN 150 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci -
Posouzeni rizika a snizovani rizika

Vyrobce se zavazuje, Ze na Zadost poskytne vnitrostatnim orgdnlim specialni technickou
dokumentaci k netiplnému strojnimu zafizeni v elektronické formé.

Specialni technicka dokumentace k netdplnému strojnimu zafizeni byla vypracovana podle
Prilohy VII, Cast B.

Zmocnénec k sestaveni technickych podkladd:
Robert Leuthner, Adresa: viz adresu vyrobce

Podpis: viz plvodni popis

Lauffen/Neckar, duben 2023 Dr. ing. Manuel Baumeister, Technology & Innovation
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9 Priloha k prohlaseni o zabudovani
podle 2006/42/ES, pfiloha ll, ¢.1B

v souladu se smérnici Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008.

1. Popis zakladnich poZadavk(l na ochranu zdravi a bezpecnost podle pfilohy | smérnice
2006/42/ES a podle smérnice Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, které jsou
aplikovany a byly spInény pro rozsah neuplného strojniho zafizeni:

Oznaceni vyrobku

Typové oznaceni PGN-plus-P

Ident. ¢.

Legenda:

0318448 ... 39318573

Zajisti systémovy integrator pro cely stroj

SpInéno pro rozsah netplného stroje

Neni relevantni

1.1
1.1.1
1.1.2
1.1.3
1.1.4
1.1.5
1.1.6
11.7

1.1.8

1.2
1.2.1
1.2.2
1.2.3
1.2.4
1.2.4.1
1.2.4.2
1.2.4.3
1.2.4.4
1.2.5

70

Vseobecné

Definice pojm

Zasady pro integraci bezpecnosti
Materialy a vyrobky

Osvétleni

Konstrukce stroje ohledné manipulace

Ergonomie
Mista obsluhy
Sedadla

Rizeni a povelova zafizeni
Bezpecnost a spolehlivost fizeni
Regulacni dily

Uvedeni do chodu

Zastaveni

Normalni zastaveni

Provozné podminéné zastaveni
Zastaveni v pfipadé nouze
Komplex strojl

Vybér druhd fizeni nebo provozu

Dvouprstové paralelni chapadlo

21 U
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1.2
1.2.6

1.3
1.3.1

1.3.2
1.3.3
1.3.4
1.3.5
1.3.6
1.3.7
1.3.8

1.3.8.1
1.3.8.2

1.3.9

1.4
1.4.1

1.4.2
1.4.2.1
1.4.2.2
1.4.2.3
1.4.3

1.5
1.5.1
1.5.2
1.5.3
1.5.4
1.5.5
1.5.6
1.5.7
1.5.8
1.5.9
1.5.10
1.5.1

Rizeni a povelova zafizeni
Porucha zdroje napajeni

Ochranna opatieni proti mechanickym rizikim
Riziko ztraty stability

Riziko poSkozeni pfi provozu

Rizika zplisobena padajicimi nebo vymrsténymi predméty

Rizika zplisobena povrchy, hranami a rohy
Rizika zptsobena vicekrat kombinovanymi stroji

Rizika zplsobena zménou podminek pouziti

Rizika zplisobena pohyblivymi dily

Vybér ochrannych zafizeni proti rizikim zplsobenym pohyblivymi dily

Pohyblivé dily pro prenos sily
Pohyblivé dily, které se Gcastni pracovniho procesu

Riziko nekontrolovanych pohybi

Pozadavky na ochranna zarizeni
VSeobecné pozadavky

Zvlastni pozadavky na oddélujici ochranna zafizeni
Stacionarni oddélujici ochranna zafizeni

Pohybliva oddélujici ochranna zafizeni s aretaci
Nastavitelna ochranna zafizeni omezujici pristup

Zvlastni pozadavky na neoddélujici ochranna zarizeni

Rizika zplisobena dalSimi ohrozenimi
Zdroj elektrické energie
Staticka elektfina

Zdroj neelektrické energie
Chyba pfi montazi
Extrémni teploty

Pozar

Exploze

Hluk

Vibrace

Zareni

Externi zareni
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1.5 Rizika zplisobena dalSimi ohrozenimi

1.5.12 Laserové zateni N
1.5.13 Emise nebezpecnych latek a substanci -
1.5.14 Riziko uzavfeni do stroje N
1.5.15 Riziko uklouznuti, zakopnuti a padu O
1.5.16 Zasah bleskem -
1.6 Udrzba
1.6.1 Udrzba stroje v
1.6.2 PFistup ke stanovistim obsluhy a mistéim zasahu pro udrzbu v
1.6.3 O0ddéleni zdrojli energie v
1.6.4 Zasahy personalu obsluhy v
1.6.5 Cisténi vnitinich ¢asti stroje v
1.7 Informace
1.7.1 Informace a vystrazné pokyny na stroji v
1.7.1.1 Informace a informacni zafizeni v
1.7.1.2 Vystrazna zafizeni v
1.7.2 Vystraha pred zbytkovymi riziky v
1.7.3 Oznaceni strojli O
1.7.4 Provozni navod N
1.7.4.1 VSeobecné zasady pro sestaveni provozniho navodu N
1.7.4.2 Obsah provozniho navodu O
1.7.4.3  Prodejni prospekty N
Clenéni z pfilohy 1
2 Doplnujici zakladni pozadavky na bezpecnost a ochranu zdravi u urcitych -
druh( strojd
2.1 Potravinarskeé stroje a stroje pro kosmetické nebo farmaceutické vyrobky -
2.2 Rucné vedené anebo rucné fizené prenosné stroje -
2.2.1 Prfenosné upevnovaci pristroje a ostatni razové pristroje -
2.3 Stroje pro zpracovani dfeva a materiald s podobnymi fyzikalnimi viastnostmi &
3 Doplfiujici zakladni poZadavky na bezpe¢nost a ochranu zdravi pro vylouéeni ¢
ohroZeni, jez vychazeji z pohyblivosti stroj
[ Doplfiujici zdkladni poZadavky na bezpecnost a ochranu zdravi pro vylouceni ¢
ohrozeni podminénych zvedacimi procesy
5 Dopliujici zakladni poZadavky na bezpecnost a ochranu zdravi u stroj, jez -

se pouzivaji pod zemi
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Clenéni z pfilohy 1
6 Dopliujici zakladni poZadavky na bezpecnost a ochranu zdravi u stroj,
z nichz vychazeji rizika podminéna zvedanim osob
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