Hydr. Dehnspannfutter fiir Verzahnungs-Stofen
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Anwendung

Spielfreies Spannen von Spindeln zur Herstellung einer Innenverzahnung mittels
stoRen. Uber vertikale Spannstellen in zwei Ebenen wird ein Taumelfehler am
Werkstlick verhindert.

Nach Bearbeitung der ersten Seite wird das Werkstlick um 180° gedreht, um die
zweite Seite zu fertigen.

Kundennutzen:
- Rustzeitkiller, da nach erstmaligem Ausrichten kein weiteres Ausrichten
notwendig ist.
- sehr hohe Spannkraft
- Rundlauf-Wiederholgenauigkeit Gber ZWB und zwei Spannstellen <= 10 um

Funktion

Beide Dehnstellen des Hydro- Dehnspannfutters
werden Uber eine Spannschraube gleichzeitig
manuell betatigt.

Aufgrund der Werkstickkonturen wird die
obere Spannstelle indirekt

mit Zwischenbiichse gespannt.

Weitere mogliche Einsatzgebiete:
- Lohnfertiger im Bereich Verzahnung
- Allgemeiner Maschinenbau
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