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Verkaufsfreigabe

PR 2,PSM 2, PDU 2 / V6R Integration

Vertriebsinformationen

Technische Informationen

Basisdaten

Temperatur- Umweltmessung

Zubehor
Fazit
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Vertriebsinformationen

* Technische Freigabe erteiltam  17.07.2017.

* Verkaufsfreigabe erteilt am 24.07.2017.
 STB & online auf schunk.com verflgbar.
* Lieferbar ab 24.07.2017.

Excel Tool kinematische Auslegung fir TV abgelegt.
Laborergebnisse thermische Auslegung in STB.
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SAP Variantenkonfiguration

Material 1204 Konfig. Material Drehmodule

Busadresse entfallt

Merkmalbewertung
Produkt k Steuerung

Merkmalbezeichnung |Merkmalwert Inf El
o Baureihen EE =) B
Vo r be I egte We rte ° \Antriebsart pneufelek. alektrisch @
Baugrifen 70
- P R 2 : 1 1 Schwenkwinkel in = =360° [
Getriebe-Ubersetzung 101:1
Bus-Interface Profibus
- PDU 2: 15 aktronik Version ‘ercion 06

[Sbusrosse achse 1|
- PSM 2:15 e _

Temperatur Standard

=

Sondermerkmal hinzufiigen ? nein
Prozesstyp mit Vorklirung
[+]
L [~]
L[] L]

oco|@|
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Technische Informationen |

* Die bestehenden Module PR, PDU, PSM (Elektronik V5 )
wurden mit Elektronik V6R ausgestattet.

e Verpol- & Uberspannungssutz
* Anschlusselektronik ist voll integriert
* Service Fenster wie bei EGL
e Anderungen an der Mechanik / Kinematik nicht vorgesehen
* Leichte Verbesserung Robustheit (Stecktechnik, Zusatzflansch Deckel)
e Leichte Anderung Leistungsdaten (Verbesserung zu V5)
 DNC Beschichtung (bereits bei V5-Modulen umgesetzt)
e Gleiche AnschluBBbilder (PAMs) => Achtung: digitale Eingange BG 070
e 3 SCHUNK-Rillen (,Kihlrippen waren ohne Funktion)
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Technische Informationen Ii

Produkt Information

* Firmware Version FW 3.03 mit PROFIBUS & CAN

 Alle PR2,PDU 2 & PSM 2 Module erhalten CE Kennzeichnung C €

1945 - 2015

70\
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Bezelchnung
Ident.-Nr.

Mechanische Betrlebsdaten

Nenndrehmoment
Spitzendrehmoment
Stillstandsdrehmoment
Nenndrehzahl

Max. Drehzahl

max. zul. Massentragheitsmoment

Wiederholgenauigheit
Ubersetzung

Allgemeine Betrlebsdaten

Eigenmasse

min. | max. Umgebungstemperatur

Schutzart [P

Elektrische Betrlebsdaten

Nennspannung
Nennstrom

max. Strom
Steuerelektronlk
Steuerelektronik
Spannungsversorgung
Gebersystem
Profibus-5chnittstelle
USB-Schnittstelle
Anzahl digitale i

AH- Bus Hariant
Ident.-Nr.

Katalogdaten |

PR 2-070-51-PB-I
0359450
[Nm] 4.3
[Nm] 16.8
[Nm] 5.3
[Umin] 45
[Uimin] 78
[kgm?] 0.1%
"1 0.03
511
kgl 1.9
[°q GI50
L0
Ui %
] bk
] 12.4
integriert
| P
Encoder (inkrementell)
[Mpbivs] 12

Efstf Device

PR 2-070-051-CN-1
0350451
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PR 2-070-101-PB-1
0359470

10.6
39
124
25

40
0.55
0.03
101:1

1.9
5150
40

2L
Ly
12.4

integriert

b

Encoder (inkrementell)
12

Host ! Device

-

PR 2-070-101-CN-1
0350471

PR 2-070-161-PB-1
0359480

14
5.8
18.8
15

25
1.4
0.03
161:1

1.9
550
40

A4
L
12.4

integriert

s

Encoder (inkrementell)
12

Host | Device

-

PR 2-070-161-(N-I
0350491
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Katalogdaten Il — Vergleich PR / PR 2
Bezeichnung  |Einheit | PR 070-51-B | PR 2-070-51-PB-I |

0307304 0359450

Mechanische Betriebsdaten

Nm] 36
Spitzendrehmoment [Nm] 16 16.8

[Nm] O 5.3
[1/min] 45
LI R (1/min] 78 (78
 max. zul. Massentragheitsmoment  JU{uPARRON T 0.14
[°] 0.08 0.03
Ubersetzung 51:1 51:1
Allgemeine Betriebsdaten _
Eigenmasse [kg] 1.7
min. / max. Umgebungstemperatur QN 5/55 5/50

40 40
Digitale I/0 4/4 2/-
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Auslegung

Direkter Vergleich:

Anforderungen an
Massentragheit und
Schwenkzeit

gegenilber

Katalogangaben an
Massentragheit und
Schwenkzeit

| — kinematisch mit Excel Tool

Antriebe mit Harmonic Drive® Getriebe: Berechnung und Auslegung

fir Lastfall senkrechte und waagrechte Achse mit Schwerpunkt auf der Achse

Massentragheit Motor mit Getriebe

0,0000320 kgm*2
0.0832 kgm*2

Teil 1 g des Teil 4 Ergebnis
Quader 1 Quader? | Zylinder ] Allg. Kérper Theoretische Schwenkzeit = & = Wikeigesshu. Omega
Masse 0.00 kg| 0.00 kg|Masse 0.00 k¢ —— Posifon
Lange 0 mm| 0 mm|a 0.00 mm)| 350098 50,07
Breits 0 mm| 0 mm| | 3000%%s 450]
Exzentrizitat 0 mm 0 mm|Exzentrizitat 0.00000 mm| 100,00 kg cm2 0074 P o, N 40,071
I ~ = 3501
Eigentrégheit 0.00 kg cm*2]  0.00 kg cm*2|Eigentragheit 0.00 kg cm*2 2000 s . \/ 30,01
Steiner- Tragheit 0.00 kg cm*2 0.00 kg cm*2|Steiner- Tragheit 0.00 kg cm*2) : I Sl 250°)
Gesamttragheit 0.00 kg cm*2 0.00 kg cm*2|Gesamttragheit 0.00 kg cn*2 1500 I N 20,071
00,0 s, LS 15,01
e S 10,0
50078 +—= < 50¢
Gesamttrégheit 100,00 kg cm”2 Motorauswahl PDU 211051 E] 00 s 5 o
000s 005s 010s 0.15s 020s 025s 030s 0353
Teil 2 B hi der Scl t 0 t 1 t 2 t 3
Zeit 0.00s 0.15s 0.15s 0.31s
Gesamttragheit | 100.00 kg cm"2 Winkel Phi 0,0° 225° 225° 45 0°
Gesamttragheit | 0.0100000 kg m"2 Winkelgeschw. Omega 0.0°s 2909°/s 290.9°/s 0.0%s
Antrisbsmament | 80.0 Nm
geforderter Schwenkwinkel 1 " r 45° [Art des Verfahrens Dreiecksfahrt
forderte Schwenkzeit | 500 ms| |geforderte Schwenkzeit 0,500 s
Auslastung der Beschleunigung L] [ 100% theor berrechnete Schwenkzeit 0.309s
Auslastung der Geschwindigkeit Ll L 100% S it (inkl 1.5) 0,464 s|
Pausenzeit 100 ms Gesamtzykluszeit 0,564 5
Massentrégheitsverhaltnis K] m__ | r kitische Auslegung
Teil 3 Technische Daten des gewahlten Antriebs Tragheitenverhaltnis |_Last zu |_Mot x i# | O,12£|
Einschaltdauer/Gesamtzyklus [ 82%)|
theoretisch mégliche Beschleunigung 8000,00 s"-2
theoretisch mégliche Beschleunigung 458366.2 °/s"2
B i 1880,0 ®/s~2|max 1880 /512 Resultat: Antrieb geeignet
tatsachliche max_méogl Beschleunigung 1880.0 */sn2 Massentragheitsverhaltnis i.0.
Geschwindigkeit 470 °is|max 470 °/s Gewtinschte Schwenkzeit erreicht
Getriebeiibersetzung 1:51 Schwenkzeit Reserve: 359 ms
Massentragheit Motor Resenve prozentual: 7.2%

Datum Angebot
Kunde Aufirag
Kundennummer Sachbearbeiter
Kontakt

Hinweise:

Achtung! Kritische Auslegung: Riicksprache mit Entwicklung erfarderlich
Kein Bremschopper erforderlich.

Keine kinetische Auslegung!

Schwenkzeit nahezu unabhangig von Massentragheit

Philipp Zuber & Christian Liedtke| 24.07.2017
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Auslegung Il — thermisch: Versuch

In Erweiterung der ,kinematischen’ Auslegung

Pro BaugrolRe wurde 1 PR 2 Modul mit kleinster Untersetzung
gemessen => Streuung und Getriebeeinfluld nicht erfasst

Bei Raumtemperatur (Labor) um horizontale & vertikale Schwenkachse
Im Klimaschrank nur um vertikale Schwenkachse (Platzeinschrankung)

Modul wurde fur Temperaturmessungen thermisch isoliert
(montiert auf Kunststoffplatte)

Aufwandige Messungen: 1 Messtag pro Modul, Temperatur & Pausenzeit

Etwas starkere Erwarmung bei Raumbedingungen
(erzwungene Konvektion im Klimaschrank)

Durch Warmekoppelung mit Umgebung glinstigere Werte moglich:
aus Dauerlauf A ~10 °K
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Auslegung Il — thermisch: Ergebnisse

Minimale Wartezeit =0,1 s

PR2-70-051 vertikale Schwenkachse 180°/ temperaturabhangig

100,00 durch Testprogramm
95,00
000 Pausenzeiten nicht im
85,00
—— — Katalog bertcksichtigt
< 7500
: — oo Nyr yertikale Drehachse
s =40 °C Wartezeit 0,1 s
;’; 65,00 =50 °C Wartezeit 0,5 s R b
g P — —esaeaaoss . WEEEN RAUMDegrenzung
~—— Erhohung Wartezeit
. erfordert neuen Messtag
o 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
Ablaufprogramm
vertikal 0,05  33% 53,00 20 °C Wartezeit0,1s 0,1
vertikal 0,14  100% 54,00 20 °C Wartezeit 0,1s 0,1
vertikal 0,05  33% 57,00 25 °C Wartezeit 0,1s 0,1
vertikal 0,14  100% 58,50 25 °C Wartezeit 0,1s 0,1
vertikal 0,05  33% 71,13 40 °C Wartezeit 0,1s 0,1
vertikal 0,14  100% 72,00 40 °C Wartezeit 0,1s 0,1
vertikal 0,05  33% 78,44 50 °C Wartezeit 0,55 Q
vertikal 0,14  100% 79,31 50 °C Wartezeit 0,5 s
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Auslegung Il — thermisch: Ergebnisse

PR2-70-051 vertikale Schwenkachse/ Be| Ra umtem pe ratur
Raumtemperatur
80 (Labor)
©
c .o . .
< 75 Naturliche Konvektion
-V
S 4/0
5 70 (== 1
5 e Horizontale und
[)] .
2 65 90" vertikale Schwenkachse
- | Winkel | Aufbau | Massentrigheit | Logik | V6 |Wartezeit
€0 o % cex oou 180° vertikal 0,05 33% 69,94 58,69 0,1
0 P ° 180° vertikal 0,10 66% 70,44 59,19 0,1
Massentragheitsmoment 180° vertikal 0,14 100% 71,63 60,50 0,1
vertikal 0,05 33% 67,13 55,81 0,1
vertikal 0,10 66% 67,63 56,31 0,1
vertikal 0,14 100% 69,31 58,06 0,1

180° 3 auf 9 uber 12 §lelgrL)ai %]l 0,05 33% 74,56 63,38
180° 3 auf 9 uber 6 HalelF{e)sir] 0,05 33% 76,38 65,19 0,1
180° 6 auf 12 horizontal 0,05 33% 77,94 66,63 0,1

90° 3 auf12 horizontal 0,05 33% 72,50 61,25 0,1
90° 6 auf 3 horizontal 0,05 33% 70,81 59,75 0,1
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Zubehor

1. PAMS wie bei heutigen Modulen
Achtung: bei BG 70 kommt es auf der Seite der digitalen Eingange zu
einer Kollision mit dem PAM. Eine Ausfrasung, die die AnschluRstecker
ausspart ist unkritisch, muss aber zunachst als Sonder umgesetzt
werden.

2. Kabel wie bei EGL

3. (Keine Anschlusskappen)
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Fazit

* Neue Familie PR 2, PDU 2 & PSM 2 mit V6 robust

 Verbesserung der Leistungsdaten gegentiber V5

* Vereinfachte Inbetriebnahme
 Keine Anschlusskappe
* Service Fenster
e  MTS Tool tiber USB-Anschlul
 SDP Protokoall
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