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Das weltweit erste Hydro-Dehnspannfutter
in genormter Warmschrumpfkontur.

AuBen schlanke Warmschrumpfkontur — innen clevere
Hydro-Dehnspanntechnik! Mit dem SCHUNK TENDO Slim L4ax
ist es erstmals gelungen, die vollstandige AuRengeometrie
von Warmschrumpfaufnahmen mit den lberzeugenden
Qualitaten der zigtausendfach bewahrten SCHUNK Hydro-
Dehnspanntechnik zu vereinen. Die schlanke Prazisions-
aufnahme liberzeugt bei axialen Bearbeitungen mit hoher
Prazision und exzellenter Schwingungsdampfung. In der
Automotive-Industrie kann der SCHUNK TENDO Slim Lax

in bestehenden Prozessen Warmschrumpfaufnahmen per
Plug & Work ersetzen, ohne dass die Neuprogrammierung
der Maschine erforderlich ist.

Der SCHUNK TENDO Slim Zax ist der Werkzeughalter fiir
axiale Bearbeitungen, der als einziger seiner Klasse alle
Anforderungen erfiillt. Warmschrumpfkontur, einfache
Handhabung, kurze Riistzeiten, hohe Werkzeugstandzeiten,
hohe Flexibilitdt sowie Plug & Work und die Einsatzmog-
lichkeit auch bei Minimalmengenschmierung.

www.de.schunk.com/tendo_slim_Lax

Nutzen Sie jetzt die enormen
Vorteile des TENDO Slim 4ax
auch in der Serienfertigung:

* Warmschrumpfkontur nach DIN 69882-8

* Plug & Work: Warmschrumpfhalter
1:1 ohne Prozessveranderung tauschen.
Sofort einsetzbar!

* Einfache Handhabung

* Kurze Riistzeiten

* Hohe Werkzeugstandzeiten
* Hohe Flexibilitat

* Einsatzmoglichkeit bei
Minimalmengenschmierung

Mehr Informationen finden Sie auf den EELEUANCIER]




Plug & Work

1:1 austauschbar.
Hydro-Dehnspannfutter rein —
Warmschrumpfer raus.
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Gute Radialsteifigkeit

fiir beste Formgenauigkeit. Ein robuster
Grundkadrper verhindert ein seitliches

Auslenken wdhrend des Zerspanprozesses.

Hervorragende
Schwingungsdampfung
Das Hydrauliksystem garantiert

hohe Oberflachengiite, Schonung der

Maschinenspindel, Werkzeugstandzeiten
werden erhoht und Kosten gesenkt.
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Beste Oberflachen
durch die Top-Schwingungsdampfung

fiir beste Oberflachen ohne Rattermarken.

HSC/HPC-Bearbeitung

Mit einer Wuchtgiite von G 2.5 bei
25.000 min™ fiir hohe Drehzahlen
geeignet.
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Sekundenschneller
Werkzeugwechsel

p-genau ohne Peripheriegerdte.
Einfach auf Anschlag.

Das Nonplusultra fiir
die axiale Bearbeitung

Bohren, Senken, Reiben und Gewinden
in 5-Achs-Zentren sowie im Gesenk- und
Formenbau.

< 0,003 mm

Rundlauf- und Wechsel-
wiederholgenauigkeit gewdhrleistet
beste Oberflachenergebnisse.

Hohe Flexibilitat

durch Einsatz von Zwischenbiichsen.

Wartungsfrei

Vollkommen geschlossenes System.
Keine Wartung und hohe Lebensdauer.

Made in Germany

In der Holderlin-Stadt
Lauffen am Neckar.




