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Bild 1: Mithilfe der Schunk PRONTO Schnellwechseleinsétze ldsst sich der Spannbereich in Sekundenschnelle um bis 45 mm erweitern,
ohne dass die Trdgerbacke versetzt werden muss

Backenschnellwechselsystem fur
konventionelle Drehfutter

Im Rahmen einer Neuorganisation im Bereich Weichbearbeitung hat die Stieber
GmbH in Heidelberg systematisch ihre Prozesse durchleuchtet. Das Ziel war es,
die Produktivitat und Flexibilitdt zu erhéhen sowie Verschwendungen in Form
unnoétiger Liege-, Riist- und Suchzeiten zu eliminieren. Das Backenschnellwechsel-
system Schunk PRONTO entpuppte sich in diesem Zusammenhang als besonders

effizient.

Dass in der Fertigung auch mit
kleinen Investitionen erhebliche
Effekte mdglich sind, zeigt ein
Besuch bei der Stieber GmbH in
Heidelberg. Im Verbund mit den
Schwesterfirmen Formsprag und
Marland ist Stieber Weltmarkt-
fUhrer flr Freilaufe und Rick-
laufsperren. Als Teil der ALTRA
Industrial Motion Gruppe, einem
weltweit fihrenden Hersteller flr
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mechanische Antriebselemente,

nutzt Stieber das ALTRA Business

System (ABS). Dessen integrier-
ter Ansatz hat zum Ziel, Qualitat,
Lieferbereitschaft und Kosten so
zu optimieren, dass eine groBt-
mogliche Kundenzufriedenheit
resultiert. Dabei stehen Prozesse,
Anlagen, Material und Mitarbeiter
gleichermaBen im Fokus. Haupt-
triebfedern sind Kaizen und der

kontinuierliche Verbesserungspro-
zess.

Hohere Flexibilitat bei
geringeren Kosten

Was zunachst theoretisch klingt,
wird beim Blick in die Weichbear-
beitung bei Stieber sehr schnell
konkret: Im Rahmen eines Kaizen-
Events mit der ALTRA Konzern-
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Bild 2: Wéhrend Jurij Friesen die Schunk
PRONTO Spanneinsétze fir die ndchsten
Bearbeitungen vorbereitet, bedient Markus
Holzwarth die Drehmaschinen

leitung bei Stieber in Heidelberg
hat der fur die Fertigungssteue-
rung verantwortliche Andreas
Sandmaier die bis dato klassisch
organisierte Weichbearbeitung

in eine moderne Zellenfertigung
umgewandelt, bei der das Werk-
stiick unmittelbar nacheinander,
sprich ohne langwierige Liege-
zeiten, samtliche Stationen der
Zelle durchlauft. ,Statt vorberei-
tete S&gezuschnitte zu erhalten,
beginnt unsere Bearbeitung heute
mit dem S&gen des Rohteils und
sie endet kurz darauf mit dem
fertig bearbeiteten Teil“, erldu-
tert Sandmaier. Das Ergebnis ist
beeindruckend: So wurden die
Durchlaufzeiten um zwei bis drei
Wochen verktirzt. Kurzfristige Auf-
trage lassen sich wesentlich fle-

Bild 3:

Wenige Handgriffe genlgen, um die Spanneinsétze zu wechseln

xibler fertigen. ,Wir kdnnen heute
viel schneller auf Kundenwlnsche
reagieren und der Teiledurchsatz
ist deutlich gestiegen, ohne dass
die Mitarbeiter in Stress geraten®,
bestatigt der speziell ausgebildete
Kaizen-Leader. Sein Team war von
Anfang an mit im Boot und brach-
te sich aktiv ein. ,,Man braucht fir
eine solche Losung Leute, die das
Prinzip verstehen und auch an-
nehmen.”“ Im Kern ging es darum,
sich mdglichst schlank zu orga-
nisieren und Verschwendungen
wo immer mdglich zu vermeiden.
Die bendtigten Maschinen wurden
so angeordnet, dass die Wege
zwischen den Stationen mdglichst
kurz sind; samtliche Bearbei-
tungsprogramme wurden zusam-
mengeflihrt; alle erforderlichen

Werkzeuge befinden sich heute
auf Shadowboards unmittelbar an
der Maschine. Wahrend ein Mit-
arbeiter die Maschinen bedient,
ristet der andere den jeweiligen
Folgeauftrag vor.

Schon frih hatte das Team
erkannt, dass die Rustzeiten an
den beiden Drehmaschinen den
Prozess spurbar verlangsamen.
»Es gibt Tage da rustet allein die
Frihschicht sechsmal um. Das
dauerte jedes Mal zwischen 15
und 20 Minuten®, fasst Sandmaier
zusammen. Werden Deckel mit
Stuickzahlen zwischen funf und
zwolf bearbeitet, liegt die Zahl
der Rustvorgange noch hoher.

In einem ersten Schritt wurden
daher alle bestehenden Backen
mit Schrauben und Nutensteinen

Bild 4 a-c: Insgesamt zehn harte Kralleneinsétze bietet Schunk mittlerweile fir unterschiedliche Durchmesser und Spannbereiche
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komplettiert, um schneller wech-
seln zu kdnnen. ,Das bringt ein
paar Minuten, doch letztendlich
bleiben immer noch 12 bis 15
Minuten pro Rustvorgang.“

Eine Stunde Riistzeitersparnis
pro Tag

Das Backenschnellwechselsys-
tem Schunk PRONTO brachte

schlieBlich die Lésung: ,,Wir waren

noch mitten im Umbau, da kam
Schunk mit dem neuen Wechsel-
system auf den Markt”“, berichtet
der Teamleader. Bereits die erste
Versuchsreihe ergab deutliche
Einsparpotenziale. Gemeinsam
mit Schunk wurde das Standard-
system weiter optimiert. Heute
braucht sein Team flir den Wech-
sel von einem Produkt auf das
andere nur noch zwei bis maxi-
mal funf Minuten. Aufgrund des
Teilespektrums mussen meist nur
die Spannaufsatze gewechselt
werden, was im Handumdrehen
erledigt ist. Die Rustzeitersparnis
pro Drehmaschine betragt nach
Angaben von Andreas Sandmaier
mindestens eine Stunde am Tag.
,Das System erhoéht die Produk-
tivitat auf unseren vorhandenen
Drehmaschinen um 10 bis 15
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Prozent, ohne dass groB3e Investi-
tionen erforderlich sind. Mit einem
kleinen Schritt haben wir sehr viel
erreicht.”

Schunk PRONTO wurde speziell

fur konventionelle Drehfutter
mit geschraubten Spannbacken
entwickelt. Es senkt die reine
Rustzeit flr einen kompletten
Backensatz auf gerade einmal

Bild 5:

Der Sechs-Seiten-
Formschluss gewéhr-
leistet bei Schunk
PRONTO eine
maximale Prozesssta-
bilitat und ermdéglicht
eine hohe Kraft- und
Drehmomentibertra-

gung
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Bild 7:
Auch die Trdgerbacken sind schnell
gewechselt und positioniert

Einstellhilfe erleichtert den
Backenwechsel.

Komplettes
Schnellwechselprogramm

30 Sekunden - rund 95 % weni- schltssel zu I6sen, den Einsatz zu Das Backenschnellwechselsystem
ger als bei herkdmmlichen L&- entnehmen und durch einen an- |&sst sich herstellerunabhangig
sungen. Schunk PRONTO kombi- deren zu ersetzen. Dabei ist eine auf allen spitzverzahnten Dreh-
niert spitzverzahnte Tragerbacken Fehlpositionierung ausgeschlos- futtern der BaugréBen 200, 250
(1/16” x 90° oder 1,5 mm x 60°) sen. In verriegeltem Zustand sorgt und 315 einsetzen. Der modulare
mit speziellen Schnellwechselein- ein Sechs-Seiten-Formschluss Aufbau des Systemprogramms
satzen, Uber die sich der Spann- fur maximale Prozessstabilitat ermaoglicht eine individuelle und
durchmesser in Sekundenschnelle  und ermdglicht eine hohe Kraft-
um bis zu 45 mm erweitern lasst. und Drehmomentiibertragung.
Das ist achtmal mehr als bei Passend zur jeweiligen Anwen-
herkdmmlichen Drehfuttern. Zum dung stehen unterschiedliche Die Stieber GmbH, ein Unterneh-
schnellen und wiederholgenauen Tragerbackenvarianten fir kleine, men der ALTRA Industrial Motion
Backenwechsel genlgt es, die mittlere und groBe Spannbereiche Gruppe, wurde 1937 gegriindet
Verriegelung des Wechselein- zur Wahl. Als Aufsatzbacken hat und ist heute ein mittelstandisches
satzes mit einem Sechskant- Schunk harte Kralleneinsatze fur Lniemehmen. mit.140 Mltarbe|-
A tern an den Standorten Heidel-
unterschiedliche Durchmesser berg und Garching bei Miinchen.
und Spannbereiche sowie weiche Die Kernkompetenz liegt in der

Wechseleinsétze fir die Fertigteil- Konstruktion und Fertigung von
bearbeitung im Programm. Einmal Antriebselementen flr den Maschi-

S R ot . nenbau. Eine besondere Starke ist
e i SR die Entwicklung und Fertigung von

wieder auf dem System genutzt Freilaufen und Riicklaufsperren, die
werden. Die Spanntiefe ist Uiber Drehmoment mittels Reibschluss
Auflagebolzen variierbar. Eine Ubertragen. Neben den Standard-

komponenten entstanden im Laufe
der Jahre zahlreiche Speziall6-
sungen, wie etwa Gehausefreildufe
mit pumpenloser interner Olumlauf-
schmierung, manuell oder pneuma-
tisch abschaltbare Freilaufe, unter
Lastausgleich l6sbare Ricklauf-
sperren sowie Uber 3.000 spezielle
Konstruktionen, die individuell fur

Bild 6: einzelne Anwendungsfalle entwi-
Fur den Maschinenbediener Markus ckelt wurden. Das Programm von
Holzwarth brachte Schunk PRONTO eine Stieber umfasst heute Freildufe mit
deutliche Erleichterung. Statt aufwéndiger einem Drehmoment von 0,8 Nm bis
Backenwechsel kann er heute wesentlich 1.700.000 Nm.

produktiver fertigen
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Bild 9:

Andreas Sandmaier (2.v.1.), Markus Holz-
warth (2.v.r.) und Jurij Friesen (re.) berichten
begeistert von den Erfolgen mit Schunk
PRONTO. Gemeinsam mit Heinold Kostner
(Ii.), Leiter Produkt- und Portfoliomanage-
ment Spanntechnik bei Schunk in Lauffen,
sowie Schunk-Fachberater Ralf Linkert ha-
ben sie das Backenschnellwechselsystem
fur ihre Beddrfnisse optimiert

Bild 10:

Bei konventionellen Drehfuttern senkt das
Schnellwechselsystem die Backenwechsel-
zeit um bis zu 95 %

(Werkbilder: Schunk GmbH & Co. KG,
Lauffen/Neckar)

Bild 8:

Fur die Fertigteilbearbeitung bietet das
Schunk PRONTO Schnellwechselpro-
gramm drei weiche Backenvarianten.
Einmal ausgedreht kénnen dieser immer
wieder verwendet werden. Die Wech-
selwiederholgenauigkeit betragt bis zu

< 0,02 mm

damit besonders wirtschaftliche
Zusammenstellung der einzelnen
Komponenten. Dazu z&hlt auch,
dass die Wechseleinsatze mit
samtlichen Tragerbacken kompa-
tibel sind, lediglich deren Position
variiert. Ein eigens entwickelter
Ristwagen gewahrleistet eine
saubere Magazinierung und einen
schnellen Zugriff auf Krallenein-
satze, weiche Wechseleinsétze,
Tragerbacken mit montierten
Schrauben und Nutensteinen so-
wie auf die Einstellhilfen. Anhand
eines Ubersichtlichen Tabellen-
buchs ist die Auswahl und Mon-
tage der einzelnen Komponenten
im Handumdrehen erledigt. Sogar
an eine Ablagemaglichkeit in der
Maschine wurde gedacht: Samt-
liche Teile kénnen auf einem Tray
transportiert und mithilfe eines
Schnellverschlusses zur Montage
unmittelbar in der Maschine plat-
ziert werden.

Gerade wenn es darum geht, die
Produktivitat bestehender Dreh-
maschinen zu erhdhen, kdnnen
Anwender mit Schunk PRONTO
punkten. ,,Statt unsere vorhan-
denen Drehfutter durch neue
Schnellwechselfutter zu ersetzen,
investiere ich viel lieber in das
Backenschnellwechselsystem®,
differenziert Sandmaier. ,,Das

ist wesentlich wirtschaftlicher.
PRONTO passt genau zu unserer
Philosophie: Schnell, einfach, kur-
ze Wege, alles vor Ort. Es ist das
i-Tupfelchen bei unserem Bestre-
ben nach kurzen Ristzeiten.“
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