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Kleinteilegreifer

Prazise. Kompakt. Zuverlassig.

Kleinteilegreifer MPZ

Kleiner 3-Finger-Zentrischgreifer mit T-Nuten-gefiihrten Grundbacken

Einsatzgebiet

universeller Einsatz in sauberen und leicht verschmutzten
Arbeitsumgebungen, besonders geeignet zum Greifen
kleiner Werkstiicke

Vorteile = lhr Nutzen

T-Nuten-Gleitfiihrung fiir prazises Greifen bei hoher
Belastbarkeit

Abfrage der Fingerpositionen auch iiber FPS moglich

Energieversorgung iiber schlauchlosen Direktanschluss
oder iiber Verschraubungen fiir die flexible Druckversor-
gung in allen Automatisierungslosungen

Kompakte BaumaRe fiir minimierte Storkonturen in der
Handhabung
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BaugroRen Eigenmasse Greifkraft Hub pro Backe Werkstiickgewicht
Anzahl: 6 0.01.. 0.29 kg 20..310 N 1..5mm 0.05 .. 1.15 kg
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Funktionsbeschreibung

Der Kolben wird iiber Druckluft nach oben bzw. unten
bewegt.

Die schragen Wirkflachen des Keilhakens erzeugen dabei
eine synchrone, zentrische Backenbewegung.

(1 T-Nuten-Gleitfithrung (3 Gehduse
prazises Greifen bei hoher Belastbarkeit ist gewichtsoptimiert durch Verwendung einer hoch-

festen Aluminiumlegierung
@ Keilhakenprinzip

fiir hohe Kraftiibertragung und zentrisches Greifen ® Antrieb
pneumatisch und leistungsfahig bei einfacher
Handhabung
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Allgemeine Informationen zur Baureihe

Wirkprinzip: Keilhakenkinematik
Gehdusematerial: Aluminiumlegierung, eloxiert
Grundbackenmaterial: Stahl

Betdtigung: pneumatisch, iiber gefilterte Druckluft nach
ISO 8573-1:2010 [7:4:4]

Gewadhrleistung: 24 Monate
Lebensdauerkennwerte: auf Anfrage

Lieferumfang: Greifer in der bestellten Variante, Beipack
(zentrierhiilsen, 0-Ringe fiir Direktanschluss / detaillierter
Inhalt siehe Betriebsanleitung) und Sicherheitsinformati-
onen. Produktspezifische Anleitungen kdnnen unter
schunk.com/downloads-manuals heruntergeladen
werden.

Greifkrafterhaltung: iiber Variante mit mechanischer
Greifkrafterhaltung oder Druckerhaltungsventil
SDV-P maglich

Greifkraft: ist die arithmetische Summe der an jeder Backe
wirkenden Einzelkraft, im Abstand P (siehe Zeichnung)

Fingerldnge: wird ab derselben Bezugsflache wie der
Abstand P in Richtung der Hauptachse gemessen.

Die maximal zuldssige Fingerldnge gilt bis zum Erreichen
des Nennbetriebsdrucks. Bei hdheren Driicken ist die
Fingerlange proportional zum Nennbetriebsdruck zu
verringern.

Wiederholgenauigkeit: ist definiert als Streuung der
Endlage bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben.

Werkstiickgewicht: wird errechnet bei Kraftschluss mit
einem Haftreibwert von 0,1 und einer Sicherheit von 2
gegen Rutschen des Werkstiicks bei Erdbeschleunigung g.
Bei Formschluss ergeben sich deutlich hohere zuldssige
Werkstiickgewichte.

SchlieR- und Offnungszeiten: sind reine Bewegungszeiten
der Grundbacken ohne anwendungsspezifische Greifer-
finger. Ventilschaltzeiten, Schlauchbefiillungszeiten oder
SPS-Reaktionszeiten sind nicht enthalten und bei der
Ermittlung von Zykluszeiten zu beriicksichtigen.

Anwendungsbeispiel

Pneumatisch angetriebenes 2-Achs-
Linienportal mit Zentrischgreifer zum
Greifen und Umsetzen von kleinen
runden Werkstiicken.

® Llinearachse LM

@ 3-Finger-Zentrischgreifer MPZ

© Sadulenaufbausystem SAS
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SCHUNK bietet mehr ...

Die folgenden Komponenten machen das Produkt noch
produktiver — die passende Ergdnzung fiir hochste
Funktionalitat, Flexibilitdt, Zuverldssigkeit und
Prozesssicherheit.

Miniaturschwenkeinheit Linearachse Pick & Place-Einheit Werkzeugwechsler

& |

Flexibler Positionssensor Mikroventil Druckerhaltungsventil Fingerrohling

Magnetschalter

® Weitergehende Informationen zu diesen Produkten finden Sie auf den folgenden Produktseiten oder unter schunk.com.

Optionen und spezielle Informationen

Greifkrafterhaltungs-Version AS/IS: Die mechanische Greifkrafterhaltungs-Version stellt auch bei Druckabfall eine Mindest-
greifkraft sicher. Diese wirkt bei der AS-/S-Variante als SchlieRkraft, bei der IS-Variante als Offnungskraft.

Version FPS fiir flexiblen Positionssensor: Diese Version ist vorbereitet fiir die Verwendung mit dem flexiblen Positions-
sensor FPS und ermdglicht die Abfrage von mehreren Greifpositionen.

Lebensmittelkonforme Schmierung: Das Produkt enthdlt standardmaRig lebensmittelkonforme Schmierstoffe. Die Anforde-
rungen der EN 1672-2:2020 werden nicht vollumfanglich erfiillt. Die entsprechenden NSF-Zertifikate sind unter https://info.
nsf.org/USDA/Listings.asp mit Hilfe der Schmierstoffangaben in der Betriebsanleitung abrufbar.
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Greifkraft AuBengreifen Dimensionen und max. Belastungen
Greifkraft
~MPZ 25 / & bar ~ MPZ 25-AS / & bar
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Punkt P - Fingerldnge
[ Mx max.0.7 Nm [l Mz max.1.3 Nm
Greifkraft Innengreifen [ Mymax.1.2Nm [ Fz max. 100 N
Greifkraft ® Die angegebenen Momente und Krafte sind
80 - :mé ;: ; : E:: :mé ;g::g ; g ::: statische Werte, gelten je Grundbacke und
diirfen gleichzeitig auftreten. Die Belas-
60 S tungen diirfen zusatzlich zu dem durch die
o — —— Greifkraft erzeugten Moment auftreten.
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L[mm] 5 10 15 20 25
Fingerlange
Technische Daten
Bezeichnung MPZ 25 MPZ 25-AS MPZ 25-IS
Ident.-Nr. 0340500 0340501 0340502
Hub pro Backe [mm] 2 2 2
SchlieR-/0ffnungskraft [N] 35/40 L7/~ -155
Min. Federkraft [N] 12 15
Eigenmasse [kgl 0.04 0.06 0.06
Empfohlenes Werkstiickgewicht [kg] 0.2 0.2 0.2
Zylindervolumen pro Doppelhub [cm3] 0.6 1.8 1.8
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 21618 4/6/6.5 4/6/6.5
SchlieR-/0ffnungszeit [s] 0.02/0.02 0.02/0.04 0.04/0.02
SchlieR-/0ffnungszeit mit Feder [s] 0.20 0.20
Max. zuldssige Fingerldnge [mm] 25 25 25
Max. zuldssige Masse pro Finger [kg] 0.03 0.03 0.03
Schutzart IP 40 40 40
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5/90 5/90 5190
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.01 0.01 0.01
Reinraumklasse 150 14644-1 5 5 5
AbmaBe @D xZ [mm] 25x 30 25 x 42 25 x 42

® Die volle Greifkraft laut Datentabelle stellt sich unter Umstdanden erst nach einigen 100 Greifzyklen ein.
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Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfiihrung mit geschlos- A, a Haupt-, Direktanschluss Greifer @ Fingeranschluss
senen Backen ohne maRliche Beriicksichtigung der nachstehend offnen @ Passung fiir Zentrierhiilse
beschriebenen Optionen. B, b Haupt-, Direktanschluss Greifer Tiefe der Zentrierhiilsen-
schlieBen . "
® Alternativizusdtzlich zur federgestiitzten, mechanischen Greifkrafter- i bohrung im Gegenstiick
haltung kann fiir Innen- bzw. AuBengreifen auch das Druckerhal- (1) Greiferanschluss Sensor MMS 22...

tungsventil SDV-P eingesetzt werden (siehe Katalogteil ,Zubehdr”).




MPZ 25

Kleinteilegreifer

Schlauchloser Direktanschluss M2.5

Greifkrafterhaltung AS/IS
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@ Adapter @ Greifer

Der Direktanschluss dient zur Druckversorgung ohne storanfallige
Verschlauchung. Das Druckmedium wird stattdessen durch Bohrungen in
der Anschraubplatte gefiihrt.

Druckerhaltungsventil SDV-P

Die mechanische Greifkrafterhaltung stellt auch bei Druckabfall eine
Mindestgreifkraft sicher. Diese wirkt bei der AS-/S-Variante als SchlieB-
kraft, bei der IS-Variante als Offnungskraft. AuRerdem ldsst sich die
Greifkrafterhaltung auch als Greifkrafterhohung oder fiir einfach
wirkendes Greifen nutzen.

Programmierbarer Magnetschalter MMS 22-PI

(90 91

)

@ Greifer

Die Druckerhaltungsventile SDV-P gewdhrleisten in Not-Aus-Szenarien,
dass der im Kolbenraum pneumatischer Greif-, Schwenk- und Schnell-
wechselmodule, sowie in Linearachsen, vorhandene Druck voriibergehend
erhalten bleibt.

Druckerhaltungsventil SDV-P

Bezeichnung Ident.-Nr.  Empfohlener Schlauchdurchmesser
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P O4-E 0300120 6

® Um die bei der jeweiligen Variante des Greifers angegebene SchlieR-
und Offnungszeit zu erreichen, muss der empfohlene Schlauchdurch-
messer verwendet werden. Die direkte Zuordnung der jeweiligen
Variante des Greifers zu dem passenden SDV-P finden Sie unter
schunk.com.

@ Kabelabgang

Sensor MMS 22...-Pl1-...

Positionsabfrage mit einer programmierbaren Position je Sensor und in
den Sensor integrierter Elektronik. Programmierbar iiber Magnetteach-
werkzeug MT (im Lieferumfang enthalten; Ident.-Nr.: 0301030) oder
Steckerteachwerkzeug ST (optional). Endstellungsabfrage in (-Nut
montiert. Sind die Steckerteachwerkzeuge ST in der aufgefiihrten Tabelle
gelistet, kann ausschlieRlich mit den Steckerteachwerkzeugen ST geteacht
werden.

Sensor MMS 22...-PI1-...-SA

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 (]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-5-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

® Zur Abfrage zweier Positionen werden pro Einheit zwei Sensoren
bendtigt. Optional erhdltlich sind Verlangerungskabel oder Sensor-
Verteiler. Weitere Produktvarianten des Sensors, zusatzliche
Informationen und technische Daten finden sich im Katalogkapitel des
Sensors.
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Programmierbarer Magnetschalter MMS 22-PI2

Programmierbarer Magnetschalter MMS-P
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@ Kabelabgang Sensor MMS 22...-Pl2-...

Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor und im
Sensor integrierter Elektronik. Programmierbar iiber Magnetteachwerk-
zeug MT (im Lieferumfang enthalten; Ident.-Nr.: 0301030) oder Stecker-
teachwerkzeug ST (optional). Endstellungsabfrage in (-Nut montiert. Sind
die Steckerteachwerkzeuge ST in der aufgefiihrten Tabelle gelistet, kann
ausschlieBlich mit den Steckerteachwerkzeugen ST geteacht werden.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMS 22-P12-S-M8-PNP 0301180 [
MMSK 22-P12-S-PNP 0301182

MMS 22-P12-5-M8-PNP-SA 0301186 [
MMSK 22-P12-S-PNP-SA 0301188

MMS 22-PI2-S-M8-PNP-HD 0301130 [ ]
MMSK 22-P12-S-PNP-HD 0301132

® Zur Abfrage zweier Positionen wird pro Einheit ein Sensor bendotigt.
Optional erhdltlich sind Verlangerungskabel oder Sensor-Verteiler.
Weitere Produktvarianten des Sensors, zusatzliche Informationen und
technische Daten finden sich im Katalogkapitel des Sensors.

@ Anschlag fiir Sensor

Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor.
Endstellungsabfrage in (-Nut montiert.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMSK-P 22-S-PNP 0301371
MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [ ]

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768
KA WLNO804-LK-00500-A 0307765
KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Zur Abfrage zweier Positionen wird pro Einheit ein Sensor bendtigt.
Optional erhdltlich sind Verldngerungskabel oder Sensor-Verteiler.
Weitere Produktvarianten des Sensors, zusdtzliche Informationen und
technische Daten finden sich im Katalogkapitel des Sensors.
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