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PWG-plus

Winkelgreifer

Zuverldssig. Robust. Kompakt.

Universalgreifer PWG-plus

Robuster 2-Finger-Winkelgreifer mit Ovalkolben und Knochenantrieb

Einsatzgebiet

Universeller Einsatz in sauberen und leicht verschmutzten
Umgebungen.

Vorteile = lhr Nutzen

Variable Aufsatzbackengestaltung da Greifer sowohl in
Backenversion als auch Fingerversion iiber Zwischenba-
cken erhaltlich sind

Greifkrafterhaltung fiir hohe Prozesssicherheit

Hubbegrenzung beim Offnen optional erhéltlich fiir enge
Platzverhaltnisse und kurze Taktzeiten

Einsatz in rauer Umgebung durch robusten Aufbau des
Greifers moglich

il (]

BaugroRen Eigenmasse Greifmoment Winkel pro Backe Werkstiickgewicht
Anzahl: 8 0.13 .. 13.6 kg 3.32..1025 Nm 15° 0.4 .. 23.13 kg
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Funktionsbeschreibung

Die Kinematik formt iiber das Hebelsystem die vertikale
Bewegung in eine synchrone, rotatorische Bewegung der
Grundbacken um.

() Grundbacke 3 Antrieb

zur Adaption der werkstiickspezifischen Greiferfinger pneumatischer Ovalkolben fiir maximale Antriebskraft
@ Gehduse ® Hebelgetriebe

ist gewichtsoptimiert durch Verwendung einer hoch- flir genaues und synchronisiertes Greifen

festen Aluminiumlegierung

e —
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Allgemeine Informationen zur Baureihe

Wirkprinzip: zwangsgefiihrtes Hebelgetriebe
Gehdusematerial: Aluminium
Grundbackenmaterial: hochfestes Aluminium, harteloxiert

Betdtigung: pneumatisch, iiber gefilterte Druckluft nach
ISO 8573-1:2010 [7:4:4]

Gewadhrleistung: 24 Monate
Lebensdauerkennwerte: auf Anfrage

Lieferumfang: Zentrierhiilsen, 0-Ringe fiir Direktan-
schluss, Festdrossel (bei BaugroRe 50-200), Sicherheitsin-
formationen (produktspezifische Anleitungen online
verfiigbar)

Greifkrafterhaltung: iiber Variante mit mechanischer
Greifkrafterhaltung oder Druckerhaltungsventil
SDV-P maglich

Anwendungsbeispiel

Kreuzportal fiir leichte bis mittel-
schwere Bauteile.

© Linienportal pneumatisch LPP

SchlieBmoment: ist die arithmetische Summe des an jeder
Backe wirkenden Einzelmomentes.

Das angegebene SchlieBmoment wird bei einem Offnungs-
winkel von 0° erreicht. Ein detaillierter SchlieBmomenten-
verlauf in Abhéngigkeit des Offnungswinkels kann dem
Diagramm ,,SchlieBmomentenverlauf" entnommen
werden.

Fingerlange: wird ab derselben Bezugsflache wie der
Abstand P in Richtung der Hauptachse gemessen.

Wiederholgenauigkeit: ist definiert als Streuung der
Endlage bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben.

Werkstiickgewicht: wird errechnet bei Kraftschluss mit
einem Haftreibwert von 0,1 und einer Sicherheit von 2
gegen Rutschen des Werkstiicks bei Erdbeschleunigung g.
Bei Formschluss ergeben sich deutlich hohere zuldssige
Werkstiickgewichte.

SchlieR- und Offnungszeiten: sind reine Bewegungszeiten
der Grundbacken ohne anwendungsspezifische Greifer-
finger. Ventilschaltzeiten, Schlauchbefiillungszeiten oder
SPS-Reaktionszeiten sind nicht enthalten und bei der
Ermittlung von Zykluszeiten zu beriicksichtigen.

® 2-Finger-Winkelgreifer PWG-plus
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SCHUNK bietet mehr ...

Die folgenden Komponenten machen das Produkt noch
produktiver — die passende Ergdnzung fiir hochste
Funktionalitat, Flexibilitdt, Zuverldssigkeit und
Prozesssicherheit.

Ausgleichseinheit Manuelles Wechselsystem Toleranzkompensationsein- Druckerhaltungsventil
heit

Flexibler Positionssensor Magnetschalter Induktiver Naherungsschalter

® Weitergehende Informationen zu diesen Produkten finden Sie auf den folgenden Produktseiten oder unter schunk.com.

Optionen und spezielle Informationen

Greifkrafterhaltungs-Version AS/IS: Die mechanische Greifkrafterhaltungs-Version stellt auch bei Druckabfall eine Mindest-
greifkraft sicher. Diese wirkt bei der AS-/S-Variante als SchlieRkraft, bei der IS-Variante als Offnungskraft.
Hochtemperatur-Version V/HT: fiir den Einsatz in heiRen Umgebungen

Kraftverstarkungs-Version KVZ: fiir erhdhten Bedarf an Greifkraft

Weitere Versionen: Verschiedene Optionen kdnnen miteinander kombiniert werden. Ebenso stehen zahlreiche weitere
Optionen zur Verfiigung — nennen Sie uns einfach Ihre Aufgabe!

Lebensmittelkonforme Schmierung: Das Produkt enthdlt standardmaRig lebensmittelkonforme Schmierstoffe. Die Anforde-
rungen der EN 1672-2:2020 werden nicht vollumfanglich erfiillt. Die entsprechenden NSF-Zertifikate sind unter https://info.
nsf.org/USDA/Listings.asp mit Hilfe der Schmierstoffangaben in der Betriebsanleitung abrufbar.
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SCHUNK Greifer PWG-plus

Ubersicht Zubehor
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@ PWG-plus
Universeller 2-Finger-Winkelgreifer mit groBer Greifkraft

Sensorik
o IN..

Induktiver Ndherungsschalter mit angegossenem Kabel und
geradem Kabelabgang

© IN..-SA
Induktiver Naherungsschalter mit angegossenem Kabel und
seitlichem Kabelabgang

O IN-C80
Induktiver Naherungsschalter, direkt steckbar

© MMs22
Magnetschalter mit geradem Kabelabgang zur Abfrage einer
Position

MMS 22-PI1
Magnetschalter mit geradem Kabelabgang zur Abfrage einer
frei programmierbaren Position

GO MMS 22-P12
Magnetschalter mit geradem Kabelabgang zur Abfrage zweier
frei programmierbarer Positionen

@ MMS 22-PI1-HD
MMS 22-PI1 in robuster Ausfiihrung

MMS 22-Pi12-HD
MMS 22-PI12 in robuster Ausfiihrung

O MMS 22-SA
Magnetschalter mit seitlichem Kabelabgang zur Abfrage einer
Position

MMS 22-PI1-SA
Magnetschalter mit seitlichem Kabelabgang zur Abfrage einer
frei programmierbaren Position

© MMs-p
Magnetschalter mit geradem Kabelabgang zur Abfrage zweier
frei programmierbarer Positionen

Komplementadrprodukte

® SDV-P-E-P
Druckerhaltungsventil zur tempordren Kraft- oder
Positionserhaltung

®

AGE
Ausgleichseinheit zum Ausgleich von gréReren Toleranzen in
der X- und Y-Achse

ASG
Adapterplatte zur Kombination veschiedenster Automations-
komponenten im Baukasten

(LM
Linearmodul mit Pneumatikantrieb und spielfrei vorge-
spannten Kreuzrollen

HVE
Hiille zum Schutz gegen Verschmutzung

Fingerzubehor

o

uzB

Die universelle Zwischenbacke ermdglicht das schnelle,
werkzeuglose und sichere Umstecken und Verschieben von
Aufsatzbacken am Greifer.

BSWS-AR
Adapterbolzen des Backenschnellwechselsystems zum
schnellen, manuellen Wechsel von Aufsatzbacken

BSWS-B
Verriegelungsmechanik des Backenschnellwechselsystems
zum schnellen, manuellen Wechsel von Aufsatzbacken

BSWS-A
Adapterbolzen des Backenschnellwechselsystems zur
Adaption an den kundenspezifischen Finger

Kundenspezifische Finger

BSWS-ABR
Fingerrohling aus Aluminium mit Schnittstelle des
Backenschnellwechselsystems

BSWS-SBR
Fingerrohling aus Stahl mit Schnittstelle des
Backenschnellwechselsystems

BSWS-UR
Verriegelungsmechanik zur Integration des Backenschnell-
wechselsystems in kundenspezifische Finger

ABRISBR
Fingerrohlinge aus Stahl oder Aluminium mit standardi-
siertem Anschraubbild

ZBA
Zwischenbacken zum Umorientieren der Anschraubflache
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Greifkraft AuBengreifen Dimensionen und max. Belastungen
Greifkraft
= PWG-plus 50 / & bar = PWG-plus 50-AS / 4 bar
PWG-plus 50 / 6 bar — PWG-plus 50-AS { 6 bar
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Punkt P - Fingerldnge
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SchlieBmoment ® Die angegebenen Momente und Krafte sind
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Offnungswinkel
Technische Daten
Bezeichnung PWG-plus 50 PWG-plus 50-AS
Ident.-Nr. 0311610 0311611
Offnungswinkel pro Backe [°] 15 15
Uberspannungswinkel pro Backe  [°] 3 3
SchlieBmoment [Nm] 3.32 4.19
Durch Feder
erzeugtes SchlieBmoment (Nm] 0.87
Eigenmasse [kg] 0.13 0.17
Empfohlenes Werkstiickgewicht [kg] 0.4 0.4
Zylindervolumen pro Doppelhub [cm3] 5.5 9
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 21618 416/6.5
Min./max. Sperrluftdruck [bar] 0.5/1 0.5/1
SchlieR-/0ffnungszeit [s] 0.06/0.06 0.06/0.1
Max. zuldssige Fingerldnge [mm] 64 64
Max. zul. Massentragheit pro Backe [kgcm? 5.3 5.3
Schutzart IP 30 30
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5/90 5/90
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.02 0.02
AbmaBe XxYxZ [mm] 56 x 30 x 38.5 56 x 30 X 54.5
Optionen und deren Eigenschaften
Hochtemperatur-Version 39311610 39311611
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5/130 5/130
Kraftverstarkungs-Version 0311615 0311616
SchlieBmoment [Nm] 6.41 7.28
Durch Feder
erzeugtes SchlieBmoment [Nm] 0.87
Eigenmasse [kgl 0.17 0.22
Maximaldruck [bar] 6 6

Max. zuldssige Fingerldnge [mm] 64 64
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Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfiihrung mit geschlos- A, a Haupt-, Direktanschluss Greifer @ Fingeranschluss
senen Backen ohne maRliche Beriicksichtigung der nachstehend offnen @ Passung fiir Zentrierhiilse
beschriebenen Optionen. B, b Haupt-, Direktanschluss Greifer @ Tiefe der Zentrierhiilsen-
schlieBen . "
® Alternativizusétzlich zur federgestiitzten, mechanischen Greifkrafter- o s uf b bohrung im Gegenstiick
haltung kann fiir Innen- bzw. AuBengreifen auch das Druckerhal- perrluftanschluss Sensor MMS 22...
tungsventil SDV-P eingesetzt werden (siehe Katalogteil ,Zubehdr”). @ Greiferanschluss
Maximal zuldssige Auskragung
== Lmax

— '€
&
=
e
N
Y [m m] 50% I-max
[ Zuléssiger Bereich [ Unzuldssiger Bereich

Lmax entspricht der maximal zuldssigen Fingerldange, siehe technische
Datentabelle.
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Schlauchloser Direktanschluss M3 Greifkrafterhaltung
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@ Adapter @ Greifer Die mechanische Greifkrafterhaltung stellt auch bei Druckabfall eine
Mindestgreifkraft sicher. Diese wirkt bei der AS-Variante als SchlieBkraft.
Der Direktanschluss dient zur Druckversorgung ohne storanfallige AuRerdem ldsst sich die Greifkrafterhaltung auch als Greifkrafterhéhung
Verschlauchung. Das Druckmedium wird stattdessen durch Bohrungen in oder fiir einfach wirkendes Greifen nutzen.
der Anschraubplatte gefiihrt.
Wellenabstiitzung Kraftverstarkungs-Version
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Die komplette Baugruppe zum Handhaben von Kurbel und Nockenwellen Bei Version AS
liefern wir auf Anfrage.

Der Kraftverstarkungszylinder KVZ erhoht die Greifkrafte beim Offnen und
SchlieRen. Ein zweiter, in Reihe geschalteter Kolben erhdht dazu die Kraft
auf den Schragzug. Beachten Sie gegebenenfalls die zusatzliche Aufbau-
hohe bei Kombination mit einer Greifkrafterhaltung.
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Anbausatz fiir 0ffnungswinkelbegrenzung

Druckerhaltungsventil SDV-P

Max. Verstellweg

Uiber einen Anbausatz ist eine stufenlose Justierung des Offnungswinkels
maoglich.

Bezeichnung Ident.-Nr.

Hubeinstellung

HVE-PWG-plus 50 0311713

@ Greifer Druckerhaltungsventil SDV-P

Die Druckerhaltungsventile SDV-P gewdhrleisten in Not-Aus-Szenarien,
dass der im Kolbenraum pneumatischer Greif-, Schwenk-, Linear und
Schnellwechselmodule vorhandene Druck voriibergehend erhalten bleibt.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Empfohlener Schlauchdurchmesser
[mm]

Druckerhaltungsventil

SDV-P 04 0403130 6

Druckerhaltungsventil mit Entliiftung

SDV-P 04-E 0300120 6

® Um die bei der jeweiligen Variante des Greifers angegebene SchlieR-
und Offnungszeit zu erreichen, muss der empfohlene Schlauchdurch-
messer verwendet werden. Die direkte Zuordnung der jeweiligen
Variante des Greifers zu dem passenden SDV-P finden Sie unter
schunk.com.
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Backenschnellwechselsysteme BSWS

Backenschnellwechselsystem BSWS-M
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@ Greifer

Kundenspezifische
Greiferfinger

Fiir den Greifer bestehen unterschiedliche Backenschnellwechselsysteme.
Detaillierte Informationen sind beim entsprechenden Produkt
nachzulesen.

BSWS-A 50 0303020 2
BSWS-AR 50 0300091 2

BSWS-B 50 0303021 1

BSWS-ABR-PGZN-plus 50 0300071 1
BSWS-SBR-PGZN-plus 50 0300081 1

BSWS-UR 50 0302990 1

® Bei héherem Betriebsdruck als 6 bar muss die Eignung liber die
Einsatzgrenzen gepriift werden. Es kdnnen nur diejenigen Systeme
verwendet werden, die in der Tabelle gelistet sind.

Kundenspezifische
Greiferfinger

Fiir den Greifer bestehen unterschiedliche Backenschnellwechselsysteme.
Detaillierte Informationen sind beim entsprechenden Produkt
nachzulesen.

BSWS-A 50 0303020 2
BSWS-AR 50 0300091 2

BSWS-BM 50 1313899 1

BSWS-ABRM-PGZN-plus 50 1420850 1

BSWS-URM 50 1380614 1

® Bei hoherem Betriebsdruck als 6 bar muss die Eignung liber die
Einsatzgrenzen gepriift werden. Es konnen nur diejenigen Systeme
verwendet werden, die in der Tabelle gelistet sind.
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Backenschnellwechselsystem BSWS-R

Zwischenbacken ZBA-L-plus 50

BSWS-AR

BSWS-BR =3 BSWS-SR

=

80)2 27
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o 0
| i N i
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@ Greifer Kundenspezifische

Greiferfinger

Fiir den Greifer bestehen unterschiedliche Backenschnellwechselsysteme.
Detaillierte Informationen sind beim entsprechenden Produkt
nachzulesen.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Lieferumfang

BSWS-AR 50 0300091 2

BSWS-BR 50 1555889 1

BSWS-SR 50 1555948 1

AS-INL40-BSWS-SR 50/64 1561455 1

IN 40-S-M12 0301574
IN 40-5-M8 0301474
INK 40-S 0301555
IN 40-S-M12-SA 0301577
INK 40-S-SA 0301565

® Bei hoherem Betriebsdruck als 6 bar muss die Eignung liber die
Einsatzgrenzen gepriift werden. Es konnen nur diejenigen Systeme
verwendet werden, die in der Tabelle gelistet sind.

@ Fingeranschluss
@ Im Lieferumfang enthalten
@ Passung fiir Zentrierhiilse

. Tiefe der Zentrierhiilsen-
bohrung im Gegenstiick

@ Nicht im Lieferumfang
enthalten

Durch die optionalen Zwischenbacken ZBA-L-plus entsteht die Moglich-
keit, das Anschraubbild der Aufsatzbacken um 90° zu drehen. Dadurch
kann (insbesondere bei langer Ausfiihrung) die Konstruktion und
Fertigung der Aufsatzbacken einfacher gestaltet werden, da keine tiefen
Durchgangsbohrungen erforderlich sind.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Material Finger-
schnittstelle

IBA-L-plus 50 0311712 Aluminium PGN-plus 50 1

Lieferumfang
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Fingerrohlinge ABR-/SBR-PGZN-plus 50

Toleranzkompensationseinheit TCU
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@ Fingeranschluss @ Passung fiir Zentrierhiilse

Die Zeichnung zeigt den Fingerrohling zur kundenspezifischen
Nachbearbeitung.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Material Lieferumfang

ABR-PGZN-plus 50 0300009 Aluminium (3.4365) 1
SBR-PGZN-plus 50 0300019 Stahl (1.7131) 1

Ausgleichseinheit AGE-F

Abfrage der Verriegelung

Greifer konnen ohne Adapterplatte direkt montiert werden. Toleranzkom-
pensationseinheit und Greifer weisen ein identisches Anschraubbild auf,
so dass Toleranzkompensationseinheiten auch nachtraglich montiert
werden kdnnen. Bitte beachten Sie die zusdtzliche Aufbauhdhe durch die
Toleranzkompensationseinheit. Details siehe Katalog Roboterzubehor.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Verriegelung Auslenkung

TCU-P-050-3-0V 0324757 nein +1°/+1°/+1,5°

Adapterplatte fiir PGN-plus 50

36
27+0.02 22+0.02 ‘ @
o_ 21 8.7.. | @ 5
I_ ‘ (Dblq"

i

o g72) |5 S
o o ai NS
0 82) ’ - QA

I B \£) b,‘i N n

‘l‘i 71 ™)

o .68

: ©

Abfrage

Greifer konnen ohne Adapterplatte direkt montiert werden. Details siehe
Katalog Greifer bzw. Roboterzubehor.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Ausgleichsweg Riickstell-  Oft
XY kraft kombiniert
[mm] IN]

AGE-F-XY-040-1 0324920 *2 3

AGE-F-XY-040-2 0324921 *2 L

AGE-F-XY-040-3 0324922 £2 4.5 [}

@ Anschluss roboterseitig
@ Anschluss werkzeugseitig

@ Passung fiir Zentrierhiilse
@ Tiefe der Zentrierhiilsen-
bohrung im Gegenstiick

Die Adapterplatte hat integrierte Luftdurchfiihrungen, um den schlauch-
losen Direktanschluss des passenden Greifers nutzen zu konnen.

Bezeichnung Ident.-Nr.

A-CWA-064-050-P 0305768
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Kompaktwechselsystem fiir Greifer

Modulare Montageautomation

@ Greifer Kompakt-Wechselkopf CWK
Kompakt-Wechseladapter CWA @ Verriegelungsmechanik

Greifer konnen ohne Adapterplatte direkt montiert werden. Details siehe
Katalog Greifer bzw. Roboterzubehor.

Bezeichnung Ident.-Nr.

A-CWA-064-050-P 0305768

(WA-050-P 0305751

CWK-050-P 0305750

Anbausatz fiir Naherungsschalter IN 40

12

3

Endstellungsabfrage liber Anbausatz montierbar.

Bezeichnung Ident.-Nr.

AS-IN4O-PWG-plus 50 0311710

® Der Anbausatz muss optional als Zubehdr bestellt werden.

@ Greifer Adapterplatte ASG
Linearmodul CLM/KLM/LM/ELP/
ELM/ELS/HLM

Greifer und Linearmodule lassen sich aus dem Systembaukasten der
Modularen Montageautomation standardméaRig kombinieren. Mehr
Informationen hierzu finden Sie im Hauptkatalog ,Modulare
Montageautomation".
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Induktive Naherungsschalter IN 40

@ Kabelabgang Sensor IN ...-SA
SensorIN ...

Endstellungsabfrage liber Anbausatz montierbar.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert

AS-IN4O-PWG-plus 50 0311710

IN 40-S-M12 0301574

IN 40-5-M8 0301474 [}

INK 40-S 0301555

Induktiver Naherungsschalter mit Abgang seitich
IN 40-S-M12-SA 0301577

IN 40-5-M8-SA 0301473 [}

INK 40-5-SA 0301565

® Pro Einheit werden zwei Sensoren (SchlieRer/S) bendtigt sowie
optional Verlangerungskabel. Der Anbausatz muss optional als Zubehor
bestellt werden. Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte die minimal
zuldssigen Biegeradien. Diese betragen im Allgemeinen 35 mm.

Anbausatz fiir Naherungsschalter IN 80

(-]
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Endstellungsabfrage liber Anbausatz montierbar.

Bezeichnung Ident.-Nr.

AS-IN80-PWG-plus 50 0311711

® Der Anbausatz muss optional als Zubehdr bestellt werden.
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Induktive Naherungsschalter IN 80

? Kabelabgang Sensor IN ...-SA
@0 Sensor N ...

Endstellungsabfrage liber Anbausatz montierbar.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
Anbausatz fiir Ndherungsschalter

AS-IN80-PWG-plus 50 0311711

Induktiver Ndherungsschalter

IN 80-S-M12 0301578

IN 80-S-M8 0301478 [
IN-C 80-S-M8-PNP 0301475

INK 80-S 0301550

INK 80-SL 0301579

Induktiver Naherungsschalter mit Abgang seitlich

IN 80-S-M12-SA 0301587

IN 80-S-M8-SA 0301483 [
INK 80-S-SA 0301566

® Pro Einheit werden zwei Sensoren (SchlieRer/S) bendtigt sowie
optional Verlangerungskabel. Der Anbausatz muss optional als Zubehor
bestellt werden. Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte die minimal
zuldssigen Biegeradien. Diese betragen im Allgemeinen 35 mm.
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Elektronischer Magnetschalter MMS

Programmierbarer Magnetschalter MMS 22-PI

@ Kabelabgang

Sensor MMS 22...

Endstellungsabfrage in (-Nut montiert.

Sensor MMS 22...-SA

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMS 22-5-M8-PNP 0301032 (]
MMSK 22-S-PNP 0301034

MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 ([ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 (]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO08-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463

KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BW08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ®
V2-M8 0301775 ®
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Zur Abfrage zweier Positionen werden pro Einheit zwei Sensoren
bendtigt. Optional erhdltlich sind Verlangerungskabel oder Sensor-
Verteiler. Weitere Produktvarianten des Sensors, zusatzliche
Informationen und technische Daten finden sich im Katalogkapitel des
Sensors.

@ Kabelabgang

Sensor MMS 22...-Pl1-...

Positionsabfrage mit einer programmierbaren Position je Sensor und in
den Sensor integrierter Elektronik. Programmierbar liber Magnetteach-
werkzeug MT (im Lieferumfang enthalten; Ident.-Nr.: 0301030) oder
Steckerteachwerkzeug ST (optional). Endstellungsabfrage in (-Nut
montiert. Sind die Steckerteachwerkzeuge ST in der aufgefiihrten Tabelle
gelistet, kann ausschlieBlich mit den Steckerteachwerkzeugen ST geteacht
werden.

Sensor MMS 22...-Pl1-...-SA

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMS 22-PI1-5-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

® Zur Abfrage zweier Positionen werden pro Einheit zwei Sensoren
bendtigt. Optional erhdltlich sind Verlangerungskabel oder Sensor-
Verteiler. Weitere Produktvarianten des Sensors, zusatzliche
Informationen und technische Daten finden sich im Katalogkapitel des
Sensors.




PWG-plus 50

Winkelgreifer

Programmierbarer Magnetschalter MMS-P

Programmierbarer Magnetschalter MMS-10-Link

@ Anschlag fiir Sensor

Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor.
Endstellungsabfrage in (-Nut montiert.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMSK-P 22-S-PNP 0301371
MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [ ]

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768
KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765
KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-L4P-2XM8-3P 0301380

® Zur Abfrage zweier Positionen wird pro Einheit ein Sensor bendtigt.
Optional erhdltlich sind Verldngerungskabel oder Sensor-Verteiler.
Weitere Produktvarianten des Sensors, zusdtzliche Informationen und
technische Daten finden sich im Katalogkapitel des Sensors.

@ Anschlag fiir Sensor

Sensor zur Multi-Positionsabfrage durch Erfassung des kompletten
Greiferhubs. Der Sensor wird direkt in der (-Nut des Greifers montiert. Die
Programmierung des Sensors auf den Greifer erfolgt via 10-Link-Schnitt-
stelle, Magnetteachtool MT (im Lieferumfang enthalten; Ident.-Nr.:
0301030) oder Steckerteachwerkzeug ST (nicht im Lieferumfang enthalten;
Ident.-Nr.: 0301026). Zum Betrieb ist ein 10-Link-Master notwendig.

Bezeichnung Ident.-Nr.
MMS 22-10L.-M08 0315830
MMS 22-10L-M12 0315835

® Pro Greifer wird ein Sensor bendtigt. Es ist kein zusdtzlicher Anbausatz
notwendig — der Greifer ist standardmaRig fiir den Einsatz des Sensors
ausgestattet. Zusdtzliche Informationen und technische Daten finden
sich im Katalogkapitel des Sensors.
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