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Presseinformation 16.09.2014 

 
 
Spannbacken 

Systemprogramm für den rasanten Backenwechsel 
 
Speziell für konventionelle Drehfutter mit geschraubten Spannbacken hat der Kompe-
tenzführer für Spanntechnik und Greifsysteme SCHUNK das Backenschnellwechselsystem 
PRONTO entwickelt. Mit ihm sinkt die Rüstzeit für einen kompletten Backensatz auf ge-
rade einmal 30 Sekunden, das sind rund 95 % weniger als bei herkömmlichen Lösungen. 
Nach der erfolgreichen Premiere des SCHUNK PRONTO Schnellwechselprinzips vor einem 
Jahr präsentiert SCHUNK nun ein komplettes Systemprogramm, das den Rüstprozess von 
der Magazinierung der Schnellwechselsets bis zum Backenwechsel in der Maschine op-
timiert. 
 
SCHUNK PRONTO kombiniert spitzverzahnte Trägerbacken (1/16’’ x 90° oder 1,5 mm x 60°) 
mit speziellen Schnellwechseleinsätzen, über die sich der Spanndurchmesser in Sekunden-
schnelle um bis zu 45 mm erweitern lässt. Das ist achtmal mehr als bei herkömmlichen 
Drehfuttern. Zum rasanten und wiederholgenauen Backenwechsel genügt es, die Verriege-
lung des Wechseleinsatzes mit einem Sechskantschlüssel zu lösen, den Einsatz zu entneh-
men und durch einen anderen zu ersetzen. Dabei ist eine Fehlpositionierung ausgeschlos-
sen. In verriegeltem Zustand sorgt ein Sechs-Seiten-Formschluss für maximale Prozesssta-
bilität und ermöglicht eine hohe Kraft- und Drehmomentübertragung. Das System eignet 
sich zur Spannung von Roh- und Fertigteilen.  
 
Passend zur jeweiligen Anwendung stehen unterschiedliche Trägerbackenvarianten für 
kleine, mittlere und große Spannbereiche zur Wahl. Als Aufsatzbacken hat das innovative 
Familienunternehmen harte Kralleneinsätze für unterschiedliche Durchmesser und Spann-
bereiche sowie weiche Wechseleinsätze für die Fertigteilbearbeitung im Programm. Einmal 
ausgedreht können letztere immer wieder auf dem System genutzt werden. Die Spanntiefe 
ist über Auflagebolzen variierbar. Eine Einstellhilfe erleichtert den Backenwechsel. 
 
SCHUNK PRONTO lässt sich herstellerunabhängig auf allen spitzverzahnten Drehfuttern der 
Baugrößen 200, 250 und 315 einsetzen. Der modulare Aufbau des Systemprogramms er-
möglicht eine individuelle und damit besonders wirtschaftliche Zusammenstellung der ein-
zelnen Komponenten. Dazu zählt auch, dass die Wechseleinsätze mit sämtlichen Trägerba-
cken kompatibel sind, lediglich deren Position variiert. Ein eigens entwickelter Rüstwagen 
gewährleistet eine saubere Magazinierung und einen schnellen Zugriff auf Kralleneinsätze, 
weiche Wechseleinsätze, Trägerbacken mit montierten Schrauben und Nutensteinen so-
wie auf die Einstellhilfen. Anhand eines übersichtlichen Tabellenbuchs ist die Auswahl und 
Montage der einzelnen Komponenten im Handumdrehen erledigt. Sogar an eine Ablage-
möglichkeit in der Maschine wurde gedacht: Sämtliche Teile können auf einem Tray trans-
portiert und mithilfe eines Schnellverschlusses zur Montage unmittelbar in der Maschine 
platziert werden. 
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Mehr zu PRONTO im Film: 
http://www.youtube.com/watch?v=b5fjMRTLnzU&feature=c4-overview-
vl&list=PLLdEHWyjh9t3ajrGu3hrmQhpmIMUDc4S 
 
 
Anzahl Zeichen inkl. Leerzeichen: 2.986 

 
Bildunterschriften: 
 
PRONTO Bei konventionellen Drehfuttern senkt das SCHUNK Schnell-

wechselsystem PRONTO die Backenwechselzeit um bis zu 95 %. 

 

 
 
 

Belegexemplar: 
 
Bitte senden Sie im Falle einer Veröffentlichung ein Belegexemplar an folgende Adresse: 
 
SCHUNK GmbH & Co. KG 
Frau Astrid Mayer 
Bahnhofstr. 106 – 134 
D-74348 Lauffen/Neckar 

 
Ansprechpartner: 
 
Heinold Kostner, Dipl. Wirt. Ing. (FH) 
Leiter Produkt- & Portfoliomanagement Spanntechnik Lauffen 
Tel. +49-7133-103-2715 
Fax +49-7133-103-942715 
heinold.kostner@de.schunk.com 
www.schunk.com 
 
Nicole Pluskota, Technische Diplom-Kauffrau 
Teamleitung Internationale Produkt- und Marktkommunikation 
Tel. +49-7133-103-2351 
Fax +49-7133-103-2688 
nicole.pluskota@de.schunk.com 
www.schunk.com 
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