SCHUNK /°

Hand in hand for tomorrow




Impressum

Urheberrecht:

Diese Anleitung ist urheberrechtlich geschiitzt. Urheber ist die SCHUNK SE & Co. KG.
Alle Rechte vorbehalten.

Technische Anderungen:
Anderungen im Sinne technischer Verbesserungen sind uns vorbehalten.

Dokumentennummer: 389516

Auflage: 10.00 | 22.01.2026 | de

Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie unseren Produkten und unserem Familienunternehmen als flihrendem
Technologieausriister fiir Roboter und Produktionsmaschinen vertrauen.

Unser Team steht Ihnen bei Fragen rund um dieses Produkt und weiteren Losungen jederzeit
zur Verfligung. Fragen Sie uns und fordern Sie uns heraus. Wir 16sen Ihre Aufgabe!

Mit freundlichen GriiRen
lhr SCHUNK-Team

Customer Management

Tel. +49-7133-103-2503
Fax +49-7133-103-2189

cmg@de.schunk.com

@ Betriebsanleitung bitte vollstandig lesen und produktnah aufbewahren.
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Allgemein

1 Aligemein

1.1 Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung enthdlt wichtige Informationen fiir einen
sicheren und sachgerechten Gebrauch des Produkts.

Die Anleitung ist integraler Bestandteil des Produkts und muss
flir das Personal jederzeit zugdnglich aufbewahrt werden.

Vor dem Beginn aller Arbeiten muss das Personal diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Voraussetzung fiir ein sicheres
Arbeiten ist das Beachten aller Sicherheitshinweise in dieser
Anleitung.

Neben dieser Anleitung gelten die aufgefiihrten Dokumente
unter » 1.1.2 [ 6].

HINWEIS: Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem
grundsatzlichen Verstandnis und konnen von der tatsachlichen
Ausfiihrung abweichen.

1.1.1 Darstellung der Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

\ A GEFAHR
\ Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung fuihrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

\ A WARNUNG

\ Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum
Tod fiihren.

A VORSICHT

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren.

ACHTUNG

Sachschaden!
Informationen zur Vermeidung von Sachschdden.

vl
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1.1.2

1.1.3

1.2

1.3

1.4

Mitgeltende Unterlagen

e Allgemeine Geschaftsbedingungen *

e [Katalogdatenblatt des gekauften Produkts *

* Montage- und Betriebsanleitungen des Zubehors *

Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen kdnnen unter
schunk.com/downloads heruntergeladen werden.

BaugroRen
Diese Anleitung gilt fiir folgende BaugroRen:
e RST-D 60
e RST-D 87
e RST-D 134

Gewahrleistung

Die Gewadhrleistung betragt 24 Monate ab Lieferdatum Werk bei
bestimmungsgemdlRem Gebrauch unter folgenden Bedingungen:

e Beachten der vorgeschriebenen Wartungs- und
Schmierintervalle

e Beachten der Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Werkstiickberiihrende Teile und VerschleiRteile sind nicht
Bestandteil der Gewadhrleistung.

Lieferumfang
Der Lieferumfang beinhaltet:
e Ringschalttisch RST-D in der bestellten Variante

e Sicherheitsinformationen (produktspezifische Anleitungen
online verfiigbar)

e Beipack

Zubehor
Fiir dieses Produkt ist eine breite Palette an Zubehaor erhaltlich.

Fiir Informationen, welche Zubehor-Artikel mit der
entsprechenden Produktvariante verwendet werden konnen,
siehe Katalogdatenblatt.

Dichtsatz

Dichtsatz fiir Ident.-Nr.
RST-D 60 1314393
RST-D 87 1314396
RST-D 134 1314397
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http://schunk.com/downloads

2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemalRe Verwendung

Das Produkt ist bestimmt zum zuverldssigen Schwenken mit

vorgegebenen Taktarten von Werkstiicken bzw. Gegenstanden.

e Das Produkt darf ausschlieRBlich im Rahmen seiner technischen
Daten verwendet werden, » 3 [[) 14].

e Bei der Implementierung und dem Betrieb der Komponente in
sicherheitsbezogenen Teilen von Steuerungen sind die
grundlegenden Sicherheitsprinzipien nach DIN EN 1SO 13849-2
anzuwenden. Fiir die Kategorien 1, 2, 3 und 4 sind zudem die
bewdhrten Sicherheitsprinzipien nach DIN EN IS0 13849-2
anzuwenden.

e Das Produkt ist zum Einbau in eine Maschine/Anlage
bestimmt. Die fiir die Maschine/Anlage zutreffenden
Richtlinien mussen beachtet und eingehalten werden.

e Das Produkt ist fiir industrielle und industrienahe
Anwendungen bestimmt.

e Zur bestimmungsgemadlen Verwendung gehort auch das
Einhalten aller Angaben in dieser Anleitung.

2.2 Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Eine nicht bestimmungsgemaRe Verwendung liegt vor, wenn das
Produkt als Schneidwerkzeug verwendet wird.

e Jede liber die bestimmungsgemadRe Verwendung hinausge-
hende oder andersartige Benutzung gilt als Fehlgebrauch.

2.3 Bauliche Veranderungen
Durchfiihren von baulichen Veranderungen

Durch Umbauten, Veranderungen und Nacharbeiten, z. B.
zusatzliche Gewinde, Bohrungen, Sicherheitseinrichtungen,
konnen Funktion oder Sicherheit beeintrdachtigt oder
Beschadigungen am Produkt verursacht werden.

e Bauliche Veranderungen nur mit schriftlicher Genehmigung
von SCHUNK durchfiihren.

2.4 Ersatzteile
Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile

Durch das Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile konnen
Gefahren fiir das Personal entstehen und Beschddigungen oder
Fehlfunktionen am Produkt verursacht werden.

e Nur Originalersatzteile und von SCHUNK zugelassene Ersatzteile
verwenden.
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2.5

2.6

Elektrofachkraft

Fachpersonal

Unterwiesene Person

Umgebungs- und Einsatzbedingungen
Anforderungen an die Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Durch falsche Umgebungs- und Einsatzbedingungen konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschaden fiihren konnen und/
oder die Lebensdauer des Produkts deutlich verringern.

e Sicherstellen, dass das Produkt nur im Rahmen seiner
definierten Einsatzparameter verwendet wird, » 3 [[) 14].

e Sicherstellen, dass das Produkt nicht ibermaRigen
Vibrationen und/oder Schldgen ausgesetzt ist.

e Sicherstellen, dass keine starken Magnetfelder die Funktion
des Produkts beeintrachtigen.
Wenn das Produkt in starken Magnetfeldern verwendet
werden soll, mit SCHUNK in Verbindung setzen.

Personalqualifikation
Unzureichende Qualifikation des Personals

Wenn nicht ausreichend qualifiziertes Personal Arbeiten an dem
Produkt durchfiihrt, konnen schwere Verletzungen und
erheblicher Sachschaden verursacht werden.

e Alle Arbeiten durch dafilir qualifiziertes Personal durchflihren
lassen.

e Vor Arbeiten am Produkt muss das Personal die komplette
Anleitung gelesen und verstanden haben.

e Landesspezifische Unfallverhutungsvorschriften und die
allgemeinen Sicherheitshinweise beachten.

Folgende Qualifikationen des Personals sind fiir die
verschiedenen Tatigkeiten am Produkt notwendig:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, Arbeiten an
elektrischen Anlagen auszufiihren, mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden und kennt die relevanten Normen
und Bestimmungen.

Das Fachpersonal ist aufgrund der fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm Uibertragenen
Arbeiten auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu
vermeiden und kennt die relevanten Normen und
Bestimmungen.

Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den
Betreiber liber die ihr libertragenen Aufgaben und maoglichen
Gefahren bei unsachgemadfien Verhalten unterrichtet.
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Servicepersonal des Das Servicepersonal des Herstellers ist aufgrund der fachlichen

Herstellers Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm
tibertragenen Arbeiten auszufiihren und maogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden.

2.7 Personliche Schutzausriistung
Verwenden von personlicher Schutzausriistung

Personliche Schutzausristung dient dazu, das Personal vor
Gefahren zu schitzen, die dessen Sicherheit oder Gesundheit bei
der Arbeit beeintrdchtigen konnen.

e Beim Arbeiten an und mit dem Produkt die
Arbeitsschutzbestimmungen beachten und die erforderliche
personliche Schutzausriistung tragen.

e Giiltige Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften
einhalten.

e Bei scharfen Kanten, spitzen Ecken und rauen Oberflachen
Schutzhandschuhe tragen.

¢ Bei heiBen Oberflachen hitzebestandige Schutzhandschuhe
tragen.

e Beim Umgang mit Gefahrstoffen Schutzhandschuhe und
Schutzbrillen tragen.

e Bei bewegten Bauteilen eng anliegende Schutzkleidung und
zusatzlich Haarnetz bei langen Haaren tragen.

2.8 Hinweise zum sicheren Betrieb
UnsachgemaRe Arbeitsweise des Personals

Durch eine unsachgemadRe Arbeitsweise konnen Gefahren von
dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und
erheblichen Sachschaden fiihren kdnnen.

e Jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Funktion und
Betriebssicherheit des Produktes beeintrachtigen.

e Das Produkt bestimmungsgemadld verwenden.
e Die Sicherheits- und Montagehinweise beachten.

e Das Produkt keinen korrosiven Medien aussetzen.
Ausgenommen sind Produkte fiir spezielle
Umgebungsbedingungen.

e Auftretende Storungen umgehend beseitigen.
e Die Wartungs- und Pflegehinweise beachten.

e (@iultige Sicherheits-, Unfallverhiitungs- und
Umweltschutzvorschriften fiir den Einsatzbereich des Produkts
beachten.
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2.9

2.10

2.1

2.12

Transport
Verhalten beim Transport

Durch unsachgemadlRes Verhalten beim Transport konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschaden flihren konnen.

e Bei hohem Gewicht, das Produkt mit einem Hebezeug
anheben und einem angemessenen Transportmittel
transportieren.

e Bei Transport und Handhabung das Produkt gegen
Herunterfallen sichern.

e Nicht unter schwebende Lasten treten.

Storungen
Verhalten bei Storungen

e Produkt sofort aulRer Betrieb nehmen und die Storung den
zustandigen Stellen/Personen melden.

e Storung durch dafiir ausgebildetes Personal beheben lassen.

e Produkt erst wieder in Betrieb nehmen, wenn die Storung
behoben ist.

e Produkt nach einer Storung priifen, ob die Funktionen des
Produkts noch gegeben und keine erweiterten Gefahren
entstanden sind.

Entsorgung
Verhalten beim Entsorgen

Durch unsachgemadlRes Verhalten beim Entsorgen kdnnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen, erheblichem Sachschaden und Umweltschaden
fihren kdnnen.

e Bestandteile des Produkts nach den ortlichen Vorschriften
dem Recycling oder der ordnungsgemadRen Entsorgung
zufuihren.

Grundsatzliche Gefahren

Allgemein

e Sicherheitsabstande einhalten.

¢ Niemals Sicherheitseinrichtungen auller Funktion setzen.

e Vor der Inbetriebnahme des Produkts den Gefahrenbereich
mit einer geeigneten SchutzmaRnahme absichern.

e Vor Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten die
Energiezufiihrungen entfernen. Sicherstellen, dass im System
keine Restenergie mehr vorhanden ist.
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e Wenn die Energieversorgung angeschlossen ist, keine Teile
von Hand bewegen.

e Wahrend des Betriebs nicht in die offene Mechanik und in
den Bewegungsbereich des Produkts greifen.

2.12.1 Schutz bei Handhabung und Montage
UnsachgemaRe Handhabung und Montage

Durch unsachgemale Handhabung und Montage konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichem Sachschaden fiihren konnen.

e Alle Arbeiten nur von dafuir qualifiziertem Personal
durchfiihren lassen.

e Produkt bei allen Arbeiten gegen versehentliches Betatigen
sichern.

e Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften beachten.

e (Geeignete Montage- und Transporteinrichtungen einsetzen
und Vorkehrungen gegen Einklemmen und Quetschen treffen.

UnsachgemadRes Heben von Lasten

Herunterfallende Lasten konnen zu schweren Verletzungen bis
hin zum Tod fiihren.

e Nicht unter oder in den Schwenkbereich von schwebenden
Lasten treten.

e Lasten nur unter Aufsicht bewegen.
e Schwebende Lasten nicht unbeaufsichtigt lassen.

2.12.2 Schutz bei Inbetriebnahme und Betrieb
Herabfallende und herausschleudernde Bauteile

Herabfallende und herausschleudernde Bauteile konnen zu
schweren Verletzungen bis hin zum Tod flihren.

e Durch geeignete Mallnahmen den Gefahrenbereich absichern.
e Wahrend des Betriebs den Gefahrenbereich nicht betreten.

2.12.3 Schutz vor gefdhrlichen Bewegungen
Unerwartete Bewegung

Ist noch Restenergie im System vorhanden, kdnnen beim
Arbeiten am Produkt schwere Verletzungen verursacht werden.

e Energieversorgung abschalten, sicherstellen dass keine
Restenergie mehr vorhanden ist und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Zur Abwendung von Gefahren kann nicht allein auf das
Ansprechen der Uberwachungsfunktionen vertraut werden.
Bis zum Wirksamwerden der eingebauten Uberwachungen
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muss von einer fehlerhaften Antriebsbewegung ausgegangen
werden, deren Wirkung von der Steuerung und dem aktuellen
Betriebszustand des Antriebs abhdngt. Wartungs-, Umbau-
und Anbauarbeiten auRerhalb der durch den
Bewegungsbereich gegebenen Gefahrenzone durchfiihren.

Zur Vermeidung von Unfallen und/oder Sachschdaden muss der
Aufenthalt von Personen im Bewegungsbereich der Maschine
eingeschrankt werden. Unbeabsichtigten Zugang fiir Personen
in diesen Bereich durch technische SchutzmalRnahmen
einschranken/verhindern. Schutzabdeckung und Schutzzaun
missen lber eine ausreichende Festigkeit hinsichtlich der
maximal moglichen Bewegungsenergie verfiigen. NOT-HALT-
Schalter miissen leicht zugdnglich und schnell erreichbar sein.
Vor Inbetriebnahme der Maschine oder Anlage die Funktion
des NOT-HALT-Systems liberpriifen. Betrieb der Maschine bei
Fehlfunktion dieser Schutzeinrichtung unterbinden.

2.12.4 Schutz vor Stromschlag
Mogliche elektrostatische Energie

Bauteile oder Baugruppen kdonnen sich elektrostatisch aufladen.
Beim Berlihren kann die elektrostatische Entladung eine
Schreckreaktion ausldsen, die zu Verletzungen fiihren kann.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass nach einschlagigen
Regeln alle Bauteile und Baugruppen in den ortlichen
Potenzialausgleich einbezogen werden.

Den Potenzialausgleich nach den einschldgigen Regeln durch
eine Elektrofachkraft unter besonderer Beriicksichtigung der
tatsdchlichen Arbeitsumgebungsbedingungen ausfiihren
lassen.

Die Wirksamkeit des Potenzialausgleichs durch regelmaRige
Sicherheitsmessungen nachweisen lassen.
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2.13 Hinweise auf besondere Gefahren

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch herabfallende und
herausschleudernde Gegenstdande!

Wahrend des Betriebs konnen herabfallende und

herausschleudernde Gegenstande zu schweren Verletzungen bis
hin zum Tod flihren.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich
absichern.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch rotierende Bauteile!

Bei Schwenkeinheiten oder Rundschalttischen mit Drehantrieb
konnen durch rotierende Bauteile schwere Verletzungen
verursacht werden.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich
absichern.
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3
3.1

3.2

Technische Daten

Typenbezeichnung

RST-D 134 -4

Bezeichnung I

Baugrofle

60
80
134

Teilung

4/6/8/12/16*
(Winkel Schwenkhub: 90° / 60° / 45° / 30°/ 22.5°%)

*) nur bei RST-D 134

Typenbezeichnung

Basisdaten

BaugroRe RST-D 60 RST-D 87 RST-D 134
Umgebungstemperatur

[°c] +5

Min. + 60

Max.

Schutzart IP * 50
Gerdusch-Emission [dB(A)] <70

Druckmittel Druckluft, Druckluftqualitat nach ISO
8573-1:2010 [7:4:4]

Nennbetriebsdruck [bar] 6
Mindestdruck [bar] L
Maximaldruck [bar] 8

HINWEIS
Zuldssige Takt- und Schwenkzeiten siehe Katalogdatenblatt.

Weitere technische Daten enthdlt das Katalogdatenblatt. Es gilt
jeweils die letzte Fassung.
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Technische Daten

3.3 Fluidverbrauch

Teilungen L 6 8 12 16
RST-D 60 21 14 1 7.5 -
Fluidverbrauch pro Takt [cm’]
RST-D 87 53 36 27.5 19 -
Fluidverbrauch pro Takt [cm’]
RST-D 134 198 135 103 Il 55

Fluidverbrauch pro Takt [cm”]
Tab.: Betriebsdaten fiir Druckluftanschluss

ACHTUNG

Sachschaden bei falscher Verwendung von olfreier Druckluft!

Durch Auswaschen der werkseitigen Schmierung kann das
Produkt beschadigt werden.

e Bei Betrieb mit olfreier Druckluft darf das Produkt vorher nie
mit gedlter Druckluft betrieben worden sein.

10.00 | RST-D | Montage- und Betriebsanleitung | de | 389516 m 15



16

4 Aufbau und Beschreibung
4.1 Aufbau

Ringschalttisch RST-D

Antriebsring

Haupt-Druckluftanschlisse

StoRdampfer

Druckluftanschliisse fur Entriegeln/Verriegeln
Gehduse

v EFlwin =

4.2 Beschreibung

Ringschalttisch fiir endloses Drehen mit einem Drehwinkel bis zu
90° pro Takt

Einsatzgebiet: Bei schnellen Bewegungszyklen
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5 Montage und Einstellungen

5.1 Montieren und anschlieRen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen
und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herabfallen des Produkts bei Montage
und Betrieb!

e Auf sorgfaltigen Anbau des Produkts an der Maschine/Anlage
achten.

ACHTUNG

Sachschaden durch unsachgemaRRe Montage!

e Beim Montieren von Lasten keine unzuldssigen Krafte und
Momente wirken lassen (siehe Katalogdatenblatt).

Anzugsdrehmomente der Schrauben zur Montage des
Produkts oder Lasten am Produkt gemald den allgemein
giiltigen Richtlinien beachten.

Alle Schrauben mit einer geeigneten chemischen
Schraubensicherung sichern.

ACHTUNG

Beschddigung des Drehmoduls moglich!

Wenn die Einheit zu hart in die Endlage fahrt, kann das
Drehmodul beschddigt werden.

e Eine Drehbewegung muss grundsatzlich schlag- und prellfrei
erfolgen.

Hierzu eine ausreichende Drosselung und Dampfung
vornehmen, » 5.4.3 [[1 23] und » 5.4.4 [[7 24].

Angaben im Katalogdatenblatt beachten.
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HINWEIS
Anforderungen an die Druckluftversorgung beachten, » 3 [[7 14].

1. Ebenheit der Anschraubfldache priifen, » 5.2.1 [[319].
2. Produkt mit der Maschine/Anlage verschrauben, » 5.2.1[[719].

= Maximales Anzugsdrehmoment, Einschraubtiefe und ggf.
Festigkeitsklasse beachten.

3. Anbauteil am Antriebsring anschrauben, » 5.2.1 [[7 19].
L. Produkt pneumatisch anschlieRen, » 5.2.2 [0 21] .

5. Schwenkzeit einstellen, » 5.4.2 [[7 23].

6. Schwenkgeschwindigkeit einstellen, » 5.4.3 [[7 23].

7. Endlagenddampfung einstellen, » 5.4.5 [ 25].

8

. Sensor anschliel’en, siehe Montage- und Betriebsanleitung
des Sensors.

9. Sensor montieren, » 5.5 [[1 28].
10. Probelauf durchfiihren, » 6.2 [[) 32].
11. Bei Bedarf Einstellungen korrigieren.
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Ebenheit der
Anschraubflache

Anschliisse am
Antriebsring

Anschliisse am
Gehduse

5.2 Anschliisse

5.2.1 Mechanischer Anschluss

Die Werte beziehen sich auf die gesamte Anschraubfldache, auf
der das Produkt montiert wird.

Kantenlangen Zuldssige Unebenheit
<100 <0.02
>100 <0.05

Tab.: Anforderungen an die Ebenheit der Anschraubfliche (Mafie in mm)

Befestigungsmaglichkeit des Anbauteils

Pos. Befestigung RST-D
60 87 134
1 Gewinde fiir Befestigungsschrauben (4x) M4y M5 M6
Max. Einschraubtiefe ab Anschlagflache 7 9 12
[mm]
2 Passung fiir Zentrierstift [mm] (2x) @31 gu ! @u |l
6 T7tief 8
tief tief

Das Produkt kann auf folgende Arten befestigt werden:

e an der Unterseite mit Verschraubung von unten (Seite A)
e an der Unterseite mit Verschraubung von oben (Seite B)
e an der Hinterseite (Seite C, nur bei RST-D 60, 87)
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SRR

N

O

25 XA

Anschliisse am Gehduse

Pos. Befestigung

1 Befestigungsschrauben nach
Norm DIN EN I1SO 4762 (4x)
2 Befestigungsschrauben nach

Norm DIN EN ISO 4762 (4x)
34*  Zentrierhiilsen [mm] (2x)

E[mm]
E1 [mm]
F

G [mm]
H [mm]
K [mm]
L [mm]
M [mm]

* Im Beipack enthalten.
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60
M5

ML

g7

(zH 700)

1.5
8.5
M5
1.0
g7

31.0
@5.3
@5 12.5 tief

RST-D
87
M6

M5

@o
(zH10)

16
12
M6
2.7
@10
40.0
36.4

134
M8

M6

@12
(zH12)

18

M8
3.0

@12
54.0
@8.4




5.2.2 Pneumatischer Anschluss

HINWEIS

Anforderungen an die Druckluftversorgung beachten, » 3 [[1 14].

/

N

Pneumatischer Anschluss RST-D 134

Pos. Beschreibung

60
A Ansteuerung Antriebskolben M5
Schwenken im Uhrzeigersinn (UZ)
Hinweis: Abluftdrossel montieren
B Ansteuerung Antriebskolben M5
Schwenken gegen den Uhrzeigersinn
(Guz)
Hinweis: Abluftdrossel montieren
C Ansteuerung Verriegelung M3
Stellung entriegeln *
D Ansteuerung Verriegelung M3

Stellung verriegeln *

RST-D
87
G1/8"

G1/8"

M5

M5

134
G1/4"

G1/L"

M5

M5

Tab.: Pneumatische Ansteuerung / Gewindedurchmesser der Luftanschliisse

* nicht im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen enthalt das Katalogdatenblatt.
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5.3 Mediendurchfiihrung montieren (nur bei BaugroRe 87
und 134)
1. Durchfiihrung (3) und Flansch (4) mit den Schrauben (2) und
den Zylinderstiften (1) an der Basiseinheit (5) befestigen.
2. An der Gegenseite den Verteiler (6) mit den Schrauben (7)
anschrauben.

Montage Mediendurchfiinrung
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5.4 Einstellungen

5.4.1 Endlagen einstellen

Die Positionen der Endlagen werden von SCHUNK eingestellt und
durfen nicht geandert werden.

5.4.2 Schwenkzeit einstellen
Daten zur Schwenkzeit enthdlt das Katalogdatenblatt.

Die Schwenkzeit wird mit Abluft-Drosselventilen eingestellt.
Diese befinden sich im Beipack.

HINWEIS

Die gewiinschte Schwenkzeit ist in den meisten Fallen nur
durch Kombination der Einstellung der Abluft-Drosselventile
und der Endlagendamfung erreichbar.

5.4.3 Geschwindigkeit einstellen

ACHTUNG

Sachschaden durch fehlerhafte Einstellung!

Wenn die Endlage zu hart angefahren wird, kann das Produkt

beschadigt werden.

e Abluft-Drosselventil und Dampfer so einstellen, dass die
Bewegung harmonisch abgebremst wird.

2. Abluft-Drosselventil soweit 6ffnen, bis das Produkt anfangt,
sich zu bewegen.
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5.4.4

3. Abluft-Drosselventil schrittweise weiter 6ffnen, bis die

Bewegung harmonisch abbremst.

= Ist die Geschwindigkeit zu niedrig, bremst das Produkt zu
friih ab und die Endlage wird zu langsam erreicht.

= |Ist die Geschwindigkeit zu hoch, schlagt das Produkt in
die Endlage und der StoRdampfer wird liberlastet.

HINWEIS

Auch eine harmonische Bewegung kann in vielen
Anwendungsfdllen zu langsam sein. Die weitere Einstellung

erfolgt liber die StoRdampfer, » 5.4.4 [[) 24].

StoRdampferhub einstellen

HINWEIS
Im Auslieferungszustand ist das Produkt au

Dampferhub eingestelit.

f maximalen

Zeit T

Bewegung
A [ Endlage

C F————eurmmas —= -

2 I |

.a |

o | |

o8 | |

> I [

n Dampfung
I |
L

Sollzeit

StoRdampferhub ist zu lang. Endlage wird zu langsam erreicht.

Zeit T

Bewegung
A : Endlage

ct-———d-—-fN————=—-
2 I /0
= :
o) T
2 o
o) I |
n Dampfung

| |

L1

Sollzeit

StoRddmpferhub ist zu kurz. Einheit schldgt in der Endlage.
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Bewegung
A | | Endlage
cl e
-f-3 [ [
= |
(@) | |
o | |
@) | |
n Dampfung
| |
| |
. — - Zeit T
Sollzeit

StoRdampferhub ist optimal.

5.4.5 Endlagendampfung einstellen
Werkseitig sind die Dampfer so eingestellt, dass das Produkt bei
maximal zugelassener Beladung sicher betrieben werden kann.
Bei geringerer Beladung kann fiir das Erreichen der optimalen
Zykluszeiten eine Anpassung durch Zuriicknehmen der Dampfer
notwendig sein.

RST-D 087
RST-D 134

o

®

Einstellung Endlagenddmpfung

HINWEIS
Dampfer (57) dienen nicht als Endanschlag fiir den Antrieb, nur

zur Dampfung.

Der Antriebskolben muss die vorgesehenen Anschldge erreichen,

ansonsten kann das Produkt nicht korrekt verriegeln und weiter

takten.

e Ddampfer (57) immer so weit zuriickstellen, dass das Produkt
den vollen Winkelhub ausfuihrt und sich weiter takten lasst.
Der Winkelhub und die Taktung sind auf dem Mittelteil
eingepragt.
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Die Dampfer miissen fiir die jeweilige Last-Schwenkrichtung
eingestellt werden.

Schwenkrichtung Dampfer
Gegen den Uhrzeigersinn (GUZ) A
Uhrzeigersinn (UZ) B

Last schwenkt in B Die im Betrieb auftretende Last ist auf dem Produkt montiert.

Richtung UZ oder GUZ 1 ynterhiilse (09) abschrauben.

2. Schrauben (62) I6sen, bis sich der Dampfer leicht drehen
lasst.

= Druckluft kann bei gelockerten Schrauben (62) in
geringem MaRe abblasen.

3. Dampfer (57) durch Zuriickdrehen im Bereich "a min." bis "a
max." oder "b min." bis "b max." an die Schwenklast
anpassen. Zulassige Einstellmale siehe folgende Tabellen.

L. Schrauben (62) festziehen.

5. Dampfung im Betrieb priifen, ggf. Schwenkzeit korrigieren
und Einstellung der Dampfung nachjustieren.

6. Konterhiilse (09) auf Anschlag festziehen.
= Der Dampfer ist korrekt eingestellt, wenn das Produkt

seine Endposition ziigig und ohne mechanische Schlage
erreicht.

7. Prifen, ob der Ablauf und die mechanische Ver- und
Entriegelung einwandfrei funktionieren. Gegebenfalls
Einstellung korrigieren.

8. ACHTUNG! Die Konterhiilse (09) dient zur sicheren
Arretierung des Dampfers! Sicherstellen, dass die
Konterhiilse (09) beidseitig montiert und fest auf Anschlag
angezogen ist.

Riickhub einstellen Wird die Last immer nur in eine Richtung geschwenkt, kdnnen
schnelle Taktraten erreicht werden, wenn der jeweilige zweite
Ddampfer bis MaR "a max." oder "b max." zuriickgestellt ist
(Riickhub).

B Der Dampfer in Last-Schwenkrichtung ist eingestellt.
1. Konterhiilse (09) abschrauben.

= Der Dampfer ist korrekt eingestellt, wenn das Produkt
seine Endposition ziigig und ohne mechanische Schlage
erreicht.

2. Schrauben (62) I6sen, bis sich der Dampfer leicht drehen ldsst.

= Druckluft kann bei gelockerten Schrauben (62) in
geringem Male abblasen.
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3. Dampfer (57) zuriickdrehen auf MaR "a max." oder "b max."
(siehe folgende Tabellen).

L. Schrauben (62) festziehen.
5. Konterhiilse (09) auf Anschlag festziehen.
6. Drossel Anschluss komplett offnen.

Zuldssige EinstellmaBe Dampfer RST-D 87 RST-D 134

Mald "a min." oder "b min." 17 29.5
[mm]

(maximaler Dédmpferhub)

Mal} "a max." oder "b max." 21.5 39
[mm]

(minimaler Dampferhub) *

MaR "a" oder "b" [mm] 17.5 32
Werkseinstellung

HINWEIS
Bei RST-D 60 unterscheiden sich die Werte fiir "a" und "b" je
nach Teilung.

Zuldssige EinstellmaBe RST-D 60

Dampfer Teilung Teilung Teilung Teilung

4L 6 8 12

MaR "b min." [mm] 47.5 [ 38 34.5
(maximaler Ddmpferhub)

MaR "b max." [mm] 53 46.5 43.5 40
(minimaler Dampferhub) *

MaR "b" [mm] 50 43.5 40.5 37
Werkseinstellung

MaR "a min." [mm] 47.5
(maximaler Dampferhub)

MaR "a max." [mm] 53
(minimaler Dampferhub) *

MaR "a" [mm)] 50
Werkseinstellung

*) Die Einstellung "minimaler Dampferhub" ist nur zur
Dampfung des Riickhubes der Kolben ausgelegt. Werden Lasten
bewegt, muss ggf. der entsprechende Dampfer neu eingestellt
werden.
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5.5 Sensoren montieren

HINWEIS
Beim Montieren und AnschlieBen die Montage- und
Betriebsanleitung des Sensors beachten.

Das Produkt ist fiir den Einsatz von Sensoren vorbereitet.

e Exakte Typenbezeichnungen der passenden Sensoren, siehe
Katalogdatenblatt und » 5.5.1 [[3 28].
e Technische Daten der passenden Sensoren, siehe Montage-
und Betriebsanleitung und Katalogdatenblatt.
- Die Montage- und Betriebsanleitung und das
Katalogdatenblatt sind im Lieferumfang des Sensors
enthalten und unter schunk.com abrufbar.

e [nformationen liber die Handhabung von Sensoren unter
schunk.com oder bei den SCHUNK-Ansprechpartnern.

5.5.1 Ubersicht der Sensoren

Bezeichnung RST-D

60 87 134
Induktiver Naherungsschalter X X
IN 80
Induktiver Naherungsschalter X
NI 30
Magnetschalter MMS 22 X X X
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5.5.2 Induktiven Naherungsschalter IN 80, NI 30 montieren

ACHTUNG

Sachschaden durch unsachgemafRe Montage!
Der Sensor kann durch zu weites Eindrehen zerstort werden.
* Montagereihenfolge beachten.

Induktiver Ndherungsschalter zur Abfrage der Nullpunktposition

1. Taktring in Nullpunktposition stellen:
Markiernut am Taktring stimmt mit Markierbohrungen im
Schaltteller und Lagerring liberein (siehe Pfeile).

2. Verschlussschraube (1) entfernen.

3. Sensor (2) in das Gewinde einschrauben, bis ein Signal am
Ausgang vorhanden ist.

L., Sensor mit Kontermutter fixieren.
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5.5.3 Magnetschalter MMS 22 montieren

ACHTUNG

Sachschaden durch falsches Anzugsdrehmoment!

Wenn der Gewindestift mit einem falschen Anzugsdrehmoment
festgezogen wird, kann das Produkt beschddigt werden.

e Maximales Anzugsdrehmoment von 10 Ncm beachten.

Sensor MMS zur Abfrage der Endpositionen

Max.
10 Ncm

0,00 Y

Zur Abfrage der beiden Endpositionen des Kolbens wird jeweils
ein Sensor verbaut.

1. Sensor (1) in die Nut eindrehen (1 - 4).

2. Kolben mit Druckluft an Anschluss "A" bzw. "B"
beaufschlagen, um sicherzustellen, dass er sich in Endlage
befindet » 5.2.2 [[) 21].

3. Sensor (1) auf Kolbenposition einstellen und mit Gewindestift
befestigen.

L. Vorgang bei Bedarf mit zweitem Sensor und
entgegengesetzter Kolbenposition wiederholen.

3.8,

5. Produktin die Endpositionen bringen und Funktion testen.
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6 Handhabung und Betrieb

6.1 MaBRnahmen vor Betrieb
e Technische Spezifikationen kontrollieren, » 3 [[7 14].

e Produkt nicht benutzen, bevor die einwandfreie Funktion
unter Berlicksichtigung aller zuldssigen Betriebsparameter
gepriift wurde.

* Die Schwenkzeit und der Riickhub werden tiber Drossel-
Riickschlagventile reguliert, » 5.2.2 [D) 21].
Dabei immer von der niedrigen Geschwindigkeit ausgehend
zur hoheren einstellen, bis die gewiinschte
Betriebsgeschwindigkeit erreicht ist.
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6.2 Ansteuerung

6.2.1 Ansteuerung Taktung im Uhrzeigersinn

taktet weiter
Zustand
Taktring _ N
Arbeitsposition
Endlage UZ
Stellung
Antrieb
Endlage GUZ
verriegelt
Stellung
Verriegelun
] ? entriegelt
1
Endlage UZ 0
Sensor-
belegung ]
Endlage GUZ 0
Luftanschluss A drehen UZ
Antrieb
B drehen GUZ
C entriegelt
Luftanschlus
Verriegelung D verrriegelt

—((1) 2 & @ O (6)—

0,1s | [01s |

Arbeitsgange
am Taktring

w. min.

UZ: Im Uhrzeigersinn
GUZ: Gegen den Uhrzeigersinn

tw.min.: siehe Kapitel "Berechnung
Gesamtzykluszeit" » 6.3 [[1 36]
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Beschreibung Taktung e RST-D in Grundstellung fiir Betrieb Taktung im Uhrzeigersinn

im Uhrzeigersinn — Taktring in Arbeitsposition und verriegelt

— Beaufschlagter Anschluss: D

— Antriebskolben in Endlage GUZ
— Beaufschlagter Anschluss: B

— Sensorbelegung: Endlage GUZ

1. RST-D in Grundstellung
Ansteuerung Anschluss D -> C (verriegelt -> entriegelt)
Verriegelungsbolzen geben den Taktring frei
Bis Schritt 2: Wartezeit mindestens 0,1s

2. Verriegelung vollstandig gelost
Ansteuerung Anschluss B -> A (drehen GUZ -> drehen UZ)
Taktring wird um vorgegebene Teilung gedreht

3. Erreichen Sensor Endlage UZ
Ansteuerung Anschluss C -> D (entriegelt -> verriegelt)
Verriegelungsbolzen verriegeln den Taktring
Bis Schritt 4: Wartezeit mindestens 0,1s

L. Taktring ist verriegelt
Ansteuerung Anschluss A -> B (drehen UZ -> drehen GUZ)
Antriebskolben ist entkoppelt und wird zuriickbewegt
Ab Verlassen des Sensors Endlage UZ (abfallende Flanke)
konnen bis zur neuen Taktung Arbeitsgange am Drehteller
verrichtet werden.

5. Erreichen Sensor Endlage GUZ
Antriebskolben ist in Endlage GUZ, Grundstellung ist erreicht.

6. Einleitung neue Taktung
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6.2.2 Ansteuerung Taktung entgegen dem Uhrzeigersinn

taktet weiter
Zustand
Taktring Arbeitsposition
Stellung Endlage UZ
Antrieb Endlage GUZ
verriegelt

Stellung ?
Verriegelung entriegelt

Endlage UZ 1
Sensor- 0
belegung

Endlage GUZ 1

0 \
Luft- A drehen UZ
anschluss
Antrieb B drehen GUZ
Luft- C entriegelt
anschluss
Verriegelung D verriegelt \
— (1) 2 @) @) ) (6 —|
| 01s | | 01s]
Arbeitsgange
tw.min. im Taktring

UZ: Im Uhrzeigersinn
GUZ: Gegen den Uhrzeigersinn

tw.min.: siehe Kapitel "Berechnung
Gesamtzykluszeit" » 6.3 [[1 36]
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Beschreibung Taktung e RST-D in Grundstellung fiir Betrieb Taktung entgegen dem

entgegen dem Uhrzeigersinn

Uhrzeigersinn — Taktring in Arbeitsposition und verriegelt

— Beaufschlagter Anschluss: D
— Antriebskolben in Endlage UZ
— Beaufschlagter Anschluss: A
— Sensorbelegung: Endlage UZ

1. RST-D in Grundstellung
Ansteuerung Anschluss D -> C (verriegelt -> entriegelt)
Verriegelungsbolzen geben den Taktring frei
Bis Schritt 2: Wartezeit mindestens 0,1s

2. Verriegelung vollstandig gelost
Ansteuerung Anschluss A -> B (drehen UZ -> drehen GUZ)
Taktring wird um vorgegebene Teilung gedreht

3. Erreichen Sensor Endlage GUZ
Ansteuerung Anschluss C -> D (entriegelt -> verriegelt)
Verriegelungsbolzen verriegeln den Taktring
Bis Schritt 4: Wartezeit mindestens 0,1s

L. Taktring ist verriegelt, Anschluss B ist beaufschlagt
Ansteuerung Anschluss B -> A (drehen GUZ -> drehen UZ)
Antriebskolben ist entkoppelt und wird zuriickbewegt
Ab Verlassen des Sensors Endlage GUZ (abfallende Flanke)
konnen bis zur neuen Taktung Arbeitsgange am Drehteller
verrichtet werden.

5. Erreichen Sensor Endlage UZ
Antriebskolben ist in Endlage UZ, Grundstellung ist erreicht.

6. Einleitung neue Taktung
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Handhabung und Betrieb

6.3 Berechnung Gesamtzykluszeit

36

Die minimal mogliche Zeit des gesamten Ablaufzyklus » 6.2 [[1 32]
wird folgendermaRen berechnet:

Tges = tSchwenk + 2X tVerriegeIung + tw.min. + tAusgIeich
t, min. Wird als Riickhubzeit fiir den Antriebskolben bendotigt.

tausgieicn DEGriindet sich aus den Reaktionszeiten von Ventilen und
der Tragheit der bewegten Masse.

ACHTUNG

Zuldssige Zyklenzahl | min. beachten

Beim Betrieb des Moduls unter den Parametern wie oben
berechnet muss die maximal zuldssige Zyklenzahl berticksichtigt
werden.

RST-D 060 RST-D 087 RST-D 134
tyerriegelung [s] 0.1
tochmeniceit [S] siehe Katalogdaten
tumin. [5] 0.1 0.1 0.2
Wert hoher bei Arbeitsgangen am Taktring
tausgeicn [S] siehe Diagramm
zuldssige siehe Katalogdaten
Zyklenzahl
0,35

w025 7
0,15 /
0,1
0% 20% 40% 60% 80% 100%

Massentragheitsmoment
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7 Fehlerbehebung
7.1 Ringschalttisch taktet nicht

Magliche Ursache MaRnahmen zur Behebung
Mindestdruck unterschritten. Luftversorgung priifen.
»5.2.2[[21]
Druckluftleitungen falsch angeschlossen. Druckluftleitungen priifen.
»5.2.2[[21]
Bauteil defekt. Bauteil erneuern oder das Produkt mit einem
Reparaturauftrag an SCHUNK senden.
Produkt verriegelt nicht korrekt » 7.2 [0 37]

7.2 Ringschalttisch verriegelt nicht korrekt

Maogliche Ursache MaRBnahmen zur Behebung

Dampfer zu weit eingedreht (Kolben erreicht  Dampfer einstellen.

Endlage nicht). » 5.4.5 [ 25]

Mindestdruck unterschritten. Luftversorgung priifen.
»5.2.2 [[21]

7.3 Signal zur Abfrage Kolbenposition bzw. Nullpunkt
Taktring nicht vorhanden

Maogliche Ursache MaBRnahmen zur Behebung

Sensor Nullpunktabfrage falsch eingestellt. Sensor einstellen oder ggf. Sensor tauschen.
» 5.5 [[)28]

Sensor Kolbenpositionsabfrage falsch Sensor einstellen oder ggf. Sensor tauschen.

eingestellt. » 5.5[[128]

Sensor defekt oder falsch eingestellt. Sensor tauschen.
» 5.5 [[)28]

Kabelbruch. Anschlusskabel fiir Sensor tauschen.

7.4 Ringschalttisch schlagt in Endlagen

Mogliche Ursache MaRRnahmen zur Behebung
Dampfung falsch eingestellt. Dampfer einstellen.
» 5.4.5 [[125]
Anschlag einstellen.
» 5.4.5 [[125]
StoRdampfer defekt. StoRdampfer wechseln.
» 5.4.5 [[125]
Abluftdrossel defekt. Abluftdrossel tauschen.
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Mogliche Ursache
Schwenkgeschwindigkeit zu hoch.

MaRnahmen zur Behebung

Schwenkzeit priifen und ggf. mit
Abluftdrosseln einstellen.
»5.2.2[021]

7.5 Nutzlast schwingt in Endlage

Mogliche Ursache
Schwenkgeschwindigkeit zu hoch.
StoRddampfer schlecht justiert

Unglinstiger Einbau.
RST-D-Typ ist unterdimensioniert

MafRnahmen zur Behebung

Schwenkzeit priifen und ggf. mit
Abluftdrosseln einstellen.
»5.2.2[021]

Dampfer einstellen.
» 5.4.5 [[)25]

Konstruktion priifen.
GroReren RST-D-Typ verwenden

7.6 Taktzeiten werden nicht erreicht

Mogliche Ursache

IST-Betriebsdruck entspricht nicht dem SOLL-
Nennbetriebsdruck

Druckluftleitung nicht optimal ausgefiihrt.

Dampfung und Riickhub nicht komplett
zuriickgestellt (nicht bei in beiden Richungen
schwenkender Last).

Dampfung falsch eingestellt.

Schwenkgeschwindigkeit nicht optimal
eingestellt

38

MaRnahmen zur Behebung

Betriebsdruck priifen.
»3[O14]

Druckluftleitungen priifen.
Abluftdrosseln aus dem Beipack verwenden

Innendurchmesser der Druckluftleitung ist
ausreichend groR bezogen auf den
Druckluftverbrauch.

Druckluftleitung zwischen Produkt und
Wegeventil so kurz wie moglich halten.

Durchfluss des Wegeventils ist ausreichend
groR bezogen auf den Druckluftverbrauch.

Dampfer einstellen.
b 5.4.5 [ 25]

Dampfer einstellen.
b 5.4.5 [ 25]

Schwenkgeschwindigkeit einstellen.
»5.4.2 [[23]

Achtung: Zeitvorgaben einhalten.
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8 Wartung

8.1 Wartungsintervall

Intervall
[Mio. Zyklen]
bei
RST-D 60 / 87 | 134
tdglich

Wartungsarbeit

Funktion der Stolddampfer visuell priifen,
» 8.2 [M39]

Alle Teile griindlich reinigen, auf
Beschadigung und Verschlei priifen, ggf.
Dichtungen und VerschleiBteile wechseln,
» 8.4 [ 40].

StoRdampfer wechseln,
» 5.4.5 [ 25]

8.2 StoRdampfer priifen
Je nach Belastung haben die StoRddmpfer eine begrenzte

Lebensdauer.

Eine Uberlastung des Produkts oder Uberschreitung der
zulassigen Schwenkgeschwindigkeit kann zu stark verkilirzten
Standzeiten der StoRdampfer fiihren.
1. RegelmdRig die Funktion der StoRdampfer priifen.
Der StoRdampfer arbeitet korrekt, wenn das Produkt bei
richtiger Einstellung sanft in die Endlagen fahrt und die
vorgegebene Schwenkzeit erreicht wird.

2. Katalogdatenblatt und Technische Daten beachten, » 3 [[7 14].
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8.3 Schmierstoffe/Schmierstellen (Grundfettung)

Das Produkt besitzt eine Lebensdauerschmierung. Die
zuganglichen Dichtungen mussen abgeschmiert werden.

SCHUNK empfiehlt die aufgefiihrten Schmierstoffe.

Schmierstelle Schmierstoff
Dichtungen und Dichtflachen SCHUNK grease 1
Metallische Gleitflachen SCHUNK grease 3
Walzlager SCHUNK grease 10

Details zu den SCHUNK Schmierstoffbezeichnungen sind unter
schunk.com/lubricants verfiigbar.

Das Produkt enthadlt standardmadRig lebensmittelkonforme
Schmierstoffe.

Komponenten wie beispielsweise Wadlzlager, Linearflihrungen
oder StoRdampfer sind nicht mit lebensmittelkonformen
Schmierstoffen versehen.

Die Anforderungen der Norm EN 1672-2:2020 werden nicht
vollumfanglich erfiillt.

HINWEIS
e Verunreinigten lebensmittelkonformen Schmierstoff
wechseln.

e Sicherheitsdatenblatt des Schmierstoffherstellers beachten.

8.4 VerschleiRteile

ACHTUNG

Sachschaden durch fehlerhaftes Auseinander- und
Zusammenbauen!

e Das Produkt nur soweit auseinander bauen, wie im folgenden
Kapitel "Zusammenbauzeichnung" ersichtlich
ist, » 8.5 [[) 42].

e \Weitergehende Reparaturen nur von SCHUNK ausfiihren
lassen.

Lage der VerschleiRteile » 8.5 [[) 42]

Pos. Bezeichnung
44 * 0-Ring
57  StoRdampfer

90 Abluftdrossel
RST-D 60: M5; ID: 9936160
RST-D 87: G1/8"; ID: 9936159
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http://schunk.com/lubricants

Pos. Bezeichnung

RST-D 134: G1/4"; ID: 9936161
Tab.: Verschleif3teile, kundenseitig austauschbar
* Im Dichtsatz enthalten. Ident.-Nr. des Dichtsatzes, » 1.4 [ 6].

VerschleiBteile, die nur von SCHUNK getauscht werden diirfen:
e Dichtungselemente

e Walzlager

e Komponenten des Antriebes und der Verriegelung

e Anschldge

Defekte Antriebe und Verriegelungen miissen von SCHUNK

repariert werden. In diesem Fall mit SCHUNK in Verbindung
setzen.

Pos. Menge Bezeichnung

L 1 Schaltteller Verriegelung
20 2 Verriegelungsbolzen

21 2 Flihrungsbuchse |

22 2 Flihrungsbuchse I

8 1 Zahnrad Antrieb

n 2 Kolben

26 1 Anschlag Anschlag

21 1 Anschlag Anschlag

teilungsabhangig
Tab.: Weitere Verschleifteile, nur von SCHUNK austauschbar
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8.5 Zusammenbauzeichnung

Die folgende Abbildung ist ein Beispielbild.
Sie dient zur Veranschaulichung und Zuordnung der Einzelteile.
Abweichungen je nach BaugrdRe und Ausflihrungsart maoglich.

Zusammenbau RST-D
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9 Einbauerklarung
gemadl} der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, Teil 1 Abschnitt B.

Hersteller/ SCHUNK SE & Co. KG

Inverkehrbringer Spanntechnik | Greiftechnik | Automatisierungstechnik
Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend beschriebene unvollstandige Maschine

Produktbezeichnung: Ringschalttisch / RST-D / pneumatisch

Ident.-Nr. 0315500, 0315501, 0315502, 0315503, 0315510, 0315511, 0315512,
0315513, 0315520, 0315521, 0315522, 0315523, 0315524

den folgenden grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht:

Nr.1.1.1, Nr. 1.1.2, Nr. 1.1.3, Nr. 1.1.5, Nr. 1.3.2, Nr. 1.5.3, Nr. 1.5.4, Nr. 1.5.6, Nr. 1.5.8, Nr. 1.5.10,
Nr.1.5.11, Nr. 1.5.13

Die Inbetriebnahme der unvollstandigen Maschine ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den
Bestimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht. Bei Verdnderungen am
Produkt verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

EN IS0 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Die zur unvollstandigen Maschine gehorenden speziellen technischen Unterlagen nach
AnhangVII, Teil B wurden erstellt.

Bevollmachtigter zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Stefanie Walter, Adresse: siehe Adresse des Herstellers

/ /_\
1 d
\V\M_,, it ncsnsy /Q'

Lauffen/Neckar, Januar 2026 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
Head of Systems Engineering,
Technology & Innovation
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10 Information zur RoHS-Richtlinie, REACH-
Verordnung und zu besonders
besorgniserregenden Inhaltsstoffen (SVHC)

RoHS-Richtlinie

Produkte von SCHUNK werden im Sinne der Richtlinie 2011/65/EU und deren

Erweiterung 2015/863/EU ,,zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe
in Elektro- und Elektronikgeraten (RoHS)" als ,,ortsfeste GroRanlagen" oder als ,,ortsfeste
industrielle GroRwerkzeuge" eingestuft oder erfiillen ihre bestimmungsgemaRe Funktion nur
als Teil einer/eines solchen. Damit fallen Produkte von SCHUNK zum gegenwartigen Zeitpunkt
nicht in den Geltungsbereich der Richtlinie.

REACH-Verordnung

Produkte von SCHUNK entsprechen uneingeschrankt den Regelungen der

Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 "zur Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschrdankung
chemischer Stoffe (REACH)" und deren Erweiterung 2022/477. SCHUNK legt groBen Wert darauf,
fir Mensch und Umwelt bedenkliche Chemikalien nach Méglichkeit vollstandig zu vermeiden.

Nur in seltenen Ausnahmefallen enthalten Produkte von SCHUNK SVHC-Stoffe der
Kandidatenliste mit einem Massegehalt iiber 0,1 %. Gemal Artikel 33, Absatz 1 der
Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 kommt SCHUNK seiner Informationspflicht zur "Weitergabe von
Informationen iiber Stoffe in Erzeugnissen" nach und fiihrt betroffene Komponenten und
verwendete Stoffe in einer Ubersicht unter schunk.com\SVHC auf.
/// 2
/L ;\;—7— Qe /U

Lauffen/Neckar, Januar 2026 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
Head of Systems Engineering,
Technology & Innovation
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SCHUNK ' °

SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik | Greiftechnik | Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-743u8 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
info@de.schunk.com
schunk.com

Folgen Sie uns | Follow us
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Wir drucken nachhaltig | We print sustainable
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